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有课文的参考译文及词汇索引。本书内容既注重对专业知识面的覆盖，又反映了冶金技术最
新发展状况和若干重要科技领域。
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前　　言

专业英语是大学英语教学的一个重要组成部分，它促进了学生从学习英语知识向专业应
用英语知识的转变，也为三、四年级学生在专业课学习过程中使用英语教科书或参考书打下
良好基础。专业英语的教学侧重培养学生的专业文献阅读能力、科技英语写作能力及专业语
言交流能力，它是连接大学英语与双语教学的桥梁，三者互为补充。
近十几年来，冶金工业技术突飞猛进，革命性的技术不断出现，我国冶金工业也日益同

国际接轨，技术交流日趋频繁。因此，想要掌握最新冶金工业技术，了解技术发展方向，必
须具备较高的冶金工程专业英语水平。
本书的编写目的，首先是让学生掌握冶金工程专业英语的相关术语；其次是为了介绍冶

金工业的最新发展。
本书遵循 “重视基础、强调应用、突出实践”的编写原则，课文主要参考了最新出版的

英文书籍或期刊杂志，力图选择内容新、实践性强的材料，以提高学生的学习兴趣，丰富他
们专业领域的新知识。
全书分三部分，共１１个单元。
第一部分讲述钢铁冶金的基础知识，包括世界钢铁行业发展概况、欧洲钢铁技术发展概

况、炼铁理论基础、铁矿石还原理论、炼钢理论基础、钢包冶金的主要反应等方面。
第二部分讲述炼铁部分的专业知识，主要包括烧结设备、烧结矿的质量要求、高炉工

艺、高炉煤气系统、高炉喷煤、高炉自动控制系统、ＣＯＲＥＸ熔融还原设备、ＨＩｓｍｅｌｔ熔融
还原设备等方面。
第三部分讲述炼钢部分的专业知识，包括铁水脱硫技术、铁水预处理工艺、氧气转炉工艺、

转炉的过程控制、电弧炉工艺、直流电弧炉工艺、典型的炉外精炼工艺、连铸工艺等方面。
本书内容基本覆盖了冶金工程专业的各个主要方面，使学生能够掌握本专业最基本的英文词

汇，为将来的学习及研究工作打下良好的基础。各单元由课文 （包括词汇表）及阅读材料组成，
附录部分还有课文的参考译文及词汇索引。较好地解决了学生在学习过程中，因专业知识欠缺、
科技文体不熟、专业词汇量不够所带来的各种困难，为后续专业双语课的学习扫除障碍。
本书可满足多数高校教学计划内３２～４８学时的教学计划安排，考虑到各高校教学计划

不尽相同，可根据不同学时数适当选取教学内容。
本书是冶金工程专业英语教学用书，适用对象为已经顺利完成基础阶段英语学习的大学

本 （专）科生。也可供冶金行业工程师或相关领域的科技人员参考。
本书由多年担任专业英语和专业双语课教学的教师执笔编写。第一、二、三部分由金焱

编写，毕学工为第一、二部分各单元课后词汇及参考译文进行了补充，熊玮为第三部分各单
元课后词汇及参考译文进行了补充。金焱担任全书的统稿工作。
本书在编写过程中得到武汉科技大学材料与冶金学院和冶金工程系的大力支持，在此表

示衷心的感谢。限于作者水平，书中不妥之处在所难免，敬请广大师生批评指正。

编者
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ｔｏｎｓａｎｄｗｉｒｅｒｏｄ２８ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ．ＫｅｙｓｕｐｐｌｙｉｎｇｃｏｕｎｔｒｉｅｓｉｎｃｌｕｄｅｔｈｅＮＡＦＴＡｍｅｍｂｅｒｓ
Ｃａｎａｄａ５６ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓａｎｄＭｅｘｉｃｏ３８ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓｆｏｌｌｏｗｅｄｂｙＢｒａｚｉｌ２４ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓａｎｄ
Ｃｈｉｎａ２３ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ．ＵＳｓｔｅｅｌｍｉｌｌｅｘｐｏｒｔｓｉｎ２００５ｗｅｒｅ９４ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓｃｏｍｐａｒｅｄｗｉｔｈ
７８ｍｉｌｉｉｏｎｔｏｎｓｉｎ２００４

（３）ＥｕｒｏｐｅａｎＵｎｉｏｎ：ＥＵｉｍｐｏｒｔｓ，ａｆｔｅｒｒｅａｃｈｉｎｇｔｈｅｉｒｈｉｇｈｅｓｔｌｅｖｅｌｅｖｅｒｉｎ２００５ａｔ
８７ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ，ｆｅｌｌｂａｃｋｓｈａｒｐｌｙｉｎｔｈｅｓｅｃｏｎｄｑｕａｒｔｅｒｔｏｄｏｗｎｔｏ７７ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓａｎｄａｌｓｏ
ｉｎｑｕａｒｔｅｒ３ｄｏｗｎｔｏ５３ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ．Ｈｅｎｃｅｉｎｔｈｅｆｉｒｓｔ９ｍｏｎｔｈｓ２００５ｉｍｐｏｒｔｓ，ａｔ２１７
ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓｗｅｒｅ１１％ｄｏｗｎｏｎｔｈｅｓａｍｅｐｅｒｉｏｄ２００４Ｃｏｎｓｅｑｕｅｎｔｌｙ，ｏｖｅｒｔｈｅｆｉｒｓｔ９ｍｏｎｔｈｓ
ｔｈｅＥＵｈａｓｒｅｓｕｍｅｄｉｔｓｐｏｓｉｔｉｏｎａｓａｎｅｔｓｔｅｅｌｅｘｐｏｒｔｅｒｗｉｔｈａｓｕｒｐｌｕｓｏｆ２ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ，ｉｍ
ｐｏｒｔｓ２１７ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓａｎｄｅｘｐｏｒｔｓ２３７ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ．ＫｅｙｐｒｏｄｕｃｔｓｉｍｐｏｒｔｅｄｂｙｔｈｅＥＵｉｎ
ｃｌｕｄｅｓｅｍｉｓ，ｈｏｔｒｏｌｌｅｄｃｏｉｌ，ｗｉｒｅｒｏｄ，ｇａｌｖａｎｉｚｅｄｓｈｅｅｔ，ｈｏｔｒｏｌｌｅｄｐｌａｔｅｓａｎｄｃｏｌｄｒｏｌｌｅｄ
ｓｈｅｅｔ．ＫｅｙｉｍｐｏｒｔｓｏｕｒｃｅｓｉｎｃｌｕｄｅＲｕｓｓｉａ３９ ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ，Ｔｕｒｋｅｙ２１ ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ，

Ｕｋｒａｉｎｅ２２ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ，Ｃｈｉｎａ１５ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓ，Ｉｎｄｉａ０９ｍｉｌｌｉｏｎｔｏｎｓａｎｄＢｒａｚｉｌ１１ｍｉｌ
ｌｉｏｎｔｏｎｓ．

Ｓｅｌｅｃｔｅｄｆｒｏｍ“ＫＷＲＳｐｅｃｉａｌＲｅｐｏｒｔＯｖｅｒｖｉｅｗｏｆＧｌｏｂａｌＳｔｅｅｌＩｎｄｕｓｔｒｙ，ＳａｌｍａｎＡｎｗａｒ，ｂｙＫＷＲＩｎｔｅｒｎａ

ｔｉｏｎａｌＩｎｃ．，２００６．”

犠狅狉犱狊犪狀犱犈狓狆狉犲狊狊犻狅狀狊

１ｃｙｃｌｉｃａｌ：周期的；轮转的，循环的。

２ｆｒａｇｍｅｎｔ：（使）成碎片，（使）分裂。

３ｍａｒｋｅｔｓｈａｒｅ：市场份额，市场占有率。

４ｃｏｎｓｏｌｉｄａｔｉｏｎ：统一，合并，调整 （期）；巩固，加强；凝固；固结，压实。

５ａｃｑｕｉｒｅ：取得，获得；招致；学得 （知识等），养成 （习惯等）；收购。

６ｏｕｔｐｕｔ：产量；生产，出产，产品；输出，输出量。

７ａｕｇｍｅｎｔ：（使）扩张，扩大；扩编；（使）增大，增加。

８ｖａｒｉａｂｉｌｉｔｙ：易变，变化性；变异性。

４



９ｅａｒｎｉｎｇ：收入；工资；利润。

１０ｆａｃｔｏｒ：要素，因素；原动力。

１１ａｔｔｒｉｂｕｔａｂｌｅ：可归因于…的，由…引起的 （ｔｏ）。

１２ｓｅｎｓｉｔｉｖｉｔｙ：敏感 （性）；感受性。

１３ｃａｐｉｔａｌ：首位的，最重要的，主要的，基本的，根本的；资本的。

１４ｃｏｍｍｏｄｉｔｙ：［常用ｐｌ．］日用品；商品；有用物品。

１５ｄｉｓｐａｒｉｔｙ：不同，不等，不一致，不相称；悬殊。

１６ｖｏｌａｔｉｌｅ：挥发 （性）的，飞散 （性）的；易变的，反复无常的，轻浮的。

１７ｄｕｅｌ：竞争，斗争，抗争，运动比赛。

１８ｃｏｎｃｌｕｄｅ：结束，终止，使完毕；议定，缔结 （条约等）；推断，断定。

１９ｕｎｐｒｅｃｅｄｅｎｔｅｄ：没有前例的，空前的；无比的；新奇的；崭新的。

２０ｔａｋｅｏｖｅｒ：接收，接管 （政权等）。

２１ｇｉａｎｔ：巨人，大汉；庞大的，巨大的。

２２ｈａｌｔ：暂停前进，止步；休息；立定。

２３ｓｈａｒｅｈｏｌｄｅｒ：股东。

２４ａｐｐｒｏｖａｌ：批准；认可。

２５ｃｏｍｂｉｎｅ：集团；企业联合。

２６ｃｏｌｌｅｃｔｉｖｅ：集合的；聚合性的；共同的，集体的，集团的。

２７ｒｅｖｅｎｕｅ：（国家的）岁入；税收； （土地、财产等的）收入，收益，所得； （个人
的）固定收入；［ｐｌ．］总收入；收入项目；财源。

２８ｗｅｌｌｐｏｓｉｔｉｏｎｅｄ：较好的定位。

２９ｃａｔｅｒ：为 （宴会等）供应酒菜；供应；迎合，投合。

３０ｃｏｓｔ：费用；代价，价格；成本。

３１Ｋａｚａｋｈｓｔａｎ：哈萨克斯坦 ［亚洲国名］。

３２Ｕｋｒａｉｎｅ：乌克兰 ［欧洲国家名］。

３３Ｉｎｄｏｎｅｓｉａ：印度尼西亚 ［亚洲国名］。

３４ｐｒｏｆｉｔａｂｌｅ：有利可图的，可赚钱的，合算的。

３５ｔｒａｃｋｒｅｃｏｒｄ：成绩纪录。

３６ｕｎｄｅｒｐｒｏｄｕｃｉｎｇ：生产不足；半停产。

３７ｌａｙｏｆｆｓ：临时解雇；停工；停止活动。

３８ｌｅａｎ：瘦的，瘠瘦的；精简的；精干的。

３９ｈｏｕｓｅｈｏｌｄａｐｐｌｉａｎｃｅ：家庭用具。

４０ｄｏｍｉｎａｎｔ：最有力的，占优势的；主要的；突出的，超群出众的。

４１ｒｉｖａｌ：竞争者，对手，敌手；匹敌者，对等的人 ［物］。

４２ｔｉｔａｎ：力大无比的人；（学界、政界等的）巨头。

４３ｄｉｖｅｒｓｉｆｉｅｄ：形形色色的，多样化的；（投资等）分散经营的。

４４ｃｏｎｓｏｌｉｄａｔｅｄ：加固的；整理过的，统一的。

４５ｆｒａｎｃｈｉｓｅ：选举权；公民权，参政权；（某种）豁免权；某种特许权。

４６ｄｉｖｅｒｓｅ：不同的，别的；形形色色的，多种多样的。

４７ｐｒｅｓｅｎｃｅ：在，存在，实在；存在的人 ［物］。

４８ｆｕｅｌ：（给…）加 ［供给］燃料，（给船等）上煤，（给…）加油。

５



４９ｄｉｓｔｉｎｃｔｉｖｅ：独特的，有特色的。

５０ｓｔｒａｔｅｇｉｃ：战略 （上）的；（战略上）重要的。

５１ａｌｌｉａｎｃｅ：同盟，联盟。

５２ｊｏｉｎｔｖｅｎｔｕｒｅ：合资 （企业）。

５３ｍｅｍｏｒａｎｄｕｍ：记录；备忘录；便笺 ［函］；通知书；寄售物品通知书。

５４ｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅ：高炉，鼓风炉。

５５ｈｏｕｓｉｎｇ：房屋；住宅。

５６ＥＢＩＴＤＡ：未计利息、税项、折旧及摊销前的利润。

５７ｅｕｒｏ：欧元。

５８ｓｕｂｓｉｄｉａｒｙ：附属者，附属品；子公司。

５９ｒｅｓｅｒｖｅ：贮藏，保存；保留；储备，预备；埋藏量，（石油）贮量。

６０ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ：各自地，分别地。

６１ｃｏｋｉｎｇｃｏａｌ：炼焦煤。

６２ｔｈｅｒｍａｌｃｏａｌ：动力煤。

６３ｉｒｏｎｏｒｅ：铁矿石。

６４ｐｅｌｌｅｔ：球团矿。

６５ｉｒｏｎｏｒｅｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｅ：铁精矿。

６６ｉｎｎｏｖａｔｉｖｅ：创新的。

６７ｍａｎｕｆａｃｔｕｒｅ：制造业；产品；（大量）制造，加工。

６８ｃｏｎｓｕｌｔａｎｃｙ：咨询，顾问服务；顾问服务公司；担任顾问的职位。

６９ｈｅａｄｑｕａｒｔｅｒｓ：司令部，指挥部，总部。

７０ｄｉｖｉｓｉｏｎ：部门，政府或公司的一个部分，属一行政或功能单位。

７１ｃｒｕｄｅｓｔｅｅｌ：粗钢。

７２ｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌ：碳素钢。

７３ｓｍｅｌｔ：精炼，冶炼。

７４ｒｏｌｌ：辗，轧；轧钢。

７５ｅｘｔｒｕｓｉｏｎ：挤出，推出；［地］喷出的；突出的，赶出；挤压成型。

７６ｔａｋｅｏｖｅｒ：接收；接管。

７７ｂｏｎｄ：契约；联盟；证券，债券；借据；证券纸；（付款）保证书。

７８ｉｓｓｕｅｒ：发行者，出版者。

７９ｄｅｆａｕｌｔ：不履行；违约；拖欠；不履行债务；缺席。

８０ｌｅｖｅｒａｇｅ：为…提供杠杆装置；以 “杠杆收购法”投资于 （某个基金）。

８１ｌｉｑｕｉｄｉｔｙ：流动性，流畅。

８２ｏｖｅｒｓｕｐｐｌｙ：过度供给。

８３ｃｏｍｍｏｄｉｔｙ：［常用ｐｌ．］日用品；商品；农 ［矿］产品；有用物品。

８４ｆｌａｔｐｒｏｄｕｃｔ：扁平材产品。

８５ｌｏｎｇｐｒｏｄｕｃｔ：长材产品。

８６ｉｎｖｅｎｔｏｒｙ：（财产等的）清单，报表；（商品的）目录；盘存，存货。

８７ｂｕｉｌｄｕｐ：上升，升高，增长，增强。

８８ｂｒｅａｋｕｐ：明细表。

８９ｉｎｆｒａｓｔｒｕｃｔｕｒｅ：基础设施；永久性基地，永久性防御设施。

６
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９０ｉｇｎｉｔｅ：点火，点燃；使燃烧。

９１ｒｉｐｅ：成熟的；时机成熟的，已准备妥当的。

９２ｂｅｒｉｐｅｆｏｒ：…的时机成熟；渴想…。

９３ａｐｐｅｔｉｔｅ：欲望，（特指）胃口，食欲；嗜好，爱好。

９４ｓｅｍｉｓ：半成品。

９５ｈｏｔｒｏｌｌｅｄｃｏｉｌ：热轧钢卷。

９６ｗｅｌｄｅｄｔｕｂｅ：焊管。

９７ｗｉｒｅ：钢丝。

９８ｒｏｄ：线材。

９９ＮＡＦＴＡ：ＮｏｒｔｈＡｍｅｒｉｃａｎＦｒｅｅＴｒａｄｅＡｇｒｅｅｍｅｎｔ北美自由贸易协定。

１００ｓｔｅｅｌｍｉｌｌ：钢厂。

１０１ｒｅｓｕｍｅ：拿回；恢复 （自由等）；重占；再穿用；再开始用 （烟管等）。

１０２ｓｕｒｐｌｕｓ：剩余；盈余；公职；（特指政府为了维持价格而贮存的）剩余农产品。

１０３ｇａｌｖａｎｉｚｅｄｓｈｅｅｔ：镀锌薄板。

１０４ｈｏｔｒｏｌｌｅｄ：热轧的。

１０５ｐｌａｔｅ：钢板，（中厚板）。

１０６ｃｏｌｄｒｏｌｌｅｄ：冷轧的。

１０７ｓｈｅｅｔ：薄板。

犚犲犪犱犻狀犵犕犪狋犲狉犻犪犾１：犖犲狑犇犲狏犲犾狅狆犿犲狀狋犻狀犈狌狉狅狆犲

１犛狋犲犲犾犘狉狅犱狌犮狋犻狅狀犻狀犈狌狉狅狆犲
Ｓｔｅｅｌｉｓａｇｌｏｂａｌｐｒｏｄｕｃｔ，ａｎｄｄｕｅｔｏｔｈｅｒａｐｉｄｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎｔｒａｎｓｆｅｒｗｏｒｌｄｗｉｄｅ，ｔｈｅｒｅ

ａｒｅｎｏｆｕｎｄａｍｅｎｔａｌｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅｓｒｅｇａｒｄｉｎｇｔｈｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓｅｓ．Ｎｅｖｅｒｔｈｅｌｅｓｓ，ｔｈｅｒｅａｒｅ
ｄｉｓｔｉｎｃｔｉｏｎｓｉｎｔｈｅｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓａｐｐｌｉｅｄ，ｃａｕｓｅｄｂｙｔｈｅｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｓａｎｄｅｎｅｒｇｙｓｉｔｕａｔｉｏｎ，

ｃｏｎｓｕｍｅｒｏｒｉｅｎｔａｔｉｏｎ，ａｎｄａｌｓｏｃａｕｓｅｄｂｙｔｈｅｓｐｅｅｄｏｆｔｈｅｉｎｔｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｆｉｎｎｏｖａｔｉｏｎｓａｎｄ
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犠狅狉犱狊犪狀犱犈狓狆狉犲狊狊犻狅狀狊

１ｄｉｓｔｉｎｃｔｉｏｎ：区别，分清；差别；对比。

２ｏｒｉｅｎｔａｔｉｏｎ：定位；方针 （或态度）的确定；适应；熟悉；情况介绍。

３ｉｎｎｏｖａｔｉｏｎ：革新，改革，创新；新方法；新制度；新事物。

４ｅｃｏｎｏｍｉｃｂｌｏｃｋ：经济板块。

５ｔｈｅＥｕｒｏｐｅａｎＣｏａｌａｎｄＳｔｅｅｌＣｏｍｍｕｎｉｔｙ：欧洲煤钢联营体。

６ＣＩＳ：ＣｏｍｍｏｎｗｅａｌｔｈｏｆＩｎｄｅｐｅｎｄｅｎｃｅＳｔａｔｅｓ独联体。

７ｂａｓｉｃｏｘｙｇｅｎｆｕｒｎａｃｅ：碱性氧气转炉。

８ｉｎｔｅｇｒａｔｅｄｐｌａｎｔ：钢铁厂。

９ｓｃｒａｐ：碎片，小块；废钢。

１０ｅｌｅｃｔｒｉｃｓｔｅｅｌｍａｋｉｎｇ：电炉炼钢。

１１ＢａｓｉｃＢｅｓｓｅｍｅｒ：碱性贝塞麦转炉炼钢法。

１２ＯｐｅｎＨｅａｒｔｈｐｒｏｃｅｓｓ：平炉工艺。

１３ｐｈａｓｅｏｕｔ：分阶段停止使用，逐步淘汰。

１４ｓｉｎｔｅｒ：烧结物；烧结矿。

１５ｂｕｒｄｅｎ：含铁原料。

１６ｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅ：高炉。
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