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前　　言

本书以物流工程作为主线，对先进的物流系统及相关知识进行了介绍。精
心挑选的英文原版资料内容涉及物流系统及工业工程的各个方面。
本书以物流的术语定义作为起点，从物流的作用、资源计划、电子商务、

供应链管理等方面对物流系统基本内容进行了介绍。
客户服务系统、信息工程以及操作系统的论述，则重点针对物流信息方面

的问题。
物流工程设备部分分别介绍了物流系统常见的几类装卸设备以及部分机构

的设计方法和原则。
工业工程及先进制造技术部分选择了系统集成、计算机集成制造、柔性制

造系统等方面的文章并进行了详细的介绍。
港口及货运部分既有对基本概念的阐述，也有比较典型的介绍性文章并从

实用的角度对包装、货物运输等进行了论述。
从实用性的角度考虑，本书还选择了合同撰写及论文写作的相关文章，给

出了销售合同的样本以及一篇科技论文的范文，对合同撰写和论文的写作具有
指导意义。
以上几方面内容体现在所选录的５４篇文章中，这些文章相对独立而又相

互关联。
本书共有２７个单元，每个单元有Ａ、Ｂ两篇文章。其中Ａ篇为精读课文，

Ｂ篇为阅读课文，并对文中的生词、短语及部分句子加了注释。除此之外，附
录中还列出了物流术语解释、物流常用词汇，以及物流常用缩略词和组合词。
本书由张庆英博士 （教授）主编，李郁、袁兵、杨光祥、于蒙、赵章焰参

编。其中Ｕｎｉｔ１，Ｕｎｉｔ５ＰａｓｓａｇｅＡ，Ｕｎｉｔ１３Ｐａｓｓａｇｅ，Ｕｎｉｔ１４ＰａｓｓａｇｅＡ，

Ｕｎｉｔ１６，Ｕｎｉｔ１７ＰａｓｓａｇｅＡ，Ｕｎｉｔ２４ＰａｓｓａｇｅＡ由李郁编写；Ｕｎｉｔ８，Ｕｎｉｔ９
ＰａｓｓａｇｅＢ，Ｕｎｉｔ１０ＰａｓｓａｇｅＡ，Ｕｎｉｔ２２，Ｕｎｉｔ２３由袁兵编写；Ｕｎｉｔ６，Ｕｎｉｔ
７ＰａｓｓａｇｅＡ，Ｕｎｉｔ２１ＰａｓｓａｇｅＡ由杨光祥编写；Ｕｎｉｔ１５ＰａｓｓａｇｅＡ，Ｕｎｉｔ１７
ＰａｓｓａｇｅＢ和Ｕｎｉｔ１８ＰａｓｓａｇｅＡ由于蒙编写；Ｕｎｉｔ１２由赵章焰编写，其余部
分的编撰及全书统稿由张庆英主编负责。此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



本书可作为物流工程以及各相关专业本科生的专业英语教材，也可作为物
流方面的研究者及工程技术人员学习英语和专业知识的参考书。

编者

２００４年４月
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ＩｎｔｅｇｒａｔｅｄＬｏｇｉｓｔｉｃｓＳｕｐｐｏｒｔ（ＩＬＳ）（２）　Ｅｎｃｏｍｐａｓｓｅｓｔｈｅｕｎｉｆｉｅｄｍａｎａｇｅｍｅｎｔ
ｏｆｔｈｅｔｅｃｈｎｉｃａｌｌｏｇｉｓｔｉｃｓｅｌｅｍｅｎｔｓｔｈａｔｐｌａｎａｎｄｄｅｖｅｌｏｐｔｈｅｓｕｐｐｏｒｔｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓｆｏｒ
ａｓｙｓｔｅｍ．Ｔｈｉｓｃａｎｉｎｃｌｕｄｅｈａｒｄｗａｒｅ，ｓｏｆｔｗａｒｅ，ａｎｄｔｈｅｐｒｏｖｉｓｉｏｎｉｎｇｏｆｔｒａｉｎｉｎｇ
ａｎｄｍａｉｎｔｅｎａｎｃｅｒｅｓｏｕｒｃｅｓ． （ＥＣＲＣＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＳｃｒａｎｔｏｎ／ＤｅｆｅｎｓｅＬｏｇｉｓｔｉｃｓ
ＡｇｅｎｃｙＩｎｃｌｕｄｅｄｗｉｔｈｐｅｒｍｉｓｓｉｏｎｆｒｏｍ：ＨＵＭ—ＴｈｅＧｏｖｅｒｎｍｅｎｔＣｏｍｐｕｔｅｒＭａｇａ



４　　　　 物流工程英语

ｚｉｎｅ“ＩｎｔｅｇｒａｔｅｄＬｏｇｉｓｔｉｃｓ”Ｄｅｃｅｍｂｅｒ１９９３，ＷａｌｔｅｒＣｏｏｋｅ）

ＬｏｇｉｓｔｉｃｓＳｕｐｐｏｒｔＡｎａｌｙｓｉｓ（ＬＳＡ）　Ｓｉｍｐｌｙｐｕｔ，ＬＳＡｉｓｔｈｅｉｔｅｒａｔｉｖｅｐｒｏｃｅｓｓｏｆ
ｉｄｅｎｔｉｆｙｉｎｇｓｕｐｐｏｒｔｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓｆｏｒａｎｅｗｓｙｓｔｅｍ，ｅｓｐｅｃｉａｌｌｙｉｎｔｈｅｅａｒｌｙｓｔａｇｅｓｏｆ
ｓｙｓｔｅｍｄｅｓｉｇｎ．ＴｈｅｍａｉｎｇｏａｌｓｏｆＬＳＡａｒｅｔｏｅｎｓｕｒｅｔｈａｔｔｈｅｓｙｓｔｅｍ ｗｉｌｌ
ｐｅｒｆｏｒｍａｓｉｎｔｅｎｄｅｄａｎｄｔｏｉｎｆｌｕｅｎｃｅｔｈｅｄｅｓｉｇｎｆｏｒｓｕｐｐｏｒｔａｂｉｌｉｔｙａｎｄａｆｆｏｒｄ
ａｂｉｌｉｔｙ．（ＡｉｒＦｏｒｃｅＩｎｓｔｉｔｕｔｅｏｆＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，ＧｒａｄｕａｔｅＳｃｈｏｏｌｏｆＡｃｑｕｉｓｉｔｉｏｎ
ａｎｄＬｏｇｉｓｔｉｃｓ）

（ＦｒｏｍＭｏｄｅｒｎＭａｔｅｒｉａｌｓＨａｎｄｉｎｇ）

ＮｅｗＷｏｒｄｓａｎｄＥｘｐｒｅｓｓｉｏｎｓ

１．ｆｒａｍｅｗｏｒｋ　［ｆｒｅｉｍｗｋ］　ｎ．构架，结构，组织

２．ｃａｐｉｔａｌ　［ｋｐｉｔｌ］　ｎ．资金

３．ａｃｑｕｉｓｉｔｉｏｎ　［ｋｗｉｚｉ（）ｎ］　ｎ．获得，获得物

４．ｅｖａｃｕａｔｉｏｎ　［ｉｖｋｊｕｅｉｎ］　ｎ．撤退，走开

５．ｄｉｓｐｏｓｉｔｉｏｎ　［ｄｉｓｐｚｉ（）ｎ］　ｎ．部署

６．ｐｒｏｃｕｒｅｍｅｎｔ　［ｐｒｋｊｕｍｎｔ］　ｎ．获得，取得

７．ｉｍｐｌｅｍｅｎｔ　［ｉｍｐｌｉｍｎｔ］　ｖｔ．实现协议、诺言，履行

８．ｉｎｂｏｕｎｄ　［ｉｎｂａｕｎｄ］　ａｄｊ．内地的，归航的

９．ｏｕｔｂｏｕｎｄ　［ａｕｔｂａｕｎｄ］　ａｄｊ．开往外地的，开往外国的

１０．ｐｅｒｔａｉｎ　［ｐ（）ｔｅｉｎ］　ｖ．适合，属于

１１．ｅｎｃｏｍｐａｓｓ　［ｉｎｋｍｐｓ］　ｖ．包围，环绕，包含或包括某事物

１２．ｐｒｏｖｉｓｉｏｎ　［ｐｒｖｉｎ］　ｖｔ．供给食品及必需品

１３．ｉｔｅｒａｔｉｖｅ　［ｉｔｒｔｉｖ］　ａｄｊ．重复的，反复的

１４．ｓｕｐｐｏｒｔａｂｉｌｉｔｙ　［ｓｐｔｂｉｌｉｔｉ］　ｎ．可支持，可忍受，可忍耐

１５．ａｆｆｏｒｄａｂｉｌｉｔｙ　［ｆｄｂｉｌｉｔｉ］　ｎ．供给能力

Ｎｏｔｅｓ

１．Ｌｏｇｉｓｔｉｃｓｉｓｄｅｆｉｎｅｄａｓａｂｕｓｉｎｅｓｓｐｌａｎｎｉｎｇｆｒａｍｅｗｏｒｋｆｏｒｔｈｅｍａｎａｇｅｍｅｎｔ
ｏｆｍａｔｅｒｉａｌ，ｓｅｒｖｉｃｅ，ｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎａｎｄｃａｐｉｔａｌｆｌｏｗｓ．物流的定义是：管理
物质流、服务流、信息流和资金流的商业计划构架。

２．ｔｈｏｓｅａｓｐｅｃｔｓｏｆｍｉｌｉｔａｒｙｏｐｅｒａｔｉｏｎｓｔｈａｔｄｅａｌｗｉｔｈｔｈｅｄｅｓｉｇｎａｎｄｄｅｖｅｌｏｐ
ｍｅｎｔ， ａｃｑｕｉｓｉｔｉｏｎ， ｓｔｏｒａｇｅ， ｍｏｖｅｍｅｎｔ， ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ， ｍａｉｎｔｅｎａｎｃｅ，

ｅｖａｃｕａｔｉｏｎａｎｄｄｉｓｐｏｓｉｔｉｏｎｏｆｍａｔｅｒｉａｌ；ｍｏｖｅｍｅｎｔ，ｅｖａｃｕａｔｉｏｎ，ａｎｄｈｏｓｐｉ此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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ｔａｌｉｚａｔｉｏｎｏｆｐｅｒｓｏｎｎｅｌ；ａｃｑｕｉｓｉｔｉｏｎｏｆｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ，ｍａｉｎｔｅｎａｎｃｅ，ｏｐｅｒａ
ｔｉｏｎａｎｄｄｉｓｐｏｓｉｔｉｏｎｏｆｆａｃｉｌｉｔｉｅｓ；ａｎｄａｃｑｕｉｓｉｔｉｏｎｏｆｆｕｒｎｉｓｈｉｎｇｏｆｓｅｒｖｉｃｅｓ．
军事行动的方面是处理物质的设计、发展、获得、储存、运送、传播、维
修、撤退和部署；人员的活动、撤退及医疗服务；设备的建筑、维修、操
作和部署；以及配备服务。

３．…ｔｈｅｐｒｏｃｅｓｓｏｆｐｌａｎｎｉｎｇ，ｉｍｐｌｅｍｅｎｔｉｎｇ，ａｎｄｃｏｎｔｒｏｌｌｉｎｇｔｈｅｅｆｆｉｃｉｅｎｔ，

ｅｆｆｅｃｔｉｖｅｆｌｏｗａｎｄｓｔｏｒａｇｅｏｆｇｏｏｄｓ，ｓｅｒｖｉｃｅｓ，ａｎｄｒｅｌａｔｅｄｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎｆｒｏｍ
ｐｏｉｎｔｏｆｏｒｉｇｉｎｔｏｐｏｉｎｔｏｆｃｏｎｓｕｍｐｔｉｏｎｆｏｒｔｈｅｐｕｒｐｏｓｅｏｆｃｏｎｆｏｒｍｉｎｇｔｏ
ｃｕｓｔｏｍｅｒｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ．按照客户的要求计划、履行、控制从开始生产到
消费环节的货物、服务和相关信息的有效快捷的流动和储存。



ＰａｓｓａｇｅＢ

ＤｅｆｉｎｉｔｉｏｎｏｆＴｅｒｍｓ

Ｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｉｓｔｈｅｌｉｎｋｉｎｇｏｆａｌｌｐｒｏｃｅｓｓｅｓｆｏｒｔｈｅａｃｑｕｉｒｉｎｇ，ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ，

ｍａｔｃｈｉｎｇａｎｄｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆｍａｔｅｒｉａｌｇｏｏｄｓｗｉｔｈｉｎｄｅｆｉｎｅｄａｒｅａｓ．
Ａｎｉｍｐｏｒｔａｎｔａｓｐｅｃｔｏｆｔｈｅｄｅｆｉｎｉｔｉｏｎｏｆｔｈｅｔｅｒｍｉｓｉｔｓｌｉｍｉｔａｔｉｏｎｔｏｍａｔｅｒｉａｌ

ｇｏｏｄｓ，ｔｈｅｒｅｆｏｒｅｅｘｃｌｕｄｉｎｇｔｈｅｔｒａｎｓｐｏｒｔｏｆｅｎｅｒｇｙｏｒｏｆｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎ．Ｈｏｗｅｖｅｒ，

ｍａｔｅｒｉａｌｇｏｏｄｓａｒｅｎｏｔｒｅｓｔｒｉｃｔｅｄｓｏｌｅｌｙｔｏｍａｔｅｒｉａｌｓｆｏｒｍｉｎｇｐａｒｔｏｆｔｈｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎ

ｐｒｏｃｅｓｓ，ｉｅ．ｒａｗ ｍａｔｅｒｉａｌｓ，ｓｅｍｉｆｉｎｉｓｈｅｄａｎｄｆｉｎｉｓｈｅｄｐｒｏｄｕｃｔｓ，ｂｕｔａｌｓｏｏｔｈｅｒ
ｍａｔｅｒｉａｌｓｓｕｃｈａｓ，ｆｏｒｉｎｓｔａｎｃｅ，ｗａｓｔｅ，ｐａｌｌｅｔｓａｎｄｐａｃｋａｇｉｎｇ．［１］

Ｒｏｕｇｈｌｙｓｐｅａｋｉｎｇ，ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｔｉｏｎｉｓ ｍａｄｅｉｎ ｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗ ｂｅｔｗｅｅｎ
ｈａｎｄｌｉｎｇ，ｃｏｎｖｅｙｉｎｇａｎｄｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇ．

Ｈａｎｄｌｉｎｇ　Ｈａｎｄｌｉｎｇｒｅｆｅｒｓｔｏａｌｌｍｏｔｉｏｎｓｅｑｕｅｎｃｅｓｕｓｅｄｆｏｒｔｈｅｓｔａｒｔｉｎｇｏｒ
ｅｎｄｉｎｇｏｆｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓｅｓａｎｄａｌｓｏｏｆｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇａｎｄｓｔｏｒａｇｅ．Ｔｈｉｓｉｎ
ｃｌｕｄｅｓ，ｆｏｒｉｎｓｔａｎｃｅ，ｔｈｅｉｎｓｅｒｔｉｏｎｏｆａｗｏｒｋｐｉｅｃｅｉｎａｗｏｒｋｐｉｅｃｅｒｅｔａｉｎｅｒｏｒ
ｔｈｅｓｔａｃｋｉｎｇｏｆｗｏｒｋｐｉｅｃｅｓａｔａｓｔｏｒａｇｅｐｌａｃｅ．Ｈａｎｄｌｉｎｇｔｈｅｒｅｆｏｒｅｉｎｃｌｕｄｅｓａｌｌ
ｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｐｒｏｃｅｓｓｅｓｔａｋｉｎｇｐｌａｃｅａｔａｗｏｒｋｓｔａｔｉｏｎ．

Ｃｏｎｖｅｙｉｎｇ　Ｃｏｎｖｅｙｉｎｇｉｓｔｈｅｍｏｖｅｍｅｎｔｉｎｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｏｒｖｅｒｔｉｃａｌｄｉｒｅｃｔｉｏｎｖｉａ
ｌｉｍｉｔｅｄｄｉｓｔａｎｃｅｓａｎｄｉｓｔｈｅｒｅｆｏｒｅｇｅｎｅｒａｌｌｙｒｅｓｔｒｉｃｔｅｄｔｏｉｎｐｌａｎｔｐｒｏｃｅｓｓｅｓ．
Ｅｘａｍｐｌｅｓａｒｅ：Ｔｈｅｓｕｐｐｌｙｏｆｓｃｒｅｗｓｂｙｍｅａｎｓｏｆａｖｉｂｒａｔｏｒｙｂｏｗｌｆｅｅｄｅｒａｎｄ
ｔｈｅｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇｏｆｖｅｈｉｃｌｅｂｏｄｉｅｓｂｙｍｅａｎｓｏｆｏｖｅｒｈｅａｄｃｏｎｖｅｙｏｒｓ．

ＣｏｎｔｉｎｕｏｕｓＣｏｎｖｅｙｏｒ　Ｔｈｅｓｅｅｘａｍｐｌｅｓｉｍｍｅｄｉａｔｅｌｙｈｉｇｈｌｉｇｈｔａｎｉｍｐｏｒｔａｎｔ
ｄｉｆｆｅｒｅｎｃｅ：ｉｎｔｈｅｆｉｒｓｔｅｘａｍｐｌｅ，ａｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｃｏｎｖｅｙｏｒｉｓｕｓｅｄ．Ｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓ
ｃｏｎｖｅｙｏｒｓｏｐｅｒａｔｅｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｌｙ（ａｔｌｅａｓｔｏｖｅｒａｎｅｘｔｅｎｄｅｄｔｉｍｅｐｅｒｉｏｄ）．Ｔｈｅ
ｓｅｃｏｎｄｅｘａｍｐｌｅｉｎｖｏｌｖｅｓａｎｉｎｔｅｒｍｉｔｔｅｎｔｆｌｏｗｃｏｎｖｅｙｏｒ．Ｅａｃｈｃａｂｉｎｏｆｔｈｅ
ｏｖｅｒｈｅａｄｃｏｎｖｅｙｏｒｈａｓｉｔｓｏｗｎｔｉｍｅｔａｂｌｅ，ｔｏｗｈｉｃｈｉｔｏｐｅｒａｔｅｓ，ｗｉｔｈａｌｔｅｒ
ｎａｔｉｎｇｔｒａｖｅｌｏｐｅｒａｔｉｏｎ，ｅｍｐｔｙｒｕｎｎｉｎｇａｎｄｓｔｏｐｓ．Ｓｔｅａｄｙｆｌｏｗｃｏｎｖｅｙｏｒｓａｒｅ

ｇｅｎｅｒａｌｌｙｍｏｒｅｅｃｏｎｏｍｉｃａｌｔｏｏｐｅｒａｔｅｔｈａｎｉｎｔｅｒｍｉｔｔｅｎｔｆｌｏｗｃｏｎｖｅｙｏｒｓ．Ｂｅｉｎｇ
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ｏｆｉｄｅｎｔｉｃａｌｄｅａｄｗｅｉｇｈｔ，ｔｈｅｓｅｈａｖｅｇｒｅａｔｅｒｃｏｎｖｅｙｏｒｃａｐａｃｉｔｙｗｈｉｌｓｔｒｅｑｕｉｒｉｎｇ
ｌｅｓｓｄｒｉｖｅｐｏｗｅｒ．［２］Ｔｈｉｓｉｓｐａｒｔｌｙｄｕｅｔｏｔｈｅｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｏｐｅｒａｔｉｎｇ ｍｏｄｅ，

ｔｈｅｒｅｂｙｅｌｉｍｉｎａｔｉｎｇｔｈｅｃｏｎｔｉｎｕｏｕｓｓｔａｒｔｉｎｇａｎｄｄｅｃｅｌｅｒａｔｉｎｇｏｆｔｈｅｄｒｉｖｅ，

ｈａｎｄｌｉｎｇｅｑｕｉｐｍｅｎｔａｎｄｍａｔｅｒｉａｌｔｏｂｅｃｏｎｖｅｙｅｄ．
Ｏｎｔｈｅｏｔｈｅｒｈａｎｄ，ｉｎｔｅｒｍｉｔｔｅｎｔｆｌｏｗｃｏｎｖｅｙｏｒｓａｒｅｆｒｅｑｕｅｎｔｌｙｍｏｒｅｆｌｅｘｉｂｌｅｉｎ

ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ．Ａｓｓｈｏｗｎｂｙｔｈｅｅｘａｍｐｌｅ，ｔｈｅｓｅａｒｅｐｒｅｄｏｍｉｎａｎｔｌｙｕｓｅｄｆｏｒ
ｈｅａｖｙｉｎｄｉｖｉｄｕａｌｌｏａｄｓ．

Ｃｏｎｖｅｙｏｒｓｏｆｔｅｎｈａｖｅｙｅｔａｓｅｃｏｎｄａｒｙｆｕｎｃｔｉｏｎｒｅｓｕｌｔｉｎｇｆｒｏｍｔｈｅｄｗｅｌｌ
ｔｉｍｅｏｆｔｈｅｍａｔｅｒｉａｌｂｅｉｎｇｃｏｎｖｅｙｅｄ．Ｆｏｒｅｘａｍｐｌｅ，ｉｎｔｈｅｃａｓｅｏｆａｒｅｆｒｉｇｅｒａｔｅｄ
ｃｏｎｖｅｙｏｒ，ｐａｒｔｓｃｏｏｌｄｏｗｎｔｏａｐｏｉｎｔｗｈｅｒｅｔｈｅｙｒｅａｃｈｔｈｅｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ
ｒｅｑｕｉｒｅｄｆｏｒｆｕｒｔｈｅｒｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ．Ｃｏｎｖｅｙｏｒｓａｒｅａｌｓｏｕｓｅｄａｓｂｕｆｆｅｒｓｉｎｏｒｄｅｒｔｏ
ｈａｒｍｏｎｉｚｅｔｈｅｗｏｒｋｉｎｇｃｙｃｌｅｏｆｓｅｖｅｒａｌｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇｓｔａｔｉｏｎｓ．

Ｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇ　Ｔｈｅｔｅｒｍ “ｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇ”ｄｅｓｃｒｉｂｅｓｔｈｅｍｏｖｅｍｅｎｔｏｆｇｏｏｄｓ
ａｃｒｏｓｓｌａｒｇｅｒ，ｇｅｎｅｒａｌｌｙｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｄｉｓｔａｎｃｅｓ．Ｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇｔａｋｅｓｐｌａｃｅｏｎ
ｒｏａｄｓｒａｉｌａｎｄｍｏｒｅｒａｒｅｌｙｏｎｗａｔｅｒｗａｙｓ．Ａｓｓｕｃｈ，ｔｒａｎｓｐｏｒｔｍａｉｎｌｙｉｎｖｏｌｖｅｓ
ｅｘｔｅｒｎａｌ，ｎｏｎｏｐｅｒａｔｉｏｎａｌｍｏｖｅｍｅｎｔ．Ｏｗｉｎｇｔｏｉｔｓｎａｔｕｒｅ，ｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｓｉｎｔｅｒ
ｍｉｔｔｅｎｔ，ｓｉｎｃｅｔｈｅｕｓｅｏｆｖｅｈｉｃｌｅｓｉｓｎｅｃｅｓｓａｒｙｆｏｒｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇ．

ＭａｔｅｒｉａｌｔｏＢｅＣｏｎｖｅｙｅｄ　Ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｔｉｏｎｉｓｍａｄｅｂｅｔｗｅｅｎｍａｔｅｒｉａｌｔｏｂｅｃｏｎ
ｖｅｙｅｄｉｎｓｏｆａｒａｓｔｈｉｓｈａｓａｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｔｅｆｆｅｃｔｏｎｔｈｅｍｅｔｈｏｄｏｆｃｏｎｖｅｙｉｎｇｏｒ

ｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇ．［３］

ＢｕｌｋＭａｔｅｒｉａｌｓ　Ｂｕｌｋｍａｔｅｒｉａｌｓｃｏｎｓｔｉｔｕｔｅａｌｏａｄｃｏｎｓｉｓｔｉｎｇｏｆａｌａｒｇｅｎｕｍｂｅｒ
ｏｆｓｍａｌｌｉｔｅｍｓ，ｅｇ．ｓｃｒｅｗｓ，ｒｉｖｅｔｓ，ａｎｄａｌｓｏｐｌａｓｔｉｃｓｇｒａｎｕｌａｒｍａｔｅｒｉａｌｏｒ
ｓａｎｄ．Ｂｕｌｋｍａｔｅｒｉａｌｓａｌｗａｙｓｒｅｑｕｉｒｅａｎｅｎｃｌｏｓｉｎｇｃｏｎｔａｉｎｅｒａｌｔｈｏｕｇｈ，ｏｃｃａ
ｓｉｏｎａｌｌｙ，ｉｔｉｓｐｏｓｓｉｂｌｅｔｏｃｏｎｖｅｙｔｈｅｓｅｉｎｐｉｐｅｌｉｎｅｓ，ｓｉｍｉｌａｒｔｏｆｌｕｉｄｓ．

ＦｌｕｉｄＭａｔｅｒｉａｌｓ　Ｆｌｕｉｄｍａｔｅｒｉａｌｓａｒｅｇｅｎｅｒａｌｌｙｔｒａｎｓｐｏｒｔｅｄｉｎｓｉｌｏｃｏｎｔａｉｎｅｒｓ．
Ｈｏｗｅｖｅｒ，ｔｏｍｅｅｔｉｎｔｅｒｎａｌｃｏｎｖｅｙｉｎｇｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，ｐｉｐｅｌｉｎｅｓａｒｅｕｓｅｄ．

ＰａｃｋａｇｅｄＧｏｏｄｓ　Ｐａｃｋａｇｅｄｇｏｏｄｓａｒｅｕｎｉｔｌｏａｄｓｗｈｉｃｈｃａｎｂｅｅｓｔａｂｌｉｓｈｅｄ
ａｃｃｏｒｄｉｎｇｔｏｔｈｅｎｕｍｂｅｒｏｆｉｔｅｍｓｅｇ．ｍａｃｈｉｎｅｐａｒｔｓ．Ｂｕｌｋｍａｔｅｒｉａｌｓｍａｙａｌｓｏ
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ｂｅｔｒｅａｔｅｄａｓｐａｃｋａｇｅｄｇｏｏｄｓ，ｉｆｔｈｅｓｅａｒｅｐａｃｋｅｄｉｎｂｏｘｅｓｏｒｓａｃｋｓ．

ＡｎａｌｙｓｉｓｏｆＭａｔｅｒｉａｌＦｌｏｗ
Ｔｈｅｔｅｒｍｓｈａｎｄｌｉｎｇ，ｃｏｎｖｅｙｉｎｇａｎｄｔｒａｎｓｐｏｒｔｉｎｇａｒｅｃｏｎｔｒａｓｔｅｄｉｎｄｉｆｆｅｒｅｎｔ

ｓｔａｇｅｓｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗ．Ｔｈｅｆｉｒｓｔｓｔａｇｅｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｉｎｃｌｕｄｅｓｔｒａｎｓｐｏｒｔ
ｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｆａｃｔｏｒｙａｎｄｉｔｓｓｕｐｐｌｉｅｒｓｏｒｃｕｓｔｏｍｅｒｓ．Ｔｈｉｓｓｔａｇｅｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗ
ｉｎｖｏｌｖｅｓｌｏｃａｔｉｏｎａｌｐｌａｎｎｉｎｇ，ｗｈｉｃｈｄｏｅｓｎｏｔｆｏｒｍｐａｒｔｏｆＭＰＳｔｒａｉｎｉｎｇａｎｄｉｓ
ｔｈｅｒｅｆｏｒｅｎｏｔｄｉｓｃｕｓｓｅｄｈｅｒｅ．Ｔｈｅｓｅｃｏｎｄｓｔａｇｅｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｉｎｃｌｕｄｅｓｍｏｖｅ
ｍｅｎｔｗｉｔｈｉｎｔｈｅｆａｃｔｏｒｙｓｉｔｅｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｖａｒｉｏｕｓｓｅｃｔｏｒｓｏｆｔｈｅｏｐｅｒａｔｉｏｎ，ｅｇ．
ｆａｃｔｏｒｙｂｕｉｌｄｉｎｇ．Ｆａｃｔｏｒｙｐｌａｎｎｉｎｇａｇａｉｎｔａｋｅｓｉｎｔｏａｃｃｏｕｎｔｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗａｎｄ
ｅｖｏｌｖｅｓａｎａｐｐｒｏｐｒｉａｔｅｂｕｉｌｄｉｎｇｐｌａｎ．Ａｇａｉｎ，ｔｈｉｓｓｔａｇｅｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｗｉｌｌ
ｎｏｔｂｅｄｅａｌｔｗｉｔｈａｔｔｈｉｓｐｏｉｎｔ．Ｔｈｅｔｈｉｒｄｓｔａｇｅｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｉｎｃｌｕｄｅｓｔｈｅ
ｍｏｖｅｍｅｎｔｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｉｎｄｉｖｉｄｕａｌｄｅｐａｒｔｍｅｎｔｓｏｆａｎｏｐｅｒａｔｉｏｎａｌａｒｅａａｎｄ，

ｗｉｔｈｉｎｔｈｅｄｅｐａｒｔｍｅｎｔｓ，ｔｈｅｍｏｖｅｍｅｎｔｓｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅｖａｒｉｏｕｓｗｏｒｋｓｔａｔｉｏｎｓ，

ｍａｃｈｉｎｅｇｒｏｕｐｓａｎｄｓｔｏｒａｇｅａｒｅａｓ，ｅｔｃ．Ｔｈｉｓｓｔａｇｅｃａｎｂｅｄｅａｌｔｗｉｔｈａｓｐａｒｔｏｆ
ＭＰＳ．Ｔｈｅｆｏｕｒｔｈｓｔａｇｅｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｉｎｖｏｌｖｅｓｍｏｖｅｍｅｎｔｏｎｔｈｅｗｏｒｋ
ｓｔａｔｉｏｎｉｔｓｅｌｆ．Ｔｈｉｓｓｔａｇｅｄｅａｌｓｐｒｉｍａｒｉｌｙｗｉｔｈｈａｎｄｌｉｎｇｅｑｕｉｐｍｅｎｔｆｏｒｔｈｅａｕｔｏ
ｍａｔｉｏｎｏｆｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗｏｎｔｈｅｗｏｒｋｓｔａｔｉｏｎ．Ｔｈｉｓｒｅｐｒｅｓｅｎｔｓａｍａｊｏｒａｓｐｅｃｔｏｆ
ＭＰＳ．
Ｉｎｏｒｄｅｒｔｏｄｅｔｅｒｍｉｎｅｔｈｅｏｐｔｉｍｕｍｌａｙｏｕｔｏｆｅｑｕｉｐｍｅｎｔａｎｄｔｈｅｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅ

ｈａｎｄｌｉｎｇｅｑｕｉｐｍｅｎｔｉｎｖｏｌｖｅｄ，ｐｌｕｓｔｈｅｐｏｓｓｉｂｌｙｒｅｑｕｉｒｅｄｓｔｏｒａｇｅａｎｄｂｕｆｆｅｒ
ｓｔｏｒｅｓ，ｉｔｉｓｎｅｃｅｓｓａｒｙｔｏｅｓｔａｂｌｉｓｈｔｈｅｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗ．Ｔｈｅｆｉｒｓｔｓｔｅｐｔｏｗａｒｄｓ
ｔｈｉｓｉｎｖｏｌｖｅｓｔｈｅｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｔｈｅｍａｔｅｒｉａｌｆｌｏｗ．Ｗｈｅｎｄｅｓｉｇｎｉｎｇａｐｒｏｊｅｃｔ，ｔｈｅ
ｆｏｌｌｏｗｉｎｇｑｕｅｓｔｉｏｎｓｓｈｏｕｌｄｂｅａｎｓｗｅｒｅｄｆｏｒｅｖｅｒｙｐｒｏｄｕｃｔ．
● Ｗｈａｔｅｑｕｉｐｍｅｎｔｉｓｃｏｎｎｅｃｔｅｄｗｉｔｈｏｔｈｅｒｓ？
●Ｉｎｗｈａｔｏｒｄｅｒｉｓｔｈｅｅｑｕｉｐｍｅｎｔｓｔａｒｔｅｄ？

（ＦｒｏｍＭｏｄｅｒｎＭａｔｅｒｉａｌｓＨａｎｄｉｎｇ）

ＮｅｗＷｏｒｄｓａｎｄＥｘｐｒｅｓｓｉｏｎｓ

１．ｅｘｃｌｕｄｅ　［ｉｋｓｋｌｕｄ］　ｖｔ．拒绝接纳，把……排除在外，排斥

２．ｓｏｌｅｌｙ　［ｓｕｌｌｉ］　ａｄｖ．独自地，单独地，惟一，只有

３．ｒａｗｍａｔｅｒｉａｌ　原材料

４．ｓｅｍｉｆｉｎｉｓｈｅｄ　ａｄｊ．半成品的

５．ｖｉｂｒａｔｏｒｙ　［ｖａｉｂｒｔｒｉ］　ａｄｊ．振动的，振动性的



Ｕｎｉｔ１ ９　　　　

６．ｉｎｔｅｒｍｉｔｔｅｎｔ　［ｉｎｔ（）ｍｉｔｎｔ］　ａｄｊ．间歇的，断断续续的

７．ｓｔｅａｄｙ　［ｓｔｅｄｉ］　ａｄｊ．稳固的，稳定的，坚定的，扎实的，坚定不移的

ｖ．（使）稳定，（使）稳固

８．ｄｅａｄｗｅｉｇｈｔ　死沉沉的重物

９．ｄｅｃｅｌｅｒａｔｅ　［ｄｉｓｅｌｒｅｉｔ］　ｖ．减速

１０．ｄｗｅｌｌｔｉｍｅ　ｎ．停留时间

１１．ｂｕｆｆｅｒ　［ｂｆ］　ｎ．缓冲器

１２．ｈａｒｍｏｎｉｚｅ　［ｈｍｎａｉｚ］　ｖ．调和，协调

１３．ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｔｉｏｎ　［ｄｉｆｒｅｎｉｅｉｎ］　ｎ．区别

１４．ｒｉｖｅｔ　［ｒｉｖｉｔ］　ｎ．铆钉

ｖ．固定

１５．ｇｒａｎｕｌａｒ　［ｇｒｎｊｕｌ］　ａｄｊ．由小粒而成的，粒状的

１６．ｓａｃｋ　［ｓｋ］　ｎ．大袋，大袋之量，麻布袋，短而松的袍装，布袋装，洗劫

ｖｔ．解雇，装入袋，洗劫，就寝

１７．ｏｐｔｉｍｕｍ　［ｐｔｉｍｍ］　ｎ．最适宜

ａｄｊ．最适宜的

１８．ｌａｙｏｕｔ　［ｌｅｉａｕｔ］　ｎ．规划，设计，（书刊等）编排，版面，配线，企划，
设计图案，（工厂等的）布局图 版面设计

Ｎｏｔｅｓ

１．Ｈｏｗｅｖｅｒ，ｍａｔｅｒｉａｌｇｏｏｄｓａｒｅｎｏｔｒｅｓｔｒｉｃｔｅｄｓｏｌｅｌｙｔｏｍａｔｅｒｉａｌｓｆｏｒｍｉｎｇｐａｒｔ
ｏｆｔｈｅｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓ，ｉｅ．ｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｓ，ｓｅｍｉｆｉｎｉｓｈｅｄａｎｄｆｉｎｉｓｈｅｄ
ｐｒｏｄｕｃｔｓ，ｂｕｔａｌｓｏｏｔｈｅｒｍａｔｅｒｉａｌｓｓｕｃｈａｓ，ｆｏｒｉｎｓｔａｎｃｅ，ｗａｓｔｅ，ｐａｌｌｅｔｓ
ａｎｄｐａｃｋａｇｉｎｇ．不过，物品不仅仅局限于形成生产过程的物质，即原材
料、半成品、成品，还包括如废料、托盘及包裹之类的其他物质。

２．Ｂｅｉｎｇｏｆｉｄｅｎｔｉｃａｌｄｅａｄｗｅｉｇｈｔ，ｔｈｅｓｅｈａｖｅｇｒｅａｔｅｒｃｏｎｖｅｙｏｒｃａｐａｃｉｔｙｗｈｉｌｓｔ
ｒｅｑｕｉｒｉｎｇｌｅｓｓｄｒｉｖｅｐｏｗｅｒ．在相同的载重之下，这些输送机 （恒定速度的
输送机）拥有更大的输送能力而所需驱动力更小。

３．Ｄｉｆｆｅｒｅｎｔｉａｔｉｏｎｉｓｍａｄｅｂｅｔｗｅｅｎｍａｔｅｒｉａｌｔｏｂｅｃｏｎｖｅｙｅｄｉｎｓｏｆａｒａｓｔｈｉｓｈａｓ
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材料的区分，应根据其对输送运输方式的重要影响来进行。（材料的物理性
质对其所采用的运输、传送方式有着重要影响）
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