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@(’-&+$’*+,%*)"+&,$9$+$%(,$.!.,*%$.(+08%*’$..$.>!>8%*9%(#.6

!>#(’-&+$$%$.8*+0.,*8%*9%(##$0.&9+().2%*#,-$#(’-&+$’*+,%*)"+&,

(+0#(+"2(’,"%$.,-$8(%,6$

+,-&./0(’(&123-4&)$
@(’-&+&+9’$+,$%.(%$,-$)(,$.,0$3$)*8#$+,&+>!>,$’-+*)*916<-$.$.1.?

,$#.’*#$$D"&88$0=&,-(",*#(,&’,**)’-(+9$%.=&,-,-$’(8(/&)&,1*2’-(+9&+9
"8,*E5*%#*%$,**).6% @(+1(%$().*2&,,$0=&,-,-$#*3(/)$%$’,(+9")(%

=*%F,(/)$.’())$08())$,.6<-$8())$,.(%$".$0,*(",*#(,&’())1)*(0(+0"+)*(0

=*%F8&$’$.6:,(.&+9)$.$,"8#(’-&+&+9’$+,$%.’(+8$%2*%#."’-*8$%(,&*+.(.

#&))&+9!0%&))&+9!,(88&+9!/*%&+9!(+0.**+6&

<"%+&+9’$+,$%.=&,-&+’%$(.$0’(8(’&,1,**)’-(+9$%.(%$().*#(F&+9.,%*+9
(88$(%(+’$&+#*0$%+8%*0"’,&*+.-*8.6’ <-$.$>!>#(’-&+$.(%$’(8(/)$*2

$;$’",&+9#(+10&22$%$+,,18$.*2)(,-$’",,&+9*8$%(,&*+..&#"),(+$*".)1*+%*,(?

,&+98(%,6

G+(00&,&*+,*#(’-&+&+9’$+,$%.(+0,"%+&+9’$+,$%.!>!>,$’-+*)*91-(.

().*/$$+(88)&$0,*#(+1*,-$%,18$.*2#(+"2(’,"%&+9$D"&8#$+,6:#*+9
,-$.$(%$=&%$$)$’,%&’()0&.’-(%9$#(’-&+$."=&%$HI@#(+0)(.$%’",,&+9#(?

’-&+$.6

’&55/%*.
+"#$%&’()%!"#$%&’()*+,-.&(0J6数字的!用数表示的

.&#8)18",简单地说

(",*#(,&’())1%/% 0-’(10+,.+&(036自动地

*8$%(,$%’/2-*)+0&36操作!运转

#(+"2(’,"%$%3(1!"#’41,05-&3,6制造!加工+6制造!制造业!产品

/(.$*+36基于

’*%%$.8*+0&+9%3,/*+6’2/!7+8&(0J6相应的!一致的!符合的!通信的

#*,*%%’(-#0-&+6电动机

#(’-&+$%(-’5+%!&+6机床

%$2$%,*指!谈到!参照

*+?/*(%0在船 "飞机!车#上!文中指内嵌在机床上

2$(,"%$%’4+%05-&+6特点

’*#8*+$+,%,-(’2-#!-!0&+6成分(0J6组成的!构成的

9$+$%(,$%’79)!-3*)+0&3,6生成!产生

8%*’$..%2*-’6)6&3,6加工!处理+6过程

$D"&8#$+,%+’,:+2(-!0&+6装备!设备

"
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)(,$.,%’.)+0+60&(0J6最近的

$D"&8%+’,:+2&3,6装备!配备!训练!准备行装

’(8(/&)&,1%3,)+2-’;+.+0+&+6 "实际#能力!性能!容量!接受力

#(’-&+&+9’$+,$%.加工中心

2&,%4+0&36安装

8())$,%’21.+0&+6托盘

%$’,(+9")(%%*),’018<"#.-&(0J6长方形的

)*(0%.-#7&36加载

"+)*(0%’=!’.-#7&3&6卸载

=*%F8&$’$工件

.$,"8+6作业准备!装卡

#&))&+9%’(+.+8&+6铣削

0%&))&+9%’7*+.+8&+6钻削

,(88&+9%’012+8&+6攻丝

/*%&+9%’;/% *+8&+6镗削

,"%+&+9’$+,$%.车削中心

#(F&+9(88$(%(+’$公开露面

.-*8%5/2&+6商店!工厂!职业!修理厂

.&#"),(+$*".)1%6+(-.’0)>!+-6.?&(036同时发生地!同步地

$;$’",$%’),6+,"#%0&3,6执行

(88)1%-’2.@+&36申请!应用

$)$’,%&’()0&.’-(%9$#(’-&+$电火花加工机床

=&%$$)$’,%&’()0&.’-(%9$#(’-&+$线切割机床

’/$&.
!7&#8)18",!+"#$%&’()’*+,%*)&.(#$,-*0*2(",*#(,&’())1*8$%(,&+9(

#(+"2(’,"%&+9#(’-&+$/(.$0*+(’*0$*2)$,,$%.!+"#/$%.!(+0.8$’&()’-(%(’?

,$%.6
简单地说!数字控制就是基于代码!自动操作制造类机床的一种方法!这些

代码由字母’数字和特殊字符组成(

注意$#(’-&+$一词在本书中均翻译为机床!而不是机器(

" :’*#8)$,$.$,*2’*0$0&+.,%"’,&*+.2*%$;$’",&+9(+*8$%(,&*+&.’())$0(

8%*9%(#6
所谓程序就是用于执行某一操作的一整套代码表示的指令(

注意$大家都知道’*0$是代码的意思!可能会忽略它的动词含义)))译为

代码(这里是用它的过去分词形式修饰&+.,%"’,&*+(

#
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# :’*#8",$%+"#$%&’()’*+,%*)">!>##(’-&+$&.(+!>#(’-&+$=&,-,-$

(00$02$(,"%$*2(+*+?/*(%0’*#8",$%6
计算机数控机床就是在!>机床的基础上附加一个内嵌式计算机(

(00$02$(,"%$表示附加的特性(

$ !>#(’-&+$$%$.8*+0.,*8%*9%(##$0.&9+().2%*#,-$#(’-&+$’*+,%*)

"+&,(+0#(+"2(’,"%$.,-$8(%,6

!>机床$响应来自机床控制单元的程序信号并加工零件(

%<-$.$.1.,$#.’*#$$D"&88$0=&,-(",*#(,&’,**)’-(+9$%.=&,-,-$’(8(?

/&)&,1*2’-(+9&+9"8,*E5*%#*%$,**).6
这些系统装有自动换刀装置!可换刀具数高达E5把甚至更多(

注意$"8,*表示 高达**

& :,(.&+9)$.$,"8#(’-&+&+9’$+,$%.’(+8$%2*%#."’-*8$%(,&*+.(.#&))?

&+9!0%&))&+9!,(88&+9!/*%&+9!(+0.**+6
加工中心只需一次装卡就可以完成铣’钻’攻丝’镗等多种加工操作(

注意$.$,"8这个词在本书中频繁出现!可根据情况翻译成装卡或作业

准备(

’ <"%+&+9’$+,$%.=&,-&+’%$(.$0’(8(’&,1,**)’-(+9$%.(%$().*#(F&+9
.,%*+9(88$(%(+’$&+#*0$%+8%*0"’,&*+.-*8.6
具有大容量刀库的车削中心在现代制造厂中占据着显著位置(

%&’((’&)$*+,

通过一句话掌握现在完成时(

!"#$%&’()’*+,%*)-(./$$+".$0&+&+0".,%12*%*3$%451$(%.6
数控在业界的应用已经超过45年(

这个句子属于现在完成时态!表示已经发生的事情!这件事情往往与现在的

情况有联系(这包含两方面的含义!一方面它指的是现在!包含某个动作的一段

时间从过去的某个时间开始一直到现在!所以这段时间仍属于现在(另一方面!

这个动作在不同程度上被完成了!所持续的时间可以到说话时结束!也可以延续

下去!这可以由句子中的时间状语来显现(

请看下面几个例子$

C6K$-(.9*,()$,,$%2%*#-&.2(,-$%6

L67-$-(.%"+9#$"82*"%,&#$.,-&.$3$+&+9()%$(016

M6G+3$.$$+)&,,)$*2#1,$(’-$%&+,-$8(.,2$=1$(%.6

$
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N67-$-(.=*%F$0&+,-$’*#8(+1.&+’$.-$9%(0"(,$0&+L5556

46G-(3$9*,(/(0-$(0(’-$6

O67-$-(./$$+-$%$.$3$%(),&#$.!/",.-$+.9*+$,*)&3$(/%*(06

<(.FC6B&))&+,-$/)(+F.6
"C# 1*"-(01*"%."88$%1$,,

"L#7-$ +$3$%/%*F$+-$%=*%06
"M#7-$+. ,*0*.*#$.-*88&+96
"N#G-(3$ ,$%%&/)1/".1.&+’$G-(3$/$$+/(’F6
"4#K(3$1*" ,*)$(3$.*.**+,

-.&+))$*+,

**被称作 "或叫做#**

G+,$’-+&’()H+9)&.-!,-$2*))*=&+9$;8%$..&*+.(%$3$%1’*##*+6H3$%1/*01
-(.,*#(.,$%,-$#6

:&.!!

’())$0

F+*=+(.

%$2$%%$0,*(.

!!P

<(.FL6<%1,*2&))&+,-$/)(+F.=&,-(/*3$8-%(.$.6
"C#<-$8*&+,*2&+,$%.$’,&*+ "交点# "F+*=#,-$*%&9&+6
"L#Q-$+1*"(%$.8$’&21&+9’**%0&+(,$.2%*#,-$8%*9%(#R$%*8*&+,"*%&?

9&+#!&, "’())#,-$(/.*)",$#*0$*28%*9%(##&+96
"M#:>!>#(’-&+$&.(+!>#(’-&+$=&,-,-$(00$02$(,"%$"功能#*2(+

*+?/*(%0 "内嵌的#’*#8",$%6<-$*+?/*(%0’*#8",$% "%$2$%#,-$

#(’-&+$’*+,%*)"+&,*%@>A6
"N#G2(’*#8",$%&.".$0,*’%$(,$(8%*9%(#!,-$8%*’$..

"F+*=#’*#8",$%?(&0$08%*9%(##&+96
"4#:’*#8)$,$.$,*2’*0$0&+.,%"’,&*+."被编码的指令#2*%$;$’",&+9 "执

行#(+*8$%(,&*+ "’())#(8%*9%(#6

<(.FM6<%1,*,%(+.)(,$,-$.$.$+,$+’$.6

!*,$$<-$=*%02&+0-$%$0*$.++,#$(+0&.’*3$%.*#$,-&+9"发现!找到什

么东西#!&+.,$(0!&,".$0,*.(1,-(,.*#$,-&+9$;&.,.!9%*=.!$,’6.*#$=-$%$
"存在或生长于什么地方#S

"C#<-$’*#8*+$+,.2*"+0&+#(+1>!>.1.,$#.(%$.-*=+&+B&9"%$C?C6

%

!"#$%!&"$’()*+$#("$(,(-.*$/’0*-/’#+12,("$’(231"*41+$*’#"5
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"L#<-&.,18$*2.1.,$#&.2*"+0*+*)0$%!>0%&))&+9#(’-&+$.6
"M#71.,$#.*2,-&.,18$(%$"."())12*"+0&+3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%.6
"N#<-$.$2)*=$%.(%$2*"+0*+)1&+:2%&’(6
"4#T*"+))2&+0,-&..,1)$*2(%’-&,$’,"%$())*3$%,-$,*=+6

<(.FN6H3$%1/*01F+*=.,-$=*%02&,6P",’(+1*",%(+.)(,$,-$=*%0&+

,-$.$.$+,$+’$.,

"C#@(+1(%$().*2&,,$0=&,-,-$#*3(/)$%$’,(+9")(%=*%F,(/)$.’())$08()?

)$,.6
"L#<-$%$(%$.*#$#(’-&+$.!"##$%=&,-.8$’&())10$.&9+$0:>#*,*%.,-(,

().*8%*3&0$2*%3(%&(/)$.8&+0)$.8$$0.6
"M#<-$8%*9%(#&.,**)*+9,*!"#&+,*,-$’*+,%*)+.#$#*%16

2&,的词性和用法非常丰富!下面我们来学习常见的用法(

"C#2&,做及物动词!表示适合!胜任!安装!为**提供场所或时间!

与**相配合等!请看下面例句(

<-&.’*(,0*$.++,2&,#$6
这件大衣我穿不合身(

7*#$,%(&+&+9=&))2&,,-$#2*%,-$J*/6
经过一些训练他们就会胜任工作(

B&,(-(+0)$*+(0**%6
给门安上一个把手(

T*"’(+,2&,(+1#*%$,*1.&+,-$/*;6
你在那箱子里已装不下更多的玩具了(

<-$0*’,*%’(+2&,1*"&+,*0(16
今天医生能跟你定个时间(

<-$*/.$%3(,&*+.2&,,-$,-$*%1+&’$)16
观测与理论完全相符(

<-(,.*%,*2#".&’2&,.1*"%#**06
那种音乐适合你的心情(

<-$,(&)*%2&,,$0,-$,%*".$%./1.-*%,$+&+9,-$#6
裁缝把这条裤子裁短了一些使之合身(

"L#2&,做不及物动词表示适合!吻合!相配!和谐等意思!请看下面例句(

<%1,-$+$=F$1(+0.$$&2&,2&,.6
试试新配的钥匙看看是否合适(

<-$.-*$.0*$.+,2&,=$))6

&
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这鞋不合脚(

7-$0*$.++,2&,&+=&,-,-$.$8$*8)$6
她与这些人格格不入(

K&.9**0#**02&,.&+=&,-,-$J*12")*’’(.&*+6
他良好的心绪与那欢快的场合很和谐(

"M#2&,也可以用作形容词(和系动词连用!表示 -适合!恰当.等(和2$$)
或F$$8等连用!表示精神极好!保持健康等(

K$&.++,2&,2*%-&.=*%F6
他不适合做这项工作(

<-$2**0&.++,2&,,*$(,6
这食物不好吃(

G,+.2&,,-(,-$.-*")0.(1.*6
他那样说是恰当的(

<-*"9--$&.*3$%U51$(%.*)0!-$2$$).2&,6
尽管他U5多岁!但精神头极好(

G-*8$1*"(%$F$$8&+92&,6
我希望你能保持健康(

"N#2&,也可以做名词!表示合身!合身的衣服(

B&,&.$3$+#*%$&#8*%,(+,,-(+’*)*%6
合身比颜色更重要(

<-$’*(,&.(9**02&,6
这件大衣很合身(

/00*1’$2.34235

6&)&%#78#0&$,927&.0/%:-&%#$3);<),(’(=#>"3)&
"V%&*%,*#(’-&+$*8$%(,&*+.$

W$(0,-$.(2$,1&+.,%"’,&*+.)(/$)8*.,$0*+,-$>!>#(’-&+$6

>*+2&%#.(2$,1*28$%.*++$)"人员#+$(%,-$>!>#(’-&+$6

W$#*3$())*/.,(’)$."障碍物#2%*#,-$#(’-&+$.=*%F&+9(%$(6

@(F$."%$8%*,$’,&*+2$+’$&.’)*.$06

"I"%&+9#(’-&+&+9*8$%(,&*+.$

I*+*,$+,$%,-$=*%F&+9(%$(6

@(F$."%$*&)*%=(,$%0*$.+*,.8)(.- "飞溅#8*=$%."88)1"+&,.6

’
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Q$(%8%*,$’,&3$9*99)$."护目镜#(+0’)*,-&+96V",)*+9-(&%"86

"A.$,-$H@HWXH!>T7<YV’*+,%*)=-$+,-$%$&.(8*..&/&)&,1*28$%?

.*+()&+J"%1 "受伤#*%(+1#(’-&+$/8(%,0(#(9$"受损#S

"I"%&+9,%*"/)$.-**,&+9 "故障检测#(+0#(&+,$+(+’$$

:))*=*+)1D"()&2&$08$%.*++$),*=*%F*+,-$#(’-&+$6

B&%.,,"%+*22,-$8*=$%."88)16

P$(=(%$,-(,8*=$%&..,&))8%$.$+,&+,-$8%&#(%1.&0$8*=$%’(/)$.,*,-$

/%$(F$%"断路器#/*;6

!"06320’4&"’+237

<(.F46W$(0,-$,$;,(+0,%1,*0$.’%&/$,-$’*#8*+$+,.*2!>.1.,$#6

Q-(,&.!>,

<%(0&,&*+())1!+"#$%&’()’*+,%*).1.,$#.-(3$/$$+’*#8*.$0*2,-$2*))*=?

&+9’*#8*+$+,.$

<(8$8"+’-$’*+3$%,.=%&,,$+&+.,%"’,&*+.&+,*(’*%%$.8*+0&+9-*)$8(,,$%+!

<-$-*)$8(,,$%+&.8"+’-$0&+,*,(8$=-&’-8(..$.,-%*"9-,-&.0$3&’$6@"’-*)?

0$%"+&,.".$0(,18$=%&,$%0$3&’$’())$0(B)$;*=%&,$%6!$=$%0$3&’$.&+’)"0$(

#&’%*’*#8",$%’*"8)$0=&,-(,(8$8"+’-"+&,6

<(8$%$(0$%$%$(0.,-$-*)$8(,,$%+*+,-$,(8$(+0’*+3$%,.,-$8(,,$%+,*(

’*%%$.8*+0&+9$)$’,%&’().&9+()’*0$6

>*+,%*))$%$%$’$&3$.,-$$)$’,%&’().&9+()’*0$2%*#,-$,(8$%$(0$%(+0."/.$?

D"$+,)1’(".$.,-$!>#(’-&+$,*%$.8*+06

!>#(’-&+$$%$.8*+0.,*8%*9%(##$0.&9+().2%*#,-$’*+,%*))$%6:’’*%0&+9)1!

,-$#(’-&+$$;$’",$.,-$%$D"&%$0#*,&*+.,*#(+"2(’,"%$(8(%,".8&+0)$%*,(,&*+

*+/*22!,(/)$(+0*%.8&+0)$#*3$#$+,()*+98%*9%(##$0(;&.0&%$’,&*+.!$,’6#S

7$$B&9"%$C?L6
(88%*(’-%-’2*-#05&+6方法

’*+3$%,%,-!’A-%0&+63,6转换!改变

8"+’-%2=!05&3,6打洞!打孔!猛击

2)$;*=%&,$%%’4.),6-3*@+0-&+6电传打字机

’*"8)$%’,=2.&3,6连合!连接!结合3&6结合!结婚+6 "一#对!"一#双!夫妇

."/.$D"$+,)1%’6=;6+,:-!0.+&(036以后!后来

(’’*%0&+9)1%-’,/% 7+8.+&(036因此!于是!相应地!如前所说!适当地

(
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B&9"%$C?L!>*#8*+$+,.*2,%(0&,&*+()!>.1.,$#.

传统!>系统的组成

!&’3)4’$2.3

单元!!计算机数控加工简介

!"#!>$>!>%

数控在业界的应用已经超过45年(简单地说!数字控制就是基于代码!自

动操作制造类机床的一种方法!这些代码由字母’数字和特殊字符组成(所谓的

程序就是用于执行某一操作的一整套代码表示的指令(程序被转换成相应的电子

信号输入到电机中从而驱动机床运转(

计算机数控机床就是在 !>机床基础上附加一个内嵌式计算机(这种内

嵌式计算机通常被称为机床控制单元或 @>A(>!>系统的组成!如图C?C
所示(

机床控制单元$生成’存储和处理>!>程序(

!>机床$响应来自机床控制单元的程序信号并加工零件(

>!>&’()*

加工中心在>!>技术中属于最前沿的发展(这些系统装有自动换刀装置!

可换刀具数高达E5把甚至更多(它们中许多都配有矩形工作台!即托盘系统(

这种托盘系统用来自动装卸工件(加工中心只需一次装卡就可以完成铣’钻’攻

丝’镗等多种加工操作(

)

!"#$%!&"$’()*+$#("$(,(-.*$/’0*-/’#+12,("$’(231"*41+$*’#"5
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具有大容量刀库的车削中心在现代制造厂中占据着显著位置(这些>!>机

床能对旋转的工件同时进行多种车削加工(

除加工中心和车削中心之外!>!>技术还被广泛用于其他许多类型的设备!

其中包括线切割机床和激光切割机(

*!
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!"#$6!,0,31+7#"#"5,/"$/’8

!"#$

>!>#(’-&+&+9’$+,$%.=$%$0$.’%&/$0/%&$2)1&+A+&,C6P10$2&+&,&*+!(#(?

’-&+&+9’$+,$%&.(>!>#(’-&+$,-(,&+’*%8*%(,$..*#$2*%#*2(",*#(,&’,**)

’-(+9$%(+0&.’(8(/)$*28$%2*%#&+9#"),&8)$#(’-&+&+9*8$%(,&*+.6!G+,-$0$?

3$)*8#$+,*2#(’-&+&+9’$+,$%.!,-$-*%&R*+,()#(’-&+&+9’$+,$%’(#$2%*#,-$

#&))&+9#(’-&+$(+0,-$3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%2%*#,-$0%&))&+9#(’-&+$6

:3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%-(.,-$.8&+0)$*%&$+,$0&+,-$3$%,&’()8*.&?

,&*+6" <*2(3*%0%&))&+9!3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%.,$+0,*/$)*=$%&+-*%.$?

B&9"%$L?C!:3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%

立式加工中心

8*=$%!%$)(,&3$)1.#())&+0&(#$,$%!(+0

-&9-$%&+.8$$06# :+(",*#(,&’,**)

’-(+9$%&.#*"+,$0,*,-$#(’-&+$""?

."())1*+,-$)$2,.&0$#,*())*=,**).,*

/$)*(0$0&+,*,-$.8&+0)$=&,-*",*8$%?

(,*%&+,$%3$+,&*+6P(.&’3$%,&’()#(’-&?

+&+9’$+,$%.=&))())*=,-%$$0&%$’,&*+.

*2#*,&*+!*%(;$.6<-$,(/)$’(+#*3$

)$2,,*%&9-,",-$Z(;&.#S<-$,(/)$’(+

#*3$&+(+0*",!,*=(%0(+0(=(12%*#

,-$*8$%(,*%",-$T(;&.#S:+0,-$-$(0.,*’F*%.8&+0)$’(+#*3$"8(+00*=+
",-$[(;&.#S\*+92)(,8(%,.(%$#"’-$(.&$%,*2&;,"%$*+(3$%,&’()(+0.8&+0)$

,-%".,.(%$(/.*%/$0/1,-$,(/)$6$ :+&#8*%,(+,2(’,*%2(3*%&+93$%,&’().&.,-(,

,-$1(%$)$..$;8$+.&3$,-(+-*%&R*+,().67$$B&9"%$L?C6

K*%&R*+,()#(’-&+&+9’$+,$%.(%$-$(3&$%(+0.)*=$%,*2(3*%#&))&+96<-$%$

(%$(/*",,=*3$%,&’().2*%$3$%1-*%&R*+,()&+,-$&+0".,%16% :-*%&R*+,()#(’-&?

+&+9’$+,$%-(.,-$.8&+0)$*%&$+,$0&+,-$-*%&R*+,()8*.&,&*+6:9(&+!(+(",*#(,?

&’,**)’-(+9$%&.$D"&88$0,*())*=,**).,*/$(",*#(,&’())18)(’$0&+,-$.8&+?

!!



0)$6<-$,(/)$#*,&*+)$2,,*%&9-,"(.3&$=$02%*#,-$.8&+0)$#&..,&)),-$Z(;?

&.6P",+*=,-$-$(0#*,&*+"8(+00*=+&.’*+.&0$%$0,-$T(;&.6:+0,-$,(/)$

#*,&*+,*=(%0(+0(=(12%*#,-$.8&+0)$&.,-$[(;&.67$$B&9"%$L?L6

B&9"%$L?L!:-*%&R*+,().8&+0)$#(’-&+&+9’$+,$%

卧式加工中心

’&55/%*.
0$.’%&/$%7+6’,*@+;&3,6描写!记述

/%&$2)1%’;*>4.>&(036暂时地!简要地

0$2&+&,&*+%37)4+’!+5-!&+6定义

&+’*%8*%(,$%+!’,/%2-*)+0&3,6合并

8$%2*%#%2-’4/%(&3,6执行

#"),&8)$%’(=.0+2.&(0J6多样的!多重的

#&))&+9#(’-&+$铣床

0%&))&+9#(’-&+$钻床

.8&+0)$%’62+!7.&+6轴

*%&$+,%’/%*+-!0&3,6确定方向

2(3*%%’4)+A-&3,6像!似

-*%.$8*=$%%’B/%632@#-&+6马力

,$+0,*趋向!往往是

#*"+,%(@#!0&3,6安装

*8$%(,*%%’/2-*)+0-&+6操作员

&+,$%3$+,&*+%3+!0-$%&’A)!5-!&+6干预!干涉

(;&.%’1,6+6&+6轴8)6(;$.%’1,6+%C&

-$(0.,*’F%’B)760/,&+6主轴箱

2&;,"%$%’4+,605-&36固定

,-%".,%D*=60&+6推力!冲击

(/.*%/%-;’6/%;&3,6吸收!吸引

’/$&.
! P10$2&+&,&*+!(#(’-&+&+9’$+,$%&.(>!> #(’-&+$,-(,&+’*%8*%(,$.

"!
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.*#$2*%#*2(",*#(,&’,**)’-(+9&+9(+0&.’(8(/)$*28$%2*%#&+9#"),&8)$#(?

’-&+&+9*8$%(,&*+.6
从定义上讲!加工中心就是装有某种形式的自动换刀系统的>!>机床!它

可以执行多种加工操作(

" :3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%-(.,-$.8&+0)$*%&$+,$0&+,-$3$%,&’()8*.&?

,&*+6
立式加工中心的主轴走向是竖直的(

# <*2(3*%0%&))&+9!3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%.,$+0,*/$)*=$%&+-*%.$?

8*=$%!%$)(,&3$)1.#())&+0&(#$,$%!(+0-&9-$%&+.8$$06
和钻床相似!立式加工中心往往具有小马力’小直径和高转速的特点(

注意$表达在某方面有何特点时!常用结构/$](0J6]&+666!比如该句

中$/$)*=$%&+-*%.$8*=$%!.#())&+0&(#$,$%!-&9-$%&+.8$$06

$\*+92)(,8(%,.(%$#"’-$(.&$%,*2&;,"%$*+(3$%,&’()(+0.8&+0)$,-%".,.

(%$(/.*%/$0/1,-$,(/)$6
长而平的工件易于安装在立式加工中心上!而且主轴产生的冲击力易于被工

件吸收(

% <-$%$(%$(/*",,=*3$%,&’().2*%$3$%1-*%&R*+,()&+,-$&+0".,%16
立式加工中心与卧式加工中心在工业中的比例约为L̂ C(

%&’((’&)$*+,

通过一句话掌握被动语态(

>!>#(’-&+&+9’$+,$%.=$%$0$.’%&/$0/%&$2)1&+A+&,C6
在第一单元中已经简要介绍了>!>加工中心(

由于英汉两种语言表达习惯不同!英语使用被动语态的频率要比汉语多得

多(因此有必要搞清楚在什么情况下使用被动语态(

"C#在不知道执行者是谁的情况下!如$

:9)(..=(./%*F$+1$.,$%0(16
"L#在动作执行者是泛指或不言自明的情况下(本课第一句就属于这种情

况!又如$

K$=(./*%+&+CECE6

X**0".$&.#(0$*2,-$)&/%(%16该图书馆利用率很高(

"M#虽然可以说出执行者!但动作的承受者是谈话的中心或特别需要强调的

情况下!如$

#!
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<-$.,(&%..-*")0/$%$8(&%$06

:,)(.,(+(9%$$#$+,=(.(%%&3$0(,6
"N#为了婉转’礼貌而避免提及自己或对方时!如$

H+*"9--(./$$+.(&0-$%$*2,-$D"$.,&*+6

T*"(%$=&.-$0,*’*#$$(%)16

<(.FC67,"01,-$.$&+.,%"’,&*+.2*%(.&#8)$$;8$%&#$+,*+2%&’,&*+ "摩擦#!

<-$+’*#8)$,$,-$0$.’%&8,&*+*2,-$$;8$%&#$+,".&+9,-$8%$.$+,8(..&3$"被动

语态#S
"C#V)(’$(/)*’F "木块#*2=**0*+(2)(,."%2(’$6
"L#:,,(’-(.8%&+9/()(+’$"弹簧秤#,**+$$+0*2,-$/)*’F6
"M#:88)1 "施加#(9%(0"())1&+’%$(.&+92*%’$,*,-$/()(+’$6
"N#!*,$,-$2*%’$(,=-&’-,-$/)*’FJ".,/$9&+.,*#*3$6
"4#V")),-$/)*’F()*+9.*,-(,&,#*3$.(,(.,$(01.8$$0 "匀速#S
"O#!*,$,-$2*%’$%$D"&%$0,*#(&+,(&+ "保持##*3$#$+,6
"U#>*#8(%$"比较#,-$,=*2*%’$.6

Q-$+=$0$.’%&/$,-&.$;8$%&#$+,!=$=%&,$$

:/)*’F*2=**0&.8)(’$0*+(2)(,."%2(’$6:.8%&+9/()(+’$&.(,,(’-$0,*

*+$$+0*2,-$/)*’F6

<-&.0$.’%&8,&*+".$,-$8%$.$+,8(..&3$6Q$2*%#,-$8%$.$+,8(..&3$"现在

时的被动语态#".&+9&./(%$]8(.,8(%,&’&8)$"过去分词#S

!*=2&))&+,-$/)(+F.6

:/)*’F*2=**0 *+(2)(,."%2(’$!:.8%&+9/()(+’$

,**+$$+0*2,-$/)*’F6:9%(0"())1&+’%$(.&+92*%’$ ,*,-$/()?

(+’$6<-$2*%’$(,=-&’-,-$/)*’FJ".,/$9&+.,*#*3$ S

<-$/)*’F ()*+9(,(.,$(01.8$$06<-$2*%’$%$D"&%$0,*#(&+,(&+

#*3$#$+, 6<-$,=*2*%’$. 6G,&.2*"+0,-(,,-$2&%.,

2*%’$&.9%$(,$%,-(+,-$.$’*+06

Q-(,0*$.,-&.$;8$%&#$+,.-*=,

-.&+))$*+,

<(.FL6\$(%+,-$=*%02(3*%(+0,-$+0*,-$,%(+.)(,&*+6
这个词的含义很多!用法灵活!这里我们把最常见的用法总结出来(

"C#做名词!表示帮忙!好感!偏爱!赞成!好处等!请看例句$

$!
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Q*")01*"0*#$(2(3*%,

你能帮我一个忙吗,

<-(,#&9-,/$&+1*"%2(3*%S
那可能对你有利(

<-$’(.$=$+,&+-&.2(3*%S
他官司打赢了 "这案件判决他胜诉#(

:%$1*"&+2(3*%*2-&.*8&+&*+,

你会赞成他的意见吗,

K$-(.(8%$J"0&’$&+*"%2(3*%S
他对我们有偏爱(

<-$J"09$(0#&+&.,$%.,*,-$)(=!=&,-*",2$(%*%2(3*%S
法官坚决维护法律!既不畏惧也不偏袒(

<-$1=$%$&+2(3*%*2,-$I$#*’%(,&’’(+0&0(,$2*%V%$.&0$+,S
他们支持民主党总统候选人(

<-$0&.,%&/",*%)**F.=&,-2(3*%*+1*"%.(#8)$.-&8#$+,S
您发来的样货得到了经销商们的赞许(

<-$1=&)))**F=&,-2(3*%*+1*"%8%*8*.()S
他们将会赞同你的建议(

K$0&0())-$’*")0,*=&+-&.2(3*%S
他尽其所能去赢得他的好感(

"L#做动词表示赞成!关照!偏爱!相似等!请看例句$

G2(3*%-&.&0$(.*3$%()),-$*,-$%.S
我偏爱他的想法(

7*#$$)$3(,$08$*8)$2(3*%,-$+$=8*)&’1S
一些高层人士支持该项新政策(

:#*,-$%#".,++,2(3*%*+$*2-$%’-&)0%$+#*%$,-(+,-$*,-$%.S
母亲不应对任何一个儿女有所偏爱(

<*2(3*%0%&))&+9!3$%,&’()#(’-&+&+9’$+,$%.,$+0,*/$)*=$%&+-*%.$8*=$%S
和钻床相似!立式加工中心往往具有小马力(

!*=0*,-$,%(+.)(,&*+6

(6G’(#$,*(.F1*"(2(3*%S

/6<-$’*"%,%")$0&+-$%2(3*%S

’6G+,-$&%0&.’"..&*+!G=(.&+2(3*%*2@%6\&S

067-$&.())&+2(3*%*2#1."99$.,&*+S

%!
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