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普通车床：多用途的车床，其大小和设计多种多样，有小的台

式车床，高速车床，大的落地式车床，工件支在两个锥形的顶尖之

间。通过夹紧装置随主轴一起转动，或者工件装在夹盘上，甚至可

固定在一个转盘上。当工件在两个顶尖之间转动时，尾轴则保持

不动。

尾架：车床上可调节的或滑动的头架，里面有死顶尖。

主轴箱：车床的一部分，其上安装有主轴及附件。

关键字解释
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词 汇

顶尖：车床或磨床上两个锥形金属棒中的一个，它用来支持工

件，工件围绕着顶尖转动，或依靠顶尖转动。

主轴：主轴是一个较短的轴，可能是细长的，也可能是锥形的，

主轴能转动，或者有一物体绕其转动。

铰孔：一种加工工艺，使用多刃刀具对预先钻过的孔进行扩

孔，或者使其达到一定的尺寸精度及光洁度，铰孔只切去少量的原

材料。

镗孔：一种加工工艺，增加工件中原有孔的尺寸。镗孔的一般

目的是将原有孔加工到所需的直径，同时获得要求的精度和光洁

度。

车床

最大的回转直径，车床床面上的

最大加工直径

（心，主）轴



直径

头架，车床头，车头箱，主轴箱

［头］

基础［地，金］，（底，机）座

刚性的，坚固的，硬式的

铸件［锭，模］，铸造（法）

脊骨，构架，支柱

滑道，槽，导轨

种类，型号，牌号

整体的

（使）固定，连接

齿轮，（齿轮）传动装置，起落架

皮带轮，滑轮

附［配，备］件，夹具

轴承（座），支撑［座，架］

附［零，配，备］件，辅助设备

装配［备］，安装，总装

尾架［座］，后顶尖［针］座

夹（紧，持，住），卡紧，定位

螺旋［钉，丝，杆］，丝杆

手轮

铰刀，锪钻

（刀，手）柄

（支，车）架，刀架，机床的拖板

机床活顶尖

拖板横向进给滑道

重型的

淬火［淬硬］钢

火焰淬火的

圆锥车削

死点，死顶尖



形皮带轮

原料，毛坯

铰［扩］孔

镗［穿，扩］孔

钻（埋头）孔

（用平底扩孔钻）扩孔

攻丝，攻出螺纹

（圆，轮）盘，圆片［板，面］

（圆，立，支）柱

主［钻，套管，空心］轴

机（械结）构，（机械）装置

（皮，布，钢，传动，子弹，地）带

传递［导，送，输，动，热］

（动，电，能）力，功率

皮带轮，滑轮

副［中间，并行］轴

曲柄［臂］，曲轴，手［摇］柄，摇把

（杠，拉，控制）杆，（手）柄

车［刻］螺纹的

夹盘［具，头］，卡头［盘］

（测量仪）表，（计）量［传感］器，

量测仪器

挡块

安装，装配

摇［摆］动

环，圈

缝（隙），槽（沟），（孔，裂，切）口

机加（金工）车间

（台式）钻床

四速

可变速皮带轮

主［驱］动皮带轮



注 释

被［从］动皮带轮

刀具

锥形孔

重型机（床）

形滑道，也有平车床床身的上部是滑道，较贵的机床既有

滑道，较便宜的车床只有平滑道，滑道的结构随型号不同而不同。

上面的铸件可向操作工运动，也可背向操作工运动，故可在锥

形车削时调整尾架顶尖，在直线车削时对尾架主轴进行重对中。

有几种机构可用来控制钻床的速度，最简单的装置就是皮带

轮，它可以装在电机上一个四级、五级或六级皮带轮上将动力传递

到装在钻床主轴上的一个相似的皮带轮上。

形槽用于夹紧工件。

钻床通常都有一个可左右摇动的工作台，但有些重型钻床的

工作台边缘有一油环，通常还有一
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铣 削方 法

引言

外圆铣





端铣





词 汇

铣削：一种加工工艺，在铣削时，工件进给时通过转动圆形刀

具的外缘，铣床的多齿铣刀的每个齿从通过的工件上切削掉一部

分金属从而生成一个铣削面。

铣（削，齿，法），（碾）磨，磨［碾］碎

不动［变］的，静止［态］的，固定

（式）的

（碎，切，铁，金属，石，木）屑

计］外围外围［面，部］的，圆圈的

设备

轮廓，外形［观］，齿型［廓］，靠模，

仿形

外形（线，图），轮廓（线，图）

轮廓（线），外形，形状，断面

（心，主，刀）轴，（刀）杆

关键字解释



注 释

铣削工艺的一个特点是每个铣刀齿切下一个个的小切屑，承

负［承］

刚性，刚度，硬度［性］

水平的，卧式的

垂直的，立式的

平（坦，直，展）的，扁（平）的

轴［台，路］肩

（工件）夹具，卡具，夹紧装置

夹（紧，持，住），定［箝］位，使固定

（使）前进，送进，走刀

周，周期，一转，循环（时间），一个

操作过程

（一）行，（一）排，行列

连续（不断）的，顺序［次］的

由几部分组成的，多件的

外圆铣

进给速度［率］

平面铣

铲齿铣刀

成型靠模［仿形］刀具

立铣刀

端（面）铣（削）

自动爪，自动停车器

串铣

担着它对坯料的铣削任务的一个部分。

担一部分


