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◎烈骑燃气锅炉的运行费用评价 

燃气锅炉的使用安全性、操作简便性、控制先进

性、排放环保性及运行经济性是公众评价其优劣的几

个主要依据。美国“烈骑”燃气锅炉进入中国市场来,

以其独特的先进设计及全面优势引起了众多专家与

用户的关注和亲睐。在此仅就其设备运行的经济性作

一简要分析: 

1、热效率高(91%—97%) 

1)“烈骑”燃气锅炉采用 lochinvar 专利铜翼管

热交换器。由于铜的导热系数较高,本身铜管就具有

换热性能好的特点,lochinvar 专利铜翼管在此基础

上采用特殊技术在直铜管的外表面于每英寸长度内

均匀挤轧出 7 片翼片(专业称为“外加肋”),铜翼管

在其它换热条件相同的情况下,由于换热面积大大增

加,换热条件被强化,其换热效率可以高达普通铜管

的 9倍、铸铁的 90 倍。 

2)烈骑锅炉为瞬间式锅炉,锅炉换热器内的贮水

量很少,如 power～FinPBN 立式系列锅炉的贮水量只

有不到20升水,而其它品牌相同功率锅炉的贮水量大

多在 1000 升左右。当锅炉启动时,要先把这部分锅炉

贮水加热,才能进入循环系统,浪费了大量燃气来加

热这部分水,当锅炉停机后这部分带有热量的热水就
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随之散失掉了,烈骑锅炉这部分散失的热量只有其它

锅炉的 1/50。 

3)比例式燃烧:烈骑锅炉采用世界上最先进控制

系统,并应用变频技术,根据负载的不同,同时调整进

入封闭燃烧室的燃气与空气比例,确保充分完全的燃

烧,系统热效率任何时候都保持最佳状态。 

4)封闭燃烧室的保温性好,采用特殊的航天用锁

热陶瓷封闭燃烧室,是当今最尖端的保温材料,能有

效地防止散热损失。 

2、不结水垢 

烈骑热交换器为单层平板状直管排列结构,受热

面积大且避免了产生水垢的边角位。同时,在铜翼管

内表面具有螺纹槽(专业称为“内加肋”),这也是“烈

骑”铜翼管锅炉重要的技术特色之一。“内加肋”的

设计目的就是破坏高速流水在铜管内壁形成的层流

层,增加水与铜管的换热效果,使水与管壁之间形成

的对流换热大大增强。当锅炉内部循环水流量达到

238升/分—340升/分,流过铜管的水流在被加热的同

时将铜翼管的热能迅速带走,不会产生局部高温,并

与管内强烈的湍流来双重防止水垢的生成和沉积,由

此避免因水垢产生而使热效率下降的现象。烈骑锅炉

无水垢设计水硬度环境高达 425ppm。 
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3、模块化组合 

由于采用模块化设计,把几十台小功率锅炉组合

成大功率锅炉,而不是直接采用单台大功率锅炉,把

锅炉的输出功率细化,使整个系统的热效率达到最大,

而单台大功率锅炉运行时,当负荷降低时,其热效率

随之降低,而烈骑锅炉避免了这种情况的发生。(模块

化组合方式大约可节省运行费用为 7—12%左右) 

4、气候补偿功能 

烈骑产品具有气候补偿功能,控制器通过监测室

外温度、回水温度等,控制器按着供暖曲线,自动调节

供水温度,以满足不同情况下的负荷要求。当室外气

温较高时,锅炉会自动降低运行功率,防止过量供暖,

减少燃料的消耗,降低运行成本。 

以上是我个人对这一品牌进口锅炉的管窥之见,

但愿有值得同仁们了解的信息,不当之处欢迎专家们

批评指正与探讨,以期使国产锅炉迎头赶上共同创造

民族暖通业的辉煌。 

锅炉自动高温给水泵防汽蚀装置采用喷射增压

技术、双吸微冷技术解决了离心泵的汽蚀和喷射增压

过程的汽蚀,工艺上由锅炉输送蒸汽——用汽设备—

—疏水管网——集水罐——给水泵防汽蚀装置——

除氧器或锅炉,组成密闭式蒸汽冷凝水回收循环系统,

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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冷凝水收集罐是带压的,冷凝水回收温度大于 100℃,

接近用汽设备疏水压力的饱和温度,闭式系统注重蒸

汽输送系统、用汽设备疏水阀的选型;冷凝水汇集及

输送的科学设计、优化选型以及梯级匹配,使用能系

统、余热回收更加科学合理,达到最佳的用能效率。 

◎没人自动降温回家前供暖家用锅炉电话控
制室温 

眼下虽是春寒料峭,而一旦天气晴好,室内的暖

气还是热得让人难以消受,人们不得不打开窗户,放

点凉风进来。由于我们无法调节室内暖气的温度,能

源的浪费在所难免。而记者日前从中法能源培训中心

了解到,法国有 80%的家庭采用分户采暖,每家都装有

一个轻巧的锅炉,用户除了能自行调节室内温度外,

还可以通过互联网和手机短信查询锅炉运行状况,既

科学又节能。 

既可采暖又提供生活热水 

一提到锅炉,我们首先想到的是那种黑乎乎的庞

然大物,需要很多工人对其进行管理,还要时刻小心,

以免出现安全事故。然而,欧洲人使用的家用燃气锅

炉却非常小巧。中法能源培训中心主任戴维力称,家

用燃气锅炉使用清洁卫生的天然气作为燃料,一般来
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说,一套 100 平方米的公寓只需要一个高 60 厘米、长

45 厘米、宽 30 厘米的锅炉,看上去就像一个小橱柜。

公寓及小型别墅通常使用功率为18千瓦至45千瓦的

壁挂炉,有大面积采暖和大量卫生热水需求的中、大

型别墅一般使用功率为23千瓦至100千瓦的落地炉。 

欧洲的家用锅炉使用起来非常简便,只要打开燃

气阀门,再按一下启动按钮就可以了。每个锅炉都安

装有离子火焰探测器和燃气电磁阀等设备,保证了锅

炉运转的安全性。另外,与集中供暖和空调相比,家用

燃气锅炉不仅供人采暖,还能提供厨房热水和洗澡热

水。 

根据室外温度调整室内温度 

近年来,欧洲家用锅炉采用了不少新技术,开发

出了一套遥控节能系统,室外温度传感器就是该系统

的重要一环。法国富丽凯公司高级工程师王立介绍说,

室外温度传感器安装在住宅外部,作用是采集室外的

温度并以此为参照,结合室内环境温度传感器,控制

锅炉所输出的采暖水温。这个小小的传感器可根据室

外温度的变化迅速及时地调整室内的供暖,以维持室

内最舒适的温度。 

遥控节能系统的另一个重要部件被称为环境温

度传感器或节能温度遥控器。其功能是采集室内环境
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温度,与用户事先所设定的温度值相比较,根据比较

计算的结果控制锅炉所输出的采暖水温。 

节能温度遥控器可根据用户的生活起居习惯设

定一周的每一天内各时间段的采暖温度水平(以半小

时为最小单元)。假如你周一到周五每天上午 9 点上

班,下午 5 点下班,这段时间家里没人,就可以把温度

设在 16 度,而下午 5 点到第二天上午 9 点家里有人,

就可以设为 20 度,这样可以最大限度地节能,又保证

了舒适。如用户外出旅行或出差,只需在“节能温度

遥控器”上输入离家天数,锅炉便会进入最低运行状

态(防冻状态),直到用户返回时锅炉会自动恢复正常

的运行状态。遥控节能系统还可加装远程控制模块实

现电话遥控功能,假如你出差提前回家,你就可以通

过电话来改变原先设置的温度。 

模块组合系列锅炉的程控器中还内置了微缩网

站服务器,锅炉或集中供热的维护管理人员可通过互

联网查询各锅炉 10 天内的运行状况和故障日志。锅

炉在异常状态时可自动发送互联网电子邮件或 GPRS

手机短信,出现了问题可以及时被发现并得以解决。 

遥控节能尚未普及 

随着人们对供热舒适程度要求的提高,越来越多

的欧洲国家开始使用家用燃气锅炉进行采暖。这类家
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用燃气锅炉产品因生产国家不同、种类繁多、档次不

一,其价格范围也很宽,不能一概而论。以 23 千瓦壁

挂炉(可供普通家庭使用)为例,一般在人民币6000元

至 1万元左右。 

但是,遥控节能系统即使对于欧洲人来说,也算

是一种高端产品,主要在较高档次的住宅中使用,只

有 6%的欧洲人享受到这种新技术。这种技术现已被应

用于中国的部分高级住宅。 

◎大型循环流化床锅炉投入运行 

大型循环流化床锅炉投入运行 

上海锅炉厂有限公司制造的2台135MW大型循环

流化床锅炉,在顺利通过 168h 满负荷运行试验后,日

前在山东济宁电厂达到满负荷运行。 

由于我国煤资源含硫高、灰分多,不仅造成电厂

生产过程中严重污染环境,而且生产过程燃烧不稳

定、易熄火、结焦。针对这一现状,上海锅炉厂有限

公司开发出了这种新型循环流化床锅炉环保产品。该

产品以NOx排放量低,脱硫效果好,能够燃烧常规方法

无法使用的劣质燃料,且具有负荷变化范围大,适用

调峰等特点,成为市场新宠。据悉,该公司仅用 16 个

月就完成引进技术的消化吸收,自行设计制造,新产

品迅速推进市场的全过程。 

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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◎劳动部锅炉检查总局发送《关于改善卧式火
筒锅炉的运行及检修工作的通知》 

颁布单位::劳动部锅炉检查总局 

颁布日期::1957～03～21 

正文:: 

题目:劳动部锅炉检查总局发送《关于改善卧式

火筒锅炉的运行及检修工作的通知》 

颁布单位:劳动部锅炉检查总局 

颁布日期:1957.03.21 

生效日期:1957.03.21 

失效日期: 

时效性:有效 

通知 

卧式火筒锅炉约占我国目前锅炉总数的半数以

上,由于它本身结构上的缺点及运行、检修工作的不

善和错误,往往造成锅炉的损坏,缩短了锅炉的使用

年限,甚至发生事故,因此改善卧式火筒锅炉的运行

及检修工作在当前具有重大意义。兹将我局“关于改

善卧式火筒锅炉的运行及检修工作的通知”寄给你们,

请各有关部门及各企业参照执行。 

附:关于改善卧式火筒锅炉的运行及检修工作的

通知 
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注:锅通字第 2号 

通知 

卧式火筒锅炉(兰开夏和康尼许式)约占全国目

前锅炉总数的半数以上,这种锅炉构造上的缺点很多,

加之企业的领导人员对锅炉的安全运行及检修不够

重视,近年来,曾发生了很多事故,给国家财产造成了

巨大的损失。因此,本部将卧式火筒锅炉,在运行中发

生的主要缺陷、缺陷产生的基本原因及预防方法通知

如下,希各单位参照执行,以改善卧式火筒锅炉的运

行及检修工作。 

一、前封头与炉壳或与炉胆相连接的弯边处,由

于锅炉运行时炉胆不断地胀缩而发生疲劳,先形成细

裂纹,再经炉水的浸蚀,逐渐向金属内部延伸、扩大,

变成凹槽甚至裂穿。其原因为: 

1.平封头的呼吸地位不够; 

2.每节炉胆太长;(注 2) 

3.在制造时,封头与炉胆用人工扳边,施工质量

差,在冷加工后,又未经退火; 

4.封头或炉胆弯边的圆角内半径太小;(注 3) 

5.锅炉底部两侧的座砖与锅壳的接触面太

小;(注 4) 

6.钢材的延伸率太小; 
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7.锅炉用水缺乏管理,在封头与炉胆的弯曲部分

积有很厚的水垢; 

8.装有支架的锅炉,在支架下部缺乏活动滚轴,

或虽有滚轴,但被烟灰堵塞。 

各企业应仔细地检查锅炉,如发现上述缺陷,须

设法改善。如已形成裂纹或凹槽,可按以下办法修理: 

1.凹槽或裂纹的深度不超过 2MM 时,用砂轮或采

用其他方法磨平即可继续运行,但对损坏处每半年至

少应检查一次。 

2.凹槽或裂纹的深度超过 2MM ,长度不超过弯边

圆周长的 25%时可用电焊修理作为临时措施,并须加

强检查,如再发现新裂纹,必须挖补或更换。 

3.凹槽或裂纹的深度超过 2MM,长度超过弯曲圆

周长的 25%时,必须挖补或更换。 

二、炉胆顶部着水面和炉壳内壁水位线上下发生

腐蚀。其原因为: 

1.两侧烟道的火界位置高于水面,造成水面上部

的炉壳过热,引起蒸气腐蚀; 

2.给水温度低,致使水中的二氧化碳积聚在炉胆

或炉壳上而引起腐蚀; 

3.给水喷溅于锅炉蒸气空间的炉壳上。 

预防锅炉内部的腐蚀措施如下: 
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1.在锅炉蒸气空间装置给水槽或热力软化器; 

(热力软化器的装设可参看即将由劳动杂志社出

版的炉内热力软化法一书)。 

2.锅炉两侧烟道的最高火界至少应该低于最低

水位 100MM; 

3.腐蚀的深度不超过 2MM 时,在不受热部分可涂

防腐剂或水泥和玻璃粉各半的灰浆; 

4.下列情况可采用堆焊修理: 

(1)全面腐蚀:面积不超过2500平方公分,深度不

超过钢板原厚度的 40%时; 

(2)局部腐蚀: 

(甲)长度不超过 50MM,相邻的两块腐蚀面之间的

距离在 50MM 以上,深度不超过钢板原厚度的 60%时; 

(乙)长度不超过 40MM,两块相邻腐蚀面之间的距

离超过长度的三倍时,则任何深度均可堆焊修理。 

如腐蚀超过以上限度,必须挖补或更换。 

三、前封头与炉胆联接处的铆缝漏水,其原因为: 

1.炉门口未砌火砖或炉胆与前封头联接的弯边

处积有水垢而使第一节炉胆的铆钉过热; 

2.炉胆与炉壳的胀缩相差太大。 

其预防措施如下: 

1.炉门口应装铁圈,并沿铁圈砌火砖; 
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2.经常清除每一节炉胆前部的水渣及水垢。 

四、锅炉横铆缝漏水。其原因为: 

1.锅炉底部装有支架时由于缺乏滚轴不灵活,而

使锅炉不能自由伸缩; 

2.支架设在炉壳的小节底部,使铆钉受到附加应

力的作用,或各支架上受力的分布不均,使炉壳弯曲; 

3.燃烧不正常,炉烟在烟道内才燃尽,致使温度

过高; 

4.炉壳内底部积有过多的水垢和水渣; 

5.升火时间太短,升火时锅炉受热不均。 

预防铆缝漏水的措施如下: 

1.锅炉装有支架时,除一个支架固定外,其他支

架都必须是活动的,并勿使锅灰堵塞; 

2.升火时应缓慢,由冷炉升火到常用压力一般至

少应为 10 小时; 

3.锅筒内底部可装设与排污口连接钻有小孔的

管子,以使水垢及脏物全部排出; 

4.铆缝漏水时应从锅炉内部捻缝或更换漏水处

的铆钉。 

为了保证卧式火筒锅炉的安全运行,各企业应制

定清除水垢的时间表,清除水垢时,还可检修锅炉附

件及损坏部分,清除水垢时间,应按水质而定,炉胆和
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炉壳内的水垢厚度一般不得超过 1至 1.5MM。 

清除水垢应由工程技术人员指导,清除后必须经

彻底检查,看是否干净,在较难清除的地方应特别注

意检查。企业还应制定排污制度,排污率可用下列公

式计算: 

aｄ＝——×100% 

A——a 

式中:ｄ——排污率,以锅炉蒸发量的百分 

比来表示; 

A——排污水中的含盐量(指熔干残余物,水渣或

碱度)以毫克/公升表示; 

a——给水中的含盐量(与上面使用 

的指示相同)以毫克/公升表示。 

A 与 a 均经化学分析确定。 

附注: 

(1)呼吸地位:由于卧式火筒锅炉运行时,炉胆的

伸胀大于炉壳,所以在平封头上,自炉胆或炉胆弯边

上部铆钉的中心线至角板撑的最末一个铆钉之间,必

须留出一定距离,以适应炉胆的伸胀,这个距离就叫

“呼吸地位”。 

目前我国所制此种锅炉的“呼吸地位”往往不够。

正常的呼吸地位(L1 或 L2)是按照封头与炉胆的连接
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