
二、工具及其使用

一 、 工 艺 过 程

用蜡纸刻印彩色农业图的工艺比较简单，无须照相、制

版，技术上容易掌握，非专业人员都可以搞，其工艺过程

为：

用蜡纸刻印彩色农业图的工具比较简单，成本低，在县

级机关、公社、大队和一般的中学都可以做到。其主要工具

和材料有：一至二块誊写钢版、几支铁笔、蜡纸、直尺、曲

线板、缩放尺、油印扫、油画颜料、酚醛清漆（即永明漆）、

玻璃板、符号模片及白蜡等。现把几种主要工具及其使用简



线版的（图

单介绍一下。

）适宜刻写横平竖

誊写钢版　　目前通用的誊写钢版有布纹（又叫直纹）钢

版和斜纹钢版两种。布纹钢版（图

直的方正字体，但不宜刻划直线条和研磨粗体字，所以这种

钢版在刻划地图时不是很通用。不过有些布纹钢版背面是划

，可供划直线用，但一般的划线版纹路较

粗，刻出的线条嫌粗些，油印时较难操作（油墨稠些则断断

续续，稀些则露油），只是在印大幅图时可结合使用。在研

磨粗体字和大面积地方时宜用粗斜纹钢版、刻划直线条时则

用细斜纹钢版（切勿用布纹钢版刻划，以防走线和蜡纸断

裂）。斜纹钢版又分两种：一种是纹路交错成直角的，叫直角

；另一种是纹路交错成斜角的，叫斜角

。在刻写仿宋体字或其它方正的字体时

可用直角斜纹钢版，从左上角向右下角斜放，顺着纹路刻写。

而需要刻写直纹斜体字时则可用斜角斜纹钢版斜放，同样是

顺着纹路刻写。顺着钢版的纹路刻写时，如果铁笔太尖细、

笔尖不圆滑，或钢版积蜡垢、嵌灰太多的话，都容易划破蜡

能扫印

纸或使笔划起毛，影响到线条的清晰和印刷的份数（一般都

多份）。由于地图上的字数不是很多，所以在还不

习惯顺着纹路刻写时，可用小三角版辅助刻写。

斜纹钢版（图

斜纹钢版（图

几种不同纹路的钢版图



笔尖不够圆滑，

钢版应经常保持清洁，每天刻写前都应用小毛牙刷顺着

纹路刷净。在刻写时要防止钢版接触水分及碱性物，写完后

应放在干燥无灰尘处。如钢版蜡垢、嵌灰太多或有轻微生锈

时，可在钢版上倒进一些汽油或煤油（不能用酒精和机油），

然后用小毛牙刷或细小钢丝刷顺着纹路刷洗，洗后晾干再用

（切忌用火烧，因为火烧会使钢性软化，影响钢版使用寿

命）。钢版用了一段时间后就应刷洗干净，再涂上一层薄薄

的缝纫机油，使钢版不易生锈。对生了锈的钢版，如果用汽

油或煤油都不能完全刷洗掉时，可取一份重量的石蜡、二份

重量的松节油及十份重量的煤油调成混合液，摇匀后用毛料

抹布醺混合液涂在生锈的地方，过夜后先用一块废呢绒将钢

版上的混合液擦去，再用干布揩擦（或用硬毛刷刷洗）干净，

钢版就会整旧如新。

刻划直线条或研磨粗体字对钢版齿锋的磨损较厉害，所

以不要固定在一个地方刻划，要注意对钢版版面的均匀使用。

这样，既能使刻出的线条清晰，又能延长钢版使用寿命。如

果有条件，最好另备一块专门用于刻划直线条的钢版，因为

普通钢版刻划直线条的次数多了，对刻字会有影响。

铁笔铁笔是刻图的重要工具。应备有与钢版齿纹相适

应的、粗细不同的几种笔尖（其形状可利用原有笔尖在旧砂

轮、油石或粗石上磨制）。其中一支是尖一点的，专门用来

刻写小的字体；一支是略尖而圆滑的，利于刻写稍大的字体

和一般的符号；一支是秃而圆滑的，专门用来刻写粗线条、

粗体字和研磨大面积符号。另外还应备有一支专门用来刻划

直线条的，因为连续刻划直线条时对笔尖的磨损较厉害，使

不利于再用来刻写字或符号。

对笔尖的选择应视线条的粗细和钢版齿纹的粗细来决
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油印扫　　本法印图是用油印扫扫印

图

定。太尖细的笔尖在刻写时容易陷入齿沟，造成走线或把蜡

纸划破；笔尖太粗了，又不易刻透蜡纸，且刻出的线条边缘

不够齐整。如果铁笔杆不够的话则应经常更换笔尖使用。

铁笔笔尖的硬度必须适中，过硬的笔尖易伤钢版齿锋，

过软则笔尖磨损快，易起棱角，写字会起毛，有剔破蜡纸之

忧。在誊写过程中，笔尖要经常转动，以防单面受磨损，影

响笔尖的光滑度。笔尖用完后应放入布袋或纸盒内，以防受

潮生锈或与外界硬物相碰。

蜡纸　　蜡纸应选择较新且涂蜡均匀的，受潮发霉、变质

或折皱了的不能选用。由于本法是采用油印扫子扫印，所以

蜡纸不宜太薄。蜡纸有田字格、通用格、横书格和三厘格等

几种格式（如图 。为了计算、刻字和划直线的方便，最好

选用田字格（或通用格）网纹的蜡纸。每次描绘所需的蜡纸

最好是取同一个筒子里的，因为同一个筒里的蜡纸的质量和

网纹大致相同，便于蜡纸的贴叠和粘接。

蜡纸应放在阴凉干燥无灰尘的地方。

几种不同格式的蜡纸

。为了印图的方便，

应备有一把大号的，一把小号的（在补印小范围或印大幅图

的图名和边框时用）。油印扫的胶口一定要平整，软硬适中。

编者

也有的单位用油印滚滚印，因而在刻写、印刷等方面与本书介绍的方法

有所不同。



新买的油印扫，胶口带有棱角，应在平整的台上（或玻璃

放上一张稍厚的纸，先刮扫几次，使其胶口圆滑平整上）

话，颜

些。每次印完后都应把油印扫上的颜料擦试干净（尽量少用

煤油或汽油擦洗胶口，以免使其失去弹性）。不然的

料凝结后就会使胶口变硬，影响下一次印刷。如果发现胶口

不平整时，应换上新的使用。

直尺、曲线板、小三角板　　直尺主要是用于刻划直线条，

应选有机玻璃的为好。为了方便起见，直尺应备有两条。一

厘米左右的，用条是 厘米的，在刻长直线时用。一条是

于刻划较短的线条。一般的塑料直尺或木制尺边缘不够齐

整，质地较软，磨损较快，不宜用来刻划直线条。

厘米，另一边长

曲线板主要是用来辅助刻划双曲线或粗曲线（如公路或

渠道等）。小三角板（直角边一边长是

厘米）是 则用来辅助刻写各种较小的字体或符号。小三

角板要靠自制，可找薄一点的有机玻璃，取其一角为直角，

割切开后在细砂轮、细砂纸或废钢版上磨制。如果嫌其表面

不够光滑的话，可在帆布上挤上一点牙膏，放平在桌面（或

玻璃版）上研磨之。如果有材料可另做一个大一点的，在刻

写大一点的粗体字时较为方便。

符号模片　　刻绘地图时需要一些专门的符号，为了刻写

的方便和使符号有统一的规格，可用刻刀在透明胶片上先刻

好一些符号，需要时就直接套上去刻写。模片可利用一般的

旧幻灯片或其它稍厚的塑料片。想在模片上刻出各种不同直

径的圆形符号时不必用刻刀刻，可直接用分规（即装成两端

都是钢针的圆规）在模片两面反复旋转便可得到。

油画颜料、酚醛清漆油画颜料原是美术用品，其色泽

鲜艳，质料细腻，调色容易。单纯用油画颜料印图是不适宜



米长的木条（其中一

厘米。安装前应先在木

的，因为油画颜料本身太稠，且干得太慢。在油画颜料中渗

入一些酚醛清漆后就会使颜料变稀，便于扫印，印后干得也

较快，色泽更加光亮，且经久不变。酚醛清漆应选用新鲜无

杂质的，放置太久或已经凝结变稠了的不能再用，否则会影

响到扫印。由于气候变化，颜料加入酚醛清漆后如果嫌其干

得太快的话，可适当加入极少量的清油（又称鱼油）或美术

用调色油等。酚醛清漆是清漆中的一种，它干燥快，光泽

好，耐弱酸、碱，但如果当地商店买不到的话，也可考虑用

其它清漆或光油代替使用。由于各种清漆的性能有所不同，

所以在正式使用前一定要经过试验，这样才能取得较好的效

果。

清漆的缺点是本身带有淡褐色，对颜色的调配稍有影响

（主要是调配浅色时）。为了克服这个缺点，在选用油画颜

料时就应多采用鲜明光艳一点的颜色。例如，在印红色时就

用朱红，而不用大红；印水系时则应考虑用湖蓝或孔雀蓝

等；印绿色时则不用翠绿或深绿，而采用浅绿或粉绿为主，

并加入一些柠檬黄。一般来说，印彩色农业图应备有以下几

种颜料，即：朱红、桔红（少量）、淡黄、柠檬黄、土黄（少

量）、粉绿（或浅绿）、湖蓝、普蓝、锌白、煤黑等。其中白

色和淡黄的用量较多。久放或太硬结的油画颜料不能选用，

以免影响扫印。

缩放尺　　在编农业图的图稿时，往往需要把较大比例尺

的地图根据需要缩成较小比例尺地图。但一般文具店出售的

缩放尺臂长不够，操作不方便，所以必须自制一把大一点

的。缩放尺的制法很简单，可取四条

厘米，厚条可短些），每条宽约

条上定出所需的长度，然后划上一条中线，再在中线上定出



的位置是根据缩放的倍数来调整的。调整安装好后务使

，即 边形。缩放前应用为平行四

直尺检查一下，看

同时必须使 两点间的距离之比刚好

三点是否能在同一条直线上，

两点间的距离和

和所要缩放的倍数相符。缩放时应先试一下，看描针描出所

要缩小或放大的图的四角落在何处，再决定绘图纸应放的位

置。

缩放尺图

点装铅笔。点装描针，笔；需要放大时则在 两点

点装上描针，在 点装上铅是固定点。需要缩小时就在

中据相似三角形原理（即图 。图中

是安装好的缩放尺。应用缩放尺来缩放地图是根图

把定出的各倍数的点锥成小孔，便可进行安装。

除以所需的倍数而得到（如图所示）。最后点的位置就用

厘米，各倍数的各倍数的点。如图 中假设木条长度是
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三、怎样刻写

刻写作业是本法制图的主要工序，刻写水平与成图的质

量有密切关系。刻写作业包括三项工序，首先是蜡纸的贴叠

和转描（即把图稿的内容转描到蜡纸上），然后才逐张刻写，

最后进行审校和修补工作。

（一）蜡纸的贴叠和转描

大家知道，在印彩色印刷品时，一块印刷版只能上一种

油墨，印一种颜色。把彩色图稿进行分色制版，一种颜色一

块印刷版，按一定的先后顺序，一色一色地准确套印在一张

纸上，最后就印成一幅与原图稿一样的彩色图。同样道理，

用蜡纸刻印地图，要想刻印彩色图，就得分色分版刻印。

幅图（指图幅小于蜡纸边框，即在

怎样才能使多张蜡纸分版而又能套印得准呢？在制印小

以内的图）时，

是采用把蜡纸按网纹贴叠后一次转描、分版刻写好后又重新

进行贴叠套印成图的方法。具体做法是：取数张蜡纸（其张

数根据色板的多少来决定），先把一张放在玻璃版上（或平

整的台上），置平后再取一张叠上，调整到上面一张的网纹

和底下一张的网纹完全重合时，就先用指甲、后用铁笔杆刮

其四边，使上下两张粘合起来。随之，逐张增加，逐张粘

合，直至把几张蜡纸整齐地粘贴成一叠为止。

转描时便把这叠粘贴好的蜡纸放置在玻璃版上，再取编

绘好的图稿放在这叠蜡纸上面，安排好位置后就用回形针固

定之，这样就可以用秃而圆滑的铁笔在图稿上直接转描。转

描时一般是按地图要素来描，可先描公路、河流、村庄，再描



（ 二 ） 刻 写

各种颜色的分界线和其它细部。对地名、河名或其它注记、

符号的位置也应同时描出，不然的话在分版刻写时是很容易

造成重叠的。转描时用力要适当，注意不要剔破图稿和蜡

纸。全部描完后就把图稿掀起，此时蜡纸上凡是描过的地方

版上，对着原来的图稿，

都留下了白色的条痕。刻写时才把蜡纸逐张掀开，放到钢

找出该版所要刻写的内容，进行刻

写。描过后的每叠蜡纸，从上面数起 张的描痕较深，

尽量不要用来刻黑色版，因为黑色油料渗透性较强，油印时

较易出现漏墨（即出现黑色小花点）现象。

要使印出的图清晰美观，首先要刻写得好。这就要求刻

写者在熟悉各种刻写工具的基础上，还要通过实践逐步提高

刻写水平。一般来说，刻划直线条是比较容易掌握的，而刻

写各种字体则要有一定的经验和书写基础。但是，只要大胆

实践，反复练习，不断总结，还是可以很快就熟练起来的。

刻写时落笔轻重要均匀，太轻太重都不适宜。初刻钢版

的人往往怕刻出的笔划印不清楚，所以总是用力过重，其结

果刻出的笔划不流畅，字体不端正，有“笔不从心”的感

觉。另外，用力过重对笔尖和钢版齿锋的磨损也厉害，执笔

的手指也很累。一般来说，只要在运笔过程能听到“笃笃”

的响声就可以了，因为这响声是铁笔尖和钢版齿锋相碰时发

出来的。

要使刻出的笔划和线条均匀而清晰，就必须控制到铁笔

在刻写时能平稳地运行，而不受钢版齿纹的影响。在用斜纹

钢版刻划直线条时，则要求直尺一定要放得和钢版横边尽可

能平行（刻写时一般是先使蜡纸的网纹和钢版的上边平行 ，



再使直尺放得和蜡纸的网纹平行），这样刻划出来的线条才

均匀流畅。如果不注意放正蜡纸，直尺就很难放得和钢版平

行，这样刻划出来的直线条就粗细不均，若直尺放得和钢版

的纹路接近平行的话，刻出的线条就会象锯齿一样。但是在

刻图时不是所有要刻的直线都刚好和蜡纸中的网纹平行，也

要刻一些斜的线，这时就没有使蜡纸的网纹和钢版横边平行

的必要，而是尽量调整到所放的直尺能和钢版横边平行就行

了。

研磨大面积地方或刻写较大的粗体字时（其研磨的面积

和字体的大小都不应超出钢版），应用齿纹较粗的斜纹钢版

和较秃的笔尖，钢版要洗刷得干净。研磨时一定要处处磨

到，最好从中间磨起，逐渐磨向四周，这样才会使磨过的地

方平整地贴在钢版上。研磨时铁笔可放得平一点，不要顺着

钢版的齿纹方向磨，只要铁笔不要太尖细，钢版又干净，是

没有磨破蜡纸之忧的（因为研磨时蜡纸的纤维镶到钢版齿沟

里去后用秃笔是磨不到的）。研磨作业要有耐心，有时看来

研磨过的地方已经变白了，其实还未磨透，一定要磨到看来

非常光洁平整地紧贴在钢版上，连钢版的齿纹都见到时才算

磨透。这样，油印出来后才不会有留白现象。研磨好后要慢

慢掀起（用力要轻，以免掀破蜡纸），对着光亮的地方（窗

口或灯光），如果能见到许多均匀连续的、排列得和钢版齿

纹一样的齐整小孔的话，才能算是磨透了的。但是在蜡纸掀

起后，如果发现其中有的地方还没研磨透的话，也不能再放

到钢版上重新研磨，因为研磨过的地方的小孔是有规则地排

列着的，再研磨时就会破坏原来小孔排列的规则，造成蜡纸

变皱、破裂等现象。

刻宽度为一毫米以内的粗线条时，可不必移动直尺或曲



要修改的是一、二

图

线版，先使铁笔紧贴着尺边划一条线（如图

次把铁笔杆向里倾斜，再划上一条线（如图

第二

），然后沿

着尺边来回研磨其中间部分。如果是要刻双直线或双曲线的

话，就不用研磨其中间部分。

粗线条的刻划

在刻写过程中是免不了出现需要修改的地方。如果所

条单线的话，可直接置于玻璃或有机玻璃

尺上，用铅笔或铁笔杆涂去，在不影响周围线条的情况下还

可用点燃后刚刚熄去的火柴头或点着的香烟头烘一下。对于

范围较大或刻写较多的地方在修改时则应先轻轻涂上一点白

蜡，然后再用笔杆涂平或用火柴烘之（用电烙铁代替火柴枝

进行烘烤蜡纸，更为方便）。修改时也可用钢锯条或轧成窄

条的粗铁丝在煤油灯上烤热后，烤、烫蜡纸欲改部位。无论

使用上述那种方法，都要注意掌握好温度。如果需要在涂平

过的地方再刻写时则要注意用力不要太重，运笔要放慢些。

铅笔，因为其硬度适中，不易剔破蜡纸，同时笔

对刻好的粗体字、粗线条或其它符号，有时也需要修一修，

使其边缘圆滑工整或棱角明显些。对这些细小部位的修整，

最好是用

芯的石墨粉和蜡混和起来后能很好地填补住多余部分的小

孔，且铅笔涂过的地方不显白痕，易于分辨和比较。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



（ 三 ） 审 校

如因保管不善使蜡纸产生折皱，也应进行处理，以免影

响到油印（其处理方法可同处理刻错了的单线条一样）。对

蜡纸上出现的小洞或写错了的粗体字、粗线条或较粗的符

号，在无法用涂平来修改时，则应采取挖补蜡纸的办法。可

剪下一块比需改部位稍大一点的蜡纸放在玻璃或有机玻璃尺

上，再涂上一点白蜡，然后把要补的蜡纸放上，调整到待补

部位和下面的小块蜡纸的位置相符时，就用铁笔杆研磨之，

使之粘紧，必要时可以烤烫，使其粘的牢固。如果补贴部位

还要再刻写的话，就必须预先用刀片把这个部位割去（被割

部位范围的大小要考虑到有利于补好后再刻写），然后再以

上法进行补贴。

在刻写时需要有一张垫手的纸，不然的话手上的汗渍和

体温会使蜡纸变软变脆，影响到刻写。对已刻过的部位就更

应该注意，因为受热或受压后就会使已刻过的线条又重新模

糊起来，印不清楚。冬天刻写的时候最好戴上口罩，以免使

蜡纸受潮。

审校工作比较重要，可把已刻过的蜡纸蒙在图稿之上，

透过蜡纸，仔细检查一下图稿上该版所要刻写的内容和蜡纸

上已刻过的内容是否相符，如果有错漏之处就尽快进行修

油印是本法制图的最后一道工序，也是成图质量好坏的

四 、 油 印

审校工作最好由负责编图的人员来完成。

补。



（一）图纸的准备

只有通过多次的实践才能逐步关键。初印时不一定很顺利，

地积累经验，摸到规律。

在开始扫印前应做好图纸的准备、蜡纸的安装固定及调

色等工作。

印图纸应选质料细、光亮洁白、较厚且不易泛黄的为宜。

在印刷的前几天就应做好图纸的切割工作，要求切割过的图

纸大小要一致，四边要整齐，四角均为直角。图纸切割后还

应进行压平，压几个昼夜后便可用来印刷。

图纸（每叠

在印小幅图时，为了减少放纸次数，可以一次放进一叠

张）。但是，由于这叠图纸是具有一定的

第二张仍然是

厚度的，因而就使得蜡纸在油印过程中随着图纸的减少而逐

渐往下伸长。为了使几种色版都能套印得准，就必须使每叠

图纸在印各种色时都按印第一种色时的次序排列。也就是

说，在每叠图纸中，印第一种色时放在最上面的那张图纸，

在印其它各种色时仍然要放在这叠的最上面，

排在第二，最底的那张每次都在最底，其余类推。在具体操

作上还是比较简单的，只要每扫印一张就把它取出来复上

（即印有图的一面朝下），待这一叠图纸全部印完后才整叠

地翻过来，一叠叠放好，为套印下一种色作准备。如果一叠

图纸中有某张（第一张除外）印坏了的话也暂时不要把它抽

去，以免改变上面几张图纸的排列位置。

深土黄 浅绿色版的次序（一般是由浅到深，如由浅黄

把刻完经过审校、修补后准备油印的蜡纸，按照扫印时

（二）蜡纸的安装固定



淡蓝一深蓝一红色绿 棕色一黑色），先印的蜡纸要放在

底下，后印的放在上面，像转描前的蜡纸贴叠一样，对准网

纹，重新粘成一叠。然后才把整叠蜡纸固定在板上，准备油

。

为了安装蜡纸和扫印的方便，可制成如图 所示的油印

板（只供印小幅图时用），蜡纸就夹在两块板中间，用螺丝

拧紧。蜡纸一定要安装得平整，扫印过程中才不易折皱，蜡

纸下端可用平直的小竹片卷起，用铁夹夹紧，以便于掀起。

在蜡纸固定之前可先取一叠图纸放在油印板上，四周用

铁笔尖或大头针把图纸固定，然后把最上面一张图纸对折一

下，安装固定蜡纸时就使蜡纸的中间线刚好对准这张图纸的

中线折痕，这样，印出来的图才不会位居图纸的一边。

油印板的板面要平整，中间部分最好能镶上玻璃，但玻

璃的边框应比图纸略窄些，便于用钉固定图纸。

在安装固定好蜡纸后就着手调色。调色可在干净的玻璃

板上进行。一般是先挤上主色，再逐渐加入副色，并不断进行

（ 三 ） 调 色

图 油印板



较干硬的，

搅和，副色不要一次加入太多，应分多次加入，以免过量而

造成浪费。混和颜料的工具可用美术用调色刀或自制的富有

弹性的竹片。在混和调色过程中要逐渐滴进酚醛清漆。加入

的清漆要适量，同颜料的混和要均匀，清漆加得太少，颜料

便太稠，印出的线条就会断断续续，既使印粗体字、粗线条

或大面积研磨过的地方时，也还会出现留白现象。但是清漆

加得太多了也不成，因为颜料过稀会出现露油和糊涂现象，

影响成图的清晰美观。在扫印大幅图时还会因为颜料的太稀

而使蜡纸上的颜料流到外面，或使沾在油印扫胶口上的颜料

经常滴下来而弄脏图纸。那么，到底颜料调到多稀才合适

呢？一般说来，应该比誊写油墨略稀一些。具体操作是：当

调色工具提起时，沾在工具上的颜料呈欲滴而又不滴下来的

状态时大体就可以了。另外，还应注意因色而异：对调色用

到锌白较多的（如米黄、粉红、银灰等色）或颜料本身就比

则可调得略稀一些；而对于深红、深蓝、深绿等

色就可以不用调得那么稀。

印完一种色版后，多余的颜料可装起留用。只要密封得

好，一般可以保留好几天。用时需把表层较干结的部分去

掉，再滴入一些清漆调稀后才用。有时也可把这一版印完剩

下的颜料，在调配下一色版的颜料时利用起来。例如在印完

浅绿色版后，如果还要再印深绿色版的话，就可以在剩下的

浅绿色颜料中加进一些深绿或湖蓝，调成印深绿色版的颜

料，这样可以减少浪费。如果在印完深绿色版后颜料又有剩

余的话，还可加进一些深红和土黄，调成棕色版的颜料。总

之，颜色的调配变化是丰富多采的，应该通过实践才能加深

体会。

由于油画颜料的品种繁多，各种颜色所选用的原料也不



（ 四 ） 扫 印

群青的性质却与铁蓝相反，能耐碱而不能耐酸，

同，因而各种颜料的性能也因色而异。铅质颜料（如铬黄、

铬绿）不宜与含硫的颜料（如群青）调合，在印挂图时最好

不要选用铅质颜料，因为铅质颜料遇污浊空气时容易变黑。

对天然氧化铁颜料（如土红、土黄、褐色、赫石等）则不宜

和镉红、镉黄等含硫的颜料调合，以免日久变黑。湖蓝、普

蓝都属于铁蓝，其缺点是极不耐碱，使用时切勿与带碱性的

颜料调合。

遇酸便分解变成无色，所以不宜把群青和湖蓝、普蓝一起调

合使用。

下面介绍几种色版颜料的调配，供调色时参考：

朱红＋桔红

锌白＋桔红＋淡黄（或深黄）

土红＋土黄＋锌白

土红＋土黄＋浅绿

土黄＋锌白＋淡黄

锌白＋柠檬黄（或淡黄）＋桔红（极少量）

粉绿＋柠檬黄＋锌白

深绿（或湖蓝）＋粉绿＋柠檬黄（少量）

锌白＋湖蓝

普蓝＋湖蓝

煤黑（或象牙黑）＋大红（少量）

锌白＋煤黑（极少）＋天蓝或普蓝（少量）

在有关油印的各项工作都准备就绪后便可开始扫印。扫

印时先把调好的颜料均匀地涂在油印扫的胶口上，然后从蜡

纸的上端开始，慢慢往下刮扫。扫印时用力要均匀，太轻了

红版

橙版

土红版

棕版

土黄版

米黄版

浅绿版

深绿版

浅蓝版

深蓝版

黑版

银灰版



在运行过程中最好和纸面成

印不清楚，太重了有损蜡纸，印出的颜色也显得深些。扫子
。
的夹角。同时扫子两端

用力要平衡，否则印出的色调就不一致，用力重的那端色调

深些，用力轻的那端就浅些，特别是在印底色时更要注意。

另外还要注意不要让扫子的一端跑在前，一端在后，要尽量

控制到扫子的胶口能和运行的方向垂直，否则括扫的次数多

了颜料就会慢慢堆积到一边去，容易跑出蜡纸，弄脏图纸。

在每种色版的扫印开始后，不能在中途停顿过久，因为

在该处轻轻刷

时间长了在蜡纸上的颜料就会粘结，影响到扫印。如果蜡纸

上有某处印不出颜色时，在不得已的情况下，可把蜡纸掀起

拉紧，用干净的较软的毛笔醮上少许汽油，

洗，刷洗完后需垫上几张吸油性能较好的纸试印，待蜡纸底

面的汽油干净后再放上图纸继续扫印。

每种色版（第一种除外）在扫印开始前，都应把印有其

它色的图纸放正位置，然后拉紧蜡纸，透过蜡纸再次检查一

下即将印出的内容和已印在图纸上的内容有没有错漏、重叠

或不恰当的地方，可视具体情况赶紧进行修改或调整。如果

等到印出后才发现的话就比较麻烦了，在这种情况下通常采

取的办法是取一小块纸用浆糊贴紧，使之印不出来，等以后

再补印这块地方。

黑色版留在最后扫印。由于黑色版干得较慢，往往有粗

体字、图框等，所以印后不要马上叠起，应逐张摊开凉干。

印黑色版时最容易弄脏图纸，应当格外小心。

在扫印时如果蜡纸上落有细砂或灰尘的话，都很容易磨

穿蜡纸，造成漏墨，所以油印的工具、图纸、颜料及工作场

所都应保持清洁。
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