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1 化学工业的历历丰碑（二） 

煤化学工业

煤化学工业（简称煤化工）是指以煤为原料，经过

化学加工以生产化工产品的工业。 

煤化工的领域很广，先用煤为原料进行气化、液化、

炼焦等一次加工，以生产合成气、城市煤气、工业用燃

料气、液态烃、焦炭、焦炉气、煤焦油等产品；再用这

些产品为原料，进行化学加工和深度加工，以生产合成

氨、甲醇、电石、油料、芳烃和种类繁多的化肥、农药、

染料、医药、炸药、有机原料、塑料、涂料、合成纤维、

合成橡胶等产品。煤化工是化学工业的重要组成部分。 

我国的化学工业是从煤化工起家的，尽管六十年代

开始发展了一些石油化工，但煤化工在整个化学工业中

仍然占有很大的比重。一九八三年化学工业部门总产值

中，煤化工约占三分之二。主要有以下四个系列： 

合成氨。我国生产的合成氨，有三分之二是以无烟

煤或焦炭为原料生产的，主要用以制造化学肥料，小部

分用以制硝酸及其他许多有机和无机化工产品。 

甲醇。甲醇既是重要的化工原料，也是大有前途的

液体燃料，又是“碳一”化学的重要起步产品。用煤气

化制成甲醇后，可以生产一系列的有机化工产品。 

电石及乙炔。以焦炭为原料生产电石，用电石制乙

炔，再以乙炔为原料生产大量的合成材料和有机化工产

品。 

焦化产品。从煤焦油中提炼出苯、甲苯、萘、酚等

化工原料，以生产农药、染料、医药等一系列化工产品。
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焦炉气可供作城市煤气。 

煤的液化技术在我国发展较少。煤炭经过直接或间

接液化制得的化工产品，可以再加工为各种类型的油料

和化工原料。油料中的主要产品为液体燃料。 

由于煤化工的产品种类繁多，化肥、农药、染料、

涂料、塑料和有机合成化工等都已在有关章节中分别叙

述，因此，本章只介绍煤的气化，煤的液化，煤焦油工

业和电石乙炔工业四个方面。 

▓煤的气化 

我国的煤气化工业主要由合成气、城市煤气和工业

用燃料气三个部分组成。 

一、合成气 

我国最早生产合成气的工厂是日本人办的满洲化学

株式会社（大连化学厂前身），于一九三三年创立，一九

三五年投产，生产能力为年产合成氨 5 万吨，折合合成

气（CO＋H2 计）1 亿立方米。有一座炼焦炉，用焦炭生

产的水煤气与焦炉气一起经低温液氮净化精制后作为合

成氨的原料气。 

一九三四年南京永利化学工业公司铔厂（后称永利

宁厂，后改名南京化学工业公司氮肥厂）开始建设，一

九三七年投产，生产能力为日产合成氨 39吨，折合年产

原料气能力约 3,000 万立方米；但从一九三七至一九四

九年年产气量从未达到过 2,000 万立方米。在原料方面，

最初用进口焦炭，后用山东省枣庄一带的土焦为原料，

由于枣庄土焦供不应求，还买其他地区的土焦补充。抗

日战争胜利以后，焦炭供应更加困难，不得不从台湾、

四川购买土焦来维持生产。解放初期，人民政府从山东

和东北调来焦炭，使生产有很大的发展。不久，因冶金
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工业和其他行业的用焦量增大，焦炭供应又趋紧张。 

一九五四年六月二十九日重工业部化工局要求永利

宁厂掺烧焦炭小粒（约 8 毫米）并进行用无烟块煤代替

焦炭的试烧工作。八月二十五日开始试烧焦作无烟块煤。

一九五五年二月又进行了第二次试烧。试烧表明，用焦

作无烟块煤来生产合成氨原料气，不但技术上可行，而

且经济上也是有益的。两次试烧以后，永利宁厂逐步增

加了焦作无烟煤的用量，并对原有的设备作了一些必要

的改造，逐步掌握了用焦作无烟块煤造气的工艺操作条

件。一九五八年开始全部使用焦作无烟块煤生产合成氨

的原料气，煤气炉的气化强度和单位气量的消耗定额都

比用焦炭好，走出了一条适合我国国情的合成气生产路

线。 

一九五八年，化学工业部化工设计院在编制中型和

小型合成氨厂的定型设计时，采用焦作无烟煤为原料，

造气车间的设计数据，主要参照永利宁厂造气车间的操

作数据。考虑到还可能有其他煤矿的无烟煤用于生产合

成气，在设计书中说明，用无烟块煤为造气原料，必须

在间歇式工业煤气炉内进行气化试验，以取得设计需要

的数据。一九五八年以后，按照化工设计院定型设计建

设的中型和小型合成氨厂，绝大多数用无烟煤为原料。 

一九六一年，化工部组织了合成氨厂造气用煤、焦

资源调查组，对全国的无烟煤及焦炭资源进行了调查，

认为晋东南无烟煤更适合于在间歇式水煤气炉内生产合

成氨，提出了建设晋东南合成氨用原料煤基地的建议。

这个建议得到了煤炭部的支持，开始了晋城县凤凰山、

王台铺及古书院煤矿的建设。还有湖南的金竹山煤矿和

马田煤矿，福建的龙岩煤矿，河北省的康二城煤矿和郭
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二庄煤矿的无烟煤，也都得到了开发和利用。 

一九六五年，以晋城无烟煤为原料的广州氮肥厂和

衢州化工厂合成氨分厂，先后做到造气车间的蒸汽自给

有余。每吨氨造气所消耗的无烟煤在 1.2 吨左右，炉膛

直径为 9 英尺的炉子每小时产半水煤气 8,000 立方米，

达到了同类型工厂的先进水平，经济效益比用焦炭为原

料的工厂好得多。 

在六十年代中期和七十年代建设起来的一批中、小

型合成氨厂，绝大部分也都以无烟煤为原料，少数厂用

重油、焦炉气、天然气和炼厂气造气。 

十年动乱中，我国煤炭工业的生产建设遭到了很大

的破坏，晋东南合成氨用原料煤基地的建设处于停顿状

态。但是，即使在这样的形势下，由于广大职工的努力，

晋东南无烟煤产量还是逐年有所上升，对合成氨的生产

起了很大作用。一九七八年，在化工学会化肥专业学会

的成立会上，化工学会向国家提出建设晋东南合成氨用

原料煤基地的建议，受到领导同志的重视，基地的建设

重新纳入了国家计划，并在逐步实现。 

为了利用丰富的煤炭资源，我国在建设合成氨工厂

和甲醇工厂时，采用了沸腾床常压气化炉，移动床加压

气化炉和气流床粉煤气化炉。五十年代初期，吉林、兰

州的两个化肥厂都采用过沸腾床煤气发生炉气化当地的

劣质煤。利用劣质煤造气，需要建设空气分离装置，投

资较高，难以推广应用。老式的间歇式水煤气发生炉虽

然技术陈旧，但不需要空气分离装置，投资较低，因此

得到了广泛应用。七十年代初期，虽然引进了一批以天

然气、轻油和重油为原料的大型合成氨装置，但并没有

改变我国以煤为主要原料生产合成氨的状况。一九八三
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年，我国合成氨的总产量为 1,677.1万吨，其中用无烟煤

为原料的占 58.36%，用焦炭为原料的占 6.51%，用褐煤

为原料的占 0.53%。即以煤为原料的总共占 65.4%，用

天然气、轻油、重油及其他原料所生产的合成氨占

34.6%。 

二、城市煤气 

我国第一个煤气厂——上海煤气厂是由英商建设

的。一八六二年筹建，一八六五年建成投产，生产的煤

气主要供租界内少数工商业、公事房的高级职员和资本

家使用。煤气价格昂贵，一般市民用不起。 

一九三一年，日本军国主义侵占我国东北后，在大

连、沈阳、长春、哈尔滨等城市建设了城市煤气，规模

都很小。 

一九五九年，北京市利用北京焦化厂多余的炼焦炉

煤气，供应部分居民生活、公共福利设施和工业用，开

始了新中国的城市煤气建设。上海市也在原有煤气厂的

基础上，逐步扩大了煤气的生产和供应。沈阳市利用沈

北褐煤，建设了加压气化炉，生产中热值煤气供城市民

用及工业用。兰州、烟台、哈尔滨等城市也准备采用加

压气化炉建设煤气厂，有的厂将建设在煤矿附近，利用

加压气化炉的煤气压力将煤气送往城市，以减少煤炭和

炉渣的运输。 

三、工业用燃料气 

由于我国城市煤气发展较晚，一些必须用煤气作为

燃料的企业得不到煤气供应，只好自建煤气发生站，以

解决燃料煤气供应。这样做，投资大，人力和物力都有

浪费。在城市煤气中安排一定比例的工业用煤气是十分

必要的，对保证民用煤气的供应有利，特别是对于那些

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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间断用煤气的工业装置，如能得到城市煤气供应，不但

可以改善工作环境卫生，而且可以提高加热的质量，降

低能耗。 

▓煤的液化 

二十世纪三十年代，德国建设了以煤为原料生产液

体燃料的工业。这一消息，引起了我国爱国知识分子的

重视。他们奔赴欧洲和美国，学习用煤制油的技术。但

当时根本谈不上建设用煤生产液体燃料的工厂。 

一九三七年，日本帝国主义发动侵华战争以后，为

了解决液体燃料的供应，计划利用我国东北地区的煤炭

资源生产液体燃料，在四平建设煤的高压加氢工厂，在

吉林及锦西建设煤干馏及高压加氢工厂，在锦州建立弗

—托合成法生产液体燃料的工厂。至一九四五年，只有

锦州厂基本建成，但因试车烧坏了迪地尔低温炼焦炉而

停产。日本投降后，国民党政府接收了锦州厂。东北解

放后，锦州厂又恢复建设，以阜新煤矿的烟煤为原料，

在迪地尔炉内产生水煤气，供合成液体燃料用。该厂还

建设了两台间歇式煤气发生炉，用迪地尔炉放出的半焦

生产水煤气，以增加液体燃料的产量。我国当时主要靠

进口价格昂贵的石油生产发动机燃料及其他石油产品，

所以锦州厂一直是个盈利企业。大庆油田开发以后，锦

州厂停产合成液体燃料，改为炼油厂，并生产化工产品。 

五十年代初期，中国科学院大连物理化学研究所开

展了用铁催化剂代替钴催化剂合成液体燃料的研究，并

在锦州厂进行了中间试验。后来该所还进行了用氢和一

氧化碳生产含氧碳氢化合物的研究，因催化剂的选择性

差，未能实现工业化生产。经过多年的研制，到五十年

代末已经掌握了甲醇和合成甲醇催化剂的制备技术，六
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十年代末实现了氨和甲醇的联合生产，降低了两者的生

产成本。以后，甲醇催化剂及联醇的生产技术仍不断得

到改进，并取得了较好的经济效益。至八十年代初，我

国的低压合成甲醇催化剂已达到了国际水平。一九七三

年以来，煤液化的研究工作受到世界各国的普遍重视。

中国科学院、高等院校、化学工业部、煤炭工业部和冶

金工业部所属的一些研究院所，都开展了煤的液化研究，

有用煤溶剂萃取及煤加氢等直接液化方法，有用氢和一

氧化碳合成液体燃料（包括合成液态烃类及醇类）和用

甲醇合成汽油等间接液化方法；还开展了将甲醇加入汽

油中，作为汽车发动机燃料的研究。 

由于煤的气化、煤气的净化和定向催化技术的进展，

有可能大规模地利用煤炭生产合成气，并除去气体中的

杂质，使气体达到很高的净化程度，通过定向催化，使

煤气中的氢和一氧化碳直接合成碳氢化合物和含氧碳氢

化合物，或者先合成中间化合物，再合成碳氢化合物和

含氧碳氢化合物。这就是合成气化学或称一碳化学。化

学工业部和中国科学院所属的一些院所，开展了一碳化

学方面的研究，第一步是合成含氧碳氢化合物，经提纯

后作为化工产品供应市场。第二步是合成烯烃，用烯烃

发展下游产品。 

▓煤焦油工业 

煤焦油是煤高温干馏（又称炼焦）时得到的副产物。

它的产率约为原料煤（干基）的 3—4%，组份十分复杂，

到目前为止，可单独分离出 400 多种化合物，主要为芳

烃、多环芳烃和杂环化合物。这些化合物是有机合成和

炭素制品工业的重要原料，广泛应用于染料、医药、农

药、建筑、交通、炼铁、橡胶和国防等工业。早在十九
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世纪中叶，人们就用煤焦油产品制造医药和染料，对有

机合成工业的兴起起了重要作用。目前全世界年产煤焦

油约为 1,700 万吨，经过加工得到的煤焦油产品，纯苯

约为世界需要量的 25%（包括炼焦粗苯中得到的苯）；萘

为世界需要量的 85%；蒽、苊、芘为世界需要量的 90%

以上；咔唑、喹啉为世界需要量的 100%；炭黑为世界需

要量的 25%；木材防腐油为世界需要量的 75%；工业炭

素制品（如制铝和氯碱工业用的电极等）基本上都来自

煤焦油。一九八三年，我国纯苯产量的 54.6%（包括炼

焦粗苯中得到的苯）和全部的萘、蒽、咔唑等多环芳烃

和杂环化合物都来自煤焦油。 

煤焦油工业的发展，与钢铁工业、尤其是炼焦工业

的发展，有密切的联系。新中国建立前，钢铁工业和焦

化工业非常落后，煤焦油产量很少。一九一九年第一座

焦炉在鞍山建成投产，在生产焦炭的同时回收煤焦油。

在此之后，石家庄、本溪、石景山、太原等地也陆续建

立了一批焦炉。到一九四九年九月底，依靠国外技术、

设备和材料，全国先后共建了 28 座焦炉，产品只有粗酚、

粗萘（少量精萘）、粗蒽、防腐油、沥青等几个品种。解

放前夕，除了太原钢铁厂的焦炉维持生产外，其余焦炉

均已停产。 

解放后，人民政府积极组织力量抢修设备，恢复生

产。至一九五二年煤焦油产量为 10万吨。 

从一九五三年至六十年代初，是我国焦化工业迅速

发展的时期。在此期间，建立了一批主要的焦化企业（煤

焦油加工装置附属在焦化厂内）。其中引进苏联技术建立

的有鞍山钢铁公司化工总厂，以及本溪钢铁公司、武汉

钢铁公司、包头钢铁公司的焦油加工装置。由国内设计、
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制造的有上海焦化厂的焦油加工装置。六十年代以后建

立的焦化企业，全部是国内设计和制造的设备。 

一九六六至一九七六年建立的主要焦油加工装置有

北京焦化厂、攀枝花钢铁公司、武汉钢铁公司（第二套

焦油加工装置）、马鞍山钢铁公司、梅山工程指挥部等单

位。在此期间，还建设了一批简易焦炉和小焦油加工装

置（加工能力为 0.25—3万吨／年）。 

一九七七至一九八三年建立的煤焦油加工装置，主

要是尚在建设中的上海宝山钢铁公司焦化厂煤焦油车间

一期工程。 

一九八三年，全国煤焦油加工能力共有 190 万吨，

最大机组能力为 10 万吨。年处理量在 3 万吨及 3 万吨以

上的焦油加工装置，均采用管式炉常压连续蒸馏技术。

年处理量在 0.25—1.2万吨的焦油加工装置，采用釜式间

歇蒸馏技术。 

在产品品种方面，煤焦油加工产品品种的多少，取

决于煤焦油加工装置的规模和加工深度。一九八三年，

全国煤焦油产品包括小吨位产品和试验性生产的产品约

有 106 种。其中轻油馏份加工产品 1 种，酚油馏份加工

产品 22种，萘油馏份加工产品 9 种，洗油馏份加工产品

21种，一蒽油馏份加工产品 8种，二蒽油馏份加工产品

9种，沥青馏份加工产品 4种，吡啶盐加工产品 30 种。

经常生产的约 40种。 

煤焦油的加工技术也有很大的进步。 

煤焦油蒸馏技术有很大改进。解放初期，全国所有

的焦油蒸馏装置，都是釜式间歇蒸馏，生产效率低。同

时，焦油在釜内受热时间长，引起焦油组份的分解和炭

化。一九五五年，引进苏联技术，在鞍山、本溪、武汉、

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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包头等钢铁公司建起了方箱式管式炉，常压连续蒸馏，

焦油在管内停留时间比釜式蒸馏短。六十年代初，鞍山

焦化耐火材料设计研究院移植石油工业技术，设计了圆

筒式管式炉，它比方箱式炉节省材料，具有投资少，占

地面积小的优点。从七十年代开始，全国焦油蒸馏装置

能力在 3 万吨及 3 万吨以上的，均采用了圆筒式管式炉。 

萘是煤焦油中的大吨位产品，焦油中萘的含量在 10

—l2%左右。建国初期除鞍山钢铁公司有一台日本人留下

的史华氏萘连续结晶机（敞开式）外，其它厂都是把萘

馏份放入方盘中自然冷却结晶，效率低，占地面积大，

工人劳动条件差。一九五五年，从苏联引进压榨萘技术，

将萘馏份先经间歇操作的转鼓式结晶机结晶，然后压榨

成萘含量为 98%的萘饼，萘提取率一般在 70—80%（对

焦油萘量而言）。采用这种技术的有鞍山钢铁公司、武汉

钢铁公司、包头钢铁公司。这种方法设备笨重，劳动条

件差，萘损失大。六十年代初，鞍山焦化耐火材料设计

研究院试验成功用管式炉连续蒸馏制取工业萘，含量达

95%，这种方法，使萘的提取率比压榨法提高了 10%以

上，而且流程简单，占地面积小。现在除鞍钢外，各厂

均改为管式炉生产工业萘。 

一九八二年，上海焦化厂与中国科学院山西煤炭化

学研究所协作，以含萘 95%、含硫低于 6,000ppm的工业

萘为原料，采用 7719 催化剂，在 70 吨的中试装置上进

行了加氢试验。工业萘加氢后，含硫低于 300ppm，用它

生产苯酐可提高产率 8%， 降低了苯酐设备中焦油的沉

积。这一技术正在进行万吨级装置的设计。 

沥青是焦油产品中吨位最大的一个产品，其产率一

般为焦油的 50—55%。建国初期，我国的沥青生产工艺
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极为落后，将焦油炉中出来的沥青放入水池，让其自然

冷却；工人劳动强度大，污染严重。一九五二年，鞍钢

化工总厂设计了刮板运输带，沥青从炉中出来，放到浸

没在水中的刮板运输带上，冷却成粒状，装包或放入车

皮。这种工艺减轻了劳动强度，改善了操作环境。五十

年代后期，引进了苏联技术，采用了大型刮板运输带。

昆明钢铁厂又进一步改为圆盘沥青机，比刮板运输带节

省占地面积。上海焦化厂安装了捕烟装置，消灭了沥青

黄烟，大大减轻了环境污染。在沥青品种方面，除大量

生产中温沥青外，一九八一年，鞍山焦化耐火材料设计

研究院，研究成功改质沥青，一九八三年九月和十一月

先后在石家庄焦化厂和宣化钢铁厂投产，供给贵阳铝厂

引进装置做阳极糊和电极粘结剂。一九八三年，鞍钢化

工总厂生产硬沥青出口。 

新中国成立以来，煤焦油产品品种发展比较快。上

海焦化厂、鞍钢化工总厂、梅山工程指挥部、北京焦化

厂、鞍山焦化耐火材料设计研究院等单位，为了发展新

品种，在焦油分离、产品提纯、深度加工及产品应用方

面，做了不少工作。其中主要的有从洗油中提取苊，苊

氧化制 1.8 萘酐；从重苯中提取氧茚；从三甲苯制均苯

四甲酸二酐；从喹啉镏份中分离出纯喹啉和异喹啉等。

新工艺的开发有古马隆树脂连续生产工艺，连续精馏溶

剂抽提制精蒽工艺。 

全国现有 1 个煤焦油专业设计研究单位，1 个科研

单位和 2 个厂研究所；全国有 6 所高等院校设有焦化专

业，有 1 所中等技术学校，不断地为煤焦油工业培养和

输送人才。 

三十多年来，煤焦油工业取得了不少成绩，但也存
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在一些问题。一是目前国内每年都有一定数量的煤焦油

未经加工，直接作为燃料烧掉，浪费了宝贵资源；二是

每年生产约 700 万吨土焦，因生产工艺落后，煤焦油全

部没有回收；三是现有的煤焦油加工装置，规模小，布

点分散，许多有用的焦油组份无法分离，综合利用差，

经济效益低；四是加工技术落后，国内大的焦油加工装

置相当于国外五六十年代水平，小加工装置相当于国外

二三十年代水平，焦油分离效率低，产品质量较差，能

耗高，污染严重；五是产品应用研究工作跟不上，有些

产品虽然可以生产，但由于没有找到应用途径，限制了

焦油产品品种的发展。 

▓电石及乙炔化工 

乙炔是重要的基本有机化工原料。以乙炔为原料，

可以合成一系列重要的有机化工产品和合成材料。我国

的乙炔，主要是由电石（碳化钙）制取。以乙炔为原料

生产的有机化工产品，有氯乙烯、醋酸乙烯、氯丁二烯、

乙醛、醋酸、三氯乙烯和乙炔炭黑等。随着乙炔化工的

发展，全国电石产量由一九四九年的 0.3 万吨，增长到

一九八三年的 180.8 万吨，居世界第一位。 

旧中国没有乙炔化工，只有少数 300—600千伏安的

小型电石炉，生产电石。上海炼气厂（上海吴淞化工厂

的前身）、杭州大同电化厂、淄博建华电石厂、北京建业

电石厂和四川长寿川江电石厂生产的电石，主要供矿灯

照明及金属切割和焊接使用，年产量不到一万吨。由于

设备简陋、技术落后，产品质量很低。 

一九四八年，吉林市解放后，在吉林化工厂重建了

一座容量为 1,750 千伏安敞开式电石炉，年生产能力为

3,500吨，一九四九年九月正式投产。一九五一年，该厂
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又建设了第二座电石炉，容量与第一座相同。一九五三

年，又将这两座电石炉由容量 1,750 千伏安分别改建成

3,000千伏安和 6,000千伏安。一九五六年，吉林化工厂

的电石车间划归吉林化工基地的吉林电石厂，电石厂又

从苏联引进一座容量为 40,000千伏安的大型半密闭电石

炉，一九五七年五月正式投产。一九五六年，在河北省

张家口下花园建成 3,000 千伏安的电石炉。全国电石生

产能力接近 10 万吨，为我国乙炔化工的发展奠定了基

础。 

一九五六年，以乙炔为原料制氯乙烯试验装置在锦

西化工厂建成，一九五八年生产乙醛、醋酸的装置在吉

林电石厂投产，氯丁二烯的装置在四川长寿开车，电石

的主要用途从而转向了化工生产。 

为了配合我国乙炔化工的发展，一九五六年，化工

部化工设计院完成了 1 套 10,000 千伏安电石炉、年产

18,000 吨电石生产装置的定型设计。这套设计中的电石

炉和苏联引进的电石炉不同。引进的电石炉为方型炉，

电极是一字形排列，出炉电石用转筒冷却。我国自行设

计的为圆型炉，电极呈正三角形排列，不用冷却转筒。

同时，对相应配套部分作了简化。由于这套设计符合国

情，对发展我国乙炔化工起了重要作用。一九五八年，

为了调动各地区的积极性，充分利用各地区的资源，华

东、华北、中南、东北、西南地区的有关化工厂先后建

设起了 19 座 10,000 千伏安的电石炉、40 余座小型电石

炉（容量为 800、1,000、5,000千伏安，合计容量为 70,000

千伏安）。一九六六年，全国电石炉总容量达 315,000 千

伏安，电石年生产能力约 60 万吨，产量达 56.1 万吨。

这是我国电石工业发展的一个重要时期。这一时期内，
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我国电石生产的技术水平、产品质量和技术经济指标，

都有很大的提高。在技术上严格控制原料质量和配比，

合理调节电流电压比、电位梯度和电极埋入深度，使电

石炉从原来的明弧，半明弧操作达到了闭弧操作，保持

了电石炉能在高温下运转，提高了电石质量，降低了单

位电耗，使每公斤电石的发气量从 230—250 升提高到

300升，电耗从 4,000—4,235度／吨降低到 3,000 度／吨

（均按每公斤电石发气量 300升计）。接近当时的国际先

进水平。 

与此同时，乙炔化工产品也有很大的发展。一九五

九年，为了配合烧碱的发展，北京化工二厂、天津碱厂、

大沽化工厂和上海天原化工厂，建设了第一批年产 6,000

吨的氯乙烯生产装置。一九六五年五月，我国自己设计

和建设的年产千吨维尼纶装置，在吉林省四平建成投产。

从日本引进的 2 万吨醋酸乙烯装置，一九六五年八月在

北京有机化工厂建成投产。 

十年动乱期间，在贵州清镇建成了一台从日本引进

软件、自己设计的 35,000 千伏安的密闭电石炉。我国自

行设计的 20,000千伏安密闭电石炉也在上海吴淞化工厂

建成了。为了发展合成纤维，还先后在福建、湖南、江

西、河北、安徽、甘肃、广西、云南、山西等九省区，

建设了 9 座大型维尼纶厂，与此配套建设了 12座 10,000

—16,500 千伏安的电石炉。为配合 3,000 吨聚氯乙烯厂

的需要，全国还建设了 3,000—5,000千伏安的电石炉 20

余座。各地方单位也建设了 400—1,800 千伏安小型电石

炉 200余座。一九七六年，全国电石炉的总容量为 132.4

万千伏安，生产能力为 238.4 万吨。但由于十年动乱中

电力和原材料供应不足，已有的生产能力不能发挥，另
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一方面又盲目地新建生产装置，因而生产能力虽然增加

了近 4倍，但全国电石产量每年递增量仅为 5%。 

党的十一届三中全会以后，乙炔化工又得到了迅速

的发展。一九七六至一九八二年，电石产量平均每年递

增 9%以上，全国有 28个省、自治区、直辖市生产电石。

一九八三年，以乙炔为原料生产的聚氯乙烯达 32 万吨，

聚醋酸乙烯为 24万吨，氯丁橡胶为 1.5万吨。 

乙炔化工在我国所以能够迅速发展，一是我国生产

电石的原料（焦炭和石炭）资源丰富，同时技术容易掌

握，投资也比较省。二是我国生产烧碱时联产的氯气，

有一部分靠生产氯乙烯来消耗。生产电石用电虽然多，

但在水电丰富的地区，特别是在丰水季节，电力是有保

证的。火力发电的地区，电石炉往往用作“调峰”，生产

也能进行。 

我国电石生产技术还比较落后。目前全国有电石生

产厂点 332个，拥有 435台电石炉，其中 10,000 千伏安

以上的大、中型炉仅 40台。多数为小型开放炉，能耗高，

污染比较严重。七十年代，由于石油化工的兴起，国外

电石和乙炔化工的生产处于低潮，但电石生产技术仍然

有较大的进展。目前世界先进的电石生产，已采用大型

密闭电石炉、空心电极、干法除尘、粉尘焙烧和气烧石

灰窑、机械出炉以及电子计算机控制生产等一系列先进

技术，使电石生产技术朝着节能和无污染方向迈进了一

大步。利用国外先进技术改造我国的生产，将是今后一

段时期的主要任务。同时，将电石生产逐步转移到电力

充足的西南和西北地区，改变目前集中在电力紧张的华

东、华北和东北地区生产的情况，也是今后必须采取的

一项措施。 
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