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概 述

河南省日用硅酸盐工业包括日用陶瓷制品、日用搪瓷制

品、日用玻璃制品、保温容器制品和电光源制品五大系

列。

中原地区是中国陶瓷的重要发源地。新郑县裴李岗出土

的古陶距今已有 多年的历史， 年前的仰韶人类

遗址中也发现许多精美的陶瓷制品。新石器时代后期中原地

区日用陶器的制作已达到较高的水平。商代，郑州地区出现

了原始瓷器生产。周朝时白陶和印纹硬陶也有进一步发展。

汉代，又有青瓷产品出现。隋唐时期的白瓷施有白色护胎

釉，其产品洁白光亮、质地细腻、造型丰富、形态逼真。北

宋时期，河南陶器业达到鼎盛。全国五大名窑“汝、钧、

官、哥、定”中有三处（汝、钧、官）在河南省境内。古代

各时期的窑址在全省达 多处，充分显示了河南省陶瓷生

产的历史盛况和中原人民的聪明才智。

年鸦片战争以后，由于社会动荡剧烈，瓷器业作

坊倒闭，许多名瓷近于绝迹。进入 世纪以后，欧美机制

陶瓷倾销中国，使河南省的陶瓷生产遭受更严重的打击。到

年代中期，省内仅有禹县等地的一些瓷窑时断时续地生

产少量日用粗瓷制品。

中华人民共和国成立前，河南省仅有极少量的生产搪瓷
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制品和吹制玻璃制品的个体小铺，其产品及设备均极其落

后，形不成独立的行业。保温容器、电光源制品的生产均是

空白。

中华人民共和国成立后，在国家“发展经济，保障供给”

的方针指引下，与人民日常生活息息相关的日用硅酸盐工业

得了较快的发展。

年，先后在郑州、平顶山、鹤壁、新安、

洛阳、焦作等地建起 个陶瓷厂，开始了机械化生产细瓷

的历史。与此同时，日用搪瓷、日用玻璃、保温容器和电光

源工业开始起步。 年，上海铸丰搪瓷厂内迁开封。

年，郑州搪瓷厂、郑州玻璃厂、开封玻璃厂、郑州灯

泡厂、安阳灯泡等厂几乎同时兴建。此后，全省日用硅酸盐

工业产品品种日益增多，产量逐年提高，工艺水平不断进

步，整个行业逐步向现代化生产迈进。

年，河南省日用硅酸盐工业共有 个企业，其中

生产日用陶瓷的企业 个、生产日用 个、生搪瓷的企业

产日用玻璃的企业 个、生产日用保温容 个、器的企业

生产电光源制品的企业 个；从业人员 人，其中从

事日用 人、日用玻璃行陶瓷业 人、日用搪瓷业

人业 。日用保温容器行业 人、电光源制品行业

万人。年产量：日用陶瓷 万吨，件，搪瓷

日用玻璃制品 万吨，保温 万个，电灯泡瓶及瓶胆

万只。

经过 多年的发展，河南省日用硅酸盐工业已形成较

完整的工业体系，成为全省轻工系统的重要行业。
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年河南省日用硅酸盐行业产量统计

表

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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续表

说明：日用 年以前为亿万件， 年起为万件。陶瓷产量
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第一章　　日用陶瓷工业

河南省的陶瓷生产历史悠久。中华人民共和国成立后，

人民政府十分重视与群众生活息息相关的陶瓷工业，为河南

陶瓷工业的发展创造了良好的条件。 年代后期相继建起

了 多家陶瓷工业企业。到 年，全省日用陶瓷行业共

多家，从业有企业 职工 万人，固定资产原值

万件，其中轻工系统内万元；全年生产陶瓷产品

万 家，其中精陶件。全省共有生产出口陶瓷的企业

厂有巩县陶瓷厂和禹县国营瓷厂两家，细瓷厂有郑州瓷厂、

平顶山瓷厂、罗山瓷厂， 瓷厂有焦作陶瓷一厂、焦作陶瓷

三厂、宜阳县陶瓷厂，其他民用瓷生产厂有焦作陶瓷二厂、

新安县陶瓷厂、安阳陶瓷厂，仿古艺术瓷和工艺美术瓷有巩

县一、二钧瓷美术厂以及禹县东风瓷厂、临汝汝瓷厂和洛阳

工艺美术实验厂 家， 万件。有全年出口 种产品获

轻工 种产品获省优称号。部部优，

第一节　　产 品

中华人民共和国成立初期，河南省陶瓷行业只能生产粗

盆、罐、缸瓷 等。随着陶瓷工业的不断发展，河南省陶
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瓷产品的品种和数量不断增加。普瓷、细瓷、精陶、炻瓷、

建筑卫生瓷、园林瓷、工业瓷、工艺美术瓷等已有上百个品

种、几百种花样。成套的中西餐具、茶具、咖啡具、酒具、

卫生间用瓷等配套产品已大批生产并出口到几十个国家和地

区，成为河南省出口贸易的一项大宗商品。

年由轻工部投资建立的郑州瓷厂和轻工部上海硅

酸盐研究所合作进行生产细瓷试验， 年投产，开创了

河南省机械化生产细瓷的历史。 年国营禹县瓷厂、洛

阳市陶瓷厂、焦作陶瓷一厂、汝阳新生陶瓷厂及新乡电瓷厂

先后利用 年轻化工业厅决本地原料试验成功了普瓷。

定将郑州瓷厂、禹县国营瓷厂、巩县陶瓷厂、焦作陶瓷一

个陶瓷厂、洛阳市陶瓷厂 厂定为细瓷或精陶生产厂，开始

了河南省细瓷与精陶大批量生产。同年，郑州瓷厂开始生产

出口细瓷，成为 年焦作陶全省最早的细瓷出口厂家。

瓷 年焦作陶瓷三厂也先后生产出口炻瓷，河南一厂、

省 个国家和地区。陶瓷远销五大洲的

由于历史条件的限制，河南历史上生产的汝瓷、官瓷、

钧瓷、当阳峪瓷等历史名瓷到中华人民共和国成立前夕已处

年以后这于灭绝的境地， 些名瓷又逐渐恢复并得到很

工艺美术品、文化体育大发展（详见《河南省志 用品工业

志》）。

河南省普通瓷的生产是随着人民生活水平的提高而逐渐

年焦作陶瓷 年淅川县及方城县陶发展的。 一厂、

年驻马店陶瓷厂、 年修武县陶瓷厂、瓷厂、

年罗山县陶瓷厂、 年宜阳县陶瓷厂先后开始了日用普
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通瓷的生产，使群众生活用瓷碗完成了由粗瓷向普通细瓷的

过渡。 年巩县陶瓷厂、禹县国营瓷厂试制成功出口精

陶。 年两个厂全部转为生产精陶。同年焦作陶瓷一厂

以及 年洛阳陶瓷厂也完成了精陶产品的试制任务。河

南省精陶产品开始大批量进入国际市场。

随着电冰箱、微波炉等家用电器的普及，炻瓷应运而

生。 年后先后有焦作陶瓷三厂及一厂、禹县钧瓷美术

厂及国营瓷厂、宜阳县陶瓷厂生产出炻 年瓷产品。到

炻瓷已成为河南省陶瓷出口的一个主要品种。

年宝丰县瓷厂利用当地原料试制成功紫砂产品，

该厂产品有茶具、花盆、花瓶、笔筒、餐具等 个品种，

其中有 种分别获省、市优秀新产品奖，产品已出口美国、

日本等 个国家和地区。

照 焦作市陶瓷三厂的部分产品

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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说明：总产值

价计。

年河南省生产陶瓷企业情况

表

年后以 年不变价计 年不变； 年后以
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第二节　　工艺　　设备

一 、工 艺

河南省的陶瓷制做长期处于手工作坊式生产阶段。中华

人民共和国成立后对传统的陶瓷生产进行了技术改造，生产

工艺渐趋进步 年首先在全省推广了泥料储存陈腐。。

随着轮碾机、球磨机、练泥机、振动筛、电磁除铁器等设备

的采用，原料加工工艺开始采用多次练泥、多次过筛、高强

度磁力除铁等新工艺。配料也由原来的凭经验配制改变为根

据原料化学成份进行配制。原料车间的工艺布局也随之进行

了改进。

年焦作陶瓷 年宜阳县陶瓷厂新建的炻三厂和

瓷生产线中的原料车间，在加料、榨泥、过筛、除铁、练泥

等多工序之间的位置和整个原料车间的结构安排上都采用了

较为先进的工艺布局。全省各陶瓷厂基本上采用了轮碾（雷

振蒙）粉碎 球磨 电磁除铁 动过筛 机械榨泥

多次真空练泥的加工工艺，实现了原料加工的机械化、

科学化。

在陶瓷坯品成型及干燥方 年代初期仍停留在手面，

工操作、自然干燥的落后状态。在采用了机械成型、链式干

燥坯品等工艺设备后，各陶瓷厂先后采用了皮带传输机，将

坯品加工的各工序按顺序连接成生产流水线，形成了成型干

燥、半成品加工的流水作业线，提高了半成品加工的劳动效
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率，降低了工人的劳动强度，减少了中间运输环节，降低了

年建成的破损率。宜阳县陶瓷厂 成型车间拥有 条流

水 年建成的成型车间拥有 条流水线。焦作陶瓷三厂

线，都采用了链式干燥和流水作业线分别摆在上下两层，洗

坯用活水，在工艺布局上是全省较为先进的成型车间。

在陶瓷烧成及烤花工艺方面，随着窑炉的变化工艺也不

断发展更新。各种隧道窑也因燃料的不同而采用不同的装

窑、烧窑工艺。电子计算机已开始应用于陶瓷烧成设备的调

控。

二 、设 备

世纪 年代以前，河南省陶瓷生产的原料加工主要

靠畜力耙泥、人工练泥，加工的原料颗粒粗、可塑性差、杂

质多、浪费大。此后，首先对原料加工设备进行了改造。

年禹县国营瓷厂安装了省内第一台原料机械细粉碎设

球磨机。 年又分别在禹县国营瓷备 厂和巩县瓷厂

安装了轮碾机，减轻了工人劳动强度，改善了操作环境。

年又安装年郑州瓷厂首先开始使用榨泥机， 了全

省第一台真空练泥机，使原料的可塑性及其他成型性能从根

本上得 年和到了改变。 年郑州瓷厂又先后安装了

振动筛和电磁除铁器，使原料中的杂质和含铁量大为减少，

泥料细度得到了控制。

从 年开始，全省陶瓷行业逐步推广了轮碾机、球

磨机、榨泥机、真空练泥机等原料加工机械，改变了陶瓷原

料加工的落后状况，改善了劳动环境，走上了机械化生产的

道路。
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陶瓷坯品成型和干燥在传统生产中只有一个简单的手动

转盘。 年修武陶瓷厂和郑州瓷厂首先使用单、双刀旋

压成型机并迅速在全省推广，从而摆脱了原始的手工成型操

作方式，提高了成型质量和效率。 年郑州瓷厂开始使

年焦作陶瓷一厂用滚压成型机， 、新乡陶瓷厂也相继

采用了滚压成型机。坯品干燥设备的改造是随着成型设备的

改进进行的。 年郑州瓷厂在全省首次安装了链式干燥

机， 年修武县陶瓷厂、新乡陶瓷厂、焦作陶瓷厂也相

继安装使用了链式干燥机，提高了产品的质量和干燥速度以

及干燥介质的利用率，降低了能耗，减少了成型车间占地面

积，改进了成型工艺。

窑炉是陶瓷生产的重要设备。河南省陶瓷行业中的窑炉

设 隧道窑备经历了土窑 倒焰窑 多种形式窑炉并

存并不断改进的发展过程。

年代初期，全省各地都使用土窑进行陶瓷产品烧

成。土窑结构简单，窑炉中的温度难以控制，烧成的产品质

量差，耗能大，烧成周期长。

年禹县国营瓷厂建成了省内第一座倒焰窑。倒焰

窑结构与土窑相比有了较大的改进，窑内温度基本上可以控

制，提高了 年和烧成率和产品质量，降低了能耗。

年修武县陶 座倒焰瓷厂和郑州瓷厂先后各投产了

窑，全省也开始推广倒焰窑。焦作陶瓷一厂 年由省轻

工厅投资 万元建成了 立 座，当年投方米倒焰窑

产。至 年全省基本上采用了倒焰窑，完成了陶瓷生产

中窑炉设备的第一次更新换代。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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照 宜阳县第二陶瓷厂生产车间

照 新美陶瓷有限公司引进意大利的全自动辊道窑
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倒焰窑是间歇性生产设备，存在着烧成周期长，工人劳

动强度大，耗能高等缺点。 年新乡陶瓷厂首先建成了

省内第一座 米隧道窑， 年焦作陶瓷一厂、 年

郑州瓷厂及禹县瓷厂先后都建成了隧道窑。 年又有

条隧道窑先后在郑州、禹县、巩县、洛阳、焦作建成，同时

在修武、宜阳、罗山、方城等一些县级陶瓷厂也建起了隧道

窑。从而实现了连续性生产，提高了热利用率、烧成速度和

产品质量，降低了劳动强度，改善了工作环境。至此，全省

陶瓷行业从倒焰窑到隧道窑，实现了陶瓷烧成设备的第二次

更新换代。

与此同时，为适应生产需要，推板窑、辊道窑、各种烤

花窑等多种形式的热工 年设备相继建成并投入使用。

郑州瓷厂第一条隔焰隧道烤花窑投产。 年焦作陶瓷一

年禹县陶瓷厂也相继建厂也投产了一座烤花窑，继而

成了这种烤花窑。 年淅川县陶瓷厂建成了一座多孔推

板窑。 年焦作陶瓷三厂建起了省内第一座微机控制电

热辊道烤花窑。至 年，全省各陶瓷企业的热工设备形

成了多种形式并存，适合多种产品生产的局面。

第三节　　企业选介

一、郑州瓷厂

郑州瓷厂位于郑州市翠花路 号，属全民所有制中一类

企业，是河南省出口商品生产基地企业。主管机关为郑州市
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第一轻工业局。

年，原该厂始建于 系轻工部实验厂， 年下放

到河南省， 年又下放到郑州市，是河南省建厂最早的

骨干陶瓷企业及全省生产日用细瓷出口产品的主要厂家。该

厂 的产品供出口，产品销往五大洲的 个国家。主要

产品有中西餐具、咖啡具、茶具及各种工艺美术瓷四大类，

包括“黄河”“、豫声”“、莲花”“、九洲”“、玉芳”“、浮雕”和“玉

明”等多种系列 多个品种。产品造型新颖别致，美观大

方，花色有釉上、釉下两大类。其中“黄河”系列 头餐

具“、九洲”系列 头西餐具均被评为省优产品。

年全厂固定资产原值 万元，职工 人，年

产各种瓷器 万件。

二、禹县钧瓷一厂

禹县钧瓷一厂位于禹县神垕镇大桥南街，系集体企业。

年，当时产品该厂始建于 以粗瓷碗、盆、罐为

主，年产量为 年，该厂试制成功仿宋万件。 蓝钧

产品观音瓶、穿戴瓶、虎头瓶等，并于当年首次出口

年试制多件到法国、日本和德国。 成功钧红釉，此后

又相继购进各种主要设备 台（套），扩建了厂房，建成

条 米隧道窑，为扩大生产、增加出口打下了良好基础。

该厂生产的钧瓷、彩釉炻瓷、日用炻瓷等 多种产品批量

出口到美国、日本、加拿大等国“。宝光”牌钧瓷产品畅销

多个国家和地区，并多次作为礼品由党和国家领导人赠送外

宾。 年该厂钧瓷产品获国家金奖，同年企业改为现厂

名。 年 月“玉凤”牌翠玉釉瓷器获第七届中国工艺美
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术品百花奖。

人，固定资产年，禹县钧瓷一厂有职工 原值

平平方米，建筑面积万元，占地 方米，

米隧道有 条、 立方米倒焰窑条、米隧道窑窑

条、辊道烤花窑 条、 孔推板窑座、煤烧隔焰烤花窑

台。 万件。条，设备 年产量

三、焦作陶瓷一厂

焦作陶瓷 号，为全民所有制企一厂位于焦作市工字路

业，国家二级企业。

该厂 年由个体手工业作坊组合成的焦作陶前身是

瓷合作工厂。此后几经变 年改称现厂名。 年迁，

名职工，固定资 万元 台，拥有有 产总值

台通（套）专用设备、 用设备。主要产品有“山阳”牌

头等四大系列 多种高档日用头、 头、头、 细炻

瓷餐具。产品质地坚硬，抗冲击性强，热稳定性好，铅镉溶

出毒害小，适用于冰箱、烤箱、机械化洗涤经及强刃刀叉餐

具刻划之需要。其主导 头、 头餐具连年被评为轻产品

工部、外贸部优质产品。炻瓷系列产品先后在全国轻工出口

产品展评会和北京国际博览会上获取金牌，在全国陶瓷质量

评比中曾获总分第一名。产品畅销美国、加拿大、澳大利

多个国家和地亚、新西兰和香港等 区。 年，年产能

力 万件。

四、焦作陶瓷三厂

该厂位于焦作市太行东路李河，是焦作市政府主管的全

民所有制企业、国家大型二级企业，是外贸出口重点企业，
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用陶瓷。 年先后安装了轮碾机、球磨机、榨泥

机，提高了原料加工细度，减轻了工人劳动强度，改善了劳

年改人工手动转盘动环境。 成型为链干式成型机机械

成型，从而摆脱了原始的手工成型操作，提高了成型质量和

，产品由粘土砖转产为日用 年建成了生产效率 炻瓷。

米隧道窑，实现了连续 万件。烧成，年产能力达到

年企业自筹资金 万元，先后对原料加工以

万件和 万件炻瓷餐具生产线三项工程进行改造及 。

与此同时该厂同六一三所共同研制了微机控制的电烤窑，全

部实现自动化生产。

万元扩建年投资 万件生产线和冷煤气

发生炉两座，实现了煤气烧成及烤花。该厂有职工

人， 万平方米，固定资产 万元。有占地面积

条 条微机自动半成品生 条隧道窑、产线、 条推板窑、

化控制煤气 台烤花窑等国内先进的陶瓷生产专用设备

万件，出口量 万件，年产（套），年生产能力 值

万元。主要产品有芙蓉、荷叶、菊花、圆口厚胎和杂

件五 个品种。产品多次获国际、国内金奖及省、大系列

部 次获全省质量评比一等奖。级以上质量奖，连续

五、宜阳县陶瓷厂

宜阳县陶瓷厂位于宜阳县城红旗西路，系全民所有制的

中一类企业。

河南省陶瓷生产基地厂。

该厂始建于 年，其前身为李河乡联办的耐火材料

厂，时有职工 人，手工生产普通耐火粘土砖及粗糙的民
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该 年。厂创建于 年代初该厂进行了年产 万

件炻瓷生产线的技术改造，建成的电热辊道烤花窑由电子计

算机控制窑炉温度，实现了全自动化生产。该厂与轻工部陶

瓷工业研究所共同研制生产的“牡丹”牌精细耐热炻瓷

年获省优秀新产品称号并获轻工部优质产品奖。已出口美

国、加拿大、澳大利亚和香港、东南亚等国家和地区，在国

年，该际市场上畅销不衰。 厂投资 万元建成炻瓷

生产线，使生产能力大幅度提高。

年该厂有固定资产 万元，职工 人，年

产日用炻瓷 万件，出口炻瓷 万件，出口耐热炻

瓷 万件。该厂以生产日用陶瓷为主，兼产艺术瓷、建筑

瓷、工业瓷。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


