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劳动部
铁道部
文件

劳部发〔1998〕50 号

 

关于颁发《国家职业技能鉴定规范

(蒸汽机车司机等 21个工种)》的通知

各省、自治区、直辖市及计划单列市、新疆生产建设兵团和副

省级省会城市劳动(劳动人事)厅(局) ,铁道部部属各单位, 国

务院有关部委、直属机构, 解放军总后勤部生产管理部;

根据劳动部《关于制定(国家职业技能鉴定规范)的通知》

(劳部发〔1994〕185 号)精神, 按 照劳动部、铁道部 1997年颁

发的《铁路职业技能标准 (试行 )》中蒸汽机车司机等 21个工

种的标准,劳动部、铁道部联合组织制定了《国家职业技能鉴

定规范(蒸汽机车司机等 21个工种)》(考核大纲) ,现颁发试

行。

附件:工种目录

一九九八年二月二十日
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附件:

工 种 目 录

   1. 蒸汽机车司机

   2. 蒸汽机车副司机

   3. 内燃机车司机

   4. 电力机车司机

   5. 调车长

   6. 连结员

   7. 驼峰作业员

   8. 调车指导

   9. 蒸汽机车司炉

   10.蒸汽机车钳工

   11.机车电工

12. 车辆电工

13. 检车员

14. 铁路隧道工

15. 桥隧工

16. 接触网工

17. 钢轨探伤工

18. 钢轨焊接工

19. 大型线路机械司机

20. 轨道车司机

21. 通信钳工
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《铁路职业技能鉴定规范》编制说明

为适应劳动力市场发展需要,促进职业技能开发, 完善职

业技能鉴定制度,客观 、公正、科 学、规范地评价劳动者的技

能,根据《铁路职业技能标准 (试行)》, 劳动和社会保障部、铁

道部组织编制了铁道行业 100 个特有工种职业技能鉴定规

范。

一、指导思想

依据《铁路职业技能标准(试行)》和国家职业技能鉴定的

有关要求, 针对铁道行业工种特点 以适应铁路发展、技术进

步和加强劳动力科学管理的需要, 促进劳动者技术素质的全

面提 高 , 为开展职业技能鉴定工作提供考核、管理的依据,

使鉴定工作走入规范化、科学化的 轨道 。

二、编制原则

1. 科学适用原则。结合各工种的作业特点和性质,全面

反映该工种知识、技能要求的结构 和水平;坚持科学合理, 既

考虑生产现状,又兼顾技术发展。

2. 可操作性原则。规范既是进行技能鉴定工作的依据,

也是进行技能培训教学的参考大纲 ;编制中充分兼顾这两方

面的功能, 考虑规范通用性的特点, 使之具有代表性和权威

性。

3.标准化原则。规范充分体现《铁路技术管理规程》和有

关标准化作业、质量检验、安全 操作规范、规程、制度的要求。

文字表达准确、简明, 术语、符号、代号、计量单位的使用 , 要
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符合国家标准化的要求。

4. 统一性原则。规范要严格依据标准水平, 坚持与标准

的统一性, 不得任意拔高或降低规 范水平, 超越标准内容范

围,保证规范与标准的协调一致。

三、结构内容

规范由申报条件、鉴定方式、考核场地、考核评分、考核时
限、知识和技能要求、考 核样题 等七部分组成, 其中知识和

技能要求部分是“规范”的重点。

1. 申报条件系指具备何种条件可申报某等级的职业技

能鉴定。
2. 鉴定方式系指采取何种考核方式进行知识要求和技

能要求的鉴定。知识要求考核包括题 型和配分,技能要求考

核

包括操作项目、考核时限、考核要求、使用设备、工具、材料
等。

3. 考核场地系指考核在何种场地, 需配备何种设备、工

具、量具等。

4.考核评分系指知识、技能要求如何考核和如何评分。
5.考评时限系指知识、技能要求考核的时间限制。

6. 知识和技能要求包括鉴定项目、考核内容及要求、配

分比例三部分。

( 1)鉴定项目是对《铁路职业技能标准(试行)》的细化, 分
为知识要求 (基本知识、专业知识 、相关知识等)、技能要求

(操作技能、工具和设备的使用与维护、安全及其它)。

( 2)考核内容及要求是对鉴定项目的进一步细化。

( 3)配分比例是鉴定项目各条文的分数占总分的比例。
7. 考核样题是某等级的典型考核样题,分为知识考核样

题和技能考核样题,知识考核样 题 附标准答案。

四、有关问题的说明

1. 规范中对各等级知识和技能的要求,凡未明确掌握程
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度的,则为必须掌握的知识和技能 。

2. 本规范严格依据《铁路职业技能标准(试行)》并根据

生产实际对标准有关内容进一步细 化, 具有规范、统一、适用

面广的特点。在具体工作中要注意规范与标准配套使用。

3. 规范中规定的知识和技能要求中各类内容和配分比

例, 以及相对应题型和配分比例, 可 根据职业技能鉴定工作

的实际需要,在规定配分比例基础上做适当调整, 调整的幅度

一般不 超过 5%。

4. 对车务、客运、货运等具有晋升关系的工种, 其晋升关

系, 暂按现行职务系 列经历图执 行。对机务、车辆等具有转

化关系的工种,其转化关系应根据工种技术内容的相 近性确

定 。

5. 对于技工学校毕业生, 按照国家有关规定, 应依据本

规范,直接鉴定中级技术等级 。

五、其  它

1. 本规范在编制中难免有疏漏之处, 望各单位随时将执

行中的有关问题报部。

2. 标准的编制工作得到了各铁路局(集团公司)、各总公

司的大力支持,在此一并表示感谢 。

一九九八年二月二十日
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初级钢轨焊接工

一、申报条件
1. 文化程度:初中毕业及以上。

2. 现有技术等级证书(或资格证书)的级别:学徒期满。

3. 工作(培训)年限: 2年。

4. 身体状况:能胜任本工种身体要求。

二、鉴定方式
1. 知识要求考核:闭卷笔试。

题型及配分为:填空题 20% ;判断题 20% ;选择题 20% ;

简答题 20% ;综合题 20%。

2. 技能要求考核:实际操作。对实际操作和操作后产品

质量进行考评。

三、考核场地
1. 知识要求考核:室内;要求采光好, 桌椅布置合理。

2. 技能要求考核:作业现场或演练场;场地条件及工具、

量具、仪表等应满足实际操作的需要, 可酌情配设辅助操作人

员。

四、考核评分
1. 知识要求考核:每 10 名考生配 1名考评员, 不足 2 名

考评员, 按 2 名配设;按标准答案和试卷规定配分评定得分;

满分 100 分, 60分为及格。

2. 技能要求考核: 2名以上的考评员对 1名考生, 按实际

操作规定配分, 各自独立进行评分, 取平均分为评定得分;满

分为 100 分, 60分为及格。

3. 知识、技能要求考核成绩按一定比例折算综合评分。

·1·



五、考评时限
1. 知识要求考核: 120min。

2. 技能要求考核:按实际需要和考核项目确定时间, 但

考试内容一般不少于 60min。

六、知识和技能要求

初级钢轨焊接工知识要求

项目 考核内容及要求
配分

比例
备注

基

本

知

识

1 `. 机械识图的基本知识
2 `. �焊轨作业中使用的法定计量单
位

3 `. �金属材料机械性能的主要几项
指标

4 `. 简单机械传动原理
5 `. �五种基本热处理方法的工艺特
点和作用

6 `. �钢轨焊接生产中所使用的电源
种类

7 `. �量具 ( 1m 直尺、钢卷尺、水平尺、
塞尺、氧气表、乙炔表、转子流量
计、压力表、点温计、电压表、电
流表、功率表、水温表、油温表
等)使用维护及鉴定周期的知识

8 `. �普碳钢、钢轨钢、灰铸铁、铜、铝
及其合金的种类、牌号、用途、机
械强度特点及焊接性能

9 `. �焊轨作业中各类设备的用油、用
脂、用冷却液的基本知识

20 V%

·2·

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



续上表

项目 考核内容及要求
配分

比例
备注

专

业

知

识

1 `. �按给定长度的轨料, 计算配制定

长轨条的用料

2 `. 钢轨对接焊的基本方法

3 `. �自用小型机具(调直器、电葫芦、

手拉葫芦、锯床、砂轮切割机、钢

轨钻孔机、手把砂轮、角向磨光

机、推凸机、正火小车、平铣床、

汽油发电机、氧气瓶、乙炔瓶、液

化石油气瓶、减压器、长轨拉伸

器、起道机等)使用维护保养及

安全操作规程

4 `. �气体火焰颜色对钢轨焊接质量

的影响

5 `. 气体点燃时,流量计的调整方法

6 `. �钢轨上出现马氏体的原因及危

害

7 `. �气压焊现场轨缝距离的确定与

环境气温的关系

8 `. �不同钢种类型钢轨选用铝热焊

剂的型号

9 `. �铝热焊剂的化学成分及保存方

法

10 �. �钢轨焊接工艺流程及工序的内

容

70 V%
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续上表

项目 考核内容及要求
配分

比例
备注

专

业

知

识

11 �. �各条焊接记录曲线所表示的意

义

12 �. �电感应加热焊缝正火的工艺要

求

13 �. �识别钢轨生产厂厂标, 轨型、炉

罐号, 并说出主要断面尺寸和

公差

14 �. 掌握轻重伤轨的判别标准

15 �. �钢轨焊缝接头的平顺性对无缝

线路的重要作用

16 �. �曲线上股焊缝断裂对行车的危

害

17 �. �接触焊中闪光的机制、作用

18 �. �指明设备上所有注脂润滑点和

注油周期

19 �. �钢轨焊接时有关顶锻量的确定

与控制

相

关

知

识

1 `. 现场人身安全,设备安全

2 `. �气压焊工作现场工具设备布局

3 `. �现场焊接与环境条件的关系

4 `. 滚道上运轨的走行信号

10 V%
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初级钢轨焊接工技能要求

项目 考核内容及要求
配分

比例
备注

操

作

技

能

1 `. �测量钢轨的长度 (钢卷尺误差<

±3mm)

2 `. �目测钢轨的轨型及出厂长度

3 `. �现场钢轨伤损分类,并判别轻重

4 `. 目测,指出钢轨硬弯处所

5 `. 接触焊焊前打磨

6 `. 气压焊焊前端面粗磨

7 `. �铝热焊焊前端面除油,除锈

8 `. �按作业标准进行钢轨装卸车及

堆码、搬运

9 `. �长轨轨端不及电葫芦吊钩时的

吊装作业

10 �. �准确记录焊接参数, 并标明量

值单位

11 �. �按规定长度穿插钢丝绳套

12 �. �气压焊流体管路的连接, 排除

接头故障

13 �. �焊缝接头的粗磨或达到 0～

0 *.5mm

14 �. �锯截钢轨, 符合垂直度要求

15 �. �铝热焊型砂配制, 干模制作

16 �. 现场串轨、对轨作业

70 V%
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续上表

项目 考核内容及要求
配分

比例
备注

工

具

、

设

备

的

使

用

与

维

护

1 `. �用 1m 直尺、塞尺测量轨端或接

头各向不直度

2 `. �排除小型气压焊混合器放炮故

障

3 `. �判断三相异步电机的缺相, 并采

取措施

4 `. �接触焊机开焊前外冷系统的准

备

5 `. �接触焊机开机的清洁保养和注

油润滑

6 `. �检查小型机具电机的正确旋向

7 `. �用点温计测量红热钢轨的温度

8 `. �用比较法识别 M4～M20 的各

种螺纹, 并说出常见螺钉、螺栓

的规格型号

9 `. �按要求操作自用设备和保养

20 V%

安
全
及
其
它

1 `. 按零件工件图找出相应零件

2 `. 执行安全操作规程
10 V%
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七、考核样题

初级钢轨焊接工知识考核样题

一、填空题(每空 2 分,共 20 分)

1. 钢材在一定温度条件和外力作用下抵抗变形和断裂

的能力称为  。

2. 钢轨按其化学成分一般分为  和  。

3. 我 国 的国 家标 准规 定, 标准 轨 的定 尺 长度 为

 。

4. 常规机械性能包括  、  、  和

 等。

5. 闪光对焊属于  焊接。

二、判断题(正确打�,错误打× ;每题 2 分,共 20 分)

1. 金属导体的电阻与外加电压无关。 (  )

2. 抗拉强度的法定计量单位是 bar(巴)。 (  )

3. 曲柄滑块(曲柄主动)传动, 输出圆周运动。 (  )

4.P 9023512钢轨代表攀钢 1990年 2 号转炉,当年第 351

炉钢、第二罐。 (  )

5. 三视图具有长对正、宽相等、高平齐的投影关系。(  )

6. 在载荷作用下, 金属材料发生断裂的现象称为疲劳。

(  )

7. 小型气压焊是用于工地无缝线路联结的一种焊接方

法。 (  )

8. 连续闪光焊与预热闪光焊都属于接触焊范畴。 (  )

9. 含碳量大于 2%的铁碳合金叫铸铁。 (  )

10. 凡是不能导电的物体,都被称之为绝缘体。 (  )

三、选择题(将正确答案的序号填入空格内;每题 2分, 共
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20分)

1.GA AS-80 焊机不允许用  方法清洁保养。

A、棉纱擦拭;    B、刷子刷除;

C、压缩空气吹除;  D、吸尘器吸除。

2. 下面的量值单位中  是法定计量单位。

A、公里;  B、km;  C、m;  D、英寸。

3. 进入 GA A S-80 焊机的钢轨, 其轨端最少应有  

经过精确调直。

A、1m;  B、2.5m;  C、3m;  D、1.5m。

4. 钢轨钢的含碳量一般在  。

A、0.1% ;  B、0.5% ;  C、0.1%～0.5% ;  D、0.6%～

0.8%。

5. 电源的电动势方向和电源两端电压的方向  。

A、相同;  B、不相同;  C、不能确定;  D、相反。

6. 液压传动是借助于  来传递能量和运动的。

A、气体介质;  B、液体介质;  C、油液介质;  D、固体。

7. 齿轮传动比等于两齿轮齿数的  。

A、正比;  B、反比;  C、乘积;  D、和。

8. 连续闪光焊的顶合缝速度为  。

A、10mm / s ;  B、15mm/ s ;  C、20mm/ s ;  D、25mm / s。

9. 闪光对焊的加热,  了金属原子间的活泼性。

A、增加;  B、减少;  C、稳定;  D、抑制。

10. 钢轨中碳元素的含量一般在  。

A、0.6%～0.8% ;  B、0.55%～0.8% ;

C、0.4%～0.9% ;  D、0.3%～0.6%。

四、简答题(每题 5 分,共 20 分)

1. 液压油在使用中应注意些什么?
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