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TB/ T 294 1—19 99

前 言

本标准参照采用 G B/ T 1413《集装箱分类、尺寸和额定质量》和 GB/ T 3219《1CC、1C 和

1C X型通用集装箱的技术条件和试验方法》以及 GB/ T 5338《1AAA、1A A、1A 和 1A X型通用

集装箱的技术条件和试验方法》(参照 ISO 14 96—1 )。

本标准规定了铁路 1 t 、10 t通用集装箱验收要求。

本标准由铁道部标准计量研究所提出并归口。

本标准起草单位 :铁道部科学研究院运输及经济研究所和中铁集装箱运输中心。

本标准主要起草人 :王若梅、唐瑞英。
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铁路集装箱验收标准

本标准规定了铁路 1 t 、 10 t集装箱验收要求。

本标准适用于国内铁路运输 (可与公路和水路联运 ) 的 1 t、 10 t 通用集装箱。凡新设计和

制造的该类型集装箱 , 均应符合本标准。

1 范围

2 引用标准

下列标准所包含的条文 , 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时 ,所

示版本均为有效。所有标准都会被修订 , 使用本标准的各方应探讨、使用下列标准最新版本的

可能性。

GB/ T 1413— 98 系列 1集装箱分类、尺

GB/ T 1 8 36— 97 集装箱代码、识别和标记

GB 1992—8 5 集装箱名词术语

GB 3218—8 2 5D型通用集装箱技术条件和试验方法

GB/ T 3 219— 95 1CC、 1C和 1CX型通用集装箱技术条件和试验方法

GB/ T 124 18— 钢质通用集装箱修理

G B/ T 1246 9—90 焊接质量保证钢熔化焊接头的要求和缺陷分级

TB 16 98—8 5 TJ 型一吨通用集装箱的技术条件和试验方法

TB 211 2—90 铁路 10 t 集装箱表面处理及涂装

TB 2114— 90 铁路 10 t 通用集装箱型式尺寸和技术条件

TB 2115— 90 铁路 10 t集装箱角件技术条件

3 一般检查

3 .1 外观检查

检查箱体结构是否符合图纸设计要求和本标准的要求 ,箱门开关及锁闭是否符合相应类

型的集装箱标准 ,开关是否灵活。

检查焊缝有无缺陷 ,是否平整 ,焊缝尺寸及焊接接头型式是否符合图纸要求。

焊缝熔合要良好 ,不得有焊瘤、烧穿、漏焊、裂纹等缺陷。咬边和表面气孔缺陷应符合
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GB/ T 12469—90 ⅢⅢⅢ级标准要求。

检查标志是否清晰正确 ,标记代码必须符合 GB/ T 18 36— 97。

3 .2 尺寸检验

检查集装箱尺寸是否符合图纸及本标准要求。

1 t集装箱各对角线之差≤ 5 mm , 10 t集装箱各对角线之差≤ 10 m m。

1 t 集装箱枕梁中心距要保证 960 - mm ,对位角钢中心距要保证 1 080 m m ,箱顶起拱 5

～10 mm ,每扇门的旋转角度为 270 。

10 t集装箱的叉槽中心距要保证 (950 ±5 ) mm ,箱顶起拱 6～12 mm ,但不得高于顶角件

顶乎面 ,每扇门的旋转角度为 270 - 。

3 .3 材料检验

检查原材料及配件是否符事图纸及相关标准要求 , 所用钢材、油漆、角件、门封胶条及附件

等是否具备箱主所指定的合格证明。

3 .4 表面处理和涂装

对 1 t、10 t集装箱所有钢材表面在加工前 , 需经去油污和抛丸处理 , 除掉所有锈蚀、污物、

氧化皮和其他杂物 , 抛丸处理后表面精糙度达到 25～35 um之间。要检查漆膜厚度及附着力

是否符合标准规定 , 漆膜表面是否均匀 , 不得出现起皱和油漆流痕。

3 .5 称重检验

对被检集装箱进行称重检查 , 误差在自重 4 %之内。

3 .6 试验检验

除订货合同另有规定外 ,箱主对新造箱进行交付验收时 ,每 50 个集装箱应抽出 1 箱作检

验箱 ,并监督检验。

1 t 集装箱的试验项目及方法应符合 TB 1698—85《TJ 型一吨通用集装箱的技术条件和

试验方法》。新造样箱试验时各项试验都要做。

10 t集装箱试验项目及方法应符合 TB2114 - 90 《铁路 10 t 通用集装箱的型式尺寸和技

术条件》。

4 其他保证

集装箱生产厂应对结构漏装、工艺质量和材料的缺陷实施一年内包修、包换。商标保证期

1t 集装箱为 4 年、10 t集装箱为 5年。


