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铁运 号

各铁路局 ,中车总公司 :

为加强全路机车的技术管理工作 ,适应铁路改革

及铁路运输不断发展的需要 ,现发布《铁路机车技术

管理规则》,自 年 4 月 1 日起施行。铁道部原发

《机车技术改造管理办法》(铁机 号 )同时废

止。

二○○○年三月二十二日



管理的原则和程序

管理的内容和权限

售后服务和质量保证

图纸和技术资料的管理
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铁路机车 (包括蒸汽、内燃、电力机车及各种动力

车 ,以下简称机车 )是铁路运输的牵引动力装置 ,是保

证铁路运输畅通、安全正点的重要设备。为加强国家

铁路机车的技术管理工作 ,特制定本规则。

铁路机车科研、制造、大修单位在从事国家铁路

机车 (含零部件 ,下同 )产品科研、制造、大修时 ,国家

铁路各级机车管理、运用、维修部门在采购机车 (无论

何种采购方式和资金来源 )和从事机车运用、检修、技

术改造时 ,必须遵循本规则的规定。



第 1 条 机车及其所安装零部件的技术性能必

须满足我国铁路运输需要 ,具备较高的可靠性 、安全

性、经济性、耐久性 ,不断提高少维修、免维修的程度 ,

方便检修 ,保证零部件的通用互换性。

第 2条 根据铁路运输需要 ,可在国产机车上装

用进口零部件 ,对进 口零部件的技术管理 ,必须按本

规则的规定执行。

第 3 条 机车技术发展要贯彻“生产一代 、试制

一代、开发一代”的原则 ,既要保持产品技术 (设计和

工艺)的相对稳定 ,又要有必要的技术储备。机车技

术发展要充分考虑技术上的继承性。

第 4 条 新型机车、主要零部件的研制开发 ,应

按照立项、技术设计审查、样机试制、地面试验、运用

考核、鉴定定型的程序进行。

零部件的研制开发过程中 ,视其结构、技术的繁

简程度 ,在保证研制产品技术性能、可靠性前提下 ,经

立项审批单位批准后可省略某些环节。

第 5 条 新造机车必须按经铁道部批准、现行有

效的图纸和技术文件进行生产 (含铁道部正式批准推

广的技术加装改造项 目)。新造机车装用的零部件必



须采用经铁道部验证 、批准的生产厂家的定型产品。

如其零部件需要改进 ,应按本规则第 4 条的规定执

行。

第 6 条 既有运用机车的技术改造必须按照立

项、技术设计审查 、样机试制、地面试验 、运用考核 、鉴

定或评审定型、小批量改造 、全面推广的程序进行

根据技术改造项 目的繁简、成熟程度 ,经批准后可省

略某些程序。

经铁道部批准的技术改造项 目,列入机车大修范

围。

第 7 条 新研制的零部件必须做充分的地面试

验 ,根据其先进性、实用性安排装车试验 ;装车试验一

般不超过三台机车 ,并根据项目的重要性和繁简程度

确定足够的运行考验时间。在此期间由于试验装置

本身质量问题造成的机破、临修 ,不列入机车正常运

营指标考核范围。

第 8 条 机车在新造、大修的过程中 ,必须执行

铁道部驻厂机车验收室验收制度 ,由铁道部驻厂机 车

验收室按铁道部批准的图纸、技术条件验收合格后方

可出厂。



第 9 条 新研制机车由铁道部批准立项 、下达设

计任务书并组织设计审查、试验 、鉴定等工作。

第 条 新研制机车应按部规定进行运用 考

核。承担新研制机车运用考核的铁路局和相关机务

段 ,在运用考核期间须按要求做好机车的维护保养、

质量状态和试验数据的跟踪记录工作 ,运用考核结束

后与研制单位共同写出运用考核总结报告。

第 11条 机车主要零部件开发立项由铁道部批

准 ,并按本规则规定的程序进行。

第 条 经铁道部组织鉴定 (评审 )通过的机车

主要零部件 ,是选择 、确定生产技术方案的依据。

第 条 新研制机车、零部件经铁道部组织鉴

定 (评审 )后 ,具备下述条件方可投入批量生产 :

1 .按本规则第 条规定范围的全套生产图纸、

技术文件准备齐全 ,并经铁道部 (运输局装备部 )批

准 ;

2 .按本规则第三章规定应向用户提供的所有技

术资料准备齐全。

3 .铁道部批准生产。

经铁道部 (运输局装备部 )批准的机车及其零部



件生产图纸和技术文件是机车生产的依据 ,任何 单

位 、人员无权擅 自更改。

第 条 国产机车采用进 口零部件时 ,机 车生

产厂必须按本规则规定的国产零部件管理程序和批

准权限执行。

第 条 铁道部对机车的技术管理范围包括 :

技术条件 、机车基本技术性能、参数 、基本结构 、尺寸

和涉及安全性 、可靠性 、经济性、通用互换性 、可维修

性 、简统化、标准化的技术内容。

第 条 根据机车运用存在的实际问题 ,机 车

制造、科研和运用部门均可在充分调查研究的基础

上 ,向铁道部 (运输局装备部 )提出质量改进建议 ,铁

道部 (运输局装备部 )视实际情况 ,组织质量攻关改进

工作 ,直至批准修改原生产图纸和技术条件。

由于机车运用地域性原因需要对机车原设计进

行修改时 ,由相关的铁路局 、机车生产厂提出建议报

铁道部 (运输局装备部 )审批。

第 条 对既有机车 ,凡不涉及机车基本技术

性能参数、基本结构尺寸 ,不影响安全性、可靠性、通

用互换性、可维修性 、简统化、标准化等的技术改造项

目 ,由铁路局 (机车主管处 )批准 ,报铁道部 (运输局装

备部 )核备。

第 条 铁路局 (机车主管处 )要建立、健全机

车技术管理制度和相应台账 ,掌握机车的质量状况 ,

按时组织完成铁道部下达的机车技术改造工作。 对



铁路局管理权限内的机车技术改造项 目要从实际需

要出发 ,加强项 目和资金管理。加强对既有机车运用

中发生质量问题的调查研究 ,及时提出改进建议
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第 条 机车及零部件的生产单位应向购置机

车及零部件的铁路局和机车配属机务段提供机车、零

部件 (包括外购件和进口件 )相关的检修规程 ,包括检

修周期、检修范围、维修限度等技术文件、技术标准和

主要检修工艺要求。

第 条 生产单位应向铁道部运输局装备部 及

购置机车的铁路局和机车配属机务段免费提供满足

检修需要的全套技术文件 、检修手册 、图纸 、技术标准

(包括外购件 、进口件 )。

第 条 新造和大修机车、零部件实行质量保

证期制度。新造机车整车在正常使用和维修保养的

情况下 ,质量保证期不少于一个中修期 ,主要大部件

质量保证期不少于一个大修期。大修机车及零部件

的质量保证期按大修规程执行。生产单位要对在质

量保证期内由于设计 、工艺、材料等原因而导致的故

障和事故负责 ,并承担所发生的费用。



第 条 对定型机车产品 (整车和大部件 )实行

设计归口单位管理制度。设计归口单位原则上是该

产品的第一个设计单位 (设计归口单位 见附件 )。设

计归口单位须按本规则规定归口管理定型机车的产

品图样。
第 条 设计归口、非设计归口单位都有责任 、

义务对机车运用中出现的质量问题进行分析和改进。

第 条 设计归口单位须认真听取非设计归口

单位对机车产品提出的质量改进建议。

第 条 对按本规则规定程序进行研制开发并

经批准实施的项目 ,由设计归口单位及时将修改设计

图纸发至铁道部指定的生产单位 ,同时报送铁道部运

输局装备部及将检修所需的图纸发至机车配属局 、

段。
第 条 对设计归口单位暂不生产的机车 ,其

修改设计工作由铁道部 (运输局装备部 )根据需要指

定有关单位执行。



第 条 本规则 自 年 4 月 1 日起施行。

第 条 本规则由铁道部运输局负责解释。

附件 :各型机车设计归口单位



各型机车设计 归 口单 位

注 :表中机型原则上含铁道部批准的系列机型。
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