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新产品首件检验规定

一 检验流程

1.制造单位依工艺流程加工或调试 并进行自

检

2.品管 PQC人员在制造单位加工调试时 应调

出各相关检验依据文件或样品 并从旁协助 同时

就外观等易于判定的特性予以确认

3.制造单位认定生产的产品合乎要求时 将该

首件交 PQC进一步检验

4. PQC人员依据检验文件 规范 对首件进行

全面的检查 如判定不合格 应向制造单位提出

并要求改善 直到判定合格为止

5. PQC判定合格 或判定不合格但属设计问题

或制造单位无法改善的问题时 由 PQC填写 首件

检验报告 一式三联 呈主管审核

6.经品管主管审核的 首件检验报告 及首件

产品由 PQC人员直接送往开发部门 交具体开发该

产品的技术人员作检验

7.开发部技术人员经检验后 作出合格或不合

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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格的判定 并填入 首件检报验告 中

8.开发部 品管部均判定合格后 首件检验

报告 一联由品管部保留 一联由开发部保留 一

联转制造部 制造单位可以正式量产

9.开发部 品管部判定不合格时 如属制造单

位原因时 应由制造单位改善 调试直到合格为止

如属设计原因时 应停止生产 由开发部负责拟出

对策加以改善后 方可恢复生产 并需重新作首件

确认

二 注意事项

1.某些品质特性的判定无法在短时间内得出

结论(如寿命试验等) 这些特性于新产品试制时应

进行检测 在首件检验时 可先不检验这些项目

2.品管部应在量产开始后 依规范随机抽样

就未进行检验的项目实施检验 发现问题应及时反

馈对策

3.某些检验需要不止一个产品时 可要求制造

单位生产足数的 首件

4.首件检验讲究时效 以避免制造单位停工时

间太长
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5.应将合格的首件产品 作为样品由品管部保

存

三 相关记录

首件检验报告
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订单首件检验规定

一 检验流程

1.参照新产品的首件检验流程进行

2.因不属新产品 在客户没有技术修改变更的

一般状况下 只要品管部判定合格即可生产 不必

送开发部检验

二 注意事项

1.是否进行长期性试验(如寿命试验)由品管

部根据具体产品状况确定

2.应将新产品的首件留存样品与各订单(制造

命令)的首件作比较确认

三 相关记录

首件检验报告
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品质试验规定

一 目的

为规范品质试验流程与方法 确保产品设计

生产品质的可靠性与稳定性制定本规定

二 适用范围

本公司产品的各项性能试验中 因试验方法复

杂 周期较长 设备特殊等原因 在各种正常的检

验(进料 制程 最终检验)时 不易进行的项目

适用本规定

三 管理规定

1.品质试验种类

本规定所指的品质试验 包括下列项目

( 1)落地试验

( 2)寿命试验

( 3)环境试验

( 4)震动试验

( 5)材质试验

( 6)破坏试验

2.品质试验时机

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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品质试验的时机 一般有下列几种状况

( 1)新产品设计 鉴定阶段

( 2)新产品量产导入初期

( 3)产品设计发生变化 确有必要试验时

( 4)生产条件发生重大改变 确有必要时

( 5)发生重大品质异常 确有必要时

( 6)客户抱怨 确有必要时

( 7)品管主管认为必要时

3.品质试验人员

品质试验由品管部品质工程师( QE)或品管主

管指定人员进行其他单位有必要进行品质试验时

应交由上述人员处理

4.品质试验方法

具体见各类试验的方法 在此不多述
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落地试验办法

一 试验时机

1.新产品设计 鉴定阶段

2.新产品量产导入初期

3.包装材料技术变更

4.出货检验

5.客户抱怨

6.包装材料品质异常

7.品管主管指定

二 试验条件

1.任取 2箱经检验合格的成品

2.依外箱的一角 三棱 六面各一次 共 10

次 落下

3.高度依美国运输协会标准执行

4.使用落地试验仪

三 试验后检验项目与结果

1.包装材料不可破裂

2.相关记录不可破裂或严重变形

3.外观无 MA以上缺陷
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4.功能检查正常

5.内部检查无异物 无 MA以上缺陷

6.电气性能正常

上述项目中任一项不合要求即为不合格
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寿命试验办法

一 试验时机

1.新产品设计 鉴定阶段

2.新产品量产导入初期

3.设计变更对结构或功能有潜在影响时

4.客户抱怨时

5.品管主管指定

二 试验条件

1.任取检验合格的产品 2台

2.使用额定电压 110 的电压

3.使用最大输出功率

4.开机 5小时 30分后关机 30分 再开机 进

入下一循环 并周而复始

5.连续试验至产品发生故障 无法继续工作为

止 记录累计时间

三 试验后检验项目与结果

1.累计时间是否达到国际 国家或行业 标准

2.产品耐压性能良好

上述两项任一项不合要求 即为不合格

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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环境试验办法

一 试验时机

1.新产品设计 鉴定阶段

2.新产品量产导入初期

3.设计变更对结构或功能有潜在影响时

4.客户抱怨时

5.品管主管指定

二 试验条件

1.任取合格产品 2台

2.温度 0C

3.湿度

4.试验时间 小时

5.电压 V

6.输出功率最大

[注]请参照国际 国家或行业标准

三 试验后检验项目与结果

1.外观结构无重大破损

2.功能正常

3.内部检查无异物 无 MA以上缺陷
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4.电气性能正常

上述项目中任一项不合要求 即为不合格
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震动试验办法

一 试验时机

1.新产品设计 鉴定阶段

2.新产品量产导入初期

3.包装材料技术变更时

4.客户抱怨时

5.品管主管指定

二 试验条件

1.任取 2箱检验合格的成品

2.频率 1000RPM

3.震幅 1. 5

4.震动方向 R X Y轴

5.时间 每一方向 20分钟 共一小时

[注]请参考国际 国家 行业标准

三 试验后检验项目与结果

1.包装材料不可破裂

2.附件不可破裂或严重变形

3.外观无 MA以上缺陷

4.功能检查正常
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5.内部检查无异物 无 MA以上缺陷

6.电气性能正常

上述项目中任一项不合要求 即为不合格



 

 14

�
产
�
�
�
�
�
�
�
� 

 

材质试验办法

一 试验时机

1.新厂商送样确认时

2.厂商首次交货时

3.材质设计变更时

4.重大品质异常时

5.客户抱怨时

6.品管主管指定

二 试验条件

依各材质不同分别进行 本公司无法试验的

应送外部机构试验
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品质异常处理办法

一 目的

为加强产品品质控制 使制造过程中品质异常

得以顺利解决 特制本办法

二 适用范围

公司制造过程中发生的品质异常处理 除另有

规定外 悉依本办法执行

三 异常处理规定

1.处理流程

( 1)由发现异常的单位(一般为制造单位或品

管)提出 品质异常反馈单 并先用口头 电话方

式向发生单位与责任单位告知

( 2)由制造单位或品管部提出临时对策

( 3)由责任单位提出改善对策

( 4)由品管部负责对策效果追踪 评估

( 5)由品管部负责对品质异常进行统计 存档

和其他管理

2.品质异常反馈单

品质异常反馈单 应包括下列内容

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


