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前   言
 

 

由于中国的工业化水平较低 , 20 世纪 80 年代中后期至 90 年代中后

期 , 人们 (特别是在青年人中间 ) 有一个好的愿望 , 希望能够找到一条捷

径 , 跨过工业化时代 , 直接使中国进入知识经济时代 , 赶上世界工业发达

国家的水平。由此中国社会出现了把在工业化中与人们生活水平提高密切

相关的、在经济发展过程中起重大作用的制造业比做“夕阳产业”, 社会

的主流开始热衷于进入“知识和信息的生产和分配 , 而不再是物质的生产

和分配 ; 由比特代替原子等理想主义”的状态。由此产生的后果是人们不

重视中国的制造业提高和发展 , 制造业特别是装备制造业的水平日趋下

降 , 进而成为世界进口大国 , 真正需要进口的关键装备则受到严格的限

制 , 阻碍了现代化建设的步伐。

综观世界发展史以及制造业在各个国家的经济发展中地位和作用 , 特

别是从美国和日本的制造业在 20 世纪 80 年代和 90 年代的变化中可以看

出 , 制造业随着人类社会的发展 , 不断与新技术相结合 , 一直为人类创造

着物质和精神财富 , 是一个国家经济发展和综合实力提高的支柱 , 是一个

不朽的产业。在这种背景下 , 全国政协副主席、中国工程院前任院长宋健

院士多次在不同场合和报刊 , 发表讲话和文章呼吁提高和发展中国制造业

的重要性 , 为此中国工程院咨询工作委员会根据院士们的建议 , 于 2001

年批准成立《新世纪如何提高和发展我国制造业》 咨询研究项目组 , 并由

中国工程院前任副院长朱高峰院士任组长。

咨询项目组共组织了相关专业的 25 位中国工程院和中国科学院的院

士以及 40 多位工程技术、社会科学和管理等方面的专家 , 经过 1 年多的工

作 , 分别对 《我国制造业发展现状》、《新时期我国制造业的作用、地位及

发展趋势》、《新世纪振兴我国制造业的对策》、《企业深层次体制改革是制

造业生存和发展的前提和关键》 等方面进行了调查和研究 , 写出了专题研

究报告 , 在此基础上 , 提出了《新世纪如何提高和发展我国制造业》 咨询

研究总报告。报告指出 : 制造业是为人类提供衣食住行的基本条件 , 是国
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民经济和社会发展及国防建设的物质基础 , 是国民生产总值的主要组成部

分 , 是国家综合实力的重要标志 ; 中国人口占世界的 1/ 5 多 , 没有一个强

大的制造业支撑 , 不可能实现现代化 , 因此建议政府在中国现代化建设中

高度重视提高和发展制造业 , 特别是提高和发展装备制造业 , 并采取有效

措施。

本书是为了使大家进一步关心中国制造业的发展 , 根据社会各界的要

求 , 并在以上研究报告的基础上重新编写而成的。部分章节还参考了由国

家发展计划委员会产业发展司、机械研究院和中国工程院机械与运载工程

学部共同研究的《中国装备制造业发展研究报告》 的内容。经全国政协副

主席宋健院士同意 , 将他近期发表的文章 《制造业与现代化》 作为本书的

序言。

编辑工作分工如下 : 第一篇由李仁涵负责、第二篇和第三篇由屈贤明

和潘凤湖负责、第四篇由李平负责、第五篇由郑家亨和刘戈平负责 , 李京

文负责协调统稿 , 最后定稿由主编、副主编和编委等负责。本书在编写过

程中得到了有关院士、社会各界的领导和专家、国家统计部门及企业等方

面的人士支持 , 在此向他们表示诚挚的感谢 ! 对于书中可能出现的疏漏和

错误 , 敬请广大读者批评指正。

编  者

2002 年 12 月
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第一篇  总   论
 

 

 

 

一  中国制造业发展的简单回顾

  新中国成立之前 , 中国的制造业近乎空白。1949 年建国后 , 经过几代

人前赴后继的艰苦奋斗 , 从无到有 , 发展壮大起来 , 取得了举世瞩目的成

就 , 形成了一套较为完整的工业体系 , 培养出了一大批人才 , 为中国自主

发展制造业和开展工业化的建设打下了良好基础 , 为中国经济和社会的发

展、国家主权和安全的维护做出了不可磨灭的贡献。

1978年 , 也就是中国改革开放前 , 我们走的是独立自主自力更生的道

路 , 取得了重大成就 , 如 : 提供了以 1 .2 万吨自由锻造水压机、3 万吨模锻

水压机、辊宽 2800 毫米热轧和冷轧铝板轧机、辊宽 700 毫米 20 辊极薄带钢

轧机等为代表的 9大成套设备以及锻轧火车车轮和轮箍成套设备、攀枝花钢

铁公司成套设备、葛洲坝工程转浆式水轮发电机组等重大民用装备 ; 以“两

弹一星”、核动力潜艇、歼击机、主战坦克等为代表的众多武器装备。

改革开放以来 , 通过引进、消化、吸收、创新等举措 , 取得了新的重

大成就 , 中国制造业的水平得到了新的提高 , 如 : 在激光照排机、秦山

300 兆瓦核电站、300 兆瓦和 600 兆瓦亚临火电发电机组、宝钢三期工程

成套设备 , 500 千伏输变电成套设备、石油加氢裂化和精制成套设备、大

露天矿成套设备、大秦重载铁路设备、港口大型设备、北京正负电子对撞

机、年产 1 千万～2 千万吨级不同开采工艺的露天矿采掘和年产 500 万吨

级井下矿采掘成套设备、年产 50 万吨腈纶大型化工成套设备、6000 米电

驱动沙漠石油钻机、数字程控交换机、家电设备、民用卫星及运载工具、

大型高技术民用船舶、新型铁路机车车辆和曙光、银河及神威高性能计算

机、猎豹轰炸机、新舟 60 新一代支线客机等方面的成功。中国的钢、水

泥、合成氨、化纤、纱布、服装以及电视机、摩托车等数十种产品的年产

量已居世界第一位 , 并初步形成了若干个具有一定特色的制造业和装备制

造业的集中地及具有一定规模和实力的制造业大企业集团。
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2001 年中国制造业 (全部工业企业 ) 工业增加值为 37613 . 1 亿元① ,

占当年国内生产总值 (GDP ) 95933 . 3 亿元的 39% , 超过 1/ 3 , 占全部工

业增加值 42607 .1 亿元的 88%。制造业 (全部工业企业 ) 就业人员 8083

万人 , 分别占全国全部就业人员和工业就业人数的 11 . 1%和 90% , 制造业

职工人数 3010 万人 , 分别占全国职工人数和工业职工人数的 28%和 78% ;

制造业企业缴税金 4398 .17 亿元 , 占工业企业上缴税金总额的 79%和国家

税收总额的近 30% ; 制造业工业制成品出口约为 2398 亿美元 , 占全国外

贸出口总额的 90%。制造业特别是装备制造业始终以高于 GDP 的速度增

长 , 中国 1952～1980 年 GDP 的年均增长率为 6 .2% , 1980～ 2001 年为

9 . 97 % , 而制造业工业增加值年均增长率 1952～ 1980 年为 14 .4% ,

1980～1998 年为 12 . 65 %。当前制造业已成为中国最大的产业和国民经济

主要组成部分 , 成为就业的重要市场和出口的主力军 , 目前 , 中国制造业

和装备制造业的工业增加值已居世界第四位 , 仅次于美国、日本和德国。

总之 , 新中国成立以来 , 特别是改革开放以来 , 中国制造业得到了蓬

勃的发展 , 水平有了明显的提高 , 能力有了大幅的增长 , 成绩显著。在中

国制造业的发展历程中 , 我们不但获得了许多好的经验 , 而且还获得了许

多值得吸取的教训。

二  中国制造业当前存在的主要问题

1 . 制造业

尽管中国制造业工业增加值已居世界第四位 , 但较前三位还相距甚

远。2001 年中国制造业 (全部工业企业 ) 工业增加值约 4531 亿美元 , 仅

为美国 1998 年时的 31 .6%、日本 1998 年时的 50 .6% , 与德国 1998 年的

水平接近。中国虽有不少产品产量已居世界前列 , 但其技术含量和附加价

值都较低。可以说 , 当前中国制造业大而不强 , 主要问题是 :

第一 , 劳动生产率及工业增加值率低。中国制造业的劳动生产率和工

业增加值率 , 与美、日等工业发达国家存在着很大的差距。2001 年 , 中国

制造业的劳动生产率为 5607 美元/ 人年 , 为 1994 年美国的 5 . 8%、1993 年

日本的 5 . 4%、1994 年德国的 7 .3 % ; 2001 年中国制造业工业增加值率为

26 .4 % , 而 1994 年的美国为 49 . 31 %、1993 年的日本为 38 .01%、1994 年
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① �本篇工业数据的统计口径未加说明的均为“全部国有及规模以上非国有工业企业”数据 ;

制造业及装备制造业中未包括“武器弹药制造业”数据———编者注。
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的德国为 48 .44% (见表 1)。总体水平停留在劳动密集型阶段 , 产品的技

术含量和附加值低。

表 1  中国制造业增加值率和劳动生产率与主要国家的对比

中国

(2001 �)

美国

( 1994 C)

日本

( 1993 �)

德国

( 1994 �)

英国

( 1992 �)

法国

(1994 c)

韩国

( 1994 �)

印度

( 1992 �)

劳动生产率 (美元/ 人年 ) 5607 �97300 W104730 �76550 �45330 /59520 w55720 �3350 �

工业增加值率 ( % ) 26 �. 4 49 �. 3 38 9. 0 48 �. 4 43 �. 6 38 �. 5 43 Y. 0 22 �. 7

第二 , 低水平生产能力严重过剩 , 高水平生产能力不足。据 1995 年

第三次全国工业普查显示 , 全国主要工业产品有 80%以上的生产能力利用

不足或严重不足 , 其中机械、电子、化工、建材、轻工、冶金等行业的生

产能力利用率分别为 51 .86%、51 . 45 %、54 . 90%、 64 .03%、46 . 09%、

35 .55%。大量的生产能力放空 , 职工待岗 , 企业经济效益低 , 资产负债

率高达 75%以上 , 有些甚至资不抵债。而技术含量高和附加价值高的工业

制品每年还在大量进口 , 有些已形成了依赖性进口。2001 年进口 1722 万

吨钢材、30 %中高档服装面料和大量的化纤原料等。2001 年机械及运输设

备进出口逆差达 93 .31 亿美元。

第三 , 技术创新能力十分薄弱。中国制造业大部分技术及关键设备依赖

进口 , 引进与消化、吸收、创新的关系处理得不好 , 引进的后续工作没有跟

上 , 基本停留在仿制的低层次阶段; 绝大部分制造业企业技术开发能力和创

新能力薄弱 , 缺乏技术创新的资金和优秀的人才 , 尚未成为技术创新的主

体 , 原创性技术和产品甚少。缺乏有效的知识产权保护 , 赝品驱逐真品的现

象屡见不鲜 , 企业创新的积极性因创新不能获得预期的回报而受挫。

第四 , 结构不尽合理。2001 年 , 轻纺制造业、资源加工工业和机械电子

制造业的工业增加值占制造业工业增加值的比重分别为 30 .58%、33 .93%和

34 .16% , 其中机械电子制造业所占比重明显低于工业发达国家 , 1997 年美

国为 44 .1%、日本为 46 .6%、德国为 46 .6%、法国为 39 . 8%、英国为

38 .8%。总体看 , 中国制造业的结构偏轻 , 装备制造业薄弱。

第五 , 体制不能适应形势的发展需求。中国现有的制造业重点企业主

要是国有企业 , 体制改革滞后。体制问题很大程度上是政企关系问题 , 而

根子是利益关系。政府部门热衷于干预那些经济效益较好的产业部门和企

业。尽管本届政府已撤销了原来从事行业管理的一些部委 , 但政府对企业

直接管理的职能并未减弱 , 同时国有资产的所有者代表却并未到位 , 形成
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政府各部门多头管企业 , 各种行政审批仍然牢牢卡住企业的脖子 , 与社会

主义市场经济要求不相适应 , 已经成为制约制造业发展的主要瓶颈之一。

企业本身的问题主要是管理落后 , 使企业的研究开发、生产、市场营销和

售后服务等不能协调发展。

2 . 装备制造业

目前 , 中国装备制造业工业增加值居世界第四位。2001 年中国装备制

造业增加值约 748 亿美元 , 居美国、日本和德国之后。中国装备制造业增

加值占制造业工业增加值的比重为 28 .15% , 大大低于美国 ( 1997 年为

35 .24% )、日本 ( 1997 年为 37 . 31 % ) 和德国 ( 1997 年为 37 .28% ) 的水

平。2001 年 , 装备制造业工业总产值、销售收入、利润总额均占全国工业

总量的 1/ 4 左右。2001 年 , 装备制造业上缴税金 932 . 03 亿元 , 占全国工

业上缴税金总额的 17%。一些产品产量位居世界前列。中国的装备制造业

已经形成了一定的规模和门类较齐全的体系 , 并为国民经济提供了一批先

进实用的重大技术装备 , 但现有 3 .7 万家国有企业 (由于装备制造业进入

门槛高 , 一般都为国有企业 ) 没有一家能跻身世界 500 强。除前述制造业

存在的普遍问题外 , 装备制造业的主要问题是 :

第一 , 总体水平不高。表现为 : 一是设备利用率低 , 约一半的生产能

力闲置 , 设备陈旧落后 , 主要机械产品技术来源和大多数电子信息设备的

核心技术依靠国外引进。二是自主开发薄弱 , 原创性技术和产品少 , 出现

了引进—落后—再引进局面。三是组织结构落后 , 零部件、元器件产业的

发展没有合理安排 , 加之体制和机制方面的原因 , 难以形成专业化、大批

量、优质、低成本、先进的基础零部件产业。四是缺乏成套设备的系统设

计、系统成套和工程总承包能力的供应商 , 使得大量的成套设备在市场竞

争中失利。五是企业对市场的快速反应能力差 , 新产品开发周期平均为 18

个月 , 而美国 1990 年不少产品已达到设计周期 3 个星期 , 试制周期 3 个

月。国产装备的交货期长已成为在国际、国内竞争中屡屡失利的重要原因

之一 , 产品更新速度跟不上国内、国际两个市场的需要。六是经济效益

低 , 2001 年装备制造业销售收入利润率为 5 . 1%、增加值率 25 .8% , 劳动

生产率 5 . 4 万元/ 人年 , 都低于整个制造业的水平。

第二 , 国民经济建设和高技术产业所需装备已形成依赖进口。2001

年 , 全国进口装备制造业产品额 1100 亿美元左右 , 占全国外贸进口总额

的 48%左右 , 出口为 1000 亿美元左右 , 占全国外贸出口总额的 38%左右 ,

进出口逆差为 100 亿美元左右。2001 年当年进口用汇折合人民币 9130 亿

元左右 , 加上各种费用可达 10000 亿元左右 , 而当年全国固定资产投资中
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设备、工具、器具购置费只有 8834 亿元。虽然进口设备不完全用于固定

资产投资 , 但进口设备仍占国家建设投资中的很大部分。可以说近年来出

口的迅速增长是建立在大量进口元器件、技术和装备基础之上的 , 全社会

固定资产投资中设备投资的 2/ 3 依赖进口。光纤制造装备的 100%、集成

电路芯片制造装备的 85%、石油化工装备的 80%、轿车工业装备、数控机

床、纺织机械、胶印设备等 70%由进口产品占领。

第三 , 条块分割以及地方、部门保护依然严重。虽然历史上已形成一

批跨地区的装备制造业集中地 , 如 : 以上海为中心的长江三角洲汽车和汽

车零部件制造集中地 ; 珠江三角洲通信设备和计算机制造集中地 ; 东北重

大成套装备制造集中地 ; 西部 (包括四川、重庆、陕西等 ) 军事装备制造

集中地。但是条块分割、地区封锁、行业垄断的市场格局 , 加上法制不健

全 , 使得生产要素的合理流动和重新组合困难重重 , 造成资源配置不当、

组织结构分散 ; 又由于非正当的市场竞争 , 产业结构难以优化。

第四 , 非国有企业比重仍然较小。经过改革开放 20 多年的发展 , 中

国装备制造业中的国家资本正在逐步减小 , 集体资本、个人资本、港澳台

资本及外商资本所占比重逐步提高。但是 , 由于装备制造业进入门槛较

高 , 非国有经济进入难度较大 , 所以比重仍然偏小 , 产业缺乏活力。

3 . 先进制造技术

中国的先进制造技术与工业发达国家相比 , 存在着阶段性差距 , 主要

问题是 :

第一 , 设计技术方面。发达国家有雄厚的原创性技术支持新产品的开

发; 不断更新设计数据和准则 , 推广新的设计方法 ; 普遍采用了计算机辅助

设计技术 (CAD) , 在大型企业开始实现无图纸设计和生产。在中国 , 具有

自主知识产权的原创性技术极少 , 产品技术主要依赖国外 ; 设计基础数据缺

乏 , 设计规范和准则陈旧 ; 虽然几乎全部大型企业、70%的中型企业、

20%～30%的小型企业不同程度地应用了 CAD技术 , 但主要目的是“甩图

板”, 而用 CAD技术开展创造性设计的工作较少 , 新的设计方法应用不多。

第二 , 制造工艺与装备方面。工业发达国家早在 20 世纪五六十年代

已普遍采用优质、高效、低耗工艺及装备 ; 精密成形技术、激光加工、快

速原型成形技术等新型加工方法也已在较广范围应用 ; 超高速加工主轴转

速已达到 30000 转/ 分、回转精度一般已达到小于 0 . 002 毫米 , 快速进给速

度 50 米/ 分。在中国 , 优质、高效、低耗工艺的普及率不足 10% ; 上述加

工工艺模拟及优化等技术 , 只有较少的企业开始采用 ; 超高速加工主轴转

速只有 6000 转/ 分、回转精度一般为 0 . 005 毫米、快速进给速度 24 米/ 分。
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第三 , 制造过程自动化技术方面。工业发达国家已大量采用数控机

床、加工中心 , 机器人得到较为广泛应用 , 1998 年全世界已拥有机器人

72 万台 , 实现柔性集成化生产 , 并向智能化方向发展。在中国 , 企业仍处

于单机自动化、刚性自动化的阶段 , 虽然这几年的发展有所增长 , 但仍处

于很低的水平 ; 采用柔性自动化技术、机器人技术的企业极少 , 1999 年机

器人拥有量约 3000 台 , 只有全世界拥有量的 4‰。

第四 , 系统管理技术。工业发达国家目前十分重视新生产模式、组织

和管理的研究与应用工作 , 准时生产、精益生产、敏捷制造等新的管理思

想和技术也相继出现 , 并开始广泛应用于企业。计算机技术已大量应用于

企业管理 , 企业资源管理 ( ERP ) , 供应链管理 ( SCM ) , 客户关系管理

( CRM) 等先进管理理念和方法已在逐步推广 , 企业间的电子商务 ( B2B )

带来效率的进一步提高和巨大的经济效益。中国大部分企业管理基础薄

弱、管理手段落后。ERP 在中国虽已有上千家企业应用 , 总投入约 80 亿

元人民币 , 但大多不成功 , 效果不佳。

综上所述 , 当前中国制造业存在的主要问题归纳起来就是 : 行业分割、

地方保护严重 , 过于分散 , 综合能力弱; 低档产品多、高档产品少 ; 自主知

识产权产品少 , 产品核心技术严重缺乏; 劳动生产率低、工业增加值低 ; 技

术含量高和附加价值高的工业制品大部分已形成了依赖性进口 ; 制造业中的

装备制造业薄弱 , 成套能力低 ; 体制束缚、机制陈旧、人才匮乏、管理落

后、活力不够、创新能力弱 ; 民营企业比重小; 装备制造业中占绝大部分的

国企 , 现代企业制度的改革远未到位 ; 军工制造业的发展也受到影响。

三  提高和发展中国制造业的重要意义

1 . 制造业是国民经济的物质基础和产业主体

制造业拥有最为庞大的产业体系 , 中国社会经济活动划分为门类、大

类、中类和小类 4 个等级。制造业是 16 个门类之一 , 并分别占全部大中小

类的 33% , 46% , 64%。从 2001 年中国制造业主要经济指标及占全国工

业总计的比重看出 (见表 2) , 制造业是国民经济中发展完善、分工严密、

专业化程度高的产业。制造业是中国需求最大的产业。制造业的状况表明

国家的经济发展水平并决定了人民生活的基本水平 , 是国民经济和社会发

展的物质基础 , 是国民生产总值的主要组成部分。

2 . 制造业是经济高速增长的发动机 , 产业结构优化的推动力

从中国的经济发展和人民生活水平提高的实践中 , 我们已深深地体会
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到 , 制造业为人民提供各种生活用品 , 提供工、农业所需要的生产资料、

服务业的各种手段、基础设施所需要的各种装备、国防所需的各种武器、

科技发展的各种仪器设备以及保证人民健康所需的各种医疗仪器和药品 ,

精神文明建设所需的物质条件等等。可以说中国的农业、工业、国防和科

学技术的现代化水平 , 都要依赖于制造业的先进和强大。

表 2  2001年中国制造业主要经济指标及占全国工业总计的比重

单位 : 个 , 亿元 , %

指  标 工业总计

制造业

合  计
占工业

比重
轻纺
占制造

业比重

资源

加工

占制造

业比重

机械

电子

占制造

业比重

企业单位数 171256 �156693 =91 �. 50 57387 �36 p. 62 46798 ]29.87 48323 �30 �.84

工业总产值 95448 �. 98 84195 �. 02 88 �. 21 23422 g. 19 27 p. 82 29087 �. 69 34.55 30593 �.79 36 �.34

工业增加值 28329 �. 37 22268 �. 44 77 �. 61 6808 g. 81 30 p. 58 7555 �. 62 33.93 7606 �.85 34 �.16

工业增加值率 29 �. 68 26 �. 45 29 g. 07 25 �. 98 24 �.86

资产合计 135402 �. 49 101429 �. 22 74 �. 91 24870 g. 33 24 p. 52 40485 �. 18 39.91 35263 �.37 34 �.77

流动资产 57804 �. 97 49188 �. 26 85 �. 10 12154 g. 31 24 p. 71 16121 �. 24 32.77 20432 �.54 41 �.54

固定资产净值 55437 �. 43 36434 �. 56 65 �. 72 9021 g. 33 24 p. 76 17021 �. 58 46.72 9536 �.44 26 �.17

固定资产原价 86293 �. 10 55278 �. 76 64 �. 10 13245 g. 48 23 p. 96 26830 �. 98 48.54 14867 �.20 26 �.89

负债合计 78945 �. 97 59887 �. 70 75 �. 86 15154 g. 45 25 p. 30 23092 �. 39 38.56 21188 �.24 35 �.38

产品销售收入 93733 �. 34 80054 �. 31 85 �. 41 21974 g. 93 27 p. 45 27923 �. 80 34.88 29168 �.98 36 �.44

利润总额 4733 �. 43 3129 �. 39 66 �. 10 895 g. 48 28 p. 62 850 �. 48 27.18 1341 �.97 42 �.88

税金 5571 �. 91 4398 �. 17 78 �. 93 1703 g. 88 38 p. 74 1532 �. 21 34.84 1122 �.25 25 �.52

  资料来源 : 国家统计局编 : 《中国统计年鉴 2002》, 中国统计出版社 , 2002。

注 : 统计范围为全部国有及规模以上非国有工业企业 ; 工业总产值为现价。

历史经验表明 , 在现代化过程中 , 制造业是实现经济振兴的最佳切入

点和突破口 , 抓住了制造业 , 尤其是装备制造业就可以认为我们抓住了发

展的关键。

发达国家都是制造业高度发展的国家 , 而欠发达的、发展缓慢的国家

都是制造业不发达、结构升级困难的国家。1997 年 40 个部门的投入产出

表 , 计算的结果表明 , 装备制造业的感应度系数① 和影响力系数② 都很
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①

② �影响力系数反映当某一部门增加一个单位最终产品时 , 对国民经济各个部门所产生的生

产需求波及程度。影响力系数越大 , 该部门对其他部门的拉动作用越大。 �

感应度系数反映当各个部门均增加一个单位最终产品时 , 某一部门由此而受到的需求感

应程度 , 即需要该部门为其他部门的生产而提供的产值量。感应度越大 , 该部门受其他

部门需求拉动的作用越大。
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高 , 装备制造业的 6 个部门中 , 除仪器仪表行业外 , 其他 5 个部门的感应

系数都超过 1。在国民经济全部 40 个部门中 , 装备制造业 6 个部门里的电

气机械、电子及通讯设备、金属制品、交通设备、仪器仪表分列前五位 ,

影响力系数全部大于 1。可见装备制造业在国民经济发展中处于战略地位。

由此可见 , 制造业特别是装备制造业具有极高的带动效应 , 在国民经济

发展中发挥着其他产业无法替代的主导作用 , 是产业优化结构的推动力量。

3 . 制造业是国际竞争力的重要表现 , 国际贸易中的主力军

近些年来 , 国际贸易增长速度高于世界经济增长近两倍 , 反映了经济

全球化的发展趋势 , 同时国际贸易结构和比价也在发生着深刻变化。初级

产品由于技术含量低 , 在世界市场上的销售价格不断走低 , 竞争力越来越

弱。正是由于这一原因 , 各个国家都千方百计扩大制成品的出口 , 以提高

国际市场竞争力和附加价值。美、英、法、德、日等发达国家以及韩、新

加坡等国家的制成品出口占全部出口比重的 90%以上。2001 年 , 中国出

口商品中制成品出口份额也已达到 90% , 这说明制造业在中国出口贸易中

已经成为主力军。

4 . 制造业对国防现代化具有重要意义

军工制造业作为制造业的重要组成部分 , 肩负着双重使命 , 具有军民

结合的特点 , 既为国家安全与社会稳定服务 , 又为国民经济发展和国家的

综合实力的提高服务。现在军工制造业已成为衡量一个国家的综合实力和

科学技术发展水平的重要标志 , 是国家安全的保障和国防实力的象征 ; 是

高新武器装备发展和实现国防现代化的基础 , 同时也是国民经济发展中的

重要力量。

高技术条件下局部战争的不断发生 , 正在引起世界军事领域的深刻变

革。随着以信息技术为代表的高技术的涌现及在军事领域内的广泛应用 ,

武器装备发展出现的信息化、智能化、轻量化、小型化、精确化、一体化

的趋势 , 对军工制造业的生产能力和技术水平提出了更高要求。为使中国

成为一个现代化强国 , 必须推进军工制造业的现代化进程 , 利用高技术和

现代管理思想改造军工制造业。军工制造业的发展不仅可以促进高技术的

发展 , 还可以带动中国装备制造业的发展 , 提高中国工业化的整体水平。

5 . 制造业是在新技术革命条件下实现技术创新的主要舞台 , 科学技术

的基本载体

科学技术是第一生产力 , 社会的发展水平主要取决于科技的发展水

平 , 而制造业则是科技水平的集中体现。近 10 多年来 , 高技术的迅猛发

展和高技术产业的兴起 , 是世界经济发展的重要特征。高技术和高附加价
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值的产品和服务 , 都依赖于健康的、具有活力的制造业。每一次产业结构

的升级过程 , 就是当时高技术影响的结果 , 高技术形成了新的产业或者改

造了传统产业 , 成长为新的产业 , 推动了产业结构的升级。

综观工业化的历史 , 众多的科学技术成果都孕育于制造业的发展之

中 , 同时制造业也是科研手段的提供者 , 科学技术与制造业相伴成长。从

处于技术领先地位的美国来看 , 制造业企业几乎囊括了美国产业的全部研

究和开发 , 提供了制造业内外所用的大部分技术创新 , 使美国长期经济增

长的大部分技术进步 , 都来源于制造业。所以制造业的形成和发展就是科

学技术发展的直接结果。制造业是技术创新的主要舞台 , 科学技术的基本

载体 , 制造业的发展史就是一部科技发展史的缩影 , 而装备制造业则是科

学技术水平的集中表现。

6 . 有助于塑造工业文明的道德基础和市场经济秩序

以大机器制造业为标志的工业化进程 , 在人类历史上使社会生产力空

前飞跃的同时创造了新的工业文明 , 彻底改变了世界的精神面貌。大机器

制造业的发展 , 改变了农业社会自给自足的小生产方式 , 抛弃了传统的僵

化保守、等级观念、安贫乐道、封建迷信等农业文明的价值观念 , 而科

学、理性、规范、守信、协作、创造性与个人成就感等工业文明理念成为

人们新的追求 , 大大地推动了人类文明进程。同时大机器制造业的发展给

农业人口转向城市带来了巨大的机会 , 创造了大量的就业岗位 , 为社会的

稳定做出巨大的贡献。

中国在两个文明建设上已经取得了很大成绩 , 但是 , 建设社会主义精

神文明仍是一项光荣而艰巨的历史任务。道德水平和国民素质的提高不可

能一蹴而就 , 需要严格有序的市场经济规则和大工业生产方式长期锤炼。

以大机器制造业为主导的工业化过程 , 是先进生产力和先进文化发展的需

要 , 有助于奠定中国社会主义文明的坚实基础 , 培养出具有高度责任感和

组织纪律性的产业大军。

综上所述 , 提高和发展中国制造业具有十分重要的战略意义和现实意

义。随着经济全球化和加入 WTO, 中国产业结构将有重大调整 , 制造业

将是调整中的主要着力点之一 , 也是中国新阶段经济发展中的主要增长点

之一。制造业在工业化过程中起着主导作用 , 是其他任何产业不可替代

的 , 农业和国防现代化离不开制造业的发展 , 科学技术现代化同样离不开

制造业的发展。制造业不仅是经济和社会发展的物质基础 , 还是中国国民

素质从农业小生产状态向工业文明演进的物质基础。

同时我们也看到 , 在经济全球化过程中 , 发达国家把一些产品的中间
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