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　　毛织物是织物中的高档产品，其特点是品种多、批量小、要求高。

虽然毛机织物部分生产工序与其他机织物有一些相同之处，但其大部

分工序由于采用原料、设备及加工工艺不同，设计方法与其他织物区

别较大，从原料一直到最终成品都需要特别设计。本书主要针对精纺

与粗纺毛织物各类品种的固有特征、工艺流程、设计过程等作了详细

介绍，充分体现了企业相应岗位任务的要求，是高职高专应用型教材。

本教材是在作者１９９９年所编讲义基础上完成的，２０００年使用至

今，逐步进行了完善，旨在提高高职学生工艺执行和设计的专业技能，

为培养设计、管理工作者提供平台。本教材主要用于国家级教学改革

试点专业、教育部精品专业建设项目“现代纺织技术”专业“纺织品设

计”方向专业课程，同时也是“纺织工艺”、“纺织品装饰”等相关专业的

专业课程。本书也可供企业中毛机织面料技术人员、管理人员、经贸

人员及纺织院校相关专业师生参阅。

本书第一、二、三、四、五、六、七、十、十一、十二章由徐蕴燕编写，

第八、九章由宋波编写，全书由徐蕴燕统稿。书中主要介绍了毛织物

的分类和产品特征，色彩的基本知识和运用，精纺和粗纺毛织物的原

料选用，精纺和粗纺毛织物的纱线、织造、染整设计，纯羊毛标志的使

用等。本教材在编写、使用中得到南通纺织职业技术学院教务处、纺

织系领导和国际羊毛局上海分局的支持，在此表示衷心感谢！

由于编者水平有限，书中缺点和错误在所难免，希望读者批评

指正。

编　者

２００８年８月
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模块一

毛织物的分类和产品特征

 知识点
１．毛织物的基本概念；

２．毛织物类别及编号；

３．毛织物的品种和固有特征。

 技能点
１．会辨别毛织物的品种类别；

２．会根据规定对毛织物编品号、命名。

用绵羊毛或特种动物毛为原料，以及绵羊毛与其他纤维混纺或交织，用

毛纺织染设备经纺织染整等工序加工所制成的产品称毛织物，也包括不含

绵羊毛的仿毛型化纤织物。

毛织物长期以来是消费者从心理上认可的具有高雅气质和华贵感的高

档商品。随着科技的发展和生活高质量的需求，近年来毛织物在拓宽适用

范围、提高使用性能、增加花色品种、缩减工艺道数、降低成品价格等方面作

出了积极努力，使传统的毛织物展现出新风采。一改过去紧、厚、重的风格，

逐步向轻、薄、易护理等方向发展，适应快节奏生活的人群穿着。
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任务一　毛织物的分类和编号

　　一、毛织物分类

毛织物品种繁多，分类的方法采用不同的依据，最终成品常见的分类方法有：按纺纱工
程分；按原料组成分；按染色及染整加工分；按用途分。

　　（一）按纺纱工程分

毛织物因所用纱线生产系统的不同，产品性能差异，通常分为精纺毛织物和粗纺毛织物
两大类。

１．精纺毛织物　用精纺毛纱织制的织物，又称精纺呢绒。目前全毛织物纱支较细，一
般为５０ｔｅｘ×２以下（２０／２公支以上）精梳毛纱，少数高档毛织物用纱细度为１２．５ｔｅｘ×２
（８０／２公支），毛混纺和纯化纤仿毛织物纱线线密度１０ｔｅｘ×２（１００／２公支），所用的原料纤
维长度比较长，纱线内的纤维比较平直，成品的表面较清晰光洁，如哔叽、华达呢、凡立丁、直
贡呢等。但是，也有少数品种如啥味呢类以及其他绒面织物则采取轻缩绒整理工艺。

２．粗纺毛织物　按粗纺工艺流程加工，纱支较粗，一般为单股５０ｔｅｘ（２０公支以下）。
所用原料比较杂，纤维比较短，也加用精梳短毛、下脚毛、边嵌毛和再生纤维中的粘胶纤
维等。
粗纺毛织物在整理过程中，大部分是采取缩绒、起毛等工序，工艺比精纺毛织物复杂，可

以充分利用整理工艺来改变产品的外观和实物质量。
此外，精纺毛织系统内还有半精梳毛纺产品，这是一种简化工艺，省去精梳工序而直接

经过针梳后纺纱，这种毛纱织成的织物称半精纺毛织物。此外，属于精梳毛纺系统的还有长
毛绒、骆驼绒等织物，属于粗梳毛纺系统的还有毛毯产品。

　　（二）按原料组成分

１．全毛产品　经纬纱都是用毛纤维（一般为绵羊毛）如全毛华达呢、全毛大衣呢等，一
般不应加入其他非毛纤维。对全毛精纺呢绒、全毛粗纺呢绒部分产品，为了改善纤维的纺纱
性能，提高织物的拉伸强力和耐磨性，在织物中可以加入少量涤纶或锦纶纤维用于加强坚牢
度，加强或装饰用的非毛纤维含量两项总和不得超过５％（指成品绝对值含量）。

２．毛混纺产品　经纬纱内含有毛纤维（一般为绵羊毛）和一种或几种其他纤维（一般为
毛型化纤，也可以是棉、麻、丝等），如绵羊毛与涤纶混纺的精纺毛涤华达呢，绵羊毛与涤纶、
粘胶混纺的毛涤粘花呢等。

３．纯化纤织物　经纬纱都用毛型化纤，如粘胶与锦纶混纺的粘锦华达呢、涤纶与粘胶
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混纺的涤粘薄花呢等。

４．交织织物　不同纤维纺成的经纱和纬纱相互交织而成，如精纺产品中以绢丝、涤纶
长丝为经纱，绵羊毛纱或其他纤维作纬纱的绢丝花呢织物等；粗纺产品中以棉纱线为经纱，
绵羊毛纱作纬纱的粗服呢、毛毯织物等。

　　（三）按染色类型和染整加工分

１．散纤维染色毛织物　所有原料纤维染色后纺成纱再进行织造整理的织物，适用于粗
纺毛织物中的混色、条格、提花等花色呢绒织物、毛毯。

２．匹染毛织物　由本色纱织成呢坯，将呢坯采取匹染的方法染色的织物，适用于精纺、
粗纺毛织物中的单色织物（素色织物），如精纺毛织物中的匹染华达呢、匹染哔叽和粗纺毛织
物中的匹染海军呢、素毯等。

３．条染毛织物　将毛条染色后再纺纱织造整理的毛织物，适用于花色精纺毛织物，如
各种各样的花呢。

４．纱线染色毛织物　织造前对纱线进行染色，然后织造整理成成品，采用绞纱染色或
筒子染色。目前以筒子染色较多，是毛织物近年发展趋势，适用于花色精纺、粗纺毛织物。

５．套染毛织物　一种或几种染色的原料与另一种未染色的原料混纺成纱，织成呢坯后
再进行套染整理成的毛织物。适用于精纺、粗纺毛织物中两种及以上不同类型染料可染的
原料混纺毛织物，如毛腈织物，绵羊毛纤维染色，腈纶织成呢坯后套染。

６．印花毛织物　由本色纱织成，再经印花制成的毛织物。一般采用平网印花。

７．特殊性能整理毛织物　如防蛀、防水、防油、阻燃、免烫、抗静电、芳香等。

　　（四）按用途来分

１．服用织物（衣着）　用以制作各种服装用衣料织物，是目前毛织物的主要用途。

２．装饰织物　为美化环境所用的织物，如高级窗帘、沙发布、毛毯等。

３．工业用呢　根据各工业部门中的要求而有各种不同性能的技术织物，如造纸毛毯等。

　　二、毛织物的品种和编号

毛纺织厂有着生产批量小、花色品种多的特点，根据所用原料、组织及用途分别对应命
名，所命名的名称称品名。同一品名因不同原料、规格，在销售中价格差异较大。为了便于
生产、管理、销售，我国实行统一编号。所编的号称品号，有着特定的含义。

　　（一）精纺毛织物的品种和编号

精纺毛织物的编号，内销品号一般由五位数字组成，即左起第一位数代表原料，如２代
表全毛、３代表毛混纺、４代表纯化纤。第二位数代表产品类别，如１代表哔叽类、５代表凡
立丁类等。第三、四、五位数字代表某一产品顺序号，如２１００１代表纯毛哔叽类第一个产品。
若规格多，三位数字编号不够使用，可在编号后用括弧加一数字。如纯毛哔叽的编号已编到

２１９９９，则在编号后加括弧２，成为２１００１（２）重新开始。如再编到２１９９９（２）时，则括弧中２
字改３，重新开始。
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为便于区别生产地区和工厂，经常在品号前加两位拼音字母，第一位拼音字母表示地
区，如“Ｐ”表示北京，“Ｔ”表示天津，“Ｓ”表示上海等（一般都以该地区拼音字母的第一个字母
表示）。第二位拼音字母表示生产厂名，如“Ｌ”代表上海一毛，“Ａ”代表上海二毛（拼音符号
由各地区分别订出）。有时还加第三位拼音字母表示另纱等。表１ １为精纺产品品名及
编号。

表１１　精纺产品品名及编号

序号 品　　名 全毛产品 混纺产品 纯化纤产品

１
哔叽类 ２１００１～２１５００ ３１００１～３１５００ ４１００１～４１５００

啥味呢类 ２１５０１～２１９９９ ３１５０１～３１９９９ ４１５０１～４１９９９

２ 华达呢类 ２２００１～２２９９９ ３２００１～３２９９９ ４２００１～４２９９９

３、４ 中厚花呢类 ２３００１～２４９９９ ３３００１～３４９９９ ４３００１～４４９９９

５
凡立丁类
（包括派力司） ２５００１～２５９９９ ３５００１～３５９９９ ４５００１～４５９９９

６ 女衣呢类 ２６００１～２６９９９ ３６００１～３６９９９ ４６００１～４６９９９

７
贡呢类（包括直贡、横贡、马
裤呢、巧克丁、驼丝锦、色子
贡等）

２７００１～２７９９９ ３７００１～３７９９９ ４７００１～４７９９９

８ 薄花呢类 ２８００１～２８９９９ ３８００１～３８９９９ ４８００１～４８９９９

９ 其他类 ２９００１～２９９９９ ３９００１～３９９９９ ４９００１～４９９９９

　　（二）粗纺产品的编号

１．粗纺产品中呢绒品名及编号　粗纺产品中呢绒分九类，编号由五位数字组成，第一
位数代表原料，第二位数表示产品类别，第三、四、五位数字代表产品品名顺序号。内销产品
有时为区别各地区及工厂，采用五位数字前加两位英文字母组成，编号前部的两位英文字
母，第一位代表地区，第二位代表制造厂。表１２为粗纺呢绒品名及编号。

表１２　粗纺产品中呢绒品名及编号

序号 品　　名 全毛产品 混纺产品 纯化纤产品

１ 麦尔登类 ０１００１～０１９９９ １１００１～１１９９９ ７１００１～７１９９９

２ 大衣呢类 ０２００１～０２９９９ １２００１～１２９９９ ７２００１～７２９９９

３ 制服呢类（包括海军呢） ０３００１～０３９９９ １３００１～１３９９９ ７３００１～７３９９９

４ 海力斯类 ０４００１～０４９９９ １４００１～１４９９９ ７４００１～７４９９９

５ 女式呢类 ０５００１～０５９９９ １５００１～１５９９９ ７５００１～７５９９９

６ 法兰绒类 ０６００１～０６９９９ １６００１～１６９９９ ７６００１～７６９９９

７ 粗花呢类 ０７００１～０７９９９ １７００１～１７９９９ ７７００１～７７９９９

８ 大众呢类 ０８００１～０８９９９ １８００１～１８９９９ ７８００１～７８９９９

９ 其他类（包括纱毛呢、劳动呢等） ０９００１～０９９９９ １９００１～１９９９９ ７９００１～７９９９９

　注：原料为特种动物毛的纯纺或混纺产品原料代号为８。
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２．毛毯产品品名及编号　毛毯产品分素毯、道毯、提花毯、印花毯、格子毯、纯化纤毯及
特殊加工毛毯七大类，而每个大类按原料品质、产品风格、花型配色与工艺特征等又分为几
小类。表１３为毛毯产品分类。

表１３　毛毯产品分类

一、素毯类 四、印花与压花毯类

　　１．高级羊绒驼绒素毯 　　１．素地印花毯

　　２．高级纯绵羊毛素毯 　　２．提花印花毯

　　３．高级纯毛鸳鸯毯 　　３．压花童毯

　　４．高级仿羚绵羊毛毯 　　４．转移印花毯

　　５．军用素毯 　　５．凸花毛毯

　　６．混纺素毯 五、格子毯类

　　７．杂毛素毯 　　１．单层格子毯

　　８．下脚毛混纺素毯 　　２．双层格子毯
二、道毯类 　　３．网眼透孔毯

　　１．单色道毯 　　４．棉经毛纬格子毯

　　２．鸳鸯道毯 六、纯化纤毯类

　　３．彩虹道毯 　　１．素色毯

　　４．竖道毯 　　２．鸳鸯毯
三、提花毯 　　３．道毯

　　１．花水纹长毛毯 　　４．提花毯

　　２．提花短绒毯，其花型分为： 　　５．格子毯

　　 　（１）两端提花 七、特殊加工毛毯类

　　 　（２）满地提花 　　１．珠皮绒毯

　　 　（３）全幅独花提花 　　２．人造毛皮毯

　　 　（４）全幅对称提花 　　３．簇绒毛毯

　　毛毯编号由四到五位数组成，第一位“６”代表毛毯，第二位代表产品类别，第三位代表原
料（０～３表示纯毛、４～６表示混纺、７～９表示纯化纤），第四、五位代表产品的序号。表１４
为毛毯产品品名及编号。

表１４　毛毯产品品名及编号

序号 产品类别 纯　毛 混　纺 纯 化 纤

１ 素毯（棉×毛） ６１００１～６１３９９ ６１４０１～６１６９９ ６１７０１～６１９９９

２ 素毯（毛×毛） ６２００１～６２３９９ ６２４０１～６２６９９ ６２７０１～６２９９９

３ 道毯（棉×毛） ６３００１～６３３９９ ６３４０１～６３６９９ ６３７０１～６３９９９

４ 道毯（毛×毛） ６４００１～６４３９９ ６４４０１～６４６９９ ６４７０１～６４９９９

５ 提花毯（棉×毛） ６５００１～６５３９９ ６５４０１～６５６９９ ６５７０１～６５９９９

６ 提花毯（毛×毛） ６６００１～６６３９９ ６６４０１～６６６９９ ６６７０１～６６９９９

７ 印　花　毯 ６７００１～６７３９９ ６７４０１～６７６９９ ６７７０１～６７９９９

８ 格　子　毯 ６８００１～６８３９９ ６８４０１～６８６９９ ６８７０１～６８９９９

９ 特殊加工毯 ６９００１～６９３９９ ６９４０１～６９６９９ ６９７０１～６９９９９
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　　三、长毛绒产品的分类及编号

表１５为长毛绒产品品名及编号。

表１５　产品品名及编号

类　　别 纯　　毛 混　　纺 化　　纤

服装用长毛绒 Δ５１０１ Δ５１４１ Δ５１７１

衣里用长毛绒 Δ５２０１ Δ５２４１ Δ５２７１

工业用长毛绒 Δ５３０１ Δ５３４１ Δ５３７１

家俱用长毛绒 Δ５４０１ Δ５４４１ Δ５４７１

　　 表中：第一位数Δ为生产厂代号，第二位数“５”表示长毛绒，第三位数代表用途（即“１”
为服装用，“２”为衣里用，“３”为工业用，“４”为家俱用），第四位数表示原料性质（“０”为纯毛，
“４”为混纺，“７”为化纤），第五位数字起代表产品的序号。
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任务二　各类毛织物固有特征

国内外市场畅销品种，其所以能够长期存在，很重要的原因是织物具有稳定、独特的风格
特征。织物的某种风格不表示织物的好坏、优劣，主要是该织物的用途是否达到所需要的风
格。风格特征取决于原料选用、加工工艺的设计、设备状态、空调调节、管理水平等各方面。

　　一、精纺毛织物固有特征

　　（一）哔叽类（Ｓｅｒｇｅ）

哔叽的名称是Ｓｅｒｇｅ的译名，是精纺产品中最基本的品种。有光面哔叽和呢面哔叽两

种，是男女老少制作制服、套裙、裙料的上等面料。哔叽织物组织以２　
　２
↗为主，部分厚哔

叽也有采用３　
　３
↗，纬经密比值０．８６左右，斜纹角度４５°～５０°，表面斜纹的纹路比较宽阔平

伏，斜纹贡子不能凸出，呢面光洁，质地紧密适中，悬垂性好。哔叽根据单位重量不同，又分
以下三种类型：

１．中厚哔叽　采用６４支毛条为主要原料，用纱线密度２２．２ｔｅｘ×２（４５／２公支）左右，
织物面密度２４０～２９０ｇ／ｍ２，用作日常服装或礼服。

２．厚哔叽　采用６０支毛条为主要原料，经纱线密度２２．２ｔｅｘ×２（４５／２公支），纬纱线
密度２７．８ｔｅｘ×２（３６／２公支），织物面密度３１０～３９０ｇ／ｍ２，用作工作服和制服为主。

３．薄哔叽　采用６６支毛条为主要原料，经纱线密度１６．７ｔｅｘ×２（６０／２公支），纬纱线
密度２０ｔｅｘ（５０公支），织物面密度１９０～２１０ｇ／ｍ２，织物身骨轻薄柔软，特别适用于妇女和
儿童服装。

　　（二）海立蒙（汉立蒙Ｈａｒｒｉｎｇｂｏｎｅ）

与哔叽是一类，采用破斜纹组织，常用２　
　２
斜纹做基础组织，也有采用３　

　３
斜纹的。呢

面呈人字条状，左斜×右斜为８×８或１２×１２根经纱，横向有如波浪花纹，为海立蒙的外观
特征。织物采用６４～６６支原料，纱线密度２０．８ｔｅｘ×２（４８／２公支）左右，纬经密比值０．８４
左右，织物面密度２５０～２９０ｇ／ｍ２，色泽以较深的素色为主，身骨较哔叽稍厚实，为较哔叽高
一档的西装面料。

　　（三）啥味呢（ＷｏｒｓｔｅｄＦｌａｎｎｅｌ）

啥味呢是Ｃｈｅｖｉｏｔ的音译，因为是呢面的，所以称啥味呢。它与哔叽为同一类，其区别
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为哔叽是素色，而啥味呢是混色，与粗纺法兰绒类似，所以英文名也称为精纺法兰绒（Ｗｏｒｓ
ｔｅｄＦｌａｎｎｅｌ）。啥味呢一般采用６４～６６支毛条为原料，纱线密度２１．７ｔｅｘ×２～１９．２ｔｅｘ×
２（４６／２～５２／２公支），纬经密比值０．８０～０．８５，织物面密度２２０～３２０ｇ／ｍ２，适应不同地区

的需要。

　　（四）华达呢（轧别丁Ｇａｂａｒｄｉｎｅ）

华达呢又名轧别丁，都是译名。由于华达呢通常采用防水整理（ＷａｔｅｒＰｒｏｏｆ），用作晴

雨大衣呢面料，所以又称华达呢。由于华达呢作为晴雨大衣呢面料，要求呢面光洁，斜纹纹
路清晰细密，贡子清晰，具有较大傾斜角度，呢面上凸起的以经纱为主体的斜条角度为６０°～

６３°左右，有利于雨滴水珠沿着斜纹的贡子凹槽滚落下去。华达呢采用２　　２
↗组织，经密双

倍于纬密，纬经密比值为０．５～０．５２。华达呢有中厚型、中薄型及重厚型三种规格。

１．中厚型华达呢　中厚型华达呢简称华达呢，采用６４～６６支毛条为原料。斜纹贡子
粗而斜直，经纬纱结构紧密，身骨厚实，纱线密度２０ｔｅｘ×２～１６．７ｔｅｘ×２（５０／２～６０／２公
支），织物面密度２６０～３０２ｇ／ｍ２，适用作男女服装或晴雨大衣面料（作晴雨大衣面料，需要
经过拒水整理）。

２．中薄型华达呢　中薄型华达呢又称单面华达呢，采用６６支毛条为原料，呢面呈现细
密、清晰的纹路，身骨坚实、细洁，纱线密度１８．２ｔｅｘ×２～１６．７ｔｅｘ×２（５５／２～６０／２公支）；

因采用２　
　１
↗组织，正面为清晰细洁的斜纹，反面为不明显的纬面斜纹，织物面密度２２０～

２９０ｇ／ｍ２。它是一种比较轻薄、细洁雅致、悬垂性好的中薄型华达呢，适合作为男女中西服
装面料。

３．重厚型华达呢　重厚型华达呢称缎背华达呢，组织为２　２　　２　５
急斜纹（其经向飞数

为－３），正面为近似２　　２
急斜纹组织，反面为经缎纹组织，是一种专为气候比较寒冷地区设

计的重厚型华达呢。它采用６６支毛条为原料，纱线密度１６．７ｔｅｘ×２～１５．６ｔｅｘ×２（６０／２～
６４／２公支），织物面密度３３０～３８０ｇ／ｍ２，纬经密比值０．４５～０．５，正面斜纹倾斜角度为５６°～
５７°，身骨丰满、厚实，类似双层组织，保暖性好，适用于西服或大衣面料。

　　（五）凡立丁（Ｖａｌｉｔｉｎ）

是毛精纺产品中的素色夏令品种。采用平纹组织，以平素为主，也有配以正反捻纱织成
隐条隐格花纹，但不属于正宗凡立丁，成品色泽深、中、浅色都有，以中浅色为主体，鲜明大
方，其特点是光滑细洁、轻薄挺括、滑糯柔韧、透气性好。采用优质原料，纱支细，捻度大，经
纬密较为紧密。一般采用６４～６６支毛条为原料，分粗细两种类型，粗支凡立丁一般采用６４
支毛条为原料，纱线密度２２．２ｔｅｘ×２～２０ｔｅｘ×２（４５／２～５０／２公支）；细支凡立丁一般采用

６６支毛条为原料，纱线密度１８．２ｔｅｘ×２～１６．７ｔｅｘ×２（５５／２～６０／２公支），织物面密度

１７０～２００ｇ／ｍ２，纬经密比值在０．８８～０．９０，成品身骨细薄，手感柔糯滑爽。凡立丁以呢面

呈现清晰、光泽鲜明自然的平纹珠粒为其风格特征。



任务二　各类毛织物固有特征
９　　　　　　　

　　（六）派立斯（Ｐａｌａｃｅ）

派立斯是毛精纺产品中的混色夏令品种。织物组织为平纹组织，采用６０～７０支毛条为
主要原料，经纱线密度为１６．７ｔｅｘ×２（６０／２公支）以下，纬纱线密度为１６．７ｔｅｘ×２～１４ｔｅｘ
×２（６０／２～７０／２公支）或２５ｔｅｘ（４０公支）单股毛纱，纬经密比值为０．８０～０．８２，织物面密度

１４０～１６０ｇ／ｍ２，是全毛花呢中最薄型的织物。该织物以浅色为主，以线经纱纬织造，质地轻
薄透凉、柔软滑糯，主要用作夏令男女服装面料。

　　（七）女衣呢（ＬａｄｉｅｓＤｒｅｓｓ）

女衣呢又称女士呢、印花呢、绉地呢等。这一类呢绒的花色品种繁多，在色泽上以素色
品种为主，混色较少，且浅色多于深色，色泽比较鲜艳。在织纹上有平纹、变化斜纹、提花、绉
纹等不同组织，花色有素色、饰花、印花及条格等。该织物一般采用６４～７０支毛条为主要原
料，经纱线密度１６．７ｔｅｘ×２～２２．２ｔｅｘ×２（４５／２～６０／２公支），纬纱线密度３３．３ｔｅｘ～２５ｔｅｘ
（３０～４０公支），或经纬都用双股相同纱线，织物面密度大多为１８０～２６０ｇ／ｍ２，成品身骨较
为松柔轻薄，主要用作妇女服装面料，因此花型需不断变化，且色泽要紧随国际上的流行色
变化趋势。

　　（八）花呢（ＦａｎｃｙＳｕｉｔｉｎｇ）

花呢是花色西装呢的简称，是精纺呢绒中最主要的品种。织物面密度１９５～３１５ｇ／ｍ２，
所占的生产比重最大，生产原料为各种深浅不同的色毛纱和混色毛纱以及双粗纱合股成为
同色合股线或异色合股线，也有以粗支纱和细支纱合成双股线或三合股线等，配上变化多端
的花纹组织，形成多种多样、千变万化的织物，是呢绒中花色变化最多的品种。该织物在春
夏秋冬各有相应的品种、花型及颜色，以不断创造新花样、新色泽来吸引消费者，所以花呢品
种的生产批量总是较小的。

　　（九）板司呢（ＨｏｐｓａｃｋＳｕｉｔｉｎｇ）

板司呢是ＢａｓｋｅｔＷｅａｖｅ的音译，属于素色中厚织物的一个传统品种。织物身骨比较紧
密厚实，品种分纯色、混色和Ａ／Ｂ花线等素色织物。一般采用６４支毛条为原料，纱线密度

２３．８ｔｅｘ×２～２０ｔｅｘ×２（４２／２～５０／２公支），纬经密比值在０．８５～０．８８，织物面密度２６５～
２８６ｇ／ｍ２，以呢面呈现小方块平纹为风格特征，主要用作日常西服面料。

　　（十）单面花呢

单面花呢又称牙签条花呢。采用平纹经二重组织，一般采用彩色嵌条、提花嵌条等嵌条
线织造，正反两面呈现不同的条纹或花纹；或利用Ｓ、Ｚ不同捻向织成细狭如牙签宽度的阴影
隐条花纹，因此称为牙签条花呢。一般采用６６～７０支较细毛条作原料，经纬线密度１６．７ｔｅｘ×
２～１４．３ｔｅｘ×２（６０／２～７０／２公支），经纬密度较紧密，纬经密比值在０．６４～０．７０，织物面密
度２６０～３１０ｇ／ｍ２。单面花呢的特点：身骨紧密厚实，手感滑糯活络，呢面呈现隐约条纹，稳
重大方，正反面花纹不同，色泽有藏青、暗绿、咖啡、深灰等，以深色为主。它是精纺高档产品
中的代表品种，一般用作高级西服面料。
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