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型自动整平捣固车 (又称 型自动抄平、起拨道捣固车 )是我国引进国际先进的养路机

械生产技术 ,实现国产化 ,进行批量生产的大型养路机械。本标准中规定的技术要求 ,是根据引进产品

技术条件的规定 ,同时结合我国多年来生产和使用 型自动整平捣固车经验 ,依据中国铁道特种

车辆实际作业和走行技术条件的规定来确定的。

本标准中作业装置所涉及的范围 ,主要包括捣固装置及捣固框架、枕端夯实装置和起拨道装置。

本标准应结合该产品 分项标准一并执行。

在《 型自动整平捣固车技术条件》主标题下 ,由以下十部分标准组成 :

型自动整平捣固车技术条件 整机性能 ;

型自动整平捣固车技术条件 基础结构 ;

型自动整平捣固车技术条件 动力传动系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 走行系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 液压系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 制动系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 气动系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 电气控制系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 测量系统 ;

型自动整平捣固车技术条件 作业装置。

本标准由铁道部标准计量研究所提出并归口。

本标准起草单位 :戚墅堰机车车辆工艺研究所、中国铁道建筑总公司昆明机械厂。

本标准起草人 :胡家驰、 、沈德明、程立。

本标准 年 月首次发布。

曹昆山
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范 围

本标准规定了 32 型自动整平捣固车作业装置的基本参数、要求 、试验方法、检验规则和标志、

包装及贮存。

本标准适用于 D08 -32型自动整平捣固车 (以下简称捣固车 )作业装置的生产和检验

下列标准包括的条文 ,通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时 ,所示版本均为

效。所有标准都会被修订 ,使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

1995 液压缸试验方法

1993 线路机械通用试验方法 道碴捣固机械

1998 客车、牵引动力车的防护和涂装技术条件

200 2 型自动整平捣固车技术条件 整机性能

引用标准

基本参数

捣固装置

枕端夯实装置

起拨道装置

捣镐数量

振动轴最大输入功率

捣镐振动频率

外镐镐掌部位振幅

成对的内、外捣镐间最大距离 可调 )

成对的内、外捣镐间最小距离

同一镐臂上 个外镐夹实力

同一镐臂上 个内镐夹实力

最大升降行程

驱动功率

激振力

激振频率

静压强
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最大起道力

最大拨道力

前、后夹轨圆盘间中心距

夹轨圆盘直径

要 求

总体要求

主要零、部件要求

捣固装置及捣固相

枕端夯实装置

所有零部件应按规定程序批准的产品图样及技术文件制造、采购和组装。

重要的铸造件和焊接件应经规定程序检验合格后 ,方可装机。

作业装置应适应 的钢轨类型。

作业装置应适应 根 根 根 根 的轨枕配置型式

左、右捣固装置应能分别或同步对双枕枕下道碴实现捣固。

捣固装置的捣镐应能方便的拆卸和更换 ,并具有捣镐防松措施。

捣固装置具有良好的润滑。在作业过程中 , 各结合部位无过热和异常磨损。

捣固框架导柱的平行度应符合规定要求。捣固装置沿捣固框架导柱的上升、下降运动无卡滞。

两枕端夯实装置应能对被捣固轨枕外侧的道床肩部道碴进行夯实。

两枕端夯实装置应与捣固装置的作业范围和下插动作协调、一致。

起拨道装置的起 拨道力和起、拨道行程应能满足整车性能要求。

起拨道装置应能顺利地通过接头夹板。

作业过程中 作业装置各部不应有干涉和碰撞。

各联接螺栓强度等级和紧固扭矩应达到规定要求 ,防松元件完好齐全。

作业装置应具有安全保护和联锁报警功能。作业装置的安装应具有减振 缓冲装置。

涂装颜色符合产品图样的规定 ,涂装及检查验收应符合 的规定。

在正常作业条件下 ,作业装置的重要零部件无故障工作时间应不少于 。

油缸按 的规定 经过试运转试验、起动压力特性试验、耐压试验、耐久性试验、泄

漏试验、行程试验、高温试验 、负载效率试验检验 ,应满足下列要求 :

试运转试验、高温试验运转应正 常。

起动压力特性试验、行程试验结果符合设计要求。

耐久性试验后进行拆检 ,零件不得有破坏、永久变形或影响正常使用等异常 ,试验中缸体无渗漏。

负载效率试验结果应不低于 %。

叉形内油缸及单耳内油缸内泄漏量不大于 ;叉形外油缸及单耳外油缸内泄漏量不

大于 。各结合面处不得有渗漏 ,活塞杆上允许有油膜 ,但不得成滴。

捣固装置升降油缸支座应保证升降油缸定位准确 ,且与捣固框架导柱的平行度误差符合规定

要求。上下往复运动时不得卡滞或漏油。

组装后用手盘动飞轮无卡滞和异常响声 ,相对运动的内、外油缸之间不得碰擦。

组装后进行 台架试验 ,轴承温度不高于 ℃。试验时油缸及液压管路、润滑系统、风缸

及风路无泄漏 ,各软管固定可靠、排列整齐、互不摩擦。

组焊后的枕端夯实装置凹槽底板应平整。

盘动偏心轮激振机构回转灵活、无卡滞。

枕端夯实装置台架试验 后进行检查 ,轴承温升应不大于 ℃ ;轴承、油马达温度应不大于
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,各部紧固螺栓无松动。

枕端夯实装置的旋转油缸往复运动时 ,油缸的杆端、接头及软管不得漏油 ,各软管固定可靠、

排列整齐、互不摩擦。

检查组装后的枕端夯实装置应前后同步、动作平稳、无卡滞。

夹轨圆盘、拨道轮的热处理应符合相关技术文件的规定。

组装后的拨道轮应回转灵活 ,且无轴向窜动。

组装后左、右夹轨圆盘间距离的调整范围应符合设计要求 ,且锁定可靠。左、右夹轨圆盘的开

闭和回转调整应灵活 ,并与摆动支架间无干涉。

夹轨钳应能自动张合 ,以保证起拨道装置顺利的通过钢轨接头部位 ,并夹轨可靠。

起拨道装置

试验方法

油缸试验按 的规定进行。油缸耐久试验全行程往复运动次数为 万次。

捣固装置台架试验

试验前 ,应给备润滑部位注入足量的润滑油和润滑脂。

试验条件

试验时 ,内油缸大腔油压 内油缸小腔油压 外油缸大 、小腔油压 ,风压

,行程挡块处在最大夹持位。

内、外油缸的活塞杆每 进出一欢。

振动轴转速为 10 00 时运转 ;转速为 时运转 2 h ;转速为 时运

转 ,连续运转

试验时 ,每隔 1 h测量各轴承温度 ,随时观察液压、润滑、风路系统及软管情况。

用测速计检测枕端充实装置的激振频率。

枕端夯实装置的合架试验应符合本标准 的要求。

起拨道装置的性能试验应在装入整机后进行。

用压力折算法检测起拨道装置的最大起道力和最大拨道力。

对本章中未提及的其他项目的试验方法 ,均按 的相关规定进行。

检验分型式检验和出厂检验。

进行型式检验的条件与 中的相关规定相同。

6 检验规则

出厂检验应逐台进行 ,检验合格 ,方可出厂。

型式检验和出厂检验的项目、内容见表 。

捣固装置
及捣固框架

枕端夯实装置
起拨道装置

序号 检 验 内 容 检 验 项 点 型式检验( ) 出厂检验 ( )

(除 )

其余相关项 目

油缸的耐久性试验、高温试验、
负载效率试验、耐压试验

3

4

5

表 型式检验和出厂检验项目



标志、包装、贮存

标 志

包 装

贮 存

在每套捣固装置、枕端夯实装置和起拨道装置的外侧上方装有铭牌 ,标明产品名称、编号、制造单位

和出厂日期。

包装时油缸和油箱内的油不放掉 ,导向柱应有轴向固定装置 ,导柱外露部分应进行包扎 ,并有

防锈蚀措施。各接口应用螺堵堵塞 ,并进行包扎。

每套作业装置应装入防潮、坚固的包装箱 内 ,零散零部件应分别包装。

每个包装箱内应附有合格证及有关出厂文件 ,并且用塑料装包装。

包装箱外表面应标明名称 ,制造单位和运输保护标志。

作业装置应贮存在干燥的仓库或车间内, 不得与酸、及其他能引起腐蚀的化学药品存放在一起。
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