
第一 章 　　总 则

第 条　　为了实现新时期的总任务，在本世纪内把我

国建设成为农业、工业、国防和科学技术现代化的伟大的社

会主义强国，努力提高工程质量，多快好省地完成基本建设

任务，特制订本规范。

第

装及验收。

第

《机械设备安装工程施工及验收规范》执行。

第

装及验收，应按有关设备技术文件的规定进行。

第

位应交付有关完整的设计文件，施工单位应做好图纸汇审。

施工中，如发现设计有不合理之处，应及时提出意见或修改

建议，经原设计单位同意后，按设计变更通知单施工。

条　　安装工程的施工，应严格执行冶金部颁发的第

《保证基本建设工程质量的若干规定》和《冶金机电设备防

变形技术规程》。隐蔽工程必须在隐蔽前经专职检查人员检

验合格，签证验收后方可隐蔽，并做出详细记录。

第 条　　施工中，应按自检和专检相结合的原则，安

装人员对每道工序必须做出准确的自检记录，检验人员对一

般设备应抽查而对重要设备必须进行检查。

建筑第 条　　安装工程的施工应遵守国务院颁布的

安装工程安全技术规程》，劳动部和公安部颁发的安全技

术，劳动保护和防火等现行的有关规定。

条　　本规范适用于新建和扩建轧机机械设备的安

条　　通用机械设备的安装及验收，应按现行的

条　　本规范未包括的和有特殊要求的机械设备安

条　　安装工程必须按设计施工。施工前，设计单



第二章　　施工前的准备

第一节　　图纸和指导施工的技术资料

第 条　　施工前机械安装单位应具有下列各项图纸和

技术资料。

技术设计书（包括设备明细表）；

设计预算书（有关机械安装部分）；

施工组织总设计；

全车间机械设备布置总图；

单项机械设备安装，装配图；

单项机械设备制造图；

，全车间机械设备的安装试运转操作规程及技术条

件；

设备出厂合格证，说明书及有关技术文件；

全车间设备基础布置图；

全车间主要中心线布置图。

第 条　　机械安装施工单位应编制下列各项指导施工

的技术资料。

中心标板及基准点布置图；

设备安装施工图。

第 条　　中心标板基准点布置图的内容应包括：

主要中心线上需要埋设的中心标板；

辅助中心线上需要埋设的中心标板；

各设备基础上需要埋设的基准点。



第二节　　施工组织设计

条　　轧机设备安装的施工组织设计是指导整个工

在布置图上应注明各中心标板、基准点的位置与主要中

心线或辅助中心线间的距离。

第 条　　设备安装施工图应以简明的图表形式，表明

设备安装的一切具体的技术要求。它是直接指导安装工作的

技术文件，并记录实际的安装情况，最后作为交工验收的依

据。

设备安装施工图的内容如下：

设备下面垫板放置位置、规格；

测量设备标高的测定面及使用工具；

设备找平时，水平仪的放置位置及其规格；

确定设备位置的中心线；

安装时所使用的特殊工具及样板；

清洗、装配的程序，技术条件及检查方法（包括齿

轮、轴承、滑板的间隙及接触情况的要求）；

确定必须测量的间隙的位置和要求，并附有用以记

录实测数字的表格；

大型设备的吊装方案；

采用的新技术及先进的施工方法；

其他必需的技术要求。

第

厂（车间）机械设备安装的施工文件，内容必须包括各项准

备工作、合理的施工组织、先进的施工方法，并确立各施工

单位（机械、电力、土建、管道、金属结构等工程）之间相

互配合关系。施工组织设计编制完毕并经审查批准后，才能

进行机械设备的安装。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



第 条　　编制施工组织设计应根据下列原则：

按国家计划要求保证机械设备安装工程按时开工，

按时竣工，并有计划地配备人力和物力；

合理地划分安装区域，保证施工的机械化、工厂

化、专业化，降低成本，提高劳动生产率和工程质量；

采用先进技术，先进施工方法和先进经验；

保证安全和文明施工，避免发生人身伤亡，火灾和

设备事故，并防止污染。

第 条施工组织设计应包括下列内容：

工程概况；

工程进度表；

施工组织及施工方法；

技术供应计划；

技术措施；

安全措施；

施工总平面布置图等。

条　　工程概况应说明完成机械设备安装工程的有第

关问题：

清洗、调整和试运转进度表；

表明安装工程中主要机械设备的名称、简明技术性

能及其工程量（包括设备，结构及管道等）和实物量；

安装工程开工和竣工日期；

土建工程和有关配合工程完工交接日期；

机械设备的到货情况；

第

主要材料及特殊材料到货情况。

条　　工程进度表应包括：

起重设备安装、

生产机械设备安装、清洗、调整和试运转进度表；



条　　技术措施包括以下内容：

表；

金属结构、润滑及液压管道施工进度及试运转进度

以上各工程的优选统筹进度表。

条　　施工组织及施工方法的内容应包括：第

按照机械设备布置情况或生产过程，合理地划分区

段，确定劳动组织，工种和数量；

确定各施工区域内设备的安装程序，重大机械部件

的运搬方法；

选择安装中所需用的施工机械、精密工具和仪表；

提出在施工中的防雨、防冻、防暑和防震等措施。

第 条　　技术供应计划应包括：

要求设备运往工地的交付计划；

施工机械及工具需要和交付计划；

施工中所需主要材料和消耗材料计划；

所需劳动力计划；

水、电、压缩空气、氧气及蒸汽等动力供应计划；

、试车需用的润滑油、润滑脂及液压装置特殊液体的

供应计划。

第

施；

料与先进施工经验；

挥现有机具效能的措施；

加快建设进度、提高工程质量和保证安全施工的措

推广经过试验并行之有效的新技术、新结构、新材

提高施工机械化水平（包括小型施工机具）充分发

改善劳动组织、培训技术力量的措施；

节约原材料的措施；



钢筋混凝土施工及

第

规定。本章未包括的部分，仍按现行的

验收规范》执行。

第 条　　基础完工后，土建单位应提出中间交工技术

资料，进行基础的检查验收工作。未经验收的基础，不得进

行设备的安装。

条　　根据设计尺寸、设备基础的允许偏差见表

（不包括二次灌浆层）之内，不得有钢筋、钢筋头及其它无

条　　采用研磨法安装垫板的混凝土表层

第

第

用的金属埋设件，所用的砂石颗粒应尽量不大于

条　　施工组织设计是统筹施工作业指导文件，各

布置；

临时设施：包括办公室、工人休息室、仓库、修理

场、生活设施、润滑及液压设备管路的清洗预装场等的面积

确定和布置。

第

环节相互关连，在执行过程中与具体情况发生矛盾时，必须

遵守汇报制度，经主管部门讨论同意后方可修改。

第

大型设备的吊装方案及设备试车方案和技术措施。

条　　安全措施应根据工程施工特点和工地情况，

着重指出作业危险区及施工单位配合时应注意的安全事项，

作出具体的安全措施和规定。

第 条　　施工总平面图应考虑以下各项：

设备材料的运输；

设备和材料的放置场、安装前预装场及清洗场地的

第 三 节 　　设 备 基 础

条　　轧机设备基础的施工，应符合本章中的有关

毫米，最

毫米



毫米，至

护，不得损坏，并加防锈油维护。

条　　验收前应做好回填土工作，并应将基础表面第

及预留孔内的一切无用杂物消除干净。

第 条　　对主轧机组和其它重要设备的基础应由土建

单位进行基础沉降观测，并作出详细记录。发现沉降后，应

及时采取有效措施弥补，待沉降趋于稳定后方可安装设备。

第 条　　二次灌浆层的预留厚度一般为

好不使用卵石。

设备基础的允许偏差

标高

项 目

基础平面外形尺寸

基础各平面标高

地脚螺栓：

根部中心位置

顶部标高

不垂直度

预留地脚螺栓孔：

中心位置

深度

孔壁的不垂直度（全长不大于）

活动螺栓预埋锚板：

中心位置

与地脚螺栓中心的不垂直度

锚板应与混凝土面接触严密

表

允 许 偏 差

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米／米

毫米

毫米

毫米

毫米

毫米

、

第 条　　施工中对地脚螺栓、螺纹及螺帽应妥善保

注： 为地脚螺栓长度，毫米。

毫米

项 次

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com





第

灌浆材料应采用高于原基础标号的混凝土或高于原基础标号

的无收缩混凝土。

条　　设备安装检查合格后，需提出二次灌浆通知

小时内开始进行。

第

单。土建单位应及时配合，于

第四节　　中心标板与基准点

条　　轧机设备安装定位中心线及标高的确定，应

基准点头部不露出基准点头部露出；

基准点图中心标板图

条　　在设备基础浇灌前，设备安装单位应向土建第

使用中心标板基准点与水准仪。



第

单位提交“中心标板、基准点布置图”（参见图 ）。图 中

应标明埋设位置、个数及统一编号。安装单位应配合土建单

位共同进行埋设工作。

）可用型钢牢固地埋设在第 条　　中心标板（见图

设备基础的表层内（有保护边缘的设备基础，可利用边缘型

钢代替）。待混凝土凝固后，放点定线，做出明显的标记并

毫米。

）宜采用铆钉头，杆下部应

毫米的钢板，按布置图牢固地埋设在基

量后，应标出标高数值和编号。测量误差（包括仪

毫米。

条　　对中心标板与基准点应经常进行复查测量，

施工中不得损坏，投产后也应尽量保留。

第五节　　设备验收

条　　轧机机械多属成套设备，数量多、吨位大，

条　　基准点（见图

按图编号。其测量误差（包括仪器误差）应小于

第

焊一块

础上。测

器误差）应小于

第

清点设备外，并要清点随箱带来的设备技术文件，包括图

条　　设备的验收工作，除按设备支出单及装箱单第

应由安装单位负责保管和维护。

条　　已运到现场验收后的设备，直到安装交工，第

道路和起重机具。

第 条　　施工工地应具备良好的设备放置场地、运输

期及先后顺序）供应单位必须按所提计划运到现场。

条　　安装单位应提出设备供应计划（包括供应日第

与验收手续。

第 条　　设备供应单位与安装单位应办理设备的交接

必须做好设备的验收及管理工作。



条　　设备开箱后，应及时进行安装。备品备件及第

坏设备和仪表。

专用工具，安装单位用完后应交付生产单位。

第 条　　设备开箱、清洗、安装和试车过程中，如发

现缺件、变形，严重锈蚀和损坏等，应由有关单位一同检查

分析，不属安装单位责任造成的，应由供应单位负责解决或

委托安装单位处理。

条　　设备开箱应按操作规程进行，开箱时不得损第

纸、说明书、合格证、印号表、试验记录等。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



第三章　　找平找正、地脚螺栓的

紧固、垫铁安装

第一节　　设备就位、找平找正

条　　设备就位前，应按设计安置设备安装的中心第

线和标高点。

第 条　　设备就位前，必须除去设备底座底面的油

污、油漆、泥土及地脚螺栓孔中的杂物。灌浆处的基础表面

应清除混凝土表层浮浆并凿成麻面，以保证灌浆质量。

第 条　　设备就位前，应按设计和设备核对地脚螺栓

的尺寸。地脚螺栓的螺纹应无损坏，螺栓与螺母的配合松紧

程度应符合标准，必要时进行适当处理。

第 条　　设备的标高测定面和找平找正的测量点，应

选择在精确的主要加工面上，一般在下列部位中选择：

机件的接触面和滑动面（如轧机的底座、机架窗

口、减速机的剖分面）；

设备的主要工作面；

轴和传动轴的滚动轴承外套、轴承瓦口和轴颈表面

等；

支承滑动部件的导向面（如导轨、立柱等）。

第 条　　测量和检查工具（包括仪器）的规格和精度

应符合国家计量局的规定，并应定期进行检查。对受损的或

规格和精度可疑的工具，应进行校验，确认符合国家计量局

的规定后方可使用。



第

具的精度等级应相当于或高于设备的精度等级。

第

择 。

第

长度，选用直径为

超过

第

钢线的下垂度。水平的钢线在自重作用下的下垂度

式计算：

第

第

式中

第

第

条　　拧紧螺母后，螺母与垫圈和垫圈与设备底座

间的接触应均匀良好，不应有歪斜和缝隙。

条拧紧螺母后，对拧紧程度应进行检查，用手

锤敲击螺母侧面，从音响和手锤的反弹情况凭经验检查。锤

毫米的整根钢丝，其长度不应

条　　应按设备各部位对精度的要求选用工具。工

条　　一些常用测量和检查方法，可参照附录一选

条　　挂中心线可根据设备安装精度的要求和挂线

米。钢丝应有足够的拉紧力，一般应为钢丝拉断力的

条　　应按被测对象的测验项目和精度要求，考虑

毫米

由二支点分别到所求下垂度点间的距离，

米；

线自重，公斤力／米；

水平拉紧力，公斤力。

以上后拧紧。达到设计强度的

条　　地脚螺栓的螺母应在固定地脚螺栓的混凝土

个螺距。露出的长度宜为

第二节　　地脚螺栓的紧固

条　　拧紧螺母后，螺栓末端必须露出螺母以外，

可按下



的规定。如无规定时，应尽量按表 选用。

表

斜

采用。

表锤　　　　头 　　　　规 格

条　　地脚螺栓的紧固力及紧固力矩参见附录二。

第三节　　垫铁安装

条　　设备找平找正用的垫铁应符合设备技术文件

可按实际需要和材料情况而定。斜垫铁斜度宜为

（或斜

（或斜 配平 等，依此类推。

组的斜垫铁必须采用同

采用斜垫铁时，斜垫铁宜与同号平垫铁配合使用。即斜

型可成一组使用，成

为参考尺寸。

斜

厚度

型、

）配平

斜垫铁

度。

型的斜垫铁

对有特殊要求的设备，可采用其它规格和光洁度的垫铁。

注：

第

第

头规格可按表

斜垫铁和平垫铁的规格



可按下式

型斜垫铁图

第 条　　每一垫铁组的面积应能足够承受设备负荷，

当垫铁组放在混凝土基础或地坪上时，垫铁面积

近似计算：

图 型斜垫铁



行二次灌浆时，

安全系数，可采用

平垫铁图

毫米

。采用无收缩水泥进

值可取较小值；

设备等物的重量加在垫铁组上的负荷，公斤

力；

地脚螺栓拧紧后，所分布在垫铁组上的压力，

公斤力（见附录二）；

基础或地坪混凝土的抗压强度（可采用混凝土

设计标号），公斤力／厘米

条　　垫铁组的位置和数量应符合下列要求（见图

垫铁组在放置平稳和不影响灌浆的情况下，应尽量

一组垫铁；

虽无地脚螺栓，但在主要受力部位处，应尽量放置

备应放置二组垫铁；

每个地脚螺栓近旁至少应有一组垫铁，主要机械设

）：

第

式中



采用研条　　主轧机和其它受动载荷较大的机械，

垫铁设置位置示意图图

靠近地脚螺栓，垫铁距地脚螺栓一般为

相邻两垫铁组间距离一般为

毫米；

毫米。

条　　每一垫铁组应尽量减少垫铁的块数，并少用第

薄垫铁。使用斜垫铁时，每组不宜超过

铁）。使用平垫铁时，每组不宜超过

块（包括两块斜垫

块。放置平垫铁时，最

厚的放在下面，最薄的放在中间。设备找正后，同组各垫铁

应相互焊牢。

条　　每一垫铁组应放置整齐平稳并接触良好。设第

选用。

备找正后，每一垫铁组应被压紧，可采用手锤逐组轻击听音

检查。锤头规格按表

条　　主轧机和其它受动载荷较大的机械，其垫铁第

毫米塞尺检查，塞入面积不与垫铁间、垫铁与机座间用

得大于应接触面积的

条　　设备找正后，垫铁应露出设备底座面外缘，第

毫米。斜垫铁宜露出平垫铁宜露出 毫米，打入

以上。垫铁组伸入设备底座底面深度应超过垫铁长度的

的深度应超过设备地脚螺栓孔。

第
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