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内 容 简 介

“铁路工人实作技能培训教材”系列丛书是以铁道部、劳动部

颁布的《铁路职业技能标准 (试行 )》为依据编写的 , 并贯彻铁道

部推进安全基础建设的要求 , 突出了岗位实作技能训练。本套丛

书计划分 30册出版 , 由上海铁路局、成都铁路局、广州铁路 (集

团 ) 公司、沈阳铁路局、郑州铁路局等分工组织编写。

本书以问答的形式提供了蒸汽机车钳工、锅炉工与洗炉工等

三个工种在机车检修与运用中的各项作业、故障处理与检修以及

机车运用工作中 , 所应掌握的实作技能要领 , 侧重于检修作业 , 突

出了实作技能的演练。
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前  言

根据铁道部突出系统正规教育、增强职工队伍整体素质

的要求, 为推行以技能培训为中心的岗位培训新模式, 抓好

车、机、工、电、辆等行车主要工种, 以及其他工种安全生

产技能的培训, 方便考工升级和技校毕业生“双证”考试, 技

师考评等, 由教育部门和业务部门共同组织编写了这套“铁

路工人实作技能培训教材”系列丛书。

“铁路工人实作技能培训教材”的编写,主要依据铁道部、

劳动部颁布的《铁路职业技能标准》, 参考了铁道部和铁路局

颁发的有关规章、规则和办法, 并结合当前生产岗位的实际

情况, 注重新设备、新技术和新工艺的应用, 并汇入了现场

安全工作的实践经验, 力求使岗位技能培训教材满足”实际、

实用、实效”的新要求。

在编写中 , 我们把提高工人基本作业技能和非正常情

况下应急处理能力作为重点 , 同时兼顾了教、学、考三方

面的需要 , 尽量做到深入浅出 , 清晰明了 , 使工人易于掌

握技能要领 , 促进其素质提高 , 达到保证运输生产安全的

目的。

“铁路工人实作技能培训教材”今后将根据新设备、新技

术、新工艺、新规章的运用, 进行必要的修改、补充, 使其

更加完善。

本书在吉林铁路分局主管机务的副分局长高阶亮的关怀

指导下, 由职教分处和机务分处组织编写。宋宏伟、高玉华、

杜仲义等执笔。



由于编者水平有限, 书中若有缺点、错误及不足之处, 敬

请读者批评指正。

编辑委员会

1998 年 8 月
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145. 锅炉放水阀不能关闭时怎样处理? 91⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

146. 调整阀开不动及关不严时怎样处理? 91⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

147. 给水预热装置故障怎样处理? 92⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

148. 注水器的一般故障应怎样处理? 93⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

149. 吸上式注水器冻结时怎样处理? 95⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

150. 注水器的来水管及水柜阀冻结时应怎样处理? 95⋯⋯⋯⋯

151. 注水器送水管冻结时应怎样处理? 95⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

152. 热水泵废汽管冻结时应怎样处理? 95⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

153. 热水泵水缸或汽缸冻结时应怎样处理? 96⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

154. 热水泵送水管冻结时应怎样处理? 96⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

155. 冷水泵来水管冻结时应怎样处理? 96⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

156. 冷水泵蒸汽管冻结时应怎样处理? 97⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

157. 冷水泵送水管冻结时应怎样处理? 97⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

158. 机车锅炉蒸汽压力表冻结时应怎样处理? 98⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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159. 压油机的故障怎样处理? 98⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

160. 压油机暖汽冻结时应怎样处理? 99⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

161. 加煤机一般故障应怎样处理? 99⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

162. �加煤机蒸汽管和原动机汽缸、汽室冻结时应怎

样处理? 100⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

163. 加煤机输煤筒暖汽管及螺旋冻结时应怎样处理? 101⋯⋯

锅 炉 工

第四章 锅炉工安全注意事项及常用工具

  1. 锅炉工安全注意事项有哪些? 102⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

2. 锅炉铆接需要的工具种类及用途有哪些? 103⋯⋯⋯⋯⋯⋯

3. 锅炉工常用自备工具有哪些? 103⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

4. 锅炉工常用风动、电动工具有哪些? 有何用途? 103⋯⋯⋯

第五章 锅炉工常用知识和技能

第一节 铆接的有关知识及工作方法

  5. 铆接前的准备工作有哪些? 104⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

6. 铆钉的种类、形状、规格及用途有哪些? 104⋯⋯⋯⋯⋯⋯

7. 各种结构适用的铆钉应具备哪些技术条件? 106⋯⋯⋯⋯⋯

8. 如何按板厚度计算铆钉直径? 106⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

9. 铆钉头的计算方法是什么? 106⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

10. 铆钉加热炉的工作条件是什么? 107⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

11. 烧铆钉的工作方法有哪些? 107⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

12. 铆缝出现裂纹的原因有哪些? 108⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

13. 铆缝出现裂纹应怎样处理? 108⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

14. �铆钉连接中可能发生的破坏形式大体有几种?

怎样进行铆钉强度计算? 108⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 煨制的有关知识及工作方法

15. 铆工一般常用煨制工具有几种? 各有什么用途? 109⋯⋯⋯

16. 煨制的工作方法有几种? 109⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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17. 圆钢煨活下料怎样计算 (举例说明) ? 111⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

18. 杆端煨环方法有几种? 怎样煨制? 112⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

19. 怎样进行扁钢平面煨弯? 应注意什么? 112⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

20. 怎样计算角钢煨制圆圈的展开长度 (举例说明) ? 113⋯⋯

21. 怎样计算角钢方框的展开长度 (举例说明) ? 113⋯⋯⋯⋯

22. 角钢煨圆角怎样处理 (画图说明) ? 114⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

23. �角钢内煨多边形框时 , 展开图切角怎样处理

(画图说明) ? 114⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

24. 圆筒的弯折及结合如何操作? 115⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

25. 怎样进行圆筒对口缝的焊接? 115⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

26. �如何按工作图手工施行复杂形状的弯折

(举例说明) ? 116⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 捻修的有关知识及工作方法

27. 什么叫捻打? 捻打的工具有几种? 118⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

28. 捻打的工作方法有几种? 捻打时应注意哪几点? 118⋯⋯⋯

29. �什么叫捻缝? 捻缝有哪些工具? 工作方法及注意事项

是什么? 119⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 制作胎型的要求及用途

30. 制作胎型的要求是什么? 120⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

31. 制作胎型有几种? 都有什么用途? 120⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 金属收缩率的计算及锅炉用

钢板的机械性能

  32. 怎样计算金属的收缩率? 121⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

33. 锅炉用钢板的机械性能有何要求? 121⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六章 熔接知识及其应用

第一节 电弧焊接的基本知识

  34. 什么是电弧焊? 电弧焊使用工具有哪些? 123⋯⋯⋯⋯⋯
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35. 电焊怎样引弧? 有几种引弧方法? 123⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

36. 电弧焊接的运条方法有几种? 123⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

37. 焊接形式大体有哪几种? 123⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

38. �焊接坡口大小与产品质量有什么关系? 123⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

39. 对接焊接的接头有哪几种? 124⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

40. 何为丁字形接头? 丁字形接头有几种形式? 124⋯⋯⋯⋯⋯

41. 何为角接头? 角接头有几种形式? 125⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

42. 何为搭接接头? 搭接接头有几种形式? 125⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 锅炉及锅炉各管熔焊的规则及要求

43. 锅炉熔焊有哪些要求? 126⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

44. 大、小烟管的焊接有哪些要求? 126⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

45. 烟管卷边的焊修有哪些要求? 127⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

46. 拱砖管的熔焊有哪些要求? 127⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

47. 炉撑的焊修有哪些要求? 128⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

48. 怎样进行折缘垂直弯曲裂纹的焊修? 129⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七章 机车锅炉的检修

第一节 锅炉部检修的基本技术规定

  49. 内火箱各板及炉撑的检修有哪些要求? 130⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

50. 烟管、拱砖管及过热管的检修有哪些要求? 130⋯⋯⋯⋯⋯

51. �锅炉检修后 , 有哪些情况应做锅炉定压保持 5 min 的

水压试验 , 并记入机车履历簿内? 131⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

52. 锅炉安全装置装车后应符合哪些要求? 131⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 锅炉火箱各板的检修

53. 检修火箱各板有哪些要求? 132⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

54. 火箱各板的切换和挖补有哪些技术规定? 132⋯⋯⋯⋯⋯⋯

55. 如何切换、挖补内火箱各板? 133⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

56. 火箱各板膨出、凹入的原因及防止办法有哪些? 133⋯⋯⋯

57. 炉角的检修和挖补方法有哪些? 134⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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58. 如何挖补炉口? 135⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

59. 如何检修各板的裂纹? 135⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

60. 如何检修管板? 136⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

61. 管板在哪些情况下禁止焊修? 137⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

62. 检修炉撑有哪些要求? 138⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

63. 焊修炉撑的禁止事项有哪些? 138⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

64. 炉撑破损原因有哪些? 138⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

65. 怎样检查和判断炉撑的不良状态? 139⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

66. 怎样消除和预防炉撑折损? 139⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 检修烟管、拱砖管及拱砖

67. 烟管、拱砖管及拱砖的检修技术条件有哪些? 140⋯⋯⋯⋯

68. 架、洗修时对烟管的检修有什么要求? 140⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

69. 烟管的检修和焊修有什么要求? 141⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

70. 烟管组装有何要求? 141⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

71. 大、小烟管在什么情况下禁止焊修? 142⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

72. 拱砖管的检修如何进行? 142⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

73. 怎样检修拱砖? 143⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 检修炉床及风动摇炉装置

74. 炉床及风动摇炉的检修技术条件有哪些? 143⋯⋯⋯⋯⋯⋯

75. 炉床及风动摇炉的检修方法及质量要求有哪些? 143⋯⋯⋯

76. 炉床部件在什么情况下禁止焊修? 144⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 检 修 锅 胴

77. 怎样检修锅胴及各部裂纹? 144⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

78. 怎样检修洗炉堵? 145⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

79. 怎样检修分水板? 145⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

80. 怎样检修挡水板? 146⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

81. 如何检修拉撑及拉撑座? 146⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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