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绪����论

����一Ð养路机械的作用

为了保证列车运行的安全Ð正点K必须使铁道线路保持良好的状态K这就是要按规定的
计划给铁道线路K包括桥涵和隧道K进行经常的维修与保养K这项工作一般称为养路工作à
过去养路工作大都是手工操作的K不但劳动强度大K而且维修工作的质量差Ð效率低K尤其
列车提速以后K是绝对不行的à要提高列车运行速度或提高列车通过能力必须具有先进的线
路设备K并且采用先进的维修手段à用机械代替人的原始作业方式是实现这一目的的唯一途
径à实现机械化养路K是提高铁道线路维修质量K提高生产率K确保列车安全Ð正点Ð减轻
工人劳动强度的一项重要措施à
我们国家的养路机械是从����年开始搞试点工作的à到了��年代末K基本进入了发展

的阶段K各地相继研制出了一些机械化Ð半机械化的养路机械à��年代以后K各铁路局相
继制成了起道Ð拨道Ð捣固Ð清筛Ð扒碴Ð回填Ð夯拍Ð钻孔Ð锯轨等一整套养路机械K从
而提高了线路维修作业的效率和质量K并减轻了养路工人的劳动强度à但由于我国养路机械
发展的起点低Ð速度慢K到目前为止K养路维修机械化的程度还很低K与国外先进水平相比
还有较大的距离à这些都有待于我们今后在工作中进一步改进和完善à

����二Ð养路机械的分类

I一J养路机械根据重量来分K可以分为轻型与重型两类
轻型机械如小型液压捣固机Ð电镐Ð边坡清筛机等K重量轻Ð体积小Ð构造简单K作业

时不要求封锁线路K不需借助任何附属设备K可以随时上Ð下道K适用于线路维修保养à
重型机械如大型的液压捣固车Ð大型的道碴清筛机等K体重Ð形状大Ð效率高K工作时

需要占据线路K要在列车运行图中预留作业 �天窗�K重型机械效率高K操作人员少K减轻
了工人劳动强度K作业质量好K适用于线路的大修与新建à

I二J养路机械根据动力类型不同K可以分为内燃Ð电动两类
内燃机主要是柴油机和汽油机两种à内燃机直接装在机械上K机械在哪里作业K即可在

哪里发动K特别适合于流动作业的需要K但内燃机容易损坏K维修工作量大K作业时噪音
大à
以电动机为动力的机械K电源一般有两种M一是内燃发电机组N一是固定电源à目前我

国以内燃发电为主K固定电源采用的较少à使用电动机为动力K操作简单K维修方便K但在
区间作业需搬移发电机组或接固定电源等K造成工作不便à

I三J养路机械根据作业项目分
按作业项目区分就是用作业项目的名称来给养路机械命名K用于捣固作业的机械叫捣固

机à用于道床石碴清筛的机械叫清筛机à此外K还有起拨道机Ð回填机Ð夯拍机Ð锯轨机Ð
钻孔机Ð轨缝调整器等à
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����三Ð养路机械的组成

养路机械一般由以下几部分组成à
I一J动力装置
动力装置是工作机械动力的来源K由它提供或转换为机械能K作为各种养路机械的原动

机à如柴油机Ð汽油机Ð电动机Ð空气压缩机等à
I二J传动部分
传动部分是把原动部分的运动和动力传递给工作部分的中间环节à养路机械的传动部分

主要是机械传动 I如皮带传动Ð齿轮传动Ð链传动��等J和液压传动 I如液压泵Ð液压马
达Ð液压缸���等J两种形式à

I三J工作部分
工作部分是完成机器预定目的的动作K处于整个传动的终端K其结构形式要取决于机器

本身的用途à例如液压捣固机的捣镐Ð清筛机的筛子等à
I四J走行装置
养路机械在作业过程中的走行由走行装置完成à走行装置包括走行轮Ð走行轨Ð转向架

等à走行轮可在钢轨上走行与路肩上走行K也可在另设的走行轨上走行等à有的还装有制动
设备à

I五J操作系统
操作系统是养路机械作业的控制中心à养路机械的操作系统主要采用M机械操作Ð电气

操作和液压操作系统K以及包括反映线路状态的各种检测设备Ð仪表和电视监视设备等à
I六J自动控制部分
有些先进的养路机械已应用自动控制技术à使设备可以全自动或半自动进行作业à例如

奥地利生产的综合捣固车K它可根据线路状态自动控制起道量和拨道量K然后再进行捣固à

����四Ð养路机械基础课程的任务

通过本课程的教学K使学习者了解主要的机械常识K掌握一般常用养路机械的原理Ð结
构K会使用Ð会保养Ð会分析和会排除一般性故障à为今后的实际工作打下一定的基础à

ð�ð此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



第一章��机 械 常 识
第一节��平面连杆机构

����

����一Ð概����述

连杆机构是养路机械中常用的机构之一à连杆机构的各构件通常多呈杆状K故简称为
杆à连杆机构能把运动传递到较远的地方K在养路机械中常用于传递运动和操纵装置à图

图�����扒碴机的连杆机构

��扒弓N��滑道N��连杆N��变速箱N

��曲柄N��机架à

���是扒碴机连杆部分传动简图à它的工作原理
是这样的K曲柄�的一端与变速箱�的输出轴相
连K曲柄的另一端通过连杆�与扒弓�相连K当
变速箱的输出轴在电机带动下转动时K扒弓就在
滑道�内作往复直线运动K从而达到扒开石碴的
目的à
这些构件之间K因被连接而存在着一定的相

对运动K如相对转动或移动等K同时K组成该机
构的各构件都是在同一平面内作平面运动K具有
这种运动性质的机构通常叫做平面机构à

����二Ð平面四杆机构的基本形式

当组成机构的所有构件都在同一平面内运动时K这种机构称为平面机构K组成平面机构
的构件大多数是形状简单的杆状构件K最常见的是由四根杆状构件组成的平面四杆机构K简
称四杆机构à
图���为平面铰接四杆机构示意图K图中e相对不动K称为机架NbÐd两杆与机架相

图�����平面四杆机构

b�曲柄Nc�连杆N

d�摇杆Ne�机架à

连称连架杆à其中b能作整周的转动称为曲柄Kd只能在一定
角度范围内摆动称为摇杆àc与两连架杆相连称连杆à
平面四杆机构根据机构中有无曲柄存在分为三种类型K即

曲柄摇杆机构Ð双曲柄机构和双摇杆机构à

��曲柄摇杆机构
若平面四杆机构两连架杆之一为曲柄K另一连架杆为摇

杆K则称该四杆机构为曲柄摇杆机构à����
如图���中K当曲柄b作为主动件时K通过此机构可将

曲柄的连续转动变成摇杆d的往复摆动à
当摇杆作为主动件时K则可将摇杆的往复摆动变成曲柄的整周转动à如图���所示的

颚式碎石机和图���所示的缝纫机踏板机构K就是曲柄和摇杆分别作为主动件时K曲柄摇
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杆机构在实际生产中的不同应用à

图�����颚式碎石机

��曲柄N��连杆N��摇杆N��机架à
图�����缝纫机踏板机构

��曲柄N��连杆N��摇杆N��机架à

������双摇杆机构
当平面四杆机构的两连架杆都是摇杆时K称该四杆机构为双摇杆机构K如图���所示à
如图���即为双摇杆机构在鹤式起重机中的应用K当摇杆BC摆动时K另一摇杆DE

随之摆动K使悬挂在F点上的重物沿近似水平直线的方向移动à

图�����双摇杆机构

图�����鹤式起重机

������双曲柄机构
当平面四杆机构的两连架杆都为曲柄时K该四杆机构称为双曲柄机构K如图���所示à

由图中可以看出K当e杆转了�角时Kc杆转了�角K由于�_��K则c杆比e杆转的慢à而

图�����双曲柄机构

当e杆再转过�角时Kc杆转过的角度大于�角K则c杆比e杆转
的快à即当e杆作均速转动时Kc杆作变速运动à惯性筛就是利用
了双曲柄机构的这种运动特点K使筛子速度有较大的变化K被筛
材料因惯性作用而进行筛分à
在双曲柄机构中K如果两曲柄长度相等K且连杆与机架长度

也相等K则称为平行双曲柄机构à这种机构的特点是两曲柄的角
速度始终保持相等à图���所示的机车动轮联动机构K就是平行
双曲柄机构在实际生产中的应用à它能使被联动的各车轮具有与
主动轮完全相同的运动速度à

��四杆机构的演变
在养路机械中K常常会遇到具有相同的运动性质K而不同构造的机构K这就是机构的

演变à����
如图���所示K假设摇杆的长度为无限长时K则摇杆与连杆连接点d的运动轨迹即为
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一直线K这种机构就称之为曲柄滑块机构à所以K曲柄滑块机构是由曲柄摇杆机构演变而
来的à������

图�����机车动轮联动机构
图�����曲柄滑块机构

����曲柄滑块机构的应用相当广泛K图����是在曲柄冲压机中应用的曲柄滑块机构à该机

IbJ结构示意�� �� IcJ运动简图

图������冲压机中的曲柄滑块机构

�一工件N�一冲压锤N��连杆N

��曲轴N�一齿轮à

构将飞轮的连续转动转换成冲压锤的上下直线运动à

����三Ð平面四杆机构的类型判别与特性

I一J曲柄存在条件及机构类型判别
由上所述可知K平面四杆机构的三种基本类型决定

于机构内有无曲柄存在à而有无曲柄存在K不仅与机构
中各构件的相对尺寸大小有关K而且还与作机架的杆件
有关à下面我们就来讨论机构存在曲柄的条件à
假设图����为曲柄摇杆机构K从其几何条件可

知K曲柄存在的条件应该是当曲柄与机架共线时K曲柄
仍能作整周回转à根据这个条件K可以求得各构件的长
度关系K即
在>�C�D�E中K有

Ie�bJ�c`�c或d�e`�b�c
Ie�bJ�c`�d或c�e`�b�d

在>�C�D�E中K有 c�d`�b�e
考虑极限值K上述关系式改写成

b�c0�d�e I���J

b�d0�c�e I���J

b�e0�c�d I���J
将式 I���J至式 I���J中的每二式相加K经整理得

b0�e I���J

b0�c I���J

b0�d I���J
从式 I���J至式 I���J可知K曲柄摇杆机构存在的条件是M
I�J曲柄为最短构件N
I�J最短构件与最长构件长度之和小于或等于其他两构件长度之和à
如图����所示K设�Ð�Ð�及�分别为相邻两边间的夹角K那么在曲柄摇杆机构中K

以曲柄为一边的角�和�的变化范围应为�Y��K而其余二角�和�则应小于��à即构件
BC相对于CD与BE 可作����的回转K而构件DE 相对于CD 与BE 仅能作小于����的摆
动à因此K由上述分析可得出如下的结论M
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图������四杆机构曲柄存在条件

如果最短构件与最长构件的长度之和小于或等于

其他两构件的长度之和K且M�最短构件的相邻两构
件中任意一构件为机架K则最短构件为曲柄K而与机
架相联的另一构件为摇杆K即该机构为曲柄摇杆机
构à�最短构件为机架K则其相邻两构件均为曲柄K
而该机构为双曲柄机构à�最短构件的对边构件为机
架K则无曲柄存在而该机构为双摇杆机构à
如果最短与最长构件长度之和大于其他两构件长

度之和K那么K不管固定那一个构件K都无曲柄存
在K则机构均属双摇杆机构à

I二J平面四杆机构的特性

��急回特性
在图����所示的曲柄摇杆机构中K当曲柄BC为主动件作匀速转动K摇杆DE为从动

图������铰接四杆机构的急回作用

件作往复摆动时K曲柄旋转一周中有两次与连杆共线K
共线时摇杆的位置称为极位à曲柄和连杆两次共线所
夹的锐角�称极位夹角à
当曲柄BC 以等速顺时针转过角度���������

时K摇杆DE自D�E 摆至D�E I工作行程J经历时间

u�N当曲柄继续转过角度���������时K摇杆由D�E
摆回至D�E I空载行程J经历时间u�K在曲柄作等速
转动的情况下K摇杆往复的位移相同而所用时间却不
同K说明摇杆两次摆动的速度不同K则摇杆具有急回
特性à用L 表示机构急回程度K称为急回特性系数K

则

L�u�u��
��
���

������
������

I���J

由上式可知KL 的大小与极位夹角有关K即

������L��L��
I���J

由上面的分析可知K机构有无急回作用取决于有无极位夹角à极位夹角越大K急回作用
越明显à不论是曲柄摇杆机构K还是其它的四杆机构K只要机构在运动过程中存在极位夹
角K则该机构就具有急回作用à在实际生产中K利用急回特性K当原动机的功率不变时K使
其负载大的工作行程速度慢K负载小的行程速度快K这样既充分利用了功率又提高了效率à

��死点
由图����还可知K当摇杆DE为主动件位于两个极位时K连杆和曲柄在一条直线上K

连杆作用于曲柄的力通过了曲柄回转中心BK因而不能对曲柄产生力矩K则曲柄不能转动à
机构的这两个极限位置称为死点à同时K从动件曲柄离开死点位置时K其转动方向也是不确
定的à

为了使机构能顺利地通过死点K继续正常转动K可以采用机构错位排列和利用惯性的办
法克服死点的问题à
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图������蒸汽机车车轮机构的错位排列

图����就是将蒸汽机车左右两侧的机构错开

���布置K使机车顺利通过死点à

第二节��凸 轮 机 构

����一Ð凸轮机构的应用和特点

凸轮机构在机械传动中应用很广K下面介绍两个应用实例à
图����所示为内燃机气门机构à当具有曲线外廓形状的凸轮�匀速转动时K其轮廓迫

使气门�间歇地往复移动K从而控制气门有规律地开启和关闭K完成配气动作à

图������内燃机气门机构

��凸轮N��气门à

图����所示为铸造车间造型机的凸轮机构à当凸轮�按图示方
向转动时K在一段时间内K凸轮轮廓推动滚子�使工作台�上升N在
另一段时间内K凸轮让滚子落下K工作台便自由落下à当凸轮连续转
动时K工作台便上下往复运动K因碰撞而产生震动K将工作台上砂箱
中的砂子震实à
此外K缝纫机的挑线机构K主动件是带凹槽的圆柱凸轮K通过凹

槽和滚子迫使挑线杆往复摆动K以完成挑线动作à
从上述实例可知K凸轮机构的作用主要是将凸轮 I主动件J的连

续转动变成从动件的往复移动或摆动à凸轮机构主要由凸轮Ð从动杆
和机架所组成à凸轮是一个具有曲线轮廓或凹槽的构件K而图����
的气门Ð图����的工作台都是凸轮机构中的从动杆à
在凸轮机构中K当凸轮转动时K借助于本身的曲线轮廓或凹槽迫

使从动杆作一定规律的连续或间歇运动K即从动杆的运动规律取决于
凸轮轮廓曲线或凹槽曲线的形状à
凸轮机构的最大优点是K只要做出适当的凸轮轮廓K就可以使从动杆得到任意预定的运

图������造型机凸轮机构

��凸轮N��滚子N��工作台à

动规律K并且结构比较简单Ð紧凑à因此K凸轮机构被广泛地
应用在各种自动或半自动的机械设备中à凸轮机构的主要缺点
是M凸轮轮廓加工比较困难N凸轮轮廓与从动杆之间是点或线
接触K容易磨损à所以通常多用于传递动力不大的辅助机构中à

����二Ð凸轮机构的类型

凸轮机构的种类很多K一般分类如下à
I一J按凸轮的形状分

��盘形凸轮机构 在这种凸轮机构中K凸轮是一个具有变
化半径的圆盘K其从动杆在垂直于凸轮回转轴线的平面内运动

I图����Ð图����Jà

��移动凸轮机构 当盘形凸轮的回转中心趋于无穷远时K就成为移动凸轮à在移动凸轮
机构中K凸轮作往复直线运动I图����Jà

��圆柱凸轮机构 此机构中的凸轮为一具有凹槽或曲形端面的圆柱体I图����Jà
I二J按从动杆的型式分
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��尖顶从动杆凸轮机构 这种凸轮机构的从动杆结构简单K如图����IbJ所示K由于它
以尖顶和凸轮接触K因此对于较复杂的凸轮轮廓也能准确地获得所需要的运动规律K但尖顶
容易磨损K它只适用于受力不大Ð低速及要求传动灵敏的场合K如仪表记录仪等à

图������移动凸轮机构

图������圆柱凸轮机构

IbJ尖顶从动杆���������� ���� IcJ滚子从动杆���������� ���� IdJ平底从动杆��

图������从动杆的形式

��滚子从动杆凸轮机构 这种凸轮机构的从动杆 I如图���� IcJ所示JK滚子与凸轮
表面之间的摩擦阻力小K但结构复杂K一般适用于速度不高Ð载荷较大的场合K如用于各种
自动化的生产机械等à

��平底从动杆凸轮机构 在这种凸轮机构中K从动杆如图����IdJ所示K它的平底面与
凸轮轮廓表面之间容易形成楔形油膜K能减少磨损K故适用于高速传动à但平底从动杆不能用
于具有内凹轮廓曲线的凸轮à

此外K按从动杆的运动方式K凸轮机构还可分为移动从动杆凸轮机构和摆动从动杆凸轮
机构等à

第三节��带��传��动

����一Ð带传动分类Ð特点及工作原理

带传动是用挠性传动带做中间体K而靠与带轮之间的摩擦力工作的一种传动方式à如图

����所示K把一根或几根闭合的传动带�张紧在两个带轮�和�上K带与两轮的接触面就
产生了正压力à当主动轮回转时K借助于摩擦力的作用将带拖动K而带又拖动从动轮回转à
这样K就把主动轴的运动和动力传递给了从动轴à所以带传动是一种摩擦传动à

I一J带传动的类型
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图������带传动

�Ð��带轮N��传动带à

如图����所示K根据带的截面形状和结构的不
同K带传动分为平型带如图���� IbJ所示之传动Ð

W带K即三角带如图���� IcJ所示之传动Ð圆型带
如图���� IdJ所示之传动和同步齿形带如图����
IeJ所示之传动等K其中以W带传动应用最广à
常用的平型带有橡胶布带Ð皮革带Ð缝合棉布带

等K其中以橡胶布带应用较多à平型带易打滑K传递
功率小K结构又不紧凑K现已很少采用à圆型带传递
功率较小N同步齿形带传动比准确K但安装制造精度较高K多在高速Ð精密机械中使用à
在养路机械中使用最普遍的是W带传动

IbJ平型带传动���� IcJW带传动���� IdJ圆型带传动�������� IeJ同步齿形带传动��
图������

I二JW带传动与平型带传动比较
设平型带和W带张紧程度相同K如图����所示K即在同样压力R的作用下K根据力的平

图������W带传动与平型带受力分析

衡条件K平型带依靠摩擦所能传递的圆周力G为

G�Og�Rg
而W带侧面与带轮槽面间的法向压力为

�O� R
tjo�L�

I���J

式中������带轮的槽角à
当�����时Ktjo�L�������K则 W带依靠

其工作面的摩擦所能传递的圆周力G为M

G��Og�R g
tjo�L�

*��Rg I����J

式中g���摩擦系数à
可见K在相同条件下KW带传递的能力是平型带的�倍à所以W带获得广泛应用à
I三J带传动特点

��由于带具有弹性K故能缓和冲击与吸收振动K所以工作平稳K噪声小N

��当过载时K胶带在带轮上打滑K可防止其他零件的损坏K起到安全保护的作用N

��可用于两轴中心距较大的传动场合N

��结构简单Ð制造容易Ð维护方便Ð成本低N

��由于带传动是靠摩擦传动的K因此传动比不准确K不能用于要求定传动比的传动中à

��传动的外廓尺寸较大N

��使用寿命较短K传动效率较低K一般������Y����à
I四J带传动的工作原理
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如图���� IbJ所示K当带紧套在静止的带轮上时K带的上下两边都具有相等的初拉
力T�K同时K在带与带轮的接触面上产生了正压力à当主动轮在转矩的作用下以转速o� 旋
转时K如图����IcJ所示K由于接触面间摩擦力的作用K主动轮拖动带K带又驱动从动轮
以转速o� 旋转à此时K带被主动轮卷入的一边称为紧边N而卷出的一边称为松边à紧边拉
力从T� 增加至T�N松边拉力从T� 下降到T�à两边的拉力差G�T��T�KG即为带所传递
的圆周力K又称为有效拉力à当工作负载增大K即带所传递的圆周力G增大时K带和轮间
的摩擦力也相应的增大K在一定条件下K带与带轮间所能产生的最大摩擦力是一定的K这就
限制了带所传递的圆周力à若带所传递的圆周力超过带与小带轮接触面间的极限摩擦力 I摩
擦力的总和��y GJ时K带就会沿着轮面发生全面的滑动K这种现象称为打滑à打滑时K
带就丧失了传动的能力à������

图������带传动受力分析

带在工作过程中K由于两边拉力不等K故变形也不相同à如图����所示K带的紧边自
点B绕上主动带轮时K其拉力为T�K此时带的速度与带轮的圆周速度是相等的à当带由B

图������弹性滑动和打滑分析

点逐渐向C点移动时K带的拉力由T� 逐渐减至T�K由于拉力
降低K带的弹性变形也相应地逐渐减少K即带轮等速地由B
点转至B�点时K带相应地由C点移至C�点K于是带与带轮间
产生了相对滑动K使带的速度落后于带轮的圆周速度à与大轮
上述情况恰好相反K带的速度要领先于从动轮的圆周速度à这
种由于拉力差和带的弹性变形而引起的带与轮间的相对滑动称

为弹性滑动à弹性滑动使从动轮转速低于计算值K而且随着所
传递圆周力的变化而变化à
弹性滑动和打滑是两个不同的概念à打滑是指由于过载而

引起的带与轮间的全面滑动K只要不过载K打滑是可以避免的à弹性滑动是由拉力差和带的
弹性变形引起的K只要传递圆周力K便有拉力差和弹性变形K必然产生弹性滑动K故弹性滑
动是不可避免的à弹性滑动使带传动不能保证准确的传动比à

����二ÐW带传动

I一JW带的型号和结构
W带是一种无接头的环形带àW带传动的类型很多K如普通W带Ð窄W带Ð宽W带传

动等K其中以普通W带 I可简称W带J传动应用最广泛à
根据国家标准 IHC��������J规定K普通 W带按截面尺寸不同K共分为ZÐ[ÐBÐ

CÐDÐEÐF七种型号àZ型W带的截面积最小KF型的截面积最大àW带的截面积愈大K
其传递的功率也愈大à普通W带截面尺寸见表���à

W带绕上带轮使用时K其外层受拉要伸长K内层受压会缩短K新国标规定KW带的节
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线长度 I即横截面形心连线的长度J为基准长度K用Me 表示à它是W带的基本尺寸à基准
长度系列见表���à

表�����普通W带截面尺寸 IHC��������J InnJ

带��型 节��宽cq 顶��宽c 高��度i 楔��角�

Z ��� ��� ���

[ ��� ���� ���

B ���� ���� ���

C ���� ���� ����

D ���� ���� ����

E ���� ���� ����

F ���� ���� ����

���

表�����基准长度系列 InnJ

基准长度Me
Z [ B C D

基准长度Me
B C D E F

��� �
��� �
��� �
��� �
��� �
��� � �
��� � �
��� � �
��� � � �
��� � �
��� � � �
��� � � �
��� � � �
��� � � �
���� � � �
���� � � � �
���� � � �
���� � �
����
����

���� � � �
���� � � �
���� � � �
���� � � � �
���� � � �
���� � � �
���� � � � �
���� � � � �
���� � � � �
���� � � � �
���� � � �
���� � � �
���� � � �
���� � � �
����� � � �
����� � �
����� � �
����� � �
�����

����W带横截面的结构如图����所示K它是由包布层�Ð伸张层�Ð强力层�和压缩层�
所组成àW带的工作拉力主要由强力层承受K强力层一般由帘布和线绳两种结构构成K帘布

图������W带的结构

��包布层N��伸张层N��强力层N��压缩层à

结构的W带制造方便K抗拉强度高Ð价格低
廉K故应用广泛N线绳结构的W带比较柔软K
抗弯强度高K适用于较小直径的带轮à为了提
高抗拉能力K近年来也有采用涤纶绳和钢丝绳
作为强力层的àW带外表面与轮槽接触K为了
耐磨和保护表面层K采用由橡胶帆布制成的包

布层à
普通W带外表面压印有带型Ð基准长度和国标号三部分内容à
例如K�B����HC���������即表示W带为B型K基准长度����nnK采用的国标

是HC��������à
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I二J普通W带轮
普通W带轮由轮缘Ð轮辐和轮壳三部分组成K如图����所示à

��轮缘MW带轮外圆环状部分K轮缘上有槽K它是与W带直接接触的部分K其槽数及
结构尺寸与所选W带的根数和型号相对应à

��轮壳MW带轮与轴相配合的部分à

��轮辐M轮缘与轮壳间的联接部分K如图����所示K其型式有幅板式IcJ和幅条式
IdJK直径很小的W带轮K其轮缘和轮壳直接制成一体K没有轮幅部分K称为实心式IbJà

W带轮常用灰铸铁制造K对于特别重要且速度较高的W带轮K可采用铸钢à

IbJ实心式���������������� IcJ幅板式���������������� IdJ幅条式

图������W带轮结构

����三Ð普通W带传动机构的安装Ð使用与维护

W带传动机构的正确安装Ð使用和维护K是保证W带传动正常工作和延长W带使用寿
命的重要措施à

I一JW带传动机构的安装

W带传动机构的安装包括W带轮的正确安装和W带的正确选择与安装à具体要求如下M

��安装W带轮必须使主Ð从动轮的轮槽处于同一平面内K中心线相互平行à

��安装W带时应缩小主Ð从动轮的中心距K先套上带K再预张紧K切勿硬撬K以免损
坏W带à

��同一组内W带的长度应相同K以避免各根W带受力不均K加剧W带的损坏à

��为使W带保持一定的张紧力KW带传动机构应有张紧装置K常见的张紧装置如图

����所示à

IbJ水平布置的定期张紧装置�� IcJ垂直布置的定期张紧装置�� IdJ自动张紧装置�� IeJ张紧轮装置

图������常见的W带传动张紧装置

I二J对W带定期检查
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