
图

电解液是一种稀硫酸，维修蓄电池时，

严禁皮肤接触电解液。一旦电解液粘到皮肤

上，应立即用自来水冲洗，严重时应立即去

医院治疗（图

发动机停止运转后，应待一会儿才能进

行维修作业，否则会因发动机、消声器温度

过高造成烫伤（图

发动机冷却液有毒，不得用嘴吸冷却 图

图

为了预防汽化的汽油浓度过大产生爆炸，作业场所应通风良好（图

汽油是易燃品，很容易着火，作业场所应严禁烟火，即使是电火花也能引起火灾。

口罩、手套等防护用品（图

维修作业时，应穿好工作服、安全靴，戴好帽子，必要时还需配戴防尘眼镜、防尘

第一节　　维修操作常识

一、操作安全常识

第一章　　维修基础知识
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要求的零件，应记准方向性，以免装反（图

拆卸摩托车时，应先外后内，先附件后主体，按对角线方式交叉进行。对有方向性

拆卸生锈的螺栓时，可先滴入汽油浸润，待几分钟后，再将螺母旋出（图

用专用工具（图

图拆卸齿轮、皮带轮、磁电机飞轮、离合器等部件时，应

部清洗干净，然后放净变速箱中的润滑油（图

摩托车拆卸前，应先放净油箱中的燃油，再把摩托车外

二、拆装注意事项

身事故（图

两个人同时进行维修作业时，应互相招呼，以免发生人

图图

空气中，污染环境，可先用湿布擦净，再进行维修（图

摩托车制动鼓中的粉尘含有致癌物质，维修时不要用压缩空气吹，以免粉尘漂浮在

（图

蓄电池充电时会放出大量氢气，氢气遇到火花会产生爆炸，故充电场所应通风良好

图 图

反复漱口，必要时应到医院接受治疗。应注意保管，防止小孩误饮（图

液，一旦冷却液粘附到皮肤上，应立即用肥皂冲洗。若冷却液误入口中，应立即吐出



应采用本车产品或推荐的产品（图零件和润滑脂

（图

要先里后外，按对角线方向交叉地拧紧，要从直径大的螺母先拧紧拧紧螺母时，

图图

形圈、开口销等标准件均要更换新件（图拆装时，垫片、

位上或分别放置，以免错乱或丢失（图

拧下的螺栓、螺钉、螺母、垫片等，在不影响修理加工的情况下，应尽量旋拧到原

图 图

理保管（图

为了防止磕碰、拉毛等质量事故，拆下的零件应按原来位置组装，分门别类进行整

图 图 图



滚动轴承装配前，应用压缩空气吹净，并涂抹润滑脂

装配弹性卡环时，有倒角的一面应朝向受力的一方。

否完全安装在卡环槽内（图

安装各密封面时，应清除贴合面上的脏物，必要时，可用油石将接合面打磨干净

安装操纵钢丝绳时，转弯处应圆滑，不得无故扭转或转急弯（图

安装有橡皮套的部件时，橡皮套必须嵌入槽内（图

安装油封时，唇部应涂抹润滑脂，有商标的一面应朝向外侧（图

安装后，应检查所有部位的安装情况，察看运转、动作是否灵活（图

图图

安装后再转动一下卡环，看是

。（图

图 图

规定要注油处，应按规定涂抹油脂或注油（图

（图

拆装发动机时，应先在溶剂里清洗干净零件，然后安装。各滑动面应滴上润滑油

图 图



。

拆装摩托车时，严禁汽油接触橡胶件，以免降

低橡胶件使用寿命。若发现橡胶件老化应更换新件

（图

图摩托车解体或分解成零件后，应先对零件进行

第二节　　零件的清洗

图图

开型

或双面密封型，应将印有规格型号的一面朝外（图

安装轴承时，应注意装配方向：若是单面密封轴承，应将密封面朝外；若是敞开型

。（图

图 图

图 图
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二、清洗积炭

清洗，然后才能检测和修理。

一、清洗油污

清洗摩托车零件上油污的溶液配方表 单位：

金属零件的清洗方法分为冷洗和热洗两种。冷洗法是用煤油和汽油作清洗剂，把零

件放在容器中，使用毛刷刷洗，清洗干净后，再用压缩空气吹干或用棉布擦干，以免生

锈。冷洗法的特点是设备简单，操作方便，清洗速度快，但浪费油料较多，成本高，易

引起火灾。用冷洗法清洗工件时，工作地点应严禁烟火。热洗法是用碱溶液作清洗剂，

把零件放在容器中和清洗剂一起加热至 ℃浸煮 ，取出后再用清水将零

件表面上的碱溶液冲洗干净，最后用压缩空气吹干。热洗法的特点是成本低，不会发生

火灾，但清洗速度慢。清洗时应防止碱水飞溅到皮肤上，损伤人体。清洗摩托车零件油

污的溶液配方见表

中规定的比例配制溶液，以防腐蚀零件。清洗铝合金零件时，必须严格按表

非金属零件的清洗应根据不同的零件材料采取不同的清洗方法。例如，橡胶类零件

应用酒精清洗，不能用汽油或煤油清洗，以防止零件变形。对离合器摩擦片，油浴式的

用干净汽油清洗；干式的一般不清洗，若被润滑油沾污，可放在干净汽油中浸泡

℃烘干，最后用砂布打磨摩擦片表面的焦然后用干燥压缩空气吹干，再加温至

化层。

汽油和润滑油在燃烧时，往往不能完全燃烧干净。使用时间稍长，就会在发动机气

缸盖燃烧室、活塞顶面、活塞环及槽、气阀顶及座、火花塞电极附近等表面上留下积

炭。

清洗积炭可分别使用机械和化学两种方法，也可联合使用。

机械法

清除气缸盖燃烧室、活塞顶部及其气缸排气口处的积炭时，可用砂轮把废锯条的齿

磨掉，再将端头磨成圆弧后作为刮除积炭的工具。在清理过程中，应细心操作，防止刮



四、清洗零件时的注意事项

，将零件浸泡，使积炭变软后，用毛

化　　学　　溶　　液　　配方 单位：表

三、清洗工具

伤零件表面。清除活塞环槽的积炭时，可用折断的活塞环，将断面磨平保持锐边，做成

刮积炭的工具。对于火花塞电极周围的积炭，则用硬铝片或竹片刮除。

规定的化学溶液，加热至

化学法

用表

刷或旧布擦拭干净。清除积炭后，对铝合金零件还要用热水将其表面的化学溶液清洗干

净。

清洗剂容器

清洗剂容器可根据场地的大小和生产规模配制、设计、制造，也可以在市场上买。

最好做成长方形的。如果是盛汽油的盆，则要用铝板做，以免和零件相碰撞产生火星而

引起火灾。其他容器则可用白铁皮或黑铁皮做。

钢丝网篮

浸洗小零件时，将零件装在钢丝网篮里，放入清洗液中浸洗，便于取出零件。钢丝

网篮可根据不同需要选用合适的钢丝网布配做。

清洗刷

清洗零件时所用的排刷和管刷均可在市场上购买。

清洗场地要通风，不清洗时，盛清洗剂的容器应盖好。

清洗间最好和修理间隔开，清洗间严禁吸烟。

清洗液一般对皮肤都有刺激，清洗零件时要带橡皮手套。

清洗液要经常更换，保持清洗液本身的干净。粗洗和精洗要分开。

橡胶类零件的清洗，如油封、皮碗等，应用酒精或配制液清洗，不可用汽油、煤油

或碱溶液等清洗，以免使零件膨胀变形。

离合器摩擦片、制动蹄块上的摩擦片，不得用碱溶液加温煮洗，应用少量的汽油刷



专用工具与检测仪器第三节

皮座垫等，一般用抹布擦净油污脏物即可。

一、专用工具

专用套筒扳手

所示，用于拆装磁电机飞轮螺母。其外型如图

洗或擦拭干净。

对于皮制零件，如油封的皮圈、

拆装摩托车时，某些零部件需要使用专门设计的工具，才能顺利地进行拆装。正确

使用专用工具，能安全、可靠、快速地拆装零部件。

图

飞轮夹持器

其外型如图 所示。

离合器夹持器

其外型如图

图

所 示 。

所示。其外型如图

气门弹簧拆装工具

所示。其外型如图

磁电机飞轮拔出器



图

图

图

所示。

所示。

冒孔轴承拆卸工具

其外型如图

扳手

其外型如图

活塞销压卸器



手柄

所示。

所示。

所示。

所示。 图其外型如图

转向轴承安装工具

其外型如图

轴承安装工具

其外型如图

车轮轴承拆卸工具

其外型如图

车轮轴承安装工具

拆卸工具重锤轴 轴承拆卸工具

图

所示。其外型如图

图

图



图

图

所示。其外型如图

前减震器油封拆装器

图 图
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所示。

所示。

图

图

所示。

所示。

所示。

辐条扳子

其外型如图

活塞环夹子

其外型如图

气门导管铰刀

其外型如图

前减震器拆装工具

其外型如图

后减震器拆装工具

其外型如图

拆装工具手柄



图
图

图



图

所示。其外型如图

曲轴箱拆卸工具

图

所示。其外型如图

火花塞套筒扳手

其外型如图 所示。



所示。

所示。

所示。

扳杠

其外型如图

气门间隙调整工具

其外型如图

链条切断器

其外型如图

气门导管安装工具

图

所示。其外型如图

气门导管拆卸工具

图

其外型如图 所示。

重块



图

图

图

图

所示。其外型如图



图

百分表（图

可用于精确测量零件外径、厚度等。

图

百分尺（图

可用于测量零件的外径、内径、长度、深度等。

副尺 固定卡脚活动卡脚主尺固定螺钉

图

游标卡尺（图

二、检测仪器
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