
的　

车　以　及　军　用　越　野　车　等　

平　，　属　

系　列　轻　型　车　，　该　车　型　具　有　

年　代　先　进　产　品　，　目　前　已　大　量　进　入　市　场　。　

第　 一　 章　 　　概　 述　

种　轴　距　

南　京　汽　车　制　造　厂　自　 ）　集　团　依　维　柯　 ）　公　司　

个　吨　位　级　

年　引　进　意　大　利　菲　亚　特　

系　列　轻　型　汽　车　技　术　以　来　，　生　产　了　

种　车　型　，　具　有　很　宽　广　的　覆　盖　面　。　

，　包　括　单　排　座　、　双　排　座　、　三　排　座　载　货　车　和　厢　式　客　货　车　、　厢　式　客　

种　变　型　的　 月　南　京　汽　车　制　造　年　

世　纪　 年　代　国　际　水　厂　开　始　批　量　生　产　国　产　化　率　为　

世　纪　

依　维　柯　轻　型　汽　车　的　总　体　结　构　见　表　

图　 整　车　结　构　

所　示　为　依　维　柯　轻　型　汽　车　的　整　车　结　构　图　。　气　系　统　四　大　部　分　。　图　

南　京　依　维　柯　轻　型　汽　车　包　括　发　动　机　、　底　盘　、　车　身　（　其　中　客　货　车　和　货　车　还　包　括　货　厢　等　）　和　电　

第　一　节　　　总　体　结　构　与　特　点　

一　、　总　体　结　构　



二　、　主　要　特　点　

个　子　项　进　行　评　定　。　试　验　结　

可　靠　的　发　动　机　

柴　油　机　，　它　是　国　际　上　以　可　靠　性　著　称　的　四　

，　工　作　容　积　为　

依　维　柯　轻　型　客　车　使　用　的　是　索　菲　姆　

缸　柴　油　发　动　机　。　缸　径　为　 ，　它　有　涡　流　室　式　和　直　喷　式　两　种　机　型　。　南　京　汽　

车　制　造　厂　引　进　的　直　喷　式　发　动　机　又　分　为　自　然　吸　气　和　涡　轮　增　压　型　两　种　。　涡　轮　增　压　机　型　的　功　率　可　达　

，　在　国　际　同　档　机　上　名　列　前　茅　。　其　油　耗　、　噪　声　、　振　动　等　方　面　性　能　均　居　国　际　先　进　水　平　。　

可　变　通　的　底　盘　

依　维　柯　轻　型　车　使　用　前　半　部　分　为　轿　车　型　、　后　半　部　分　为　载　货　车　型　的　底　盘　。　这　种　结　构　使　之　具　有　

接　近　于　轿　车　水　平　的　平　顺　性　和　舒　适　性　，　成　为　一　种　准　轿　车　型　的　轻　型　车　，　不　仅　适　于　作　载　货　车　，　也　宜　

于　作　乘　用　车　。　在　同　一　底　盘　上　实　现　普　通　载　货　车　和　厢　式　货　车　、　厢　式　客　车　的　变　型　，　这　是　国　内　其　他　轻　

型　车　系　列　所　不　具　备　的　特　点　。　

欧　洲　风　格　的　车　身　

年　经　过　改　依　维　柯　车　的　外　形　给　人　印　象　最　深　的　是　它　新　颖　别　致　的　短　头　驾　驶　室　结　构　。　尤　其　是　

型　后　新　推　出　的　车　型　，　采　用　方　灯　和　宇　航　线　形　的　正　面　，　造　型　简　洁　明　快　，　极　富　于　动　感　，　是　典　型　的　意　

大　利　车　身　设　计　杰　作　。　短　头　车　一　是　安　全　，　二　是　空　气　阻　力　小　，　三　是　便　于　维　修　，　四　是　由　于　驾　驶　室　地　

板　和　踏　板　离　地　较　低　，　且　左　右　都　好　进　出　，　上　下　车　方　便　，　这　点　非　常　适　用　于　经　常　担　负　市　内　配　送　业　务　

上　下　频　繁　的　轻　型　车　。　

依　维　柯　车　的　驾　驶　室　内　饰　和　仪　表　板　采　用　高　调　设　计　，　典　雅　大　方　，　所　有　操　纵　机　构　细　部　的　布　置　都　

经　过　人　机　工　学　的　细　致　考　虑　，　置　身　车　内　可　与　轿　车　媲　美　。　

车　推　出　之　后　，　英　国　汽　车　工　业　研　究　协　会　（　

优　良　的　性　能　

新　一　代　 ）　即　组　织　了　总　质　量　 级　的　

种　欧　洲　车　型　以　及　日　本　厢　式　车　在　同　等　条　件　下　作　对　厢　式　车　与　总　质　量　相　当　的　其　他　

个　项　目　、　比　试　验　，　就　安　全　性　、　使　用　操　纵　性　、　经　济　性　等　三　个　方　面　

依　维　柯　轻　型　汽　车　的　总　体　结　构　表　



年　代　世　界　先　进　

直　

果　表　明　，　 时　速　加　速　性　、　

爬　坡　性　、　装　载　容　积　等　

项　性　能　方　面　占　纵　力　、　转　弯　半　径　、　水　密　性　、　空　气　阻　力　、　燃　油　消　耗　量　、　

居　第　二　，　总　评　分　遥　遥　领　先　于　其　他　参　赛　车　。　

南　京　汽　车　制　造　厂　引　进　 系　列　技　术　所　生　产　的　依　维　柯　客　车　，　选　用　的　

直　喷　涡　轮　增　压　型　两　种　机　型　，　都　具　有　 世　纪　喷　自　然　吸　气　型　和　

水　平　。　在　

液　动　供　油　量　调　节　装　置　；　在　

型　喷　油　泵　上　，　装　有　根　据　发　动　机　转　速　变　化　而　自　动　调　节　供　油　量　大　小　的　

型　喷　油　泵　上　，　装　有　根　据　发　动　机　进　气　歧　管　内　空　气　压　

型　发　动　机　上　还　采　用　了　新　力　的　变　化　而　自　动　调　节　供　油　量　大　小　的　气　动　供　油　量　调　节　装　置　；　在　

的　涡　轮　增　压　器　等　先　进　技　术　，　可　使　发　动　机　在　额　定　转　速　不　变　的　情　况　下　功　率　增　加　，　燃　油　消　耗　量　降　低　。　

系　列　化　的　设　计　

车　的　又　一　大　特　点　是　它　的　系　列　化　设　计　，　追　求　最　大　限　度　通　用　化　的　思　想　。　整　个　系　列　是　用　

种　车　型　。　如　发　动　机　基　本　上　是　全　系　列　通　用　一　种　，　即　索　菲　姆　

油　机　，　只　有　增　压　和　非　增　压　之　分　；　其　他　总　成　，　除　越　野　车　外　，　大　体　上　是　两　种　总　成　覆　盖　全　系　列　，　如　

离　合　器　、　变　速　器　、　传　动　轴　只　有　两　种　，　分　别　配　增　压　和　非　增　压　发　动　机　；　前　后　桥　也　大　体　是　两　种　，　即　

为　另　一　档　，　其　中　有　些　零　件　还　是　全　系　列　通　用　，　如　

第　二　节　　　技　术　特　性　

一　、　发　动　机　的　编　号　与　外　特　性　

柴　为　数　不　多　的　总　成　，　组　合　成　数　

总　重　 为　一　档　，　总　重　

前　独　立　悬　架　上　下　摆　臂　、　差　速　器　等　。　

块　侧　护　板　拼　

至　于　车　身　的　系　列　化　设　计　，　构　思　极　为　巧　妙　完　善　。　所　有　的　车　型　，　包　括　单　排　座　、　双　排　座　、　三　排　

座　、　厢　式　客　车　、　厢　式　客　货　两　用　车　等　其　车　头　部　分　都　一　样　。　它　的　厢　式　车　侧　壁　是　由　

和　

接　而　成　，　只　需　变　动　一　块　下　侧　护　板　上　的　后　轮　包　位　置　，　通　过　排　列　组　合　，　就　可　形　成　三　种　轴　距　的　厢　式　

两　种　板　厚　、　两　种　高　度　和　六　种　长　度　，　但　纵　梁　前　后　车　身　。　至　于　车　架　，　品　种　较　多　，　有　

部　分　断　面　形　状　均　一　样　，　只　是　在　中　间　部　分　变　化　。　

发　动　机　的　编　号　

依　维　柯　客　车　所　用　发　动　机　（　索　菲　姆　柴　油　机　）　编　号　的　含　义　如　下　：　

代　表　直　喷　增　压　中　冷　柴　油　机　，　

非　直　喷　增　压　中　冷　柴　油　机　；　

缸　径　行　程　代　号　：　

代　表　轿　车　，　

气　缸　数　目　代　号　；　如　：　

用　途　代　号　；　

代　表　军　用　及　特　种　车　，　

发　动　机　主　要　结　构　特　征　代　号　；　

代　表　非　直　喷　自　然　吸　气　柴　油　机　，　

表　示　缸　，　 缸　，　 表　示　

发　动　机　总　成　系　列　代　号　；　

表　示　

代　表　商　用　车　（　如　货　车　、　厢　式　车　、　小　型　客　车　）　，　

代　表　叉　车　及　拖　拉　机　；　

代　表　直　喷　自　然　吸　气　柴　油　机　，　

代　表　非　直　喷　增　压　柴　油　机　，　

车　在　制　动　、　视　野　、　超　车　距　离　、　维　修　性　、　噪　声　、　

项　性　能　方　面　跃　居　第　一　；　而　在　方　向　稳　定　性　、　方　向　盘　操　纵　力　、　驻　车　制　动　操　

竞　赛　、　最　高　时　速　等　

缸　；　

代　表　工　业　及　海　洋　业　用　车　，　

代　表　直　喷　增　压　柴　油　机　，　

代　表　

，　代　表　 代　表　
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二　、　整　车　基　本　技　术　特　性　参　数　

型　分　配　泵　及　自　动　变　速　器　，　 代　表　代　表　燃　油　喷　油　泵　及　变　速　器　型　式　代　号　；　

传　动　，　

，　最　

，　适　用　车　型　为　

，　排　量　 ，　最　大　功　率　

所　示　。　

）　两　种　机　型　的　外　特　性　型　）　和　型　图　

泵　及　机　械　变　代　表　泵　及　自　动　变　速　器　，　型　分　配　泵　及　机　械　变　速　器　，　 代　表　

速　器　；　

装　用　该　发　动　机　的　汽　车　厂　及　正　时　传　动　方　式　代　号　；　 代　表　菲　亚　特　轿　车　厂　，　正　时　齿　形　胶　带　

代　表　菲　亚　特　轿　车　厂　，　正　时　齿　形　胶　带　加　齿　轮　传　动　，　

代　表　雷　诺　汽　车　厂　，　正　时　齿　形　胶　带　传　动　，　

代　表　雷　诺　汽　车　厂　，　正　时　齿　形　胶　带　加　

代　表　依　维　柯　公　司　，　正　时　齿　形　胶　带　传　动　，　齿　轮　传　动　，　

代　表　依　维　柯　公　司　，　正　时　链　传　动　；　

用　户　要　求　的　附　加　装　置　代　号　（　如　起　动　预　热　器　、　动　力　转　向　泵　、　空　调　压　缩　机　及　各　种　不　同　的　

输　出　功　率　的　交　流　发　电　机　等　）　。　

系　列　汽　车　上　，　第　二　代　发　动　机　在　欧　洲　地　区　使　用　寿　索　菲　姆　第　二　代　发　动　机　装　于　第　二　代　依　维　柯　

命　为　

冲　程　为　

万　公　里　。　第　二　代　发　动　机　有　两　种　机　型　：　

型　，　自　然　吸　气　、　直　接　喷　射　，　缸　径　 ，　排　量　

，　质　量　大　功　率　 ，　比　油　耗　（　最　大　扭　矩　时　）　

型　，　增　压　直　接　喷　射　，　缸　径　 冲　程　为　

，　质　 量　 ，　适　用　车　型　

发　动　机　的　外　特　性　

型　两　种　机　型　的　外　特　性　如　图　型　和　

外　形　参　数　

所　述　。　图　 所　示　为　依　维　柯　轻　型　客　车　的　外　形　尺　寸　图　，　具　体　数　据　如　表　

图　 外　形　尺　寸　



发　动　机　技　术　特　性　参　数　容　量　参　数　

使　用　参　数　质　量　参　数　

依　维　柯　轻　型　客　车　外　形　参　数　表　表　



底　盘　技　术　特　性　参　数　



表　

型　发　动　机　润　滑　油　、　冷　却　液　及　特　种　液　的　牌　号　与　数　量　如　表　

润　滑　油　及　冷　却　液　的　牌　号　与　数　量　

所　述　。　

三　、　润　滑　油　、　冷　却　液　及　特　种　液　的　牌　号　与　数　量　

电　系　及　空　调　的　技　术　特　性　参　数　
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第　二　章　　　发　动　机　结　构　及　检　修　

第　一　节　　　发　动　机　总　成　

是　图　

型　柴　油　发　动　机　，　主　要　有　 和　依　维　柯　轻　型　客　车　采　用　的　发　动　机　是　

两　种　型　号　。　

一　、　发　动　机　机　体　的　结　构　与　检　修　

发　动　机　的　机　体　组　由　气　缸　体　（　包　括　曲　轴　箱　、　油　底　壳　和　附　件　箱　）　、　气　缸　盖　和　气　缸　衬　垫　组　

成　。　机　体　的　作　用　是　作　为　发　动　机　各　机　构　、　各　系　统　的　装　配　基　体　，　而　其　本　身　的　许　多　部　分　又　分　别　是　曲　

轴　连　杆　机　构　、　配　气　机　构　、　燃　油　供　给　系　、　冷　却　系　和　润　滑　系　的　组　成　部　分　。　

（　一　）　发　动　机　机　体　的　结　构　特　点　

气　缸　体　

发　动　机　的　气　缸　体　。　 发　动　机　气　缸　体　有　两　大　特　点　：　

气　缸　体　沿　曲　轴　轴　线　分　为　上　、　下　两　部　分　，　即　我　们　通　常　所　说　的　气　缸　体　和　曲　轴　箱　。　上　气　缸　

体　是　一　个　典　型　的　平　底　式　结　构　，　便　于　加　工　；　而　曲　轴　箱　则　是　一　个　包　含　曲　轴　支　承　的　整　体　式　框　架　结　构　。　

因　此　缸　体　的　刚　度　优　于　龙　门　式　气　缸　体　，　气　缸　体　与　曲　轴　箱　通　过　螺　栓　连　接　，　并　夹　有　橡　胶　密　封　衬　垫　。　

。　每　个　圆　柱　腔　内　装　一　个　干　式　合　金　铸　铁　缸　套　。　每　缸　内　还　装　有　一　个　上　气　缸　体　的　材　料　为　

活　塞　冷　却　喷　嘴　总　成　。　喷　嘴　利　用　主　油　道　中　的　压　力　油　喷　射　润　滑　和　冷　却　活　塞　等　运　动　部　件　，　它　向　活　塞　

内　腔　喷　射　机　油　时　呈　线　状　油　束　。　喷　嘴　由　锁　片　和　螺　钉　固　定　。　上　缸　体　的　左　侧　后　部　还　装　有　曲　轴　箱　通　风　

滤　清　器　。　曲　轴　箱　内　的　油　气　经　过　滤　清　器　的　过　滤　沿　通　风　管　排　向　大　气　中　，　残　留　的　机　油　从　滤　清　器　下　部　

的　橡　胶　管　流　回　油　底　壳　，　使　得　曲　轴　箱　能　及　时　补　充　新　鲜　空　气　。　上　缸　体　的　前　、　后　端　面　及　侧　面　分　别　装　

有　双　头　螺　栓　和　不　同　规　格　的　闷　头　堵　塞　，　这　些　孔　为　加　工　工　艺　孔　，　并　与　水　道　、　油　道　相　通　，　故　在　螺　栓　

及　堵　塞　口　涂　上　密　封　胶　后　才　装　配　。　

性　放　油　螺　塞　。　油　底　壳　与　下　缸　体　之　间　的　密　封　衬　垫　为　下　缸　体　装　有　油　底　壳　。　油　底　壳　侧　面　设　有　磁　

耐　机　油　的　软　木　橡　胶　衬　垫　。　

发　动　机　将　膜　片　式　输　油　泵　、　采　用　附　件　箱　。　 喷　油　泵　、　机　油　泵　、　机　油　滤　清　器　、　机　

油　散　热　器　、　发　动　机　转　速　表　驱　动　装　置　、　制　动　系　真　空　泵　、　取　力　器　及　喷　油　正　时　齿　轮　等　发　动　机　主　要　附　

件　集　中　装　在　一　起　，　箱　体　采　用　铝　合　金　铸　造　，　动　力　通　过　正　时　齿　形　胶　带　带　动　附　件　箱　驱　动　齿　轮　，　后　驱　

动　附　件　箱　传　动　机　构　见　图　

发　动　机　把　富　于　变　化　的　各　种　附　件　集　中　在　附　件　箱　上　，　使　得　气　缸　体　结　构　简　单　紧　凑　，　易　于　

加　工　，　又　便　于　形　成　系　列　产　品　。　

气　缸　盖　

缸　盖　高　度　尺　寸　大　，　刚　度　大　，　另　外　，　

发　动　机　的　气　缸　盖　采　用　铝　合　金　铸　造　。　其　结　构　形　式　为　气　门　顶　置　凸　轮　轴　上　置　。　因　此　，　气　

发　动　机　的　凸　轮　轴　直　接　支　承　在　气　缸　盖　的　轴　承　座　上　，　而　



个　 螺　栓　实　现　的　，　每　缸　周　围　均　有　

气　缸　盖　上　还　装　有　进　气　歧　管　、　排　气　歧　管　、　进　气　弯　管　、　增　压　器　、　接　管　、　凸　轮　轴　前　盖　、　后　盖　、　凸　

轮　轴　油　封　及　盖　、　气　缸　盖　罩　、　缸　盖　隔　音　罩　、　隔　热　板　等　。　气　缸　盖　内　装　有　配　气　机　构　的　气　门　组　件　等　。　

个　螺　栓　，　保　证　良　好　密　气　缸　盖　与　气　缸　体　的　连　接　是　用　

封　。　气　缸　盖　与　气　缸　盖　罩　之　间　夹　有　橡　胶　衬　垫　防　止　漏　油　。　

定　位　销　

管　；　 圆　柱　销　；　 曲　轴　箱　通　风　滤　清　器　；　 通　风　管　；　 离　合　器　壳　定　位　套　；　 上　缸　体　后　盖　；　 气　缸　盖　后　
下　缸　体　；　 上　下　缸　体　连　接　螺　栓　；　 油　底　壳　；　 油　底　壳　放　油　螺　塞　；　 油　底　壳　衬　垫　；　 曲　轴　箱　通　风　回　油　
轮　支　架　固　定　双　头　螺　栓　；　 上　下　缸　体　密　封　衬　垫　（　左　）　；　 上　下　缸　体　密　封　衬　垫　（　右　）　 上　下　缸　体　衬　垫　定　位　套　；　

气　缸　套　；　 上　气　缸　体　；　 气　缸　盖　前　定　位　销　；　 张　紧　轮　限　位　双　头　螺　栓　；　 水　泵　固　定　双　头　螺　栓　；　 张　紧　

图　 发　动　机　气　缸　体　

不　采　用　轴　瓦　。　为　了　形　成　良　好　的　进　气　涡　流　，　缸　盖　上　还　设　有　螺　旋　进　气　道　。　



（　二　）　发　动　机　机　体　组　的　分　解　

附　件　箱　传　动　机　构　图　

喷　传　至　真　空　泵　；　 取　力　口　；　传　至　转　速　表　；　传　至　喷　油　泵　；　传　至　输　油　泵　；　动　力　输　入　端　；　

机　油　泵　从　动　齿　轮　；　 转　速　取　力　口　机　油　泵　从　动　轴　；　机　油　泵　驱　动　齿　轮　；　油　泵　正　时　齿　轮　（　附　件　箱　皮　带　轮　）　

喷　油　泵　驱　动　轴　；　 传　动　齿　轮　机　油　泵　主　动　轴　；　机　油　泵　主　动　齿　轮　；　表　驱　动　齿　轮　；　

气　缸　衬　垫　

发　动　机　的　气　缸　衬　垫　用　石　棉　板　夹　钢　制　穿　刺　板　，　外　表　涂　防　沾　胶　。　在　气　缸　口　周　围　包　覆　不　

锈　钢　皮　，　水　道　孔　周　围　包　有　铜　皮　，　以　防　漏　气　漏　水　。　

机　体　组　的　分　解　在　翻　转　架　上　进　行　，　本　着　由　上　至　下　，　由　外　至　内　的　原　则　。　主　要　步　骤　如　下　：　

①　首　先　拆　除　固　定　在　发　动　机　机　体　上　的　附　件　，　如　：　曲　轴　箱　通　风　滤　清　器　及　通　风　管　、　增　压　器　、　进　

气　歧　管　、　排　气　歧　管　、　各　种　油　管　、　喷　油　器　压　板　等　。　

②　从　发　动　机　前　端　拆　下　风　扇　、　发　电　机　、　空　调　压　缩　机　各　种　皮　带　、　正　时　齿　形　带　盖　罩　；　

③　装　上　飞　轮　限　位　卡　板　，　旋　松　曲　轴　皮　带　轮　大　螺　栓　，　拆　下　曲　轴　皮　带　轮　及　附　件　箱　正　时　齿　轮　及　各　

张　紧　机　构　；　

④　拆　下　节　温　器　、　水　泵　、　各　种　水　管　、　油　标　尺　及　有　关　支　架　、　曲　轴　前　油　封　座　等　；　

⑤　拆　下　机　油　散　热　器　及　水　管　、　附　件　箱　总　成　；　

拆　下　气　缸　盖　及　发　电　机　固　定　连　接　板　；　

翻　转　机　体　 ，　拆　油　底　壳　、　机　油　集　滤　器　等　；　

，　并　从　缸　体　上　松　开　飞　轮　限　位　卡　板　，　在　上　止　点　位　置　拆　第　四　缸　连　杆　大　头　盖　，　翻　转　机　体　

部　取　出　活　塞　连　杆　总　成　，　并　按　缸　号　顺　序　摆　放　；　

装　限　位　卡　板　。　拆　飞　轮　螺　栓　、　缸　体　后　盖　。　然　后　松　开　限　位　卡　板　，　拆　曲　轴　后　油　封　座　；　

松　开　上　下　机　体　固　定　螺　栓　，　拆　下　上　、　下　缸　体　，　取　出　曲　轴　和　轴　瓦　、　活　塞　冷　却　喷　嘴　。　



（　三　）　机　体　主　要　总　成　与　部　件　的　检　修　

气　缸　体　的　检　查　与　维　修　

缸　体　的　常　规　检　查　

①　对　拆　卸　解　体　后　的　缸　体　及　各　部　件　，　必　须　用　洁　净　的　汽　油　或　清　洗　剂　清　洗　干　净　；　

②　仔　细　检　查　缸　体　上　面　的　所　有　工　艺　孔　闷　盖　是　否　有　生　锈　或　是　否　密　封　不　好　，　若　是　，　应　予　更　换　；　

③　仔　细　检　查　缸　体　表　面　有　无　裂　纹　，　如　有　裂　纹　时　，　建　议　更　换　新　品　；　

④　仔　细　检　查　各　密　封　件　（　垫　）　的　密　封　性　是　否　良　好　，　如　对　其　性　能　有　怀　疑　时　应　予　更　换　。　一　般　情　

况　下　，　大　修　发　动　机　时　都　应　更　换　各　密　封　件　（　垫　）　。　

缸　套　的　检　修　

①　缸　套　的　拆　装　：　拆　装　缸　套　时　必　须　使　用　专　用　拆　装　器　或　液　式　压　力　机　，　禁　忌　使　用　锤　子　拆　装　。　拆　

装　时　还　应　注　意　以　下　事　项　：　

把　缸　套　装　入　缸　套　孔　时　，　禁　忌　使　用　润　滑　油　；　

把　缸　套　装　入　套　孔　前　，　必　须　先　测　量　缸　套　孔　的　内　径　和　缸　套　的　外　径　是　否　符　合　标　准　要　求　；　

缸　套　装　入　套　孔　后　，　其　上　边　沿　应　完　全　嵌　入　套　孔　台　阶　中　；　

，　然　后　再　用　小　于　或　等　将　缸　套　压　入　套　孔　

于　

长　度　时　，　应　把　负　载　增　大　到　大　于　或　等　于　

的　负　载　压　力　把　缸　套　完　全　压　入　；　

的　新　缸　套　，　则　缸　套　孔　的　内　径　必　须　镗　磨　到　如　果　使　用　外　径　加　大　

缸　套　外　径　此　时　为　

磨　并　珩　磨　缸　套　内　表　面　，　达　到　标　缸　套　完　全　按　规　定　装　入　套　孔　后　，　应　精　磨　缸　体　上　表　面　，　然　后　

准　要　求　后　，　必　须　在　缸　套　的　上　缘　倒　角　，　其　倒　角　尺　寸　为　

缸　套　的　外　径　：　

缸　套　的　孔　径　：　

②　缸　套　圆　柱　度　、　圆　度　和　磨　损　程　度　的　检　修　：　

先　检　查　缸　套　的　内　表　面　上　有　无　划　痕　或　拉　伤　。　对　于　轻　度　的　划　痕　或　拉　伤　，　可　用　研　磨　的　方　法　加　

以　解　决　；　对　于　重　度　的　划　痕　或　拉　伤　，　则　应　予　更　换　缸　套　。　

用　已　经　调　整　的　千　分　表　测　量　缸　套　的　内　径　。　把　实　际　测　量　的　结　果　同　缸　套　检　修　规　范　中　的　值　相　比　

较　，　就　可　以　确　定　缸　套　圆　柱　度　、　圆　度　和　磨　损　量　的　大　小　。　

个　不　同　的　高　度　上　分　别　进　行　。　在　测　量　缸　套　内　径　时　，　应　在　缸　套　内　的　两　个　相　互　垂　直　的　方　向　上　和　

方　向　相　互　垂　直　的　同　一　方　向　为　平　行　于　发　动　机　纵　向　轴　线　方　向　，　 方　向　则　是　与　

方　向　上　的　第　一　测　量　位　置　（　从　缸　套　内　自　上　而　下　测　量　时　）　获　得　

缸　套　的　最　大　磨　损　量　，　当　测　出　缸　套　内　径　有　轻　度　的　失　圆　、　锥　度　和　磨　损　时　，　可　用　研　磨　的　方　法　恢　复　修　

理　尺　寸　；　对　于　明　显　的　失　圆　、　锥　度　和　磨　损　以　及　轻　微　的　拉　痕　，　应　先　镗　磨　后　再　研　磨　，　以　恢　复　其　修　理　

尺　寸　。　

。　否　则　，　应　更　换　缸　套　。　但　应　注　意　，　缸　套　累　计　镗　削　量　必　须　小　于　

③　缸　套　的　检　修　规　范　：　缸　套　的　内　径　（　压　入　缸　体　内　，　经　过　机　加　工　后　）　为　

；　缸　套　与　缸　套　孔　的　装　配　过　盈　量　为　

；　外　径　加　大　缸　套　的　规　格　为　

如　图　 所　示　，　

高　度　的　方　向　。　一　般　情　况　下　，　可　在　

缸　套　外　径　为　 ；　内　径　加　大　

缸　套　的　规　格　为　

缸　体　平　面　翘　曲　度　的　检　查　

由　于　发　动　机　使　用　不　当　、　超　负　荷　运　转　或　是　因　冷　却　系　和　润　滑　系　等　的　故　障　，　致　使　缸　体　过　热　或　受　
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，　面　宽　 ，　并　在　裂　纹　末　端　钻　直　径　为　

图　

缸　体　上　平　面　定　位　销　

。　

缸　体　上　主　轴　孔　的　检　修　

缸　套　内　径　的　测　量　

力　情　况　较　严　重　，　很　容　易　造　成　缸　体　、　缸　盖　以　及　缸　体　上　螺　纹　孔　的　变　形　和　损　坏　。　缸　体　平　面　翘　曲　则　是　

主　要　故　障　现　象　。　缸　体　平　面　翘　曲　度　的　检　查　应　在　专　用　检　验　仪　上　进　行　，　但　一　般　情　况　下　，　也　可　以　用　以　

下　两　种　简　单　方　法　进　行　：　

①　如　图　 ，　在　清　洗　干　净　的　缸　体　上　平　面　上　，　用　

精　密　的　校　直　规　配　合　塞　尺　进　行　检　查　。　检　查　时　，　可　把　校　

直　规　放　在　缸　体　的　上　平　面　上　交　叉　纵　横　几　个　位　置　测　

量　，　这　样　测　出　的　结　果　更　为　准　确　些　。　

②　把　炭　黑　均　匀　地　涂　在　清　洗　干　净　的　缸　体　上　平　面　

上　，　然　后　用　校　直　平　板　放　在　上　面　进　行　检　查　，　观　察　缸　体　

上　平　面　上　炭　黑　的　痕　迹　，　以　此　来　确　定　缸　体　平　面　翘　曲　

的　部　位　。　

缸　体　平　面　翘　曲　度　的　检　查　

校　直　规　；　

当　检　查　出　缸　体　平　面　翘　曲　的　部　位　后　，　应　对　缸　体　

上　平　面　进　行　磨　削　，　磨　削　量　应　尽　可　能　小　些　。　磨　削　符　合　

要　求　后　，　对　缸　套　上　缘　重　新　倒　角　，　其　倒　角　规　格　为　：　

①　在　不　装　轴　瓦　和　上　下　缸　体　密　封　垫　的　情　况　下　，　按　规　定　要　求　拧　紧　上　下　缸　体　连　接　螺　钉　。　在　紧　固　

上　下　缸　体　螺　钉　时　，　要　严　格　按　照　以　下　步　骤　进　行　：　先　用　

再　用　

的　力　矩　拧　紧　上　下　紧　固　螺　钉　；　然　后　

的　力　矩　拧　紧　。　

②　用　已　调　零　的　内　径　量　表　测　量　主　轴　瓦　的　直　径　。　把　测　量　值　同　规　定　值　相　比　较　，　即　可　判　断　出　主　轴　

孔　的　磨　损　、　失　圆　和　锥　度　，　超　出　规　定　值　范　围　的　，　应　予　更　换　。　

缸　体　主　轴　孔　直　径　为　

缸　体　后　主　轴　承　座　宽　度　为　

缸　体　上　螺　纹　孔　的　修　补　

缸　体　上　螺　纹　孔　磨　损　后　，　可　用　镶　套　法　进　行　修　补　。　即　将　磨　损　或　损　坏　严　重　的　螺　纹　孔　扩　大　，　并　按　

要　求　攻　出　螺　纹　，　然　后　装　入　带　有　外　螺　纹　的　螺　栓　套　。　

也　可　把　螺　纹　孔　加　工　成　修　理　尺　寸　，　然　后　配　用　加　大　的　台　阶　螺　栓　。　

缸　体　上　裂　纹　的　修　补　

①　粘　接　法　：　沿　裂　纹　处　开　三　角　形　槽　，　深　

图　

塞　尺　；　



累　计　最　大　磨　削　量　不　超　过　

若　气　缸　盖　表　面　不　平　度　大　于　

并　攻　出　所　

层　玻　璃　布　即　好　。　

的　止　裂　孔　，　表　面　去　污　后　用　手　砂　轮　或　粗　砂　纸　打　磨　，　使　其　露　出　金　属　光　泽　，　用　竹　片　蘸　胶　液　堵　

塞　止　裂　孔　，　再　敷　

的　止　裂　孔　，　用　 厚　的　低　碳　钢　板　或　紫　铜　板　

的　补　板　，　在　补　板　四　周　每　隔　 钻　直　径　

的　孔　，　其　位　置　离　补　板　边　沿　

②　补　板　法　：　在　裂　纹　两　端　钻　直　径　为　

截　成　与　破　口　轮　廓　相　似　，　四　周　大　于　破　口　

为　 左　右　；　然　后　在　缸　体　上　钻　出　深　度　约　

需　要　直　径　螺　纹　的　孔　。　在　缸　体　与　补　板　之　间　，　填　入　涂　有　白　漆　的　石　棉　补　垫　，　然　后　用　平　头　螺　钉　拧　紧　，　把　

补　板　固　定　在　气　缸　体　上　。　

缸　体　装　配　

缸　体　装　配　的　顺　序　应　和　分　解　时　的　顺　序　相　反　，　并　应　全　部　更　换　各　接　合　部　位　的　密　封　垫　（　圈　）　。　

气　缸　盖　的　维　修　

气　缸　盖　检　修　的　内　容　主　要　是　缸　盖　平　面　度　的　检　查　，　喷　油　器　凸　出　高　度　的　测　量　以　及　缸　盖　水　套　密　封　

性　的　检　验　。　

气　缸　盖　的　拆　卸　

①　首　先　拆　下　凸　轮　轴　正　时　齿　轮　和　凸　轮　轴　油　封　座　。　

②　拧　开　凸　轮　轴　支　承　盖　固　定　螺　栓　，　拆　下　凸　轮　轴　支　承　座　盖　，　取　出　凸　轮　轴　。　

③　取　出　气　门　挺　杆　、　气　门　调　整　螺　母　、　上　下　气　门　弹　簧　座　，　然　后　翻　转　缸　盖　取　出　气　门　。　

注　意　：　在　分　解　缸　盖　时　，　把　拆　下　的　各　零　件　按　照　“　先　拆　下　，　后　安　装　”　的　原　则　，　按　顺　序　摆　放　好　，　

以　便　于　安　装　时　按　相　反　的　顺　序　进　行　。　

）　气　缸　盖　工　作　面　平　面　度　的　检　修　

所　示　。　气　缸　盖　工　作　面　平　面　度　的　检　修　规　范　及　方　法　如　图　

气　缸　盖　平　面　出　现　翘　曲　不　平　、　局　部　麻　点　、　斑　纹　等　缺　陷　会　造　成　烧　缸　垫　、　气　缸　之　间　串　水　等　故　障　。　

时　，　应　根　据　情　况　对　缸　盖　进　行　刨　铣　或　磨　削　，　再　用　研　磨　膏　研　磨　，　

。　否　则　应　更　换　缸　盖　。　（　缸　盖　高　度　为　

喷　油　器　在　缸　盖　内　凸　出　高　度　的　检　查　

所　示　，　先　把　喷　油　器　经　过　磨　削　后　的　气　缸　盖　，　必　须　检　查　喷　油　器　在　缸　盖　内　的　凸　出　高　度　。　如　图　

量　值　的　大　小　在　

按　正　确　的　安　装　方　法　装　到　磨　削　好　的　气　缸　盖　上　，　然　后　用　调　零　的　百　分　表　直　接　进　行　测　量　。　如　果　这　一　测　

范　围　内　，　则　是　合　格　的　，　否　则　为　不　合　格　，　可　用　增　减　喷　油　器　与　缸　盖　

安　装　面　间　铜　垫　片　的　厚　度　大　小　来　解　决　，　严　重　时　应　更　换　喷　油　器　。　

校　直　规　；　气　缸　盖　；　 塞　尺　 百　分　表　；　 喷　油　器　在　气　缸　盖　内　的　高　度　

图　 气　缸　盖　端　面　平　面　度　的　检　查　 图　 喷　油　器　在　气　缸　盖　内　凸　出　高　度　的　检　查　



④　如　图　

⑤　如　图　

②　然　后　依　次　拆　下　真　空　泵　、　联　轴　节　和　密　封　垫　。　

③　拆　下　机　油　泵　后　盖　（　带　压　力　调　节　阀　）　，　取　出　机　油　泵　从　动　齿　轮　轴　。　

，　拆　下　输　油　泵　，　然　后　取　出　输　油　泵　推　杆　。　

，　拆　下　附　件　箱　的　上　盖　和　前　盖　，　并　从　前　盖　上　取　出　喷　油　泵　驱　动　齿　轮　轴　

图　

内　六　角　扳　手　；　

附　件　箱　的　分　解　

热　交　换　器　接　头　；　

这　时　应　当　注　意　以　下　两　点　：　一　是　拆　卸　机　油　泵　驱　动　齿　轮　时　，　如　因　驱　动　齿　轮　或　机　油　泵　主　动　轴　磨　

最　后　取　出　机　油　泵　驱　动　齿　轮　和　机　油　泵　主　动　轴　。　

附　件　箱　上　盖　；　 输　油　泵　输　油　泵　推　杆　；　 附　件　箱　；　喷　油　泵　驱　动　齿　轮　轴　；　 附　件　箱　传　动　齿　轮　

图　 燃　油　输　油　泵　的　拆　卸　 图　 喷　油　泵　驱　动　齿　轮　轴　的　拆　卸　

水　套　密　封　性　检　查　专　用　工　具　 热　交　换　器　

图　 气　缸　盖　内　水　套　密　封　性　的　检　查　

机　油　滤　清　器　后　还　应　把　热　交　换　器　拆　下　来　，　然　后　才　能　拆　下　机　油　滤　清　器　座　。　

①　如　图　 ，　先　拆　下　机　油　滤　清　器　和　机　油　滤　清　器　座　。　注　意　，　对　于　 型　发　动　机　，　在　拆　下　

附　件　箱　分　解　应　严　格　按　照　一　定　的　顺　序　进　行　。　其　要　点　如　下　：　

附　件　箱　的　分　解　

附　件　箱　的　维　修　

否　则　，　应　更　换　水　套　。　

）　的　压　力　压　入　缸　盖　的　水　套　内　，　如　无　热　水　渗　漏　现　象　，　说　明　缸　盖　内　的　水　套　是　完　好　的　。　

如　图　 所　示　，　把　水　套　密　封　性　检　验　仪　固　定　在　缸　盖　上　，　用　 左　右　的　热　水　以　

气　缸　盖　水　套　密　封　性　的　检　查　



，　将　机　油　热　交　换　器　泄　漏　检　查　：　如　图　

检　查　齿　轮　 的　端　

，　否　则　应　更　换　磨　损　过　度　的　零　件　。　

，　超　过　极　限　应　更　换　齿　轮　。　

机　油　泵　内　壁　与　齿　轮　之　间　径　向　间　隙　的　检　查　机　油　泵　齿　轮　与　安　装　面　之　间　的　间　隙　检　查　 图　图　

机　油　泵　齿　轮　直　尺　；　 机　油　泵　齿　轮　；　 附　件　箱　端　面　 塞　尺　；　 机　油　泵　；　塞　尺　；　

③　机　油　泵　限　压　阀　柱　塞　的　检　查　：　如　图　

拧　下　螺　塞　 ，　取　出　弹　簧　 和　柱　塞　 。　检　查　柱　塞　

、　热　交　换　器　 和　接　头　 ，　尤　

图　

限　压　阀　柱　塞　限　压　阀　弹　簧　；　

和　水　道　

损　过　甚　而　拆　下　困　难　时　，　应　使　用　液　压　机　把　机　油　泵　驱　动　齿　轮　压　出　。　二　是　重　新　装　配　附　件　箱　时　，　必　须　

更　换　附　件　箱　前　盖　油　封　。　

）　附　件　箱　的　检　查　

和　塞　尺　，　用　直　尺　

之　间　的　间　隙　，　应　为　

①　机　油　泵　齿　轮　与　安　装　面　之　间　的　间　隙　检　查　：　如　图　

面　与　附　件　箱　后　盖　安　装　面　

进　行　检　查　，　机　油　泵　内　壁　与　，　用　塞　尺　

，　使　用　极　限　为　

②　机　油　泵　内　壁　与　齿　轮　之　间　径　向　间　隙　检　查　：　如　图　

齿　轮　之　间　的　径　向　间　隙　应　为　　

能　否　滑　动　自　如　，　是　否　有　划　痕　以　及　弹　簧　 有　否　损　坏　。　

④　机　油　泵　限　压　阀　弹　簧　的　检　查　：　如　图　

用　专　用　工　具　检　查　弹　簧　的　弹　性　，　压　至　弹　簧　长　度　为　

；　当　压　至　 时　，　应　时　，　应　为　

为　 。　

机　油　热　交　换　器　的　检　查　：　如　图　

清　洗　机　油　滤　清　器　座　

机　油　泵　限　压　阀　柱　塞　的　检　查　

，　仔　细　

其　要　仔　细　清　洁　油　道　，　且　每　次　都　应　更　换　密　封　圈　。　

螺　塞　；　
压　力　为　

是　否　渗　漏　。　，　检　查　其　油　道　换　器　

）　的　压　缩　空　气　注　入　热　交　

附　件　箱　的　装　配　

按　与　拆　卸　相　反　的　顺　序　进　行　，　清　洗　干　净　后　在　有　相　对　运　动　的　表　面　涂　上　润　滑　油　，　但　应　注　意　以　下　

各　项　：　

①　装　配　机　油　泵　驱　动　齿　轮　与　机　油　泵　主　动　轮　。　如　图　

泵　主　动　轴　 上　时　，　应　先　加　热　前　者　，　同　时　冷　却　后　者　，　使　两　者　的　温　差　约　为　

进　行　装　配　。　装　配　好　后　，　检　查　两　边　齿　轮　外　端　面　之　间　应　相　距　

时　，　检　查　其　行　程　，　应　为　②　装　配　输　油　泵　推　杆　。　如　图　 ，　在　安　装　燃　油　输　油　泵　推　杆　

装　配　到　机　油　，　在　将　机　油　泵　驱　动　齿　轮　

；　然　后　使　用　液　压　机　



油　道　；　机　油　热　交　换　器　；　

机　油　泵　限　压　阀　弹　簧　的　检　查　

弹　簧　；　 扭　力　扳　手　

图　 机　油　热　交　换　器　泄　漏　检　查　

水　道　

机　油　泵　驱　动　齿　轮　；　 液　压　机　；　 机　油　泵　主　动　轴　 燃　油　输　油　泵　推　杆　；　 附　件　箱　
图　 图　 输　油　泵　推　杆　的　装　机　油　泵　驱　动　齿　轮　与　机　油　泵　主　动　齿　轮　的　装　配　

机　油　滤　清　器　座　；　 机　油　热　交　换　器　；　 接　头　

图　 机　油　热　交　换　器　的　检　查　

弹　簧　检　查　工　具　；　

图　



，　装　上　专　用　工　具　 ，　在　轴　

和　专　用　工　具　

则　不　能　使　用　。　

④　装　配　机　油　热　交　换　器　。　如　图　

，　在　附　件　箱　

直　线　标　记　；　扭　力　扳　手　；　 专　用　工　具　；　 附　件　箱　；　

齿　轮　；　 专　用　工　具　轴　；　

，　装　配　机　油　滤　清　器　⑤　安　装　机　油　滤　清　器　。　如　图　

拧　上　机　油　滤　清　器　，　直　至　它　与　密　封　垫　相　接　触　，　然　后　用　专　用　工　具　

再　装　上　真　空　泵　

装　配　附　件　箱　后　盖　。　如　图　

在　发　动　机　上　装　上　附　件　箱　后　，　需　进　行　机　油　压　力　试　验　。　如　图　

；　在　额　定　转　速　时　，　机　油　压　力　为　　

后　下　方　装　上　制　动　真　空　泵　

怠　速　时　机　油　压　力　为　

安　装　真　空　泵　。　如　图　

上　各　画　一　连　成　一　条　直　线　的　参　考　标　记　

③　附　件　箱　传　动　齿　轮　与　轴　的　过　盈　配　合　、　机　油　泵　驱　动　齿　轮　与　轴　的　过　盈　配　合　强　度　的　检　查　。　如　图　

，　利　用　扭　力　扳　手　

的　力　矩　；　检　查　参　考　标　记　，　应　仍　保　持　为　一　直　线　，　否　

与　齿　轮　

对　另　一　端　的　齿　轮　施　加　

，　旋　紧　螺　栓　

圈　，　或　扭　矩　达　再　拧　紧　

上　略　涂　上　密　封　胶　。　，　安　装　附　件　箱　后　盖　时　，　应　在　其　密　封　面　

时　，　，　在　机　油　温　度　为　

，　否　则　应　更　换　限　压　阀　弹　簧　

，　力　矩　

机　油　滤　清　器　；　 专　用　工　具　；　 附　件　箱　；　 真　空　泵　 机　油　泵　齿　轮　；　 附　件　箱　后　盖　密　封　面　

图　 机　油　滤　清　器　的　安　装　 图　 附　件　箱　后　盖　的　装　配　

时　，　应　先　在　密　封　圈　上　涂　上　机　油　；　然　后　

接　头　机　油　热　交　换　器　；　

图　 机　油　热　交　换　器　的　装　配　齿　轮　与　轴　过　盈　配　合　强　度　检　查　

图　 附　件　箱　传　动　齿　轮　、　机　油　泵　驱　动　

，　用　接　头　 将　热　交　换　器　 上　。　固　定　在　附　件　箱　

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


