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前  言

胶粘剂与胶粘技术是一门边缘学科 ,在科技领域、工农业生产

及人们的日常生活中 ,都有着广泛的应用。

我们在汽车上 ,处处都能接触到胶粘剂及技术的应用。在汽

车底盘、车身和电子电器三大系统的各零部件中 ,凡涉及到密封锁

固、密封固持、防尘防漏、减振防噪、耐磨防腐、粘接粘涂 ,等工艺 ,

都要采用胶粘技术 ,足见其功能之大 ,应用范围之广。胶粘技术具

有高效、实用、快速、价廉 ,易于掌握的特点。不仅在汽车制造维修

时 ,要大量应用胶粘剂 ,而且 ,当汽车出行时 ,遭遇机械故障的紧急

救援 ,胶粘剂及技术更能发挥其立竿见影的功效。为了能使更多

的读者了解并掌握胶粘技术 ,编著者收集了大量资料 ,并结合自身

的理论研究及实践经验编写出此书。

书中阐述了胶粘剂基本理论与胶粘技术 ,并涉及发动机、底

盘、装配工艺、机制工艺、车身工艺、铆接、焊接、及化工多门学科 ,

收集了大量应用实例 ,插入近百张图表 ,及胶粘剂应用问题解答 ,

力尽详实 ;使读者能借鉴这些内容 ,解决自己遇到的困难和问题 ,

并能从中受益。

本书第 4 章和第 6 章由张栋编写 ;第 7 章及部分实例 ,是陆福

民《知识问答》中的内容 ,编著张国玉。

本书在编写过程中 ,参阅了数位学者专家的论文和著作 ,在此



表示感谢。在西华大学汽车工程系黄海波教授的支持下 ,书稿于

1999 年 6 月完成 ;因意外因素 ,暂时未能发表 ;这次 ,能重新整理

与读者见面 ,是得到省科技出版社张俊等同志的支持及陈盘学总

编的帮助 ,愿望才得以实现 ,对以上各位 ,编著者表示衷心感谢。

由于编著者水平有限 ,书中错误在所难免 ,祈请专家及读者不

吝赐教 ,不甚感谢。

2003. 8. 18
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第一章  胶粘技术与汽车技术进步

一、胶粘技术的现状与发展

1 .社会需求是推动胶粘剂及技术发展的主要动力

人类社会很早就在应用天然胶粘剂 ,将两个物体粘接在一起 ,

实现一种连接。直到 1912 年 ,美国人 L·H·贝克兰首先合成酚

醛树脂 ,并且作为胶粘剂用于木材粘接 ;从此 ,合成胶粘剂引起社

会各界的广泛重视。20 世纪 30 年代以来 ,美国开始生产氯丁橡

胶、聚醋酸乙烯和三聚氰酯 ;德国人开始生产丁苯橡胶、丁腈橡胶

及聚氨酯 ,橡胶型胶粘剂迅速发展。

20 世纪 40 年代到 70 年代之间 ,双酚 A 型环氧树脂、有机硅

树脂、第一代厌氧胶粘剂及氰基丙烯酸酯型瞬干胶、脂肪族环氧树

脂等新型材料不断问世 ,研究开发出的产品都得到了发展和应用。

胶粘技术也成为一门新兴的边缘学科 ,科学技术的各个领域 ,也不

断应用胶粘剂的特殊性能 ,在密封、连接、损伤、防振等方面开创出

新的局面 ,获得巨大成功。

20 世纪 80 年代以来 ,胶粘剂及技术有了更加显著的发展 ,巨

大的社会需求 ,同时也刺激和推动了新性能优异的胶粘剂的诞生 ,

胶粘剂品种越来越多 ,高分子合成材料与金属材料、非金属材料形

成三足鼎立之势 ,其应用范围涉及机械、电子、汽车、航空和宇航工
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业、船舶、建筑、轻纺、医疗及人们的日常生活里。

1998 年胶粘剂销售额达 70 亿元 ,生产厂家已达 1200 余家 ,

品种超过 3000 种 ,设备生产能力达 300 万吨/ 年 ,而且 ,逐年递增。

2 .胶粘技术的发展趋势

目前 ,我国的胶粘剂工业 ,已经成为一个既有广泛生产实践和

研究开发能力 ,又有相应指导理论的独立的新兴行业 ;所生产的胶

粘剂品种 ,门类基本齐全。问题在于 :厂家过于分散 ,生产规模化、

品种系列化不足 ,产品质量和开发应用方面的差距较大。

(1 )环保型胶粘剂将成为胶粘剂的主流。胶粘剂在生产、运输

和使用上 ,有的品种总带有少量有毒有害的有机溶剂。随着环保

法规的日趋严格 ,像聚乙烯醇甲醛胶粘剂、脲醛胶等将逐步被淘

汰 ;聚氨酯胶粘剂水性化、无污染的热熔胶等将发展较快。

(2 )高性能胶粘剂的研发。高品质、高性能胶粘剂的发展重点

是聚氨酯胶、改性丙烯酸酯胶、厌氧胶和有机硅胶等。

①聚氨酯胶粘剂是一种粘接力强 , 应用面广的韧性胶粘剂。

目前 ,聚氨酯胶粘剂主要是发展具有较高耐热性和较快固化速度

的新品种。聚氨酯胶粘剂用于汽车挡风玻璃直接胶粘法安装 ;聚

氨酯密封剂是近年来发展最快的机械汽车用高档密封胶之一 ;水

性聚氨酯胶粘剂 ,用于汽车内饰件。②环氧树脂胶粘剂 ,粘接强度

高、尺寸稳定、电性能优良、耐腐蚀、易配制 ;具有密封、绝缘、防腐、

紧固等特性 ,广泛用于汽车、飞机等行业。③第二代丙烯酸酯胶粘

剂 ,是 20 世纪 80 年代发展起来的反应型、结构胶粘剂 ,其综合性

能超过环氧胶、聚氨酯胶、α氰基丙烯酸酯胶 ,是一种近乎理想的

胶粘剂。④厌氧胶在机械、汽车制造业 ,用于密封锁固、装配固持、

密封防漏、结构粘接及真空浸渗 ,作用日益显著 ,国产 G Y 系列厌
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