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前　 言

固体废物已成为目前环境污染的重要原因之一，世界各国城市发
展所遇到的能源不足和垃圾过剩两大难题，引起了许多国家的重视。
进入２０世纪８０年代以来，发达国家的固体废物污染治理已成为环境
污染治理的主要内容，经过二十多年的努力，固体废物污染已得到一
定程度的控制，固体废物已纳入资源和能源开发计划之中，在综合利
用、资源再生方面取得了明显成绩。我国在固体废物的管理、处理处
置以及资源化等方面起步较晚，发展水平与世界发达国家相比，差距
较大，重视不够，技术落后。基于这一客观情况，应使环境类专业的学
生系统地学习有关固体废物管理、处理处置及综合利用等方面的知
识，为环境保护事业作贡献。

《固体废物处置及资源化》全书共分为十四章。第一章为绪论，介
绍了有关固体废物的管理理念和技术；第二章至第七章分别介绍了固
体废物收集、输送、压缩、破碎、分选、焚烧、热解、填埋、固化、堆肥化等
处理处置技术；第八章至第十四章分别介绍了燃煤工业固体废物、冶
金工业固体废物、化学工业固体废物、城市生活垃圾、农作物秸秆、电
子废物、医疗废物的来源、危害、处置、利用、无害化和资源化的途径。
本书由孙秀云、王连军、李健生、周学铁共同编写，其中孙秀云承

担了固体废物的破碎和磨碎（第三章），填埋（第六章），固体废物其他
处置方法（第七章），城市生活垃圾（第十一章）的编写工作；王连军承
担了绪论（第一章），固体废物的收集、输送和压缩（第二章），农作物秸
秆资源化技术（第十二章）的编写工作；李健生承担了固体废物的分选
（第四章），固体废物的焚烧与热解（第五章），电子废物（第十三章）的
编写工作；周学铁承担了燃煤工业固体废物（第八章），冶金工业固体
废物（第九章），化学工业固体废物（第十章），医疗废物（第十四章）的
编写工作。



固体废物污染控制及资源化技术的发展十分迅速，经历了从简单
处理到全面管理的发展过程，编者总结了十几年的教学、实践经验，并
借助网络查阅了大量最新资料和图片，力争使本书的内容新颖全面，
图文并茂，生动形象。在本书的编写过程中，研究生顾坤、段传玲、陈
裕武、许志良、毕慧平、应盈、沈锦优、赵江艳、王菲帮助查找、整理了部
分资料，在此表示感谢。由于时间的关系，未能全部列出图片资料的
来源，在此特别向图片的提供者表示谢意和歉意。
希望本书的使用者如果发现本书的不足和失误之处，请不吝指

教，可发送邮件至ｓｕｎｘｙｕｎ＠ｍａｉｌ．ｎｊｕｓｔ．ｅｄｕ．ｃｎ，我们将不断完善。

编　者
２００７年２月·南京

２ 固体废物处置及资源化

需要全本请访问 www.ertongbook.com
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第一章　绪　论

固体废物（ＳｏｌｉｄＷａｓｔｅ）是指在生产、生活和其他活动中产生的丧失原有利
用价值或者虽未丧失利用价值但被抛弃或者放弃的固态、半固态和置于容器中
的气态物品、物质以及法律、行政法规规定纳入固体废物管理的物品、物质。其
中，不能排入水体的液态物质和不能排入大气的置于容器中的气态物质，多具有
较大的危害性，在我国归入固体废物管理体系。
固体废物与非固体废物的鉴别，首先应根据《中华人民共和国固体废物污染

环境防治法》中的定义进行判断；其次可根据试行的《固体废物鉴别导则》所列的
固体废物范围进行判断；对物质、物品或材料是否属于固体废物的判断结果存在
争议的，由国家环境保护行政主管部门会同相关部门组织召开专家会议进行鉴
别和裁定。在进口环节，进口者对海关将其所进口的货物纳入固体废物管理范
围不服的，依照《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》第二十六条的规定，
可以依法申请行政复议，也可以向人民法院提起行政诉讼。

（１）固体废物包含，但不限于下列物质、物品或材料

① 从家庭收集的垃圾；

② 生产过程中产生的废弃物质、报废产品；

③ 实验室产生的废弃物质；

④ 办公产生的废弃物质；

⑤ 城市污水处理厂污泥，生活垃圾处理厂产生的残渣；

⑥ 其他污染控制设施产生的垃圾、残余渣、污泥；

⑦ 城市河道疏浚污泥；

⑧ 不符合标准或规范的产品，继续用作原用途的除外；

⑨ 假冒伪劣产品；

⑩ 所有者或其代表声明是废物的物质或物品；

瑏瑡 被污染的材料（如被多氯联苯ＰＣＢｓ污染的油）；

瑏瑢 被法律禁止使用的任何材料、物质或物品；

瑏瑣 国务院环境保护行政主管部门声明是固体废物的物质或物品。
（２）固体废物不包括下列物质或物品

① 放射性废物；



② 不经过贮存而在现场直接返回到原生产过程或返回到其产生的过程的
物质或物品；

③ 任何用于其原始用途的物质和物品；

④ 实验室用样品；

⑤ 国务院环境保护行政主管部门批准其他可不按固体废物管理的物质或
物品。
固体废物具有鲜明的时间和空间特征。从时间方面讲，它相对于目前的科

学技术水平及经济条件。随着科学技术的飞速发展，资源日渐枯竭，昨天的废物
正在变为今天的资源，今天的废物势必成为明天的宝库。从空间方面讲，废物仅
仅相对于某一过程或在某一方面没有使用价值，而非在一切过程或一切方面都
没有使用价值。某一过程的废物，往往是另一过程的原料，所以废物又有“在错
误时间放在错误地点的原料”之称。
固体废物主要来源于人类的生产和消费活动。人们在开发资源和制造产品

的过程中，必然产生废物，任何产品经过使用和消费后，终将变成废物，仅有

１０％～１５％以建筑物、工厂、装置、器具等形式积累起来。物质和能源的消耗越
多，废物产生量就越多。随着生产力的迅速发展，人口向城市集中，消费水平不
断提高，大量工业固体废物排入环境，城市生活垃圾的产量剧增，固体废物已成
为严重的环境问题和社会问题。以美国为例（图１ １），投入使用的食品罐头
盒、饮料瓶等，平均几个星期就变成了废物，家用电器和小汽车平均７～１０年变
成废物，建筑物使用期限最长，但经过数十年至数百年也将变成废物。

图１ １　美国固体废物循环利用率

２ 固体废物处置及资源化



第一节　固体废物的分类

１．按固体废物化学活性
分为化学活性废物（易燃易爆废物、化学药剂等）和化学惰性废物（废石、尾

矿等）。

２．按固体废物化学性质
分为有机废物（农业固体废物、食物残渣、剩余污泥（图１ ２）、废纸、废塑料

等）和无机废物（高炉渣、钢渣等）。

图１ ２　废水处理过程中产生的剩余污泥

３．按固体废物危害状况
分为一般废物和危险废物。

我国把危险废物定义为：列入国家危险废物名录或根据国家规定的危险废
物鉴别标准和鉴别方法认定的具有危险特性的废物。

美国对危险废物的定义为：危险废物是固体废物，由于不适当的处理、贮存、

运输、处置或管理等，它能引起或明显地影响各种疾病和死亡，或对人体健康或
环境造成显著的威胁。

危险废物的特性通常包括急性毒性、易燃性、反应性、腐蚀性、浸出毒性和疾
病传染性。联合国环境规划署制定的《控制危险废物越境转移及其处置巴塞尔
公约》列出了“应加以控制的废物类别”共４５类，“须加特别考虑的废物类别”共

２类，同时列出危险废物“危险特性的清单”共１４种特性。

危险废物的物理化学及生物特性包括：与有毒有害物质释放到环境中的速
率有关的特性；有毒有害物质在环境中迁移转化及富集的特性；有毒有害物质的
生物毒性。所涉及的主要参数有：有毒有害物质的溶解度、挥发度、分子量、饱和
蒸气压、在土壤中的滞留因子、空气扩散系数、土壤／水分配系数、降解系数、生物

３第一章　绪　论



富集因子、致癌性反应系数及非致癌性参考剂量。这些数据可从有关化学手册、
联合国环境署管理的国际潜在有毒化学品登记数据库ＩＲＰＴＣ（ｈｔｔｐ：／／ｗｗｗ．
ｕｎｅｐ．ｃｈ）、美国国家环境保护综合信息资源库ＩＲＩＳ（ｈｔｔｐ：／／ｗｗｗ．ｅｐａ．ｇｏｖ）等
查到。部分危险废物特性标识见图１ ３。

图１ ３　部分危险废物特性标识

４．按固体废物形状
分为固态（粉状、粒状、块状）废物和泥状废物。

５．按固体废物来源
分为生活垃圾（ＭｕｎｉｃｉｐａｌＳｏｌｉｄＷａｓｔｅ／Ｇａｒｂａｇｅ，指在日常生活中或者为日

常生活提供服务的活动中产生的固体废物以及法律、行政法规规定视为生活垃
圾的固体废物）、工业固体废物（ＩｎｄｕｓｔｒｉａｌＷａｓｔｅ，指在工业生产活动中产生的
固体废物，根据国家环境保护总局污染控制司编制的《固体废物申报登记工作指

４ 固体废物处置及资源化



南》，我国将工业固体废物按产生源和主要污染物划分为７７类）及农业固体废物
（ＡｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌＷａｓｔｅ，指来源于农业生产和禽畜饲养过程中产生的固体废物，如
秸秆、畜禽粪便等）。
为便于管理，通常采用按来源分类的方法。固体废物排放量最多的四个行

业依次为采掘业（废石、尾矿等）、电力煤气及水生产供应业（粉煤灰、煤矸石等）、
黑色金属冶炼及压延加工业（高炉渣、钢渣等）、化学原料及化学品制造业（硫铁
矿烧渣、废石膏、废母液等）。国家危险废物名录如表１ １所示。

表１ １　国家危险废物名录
（１９９８年７月１日实施）

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ０１　医院临床废物
　从医院、医疗中心和诊所的医疗服务中产生的
临床废物

—手术、包扎残余物
—生物培养、动物试验残余物
—化验检查残余物
—传染性废物
—废水处理污泥

　手术残物、敷料、化验废物、传染性
废物、动物试验废物

　　　　ＨＷ０２　医药废物
　从医用药品的生产制作过程中产生的废物，包
括兽药产品（不含中药类废物）
—蒸馏及反应残余物
—高浓度母液及反应基或培养基废物
—脱色过滤（包括载体）物
—用过废弃的吸附剂、催化剂、溶剂
—生产中产生的报废药品及过期原料

　废抗菌药、甾类药、抗组织胺类药、
镇痛药、心血管药、神经系统药、杂
药、基因类废物

　　　　ＨＷ０３　废药物、药品
　过期、报废的无标签的及多种混杂的药物、药
品（不包括 ＨＷ０１、ＨＷ０２类中的废药品）
—生产中产生的报废药品（包括药品废原料和中
间体反应物）

—使用单位（科研、监测、学校、医疗单位、化验室
等）积压或报废的药品（物）

—经营部门过期的报废药品（物）

　废化学试剂、废药品、废药物
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　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ０４　农药废物
　来自杀虫、杀菌、除草、灭鼠和植物生长调节剂
的生产、经销、配制和使用过程产生的废物
—蒸馏及反应残余物
—生产过程母液及（反应罐及容器）清洗液
—吸附过滤物（包括载体、吸附剂、催化剂）
—废水处理污泥
—生产、配制过程中的过期原料
—生产、销售、使用过程的过期和淘汰产品
—沾有农药及除草剂的包装物及容器

　废有机磷杀虫剂、有机氯杀虫剂、
有机氮杀虫剂、氨基甲酸酯类杀虫
剂、拟除虫菊酯类杀虫剂、杀螨剂、有
机磷杀菌剂、有机氯杀菌剂、有机硫
杀菌剂、有机锡杀菌剂、有机氮杀菌
剂、醌类杀菌剂、无机杀菌剂、有机胂
杀菌剂、氨基甲酸酯类除草剂、醚类
除草剂、酚类除草剂、酰胺类除草剂、
取代脲类除草剂、苯氧羧酸类除草
剂、均三氮苯类除草剂、无机除草剂

　　　　ＨＷ０５　木材防腐剂废物
　从木材防腐化学品的生产、配制和使用中产生
的废物（不包括与 ＨＷ０４类重复的废物）
—生产单位生产中产生的废水处理污泥、工艺反
应残余物、吸附过滤物及载体

—使用单位积压、报废或配制过剩的木材防腐化
学品

—销售经营部门报废的木材防腐化学品

　含五氯酚、苯酚、２ 氯酚、甲酚、对
氯间甲酚、三氯酚、屈萘、四氯酚、杂
酚油、萤蒽、苯并［α］芘、２，４ 二甲酚、
２，４ 二硝基酚、苯并［ｂ］萤蒽、苯并
［α］蒽、二苯并［α］蒽的废物

　　　　ＨＷ０６　有机溶剂废物
　从有机溶剂生产、配制和使用过程中产生的废
物（不包括 ＨＷ４２类的废有机溶剂）
—有机溶剂的合成、裂解、分离、脱色、催化、沉
淀、精馏等过程中产生的反应残余物、吸附过
滤物及载体

—配制和使用过程中产生的含有机溶剂的清洗
杂物

　废催化剂、清洗剥离物、反应残渣
及滤渣、吸附物与载体废物

　　　　ＨＷ０７　热处理含氰废物
　从含有氰化物热处理和退火作业中产生的废
物

—金属含氰热处理
—含氰热处理回火池冷却
—含氰热处理炉维修
—热处理渗碳炉

　含氰热处理钡渣、含氰污泥及冷却
液、含氰热处理炉内衬、热处理渗碳
氰渣

６ 固体废物处置及资源化
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　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ０８　废矿物油
　不适合原来用途的废矿油
—来自于石油开采和炼制产生的油泥和油脚
—矿物油类仓储过程中产生的沉积物
—机械、动力、运输等设备的更换油及清洗油（泥）
—金属轧制、机械加工过程中产生的废油（渣）
—含油废水处理过程中产生的废油及油泥
—油加工和油再生过程中产生的油渣及过滤介质

　废机油、原油、液压油、真空泵油、
柴油、汽油、重油、煤油、热处理油、樟
脑油、润滑油（脂）、冷却油

　　　　ＨＷ０９　废乳化液
　从机械加工、设备清洗等过程中生产的废乳化
液、废油水混合物
—生产、配制、使用过程中产生的过剩乳化液（膏）
—机械加工、金属切削和冷拔过程产生的废乳化
剂

—清洗油罐、油件过程中产生的油水、烃水混合物
—来自于（乳化液）水压机定期更换的乳化废液

　废皂液、乳化油／水、烃／水混合物、
乳化液（膏）、切削剂、冷却剂、润滑
剂、拔丝剂

　　　　ＨＷ１０　含多氯联苯废物
　含有或沾染多氯联苯（ＰＣＢｓ）、多氯三联苯
（ＰＣＴｓ）、多溴联苯（ＰＢＢｓ）的废物质和废物品
—过剩的、废弃的、封存的、待替换的含有ＰＣＢｓ、
ＰＢＢｓ和ＰＣＴｓ的电力设备（电容器、变压器）
—从含有ＰＣＢｓ、ＰＢＢｓ或ＰＣＴｓ的电力设备中倾
倒出的介质油、绝缘油、冷却油及传热油

—来自含有ＰＣＢｓ、ＰＢＢｓ和ＰＣＴｓ或被这些物质
污染的电力设备的拆装过程中的清洗液

—被ＰＣＢｓ、ＰＢＢｓ和ＰＣＴｓ污染的土壤及包装物

　含多氯联苯 （ＰＣＢｓ）、多 溴 联 苯
（ＰＢＢｓ）、多氯三联苯（ＰＣＴｓ）废物

　　　　ＨＷ１１　精（蒸）馏残渣
　从精炼、蒸馏和任何热解处理中产生的废焦油
状残留物

—煤气生产过程中产生的焦油渣
—原油蒸馏过程中产生的焦油残余物
—原油精制过程中产生的沥青状焦油和酸焦油
—化学品生产过程中产生的蒸馏残渣和蒸馏釜
底物

—化学品原料生产的热解过程中产生的焦油状
残余物

—被工业生产过程中产生的焦油或蒸馏残余物
所污染的土壤

—盛装过焦油状残余物的包装和容器

　沥青渣、焦油渣、废酸焦油、酚渣、
蒸馏釜残物、精馏釜残物、甲苯渣、液
化石油气残液（含苯并［α］芘、屈萘、
萤蒽、多环芳烃类废物）
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　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ１２　染料、涂料废物
　从油墨、染料、颜料、油漆、真漆、罩光漆的生产
配制和使用过程中产生的废物

—生产过程中产生的废弃的颜料、染料、涂料和
不合格产品

—染料、颜料生产硝化、氧化、还原、磺化、重氮化、卤
化等化学反应中产生的废母液、残渣、中间体废物

—油漆、油墨生产、配制和使用过程中产生的含
颜料、油墨的有机溶剂废物

—使用酸、碱或有机溶剂清洗容器设备产生的污
泥状剥离物

—含有染料、颜料、油墨、油漆残余物的废弃物包装物
—废水处理污泥

　废酸性染料、碱性染料、媒染染料、
偶氮染料、直接染料、冰染染料、还原
染料、硫化染料、活性染料、醇酸树脂
涂料、丙烯酸树脂涂料、聚氨酯树脂
涂料、聚乙烯树脂涂料、环氧树脂涂
料、双组分涂料、油墨、重金属颜料

　　　　ＨＷ１３　有机树脂类废物
　从树脂、胶乳、增塑剂、胶水／胶合剂的生产、配
制和使用过程中产生的废物

—生产、配制、使用过程中产生不合格产品、废副产物
—在合成、酯化、缩合等过程中产生的废催化剂、
高浓度废液

—精馏、分离、精制过程中产生的釜残液、过滤介
质和残渣

—使用溶剂或酸、碱清洗容器设备剥离下的树脂
状、黏稠杂物

—废水处理污泥

　含邻苯二甲酸酯类、脂肪酸二元酸
酯类、磷酸酯类、环氧化合物类、偏苯
三甲酸酯类、聚酯类、氯化石蜡、二元
醇和多元醇酯类、磺酸衍生物废物

　　　　ＨＷ１４　新化学品废物
　从研究和开发或教学活动中产生的尚未鉴定
的和（或）新的并对人类和（或）环境的影响未明
的化学废物

　新化学品研制中产生的废物

　　　　ＨＷ１５　爆炸性废物
　在生产、销售、使用爆炸物品过程中产生的次
品、废品及具有爆炸性质的废物
—不稳定，在无爆震时容易发生剧烈变化的废物
—能和水形成爆炸性混合物
—经过发热、吸湿、自发的化学变化具有着火倾
向的废物

—在有引发源或加热时能爆震或爆炸的废物

　含叠氮乙酰、硝酸乙酰酯、叠氮铵、
氯酸铵、六硝基高钴酸铵、硝酸铵、氮
化铵、过碘酸铵、高锰酸铵、苦味酸铵、
四过氧铬酸铵、叠氮羰基胍、叠氮钡、
氯化重氮苯、苯并三唑、亚硝基胍、硝
化甘油、四硝基戊四醇、三硝基氮苯、
聚乙烯硝酸酯、硝酸钾、叠氮化银、氮
化银、三硝基间苯二酚银、四氮烯银、
无烟火药、叠氮化钠、苦味酸钠、四硝
基甲烷、四氮化四硒、四氮化四硫、四
氮烯、氮化铊、二氮化三铅、二氮化三
汞、三硝基苯、氯酸钾、雷汞、雷银、三
硝基甲苯、三硝基间苯二酚的废物

８ 固体废物处置及资源化



　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ１６　感光材料废物
　从摄影化学品、感光材料的生产、配制、使用中
产生的废物

—生产过程中产生的不合格产品和过期产品
—生产过程中产生的残渣及废水污泥
—出版社、报社、印刷厂、电影厂在使用和经营活
动中产生的废显（定）影液、胶片及废像纸

—社会照像部、冲洗部在使用和经营活动中产生
的废显（定）影液、胶片及废像纸

—医疗院所的 Ｘ 光和 ＣＴ 检查中产生的废显
（定）影液及胶片

废显影液、定影液、正负胶片、像纸、
感光原料及药品

　　　　ＨＷ１７　表面处理废物
　从金属和塑料表面处理过程中产生的废物
—电镀行业的电镀槽渣、槽液及水处理污泥
—金属和塑料表面酸（碱）洗、除油、除锈、洗涤工
艺产生的腐蚀液、洗涤液和污泥

—金属和塑料表面磷化、出光、化抛过程中产生
的残渣（液）及污泥

—镀层剥除过程中产生的废液及残渣

　废电镀溶液、镀槽淤渣、电镀水处
理污泥、表面处理酸碱渣、氧化槽渣、
磷化渣、亚硝酸盐废渣

　　　　ＨＷ１８　焚烧处置残渣
　从工业废物处置作业中产生的残余物

　焚烧处置残渣及灰尘

　　　　ＨＷ１９　含金属羰基化合物废物
　在金属羰基化合物制造以及使用过程中产生
的含有羰基化合物成分的废物

—精细化工产品生产
—金属有机化合物的合成

　金属羰基化合物（五羰基铁、八羰
基二钴、羰基镍、三羰基钴、氢氧化四
羰基钴）废物

　　　　ＨＷ２０　含铍及其化合物的废物
—稀有金属冶炼
—铍化合物生产

　含铍、硼氢化铍、溴化铍、氢氧化
铍、碘化铍、碳酸铍、硝酸铍、氧化铍、
硫酸铍、氟化铍、氯化铍、硫化铍的废
物

　　　　ＨＷ２１　含有六价铬化合物的废物
—化工（铬化合物）生产
—皮革加工（鞣革）业
—金属、塑料电镀
—酸性媒介染料染色
—颜料生产与使用
—金属铬冶炼（铁合金）

　含铬酸酐、（重）铬酸钾、（重）铬酸
钠、铬酸、重铬酸、三氧化铬、铬酸锌、
铬酸钾、铬酸钙、铬酸银、铬酸铅、铬
酸钡的废物
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　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ２２　含有铜及其化合物的废物
—有色金属采选和冶炼
—金属、塑料电镀
—铜化合物生产

　含溴化（亚）铜、氢氧化铜、硫酸
（亚）铜、碘化（亚）铜、碳酸铜、硝酸
铜、硫化铜、氟化铜、硫化（亚）铜、氯
化（亚）铜、醋酸铜、氧化铜钾、磷酸
铜、二水合氯化铜铵的废物

　　　　ＨＷ２３　含有锌及其化合物的废物
—有色金属采选及冶炼
—金属、塑料电镀
—颜料、油漆、橡胶加工
—锌化合物生产
—含锌电池制造业

　含溴化锌、碘化锌、硝酸锌、硫酸
锌、氟化锌、硫化锌、过氧化锌、高锰
酸锌、醋酸锌、草酸锌、铬酸锌、溴酸
锌、磷酸锌、焦磷酸锌、磷化锌的废物

　　　　ＨＷ２４　含砷及砷化合物废物
—有色金属采选及冶炼
—砷及其化合物的生产
—石油化工
—农药生产
—染料和制革业

　含砷、三氧化二砷、亚砷酐、五氧化
二砷、五硫化二砷、硫化亚砷、砷化
锌、乙酰基砷铜、砷化钙、砷化铁、砷
化铜、砷化铅、砷化银、乙基二氯化
砷、（亚）砷酸、三氟化砷、砷酸锌、砷
酸铵、砷酸钙、砷酸铁、砷酸钠、砷酸
汞、砷酸铅、砷酸镁、三氯化砷、二硫
化砷、砷酸钾、砷化（三）氢的废物

　　　　ＨＷ２５　含硒及硒化合物废物
—有色金属冶炼及电解
—硒化合物生产
—颜料、橡胶、玻璃生产

　含硒、二氧化硒、三氧化硒、四氟化
硒、六氟化硒、二氯化二硒、四氯化
硒、亚硒酸、硒化氢、硒化钠、（亚）硒
酸钠、二硫化硒、硒化亚铁、亚硒酸
钡、硒酸、二甲基硒的废物

　　　　ＨＷ２６　含镉及其化合物废物
—有色金属采选及冶炼
—镉化合物生产
—电池制造业
—电镀行业

　含镉、溴化镉、碘化镉、氢氧化镉、
碳酸镉、硝酸镉、硫酸镉、硫化镉、氯
化镉、氟化镉、醋酸镉、氧化镉、二甲
基镉的废物

　　　　ＨＷ２７　含锑及其化合物废物
—有色金属冶炼
—锑化合物生产和使用

　含锑、二氧化二锑、亚梯酐、五氧化
二锑、硫化亚梯、硫化锑、氟化亚锑、
氟化锑、氯化（亚）锑、三氢化锑、锑酸
钠、锑酸铅、乳酸锑、亚锑酸钠的废物

　　　　ＨＷ２８　含碲及其化合物废物
—有色金属冶炼及电解
—碲化合物生产和使用

　含碲、四溴化碲、四碘化碲、三氧化
碲、六氟化碲、四氯化碲、亚碲酸、碲
化氢、碲酸、二乙基碲、二甲基碲的废
物

０１ 固体废物处置及资源化



　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ２９　含汞及其化合物废物
—化学工业含汞催化剂制造与使用
—含汞电池制造业
—汞冶炼及汞回收工业
—有机汞和无机汞化合物生产
—农药及制药业
—荧光屏及汞灯制造及使用
—含汞玻璃计器制造及使用
—汞法烧碱生产产生的含汞盐泥

　含汞、溴化（亚）汞、碘化（亚）汞、硝
酸（亚）汞、氧化汞、硫酸（亚）汞、氯化
（亚）汞、硫化汞、氯化乙基汞、氯化汞
铵、氯化甲基汞、醋酸（亚）汞、二甲基
汞、二乙基汞、氯化高汞的废物

　　　　ＨＷ３０　含铊及其化合物废物
—有色金属冶炼及农药生产
—铊化合物生产及使用

　含铊、溴化亚铊、氢氧化（亚）铊、碘
化亚铊、硝酸亚铊、碳酸亚铊、硫酸亚
铊、氧化亚铊、硫化亚铊、三氧化二
铊、三硫化二铊、氟化亚铊、氯化（亚）
铊、铬酸铊、氯酸铊、醋酸铊的废物

　　　　ＨＷ３１　含铅及其化合物废物
—铅冶炼及电解过程中的残渣及铅尘
—铅（酸）蓄电池生产中产生的废铅渣及铅酸（污泥）
—报废的铅蓄电池
—铅铸造业及制品业的废铅渣及水处理污泥
—铅化合物制造和使用过程中产生的废物

　含铅、乙酸铅、溴化铅、氢氧化铅、
碘化铅、碳酸铅、硝酸铅、氧化铅、硫
酸铅、铬酸铅、氯化铅、硫化铅、高氯
酸铅、碱性硅酸铅、四烷基铅、四氧化
铅、二氧化铅的废物

　　　　ＨＷ３２　无机氟化物废物
　含无机氟化物的废物（不包括氟化钙、氟化镁）

　含氟化铯、氟硼酸、氟硅酸锌、氢氟
酸、氟硅酸、六氟化硫、氟化钠、五氟
化硫、二氟磷酸、氟硫酸、氟硼酸铵、
氟硅酸铵、氟化铵、氟化钾、氟化铬、
五氟化碘、氟氢化钾、氟氢化钠、氟硅
酸钠的废物

　　　　ＨＷ３３　无机氰化物废物
　从无机氰化物生产、使用过程中产生的含无机
氰化物的废物（不包括 ＨＷ０７类热处理含氰废
物）
—金属制品业的电解除油、表面硬化化学工艺中
产生的含氰废物

—电镀业和电子零件制造业中电镀工艺、镀层剥
除工艺中产生的含氰废物

—金矿开采与筛选过程产生的含氰废物
—首饰加工的化学抛光工艺产生的含氰废物
—其他生产、实验、化验分析过程中产生的含氰
废物及包装物

　含氢氰酸、氰化钠、氰化钾、氰化
锂、氰化汞、氰化铅、氰化铜、氰化锌，
氰化钡、氰化钙、氰化亚铜、氰化银、
氰溶体、汞氰化钾、氰化镍、铜氰化
钠、铜氰化钾、镍氰化钾、溴化氰、氰
化钴的废物

１１第一章　绪　论



　　续表

废物来源 常见危害组分或废物名称

　　　　ＨＷ３４　废酸
　从工业生产、配制、使用过程产生的废酸液、固
态酸及酸渣（ｐＨ≤２的液态酸）
—工业化学品制造
—化学分析及测试
—金属及其他制品的酸蚀、出光、除锈（油）及清洗
—废水处理
—纺织印染前处理

　废硫酸、硝酸、盐酸、磷酸、（次）氯
酸、溴酸、氢氟酸、氢溴酸、硼酸、砷
酸、硒酸、氰酸、氯磺酸、碘酸、王水

　　　　ＨＷ３５　废碱
　从工业生产、配制使用过程中产生的废碱液、
固态碱及碱渣（ｐＨ≥１２．５的液态碱）
—工业化学品制造
—化学分析及测试
—金属及其他制品的碱蚀、出光、除锈（油）及清洗
—废水处理
—纺织印染前处理
—造纸废液

　废氢氧化钠、氢氧化钾、氢氧化钙、
氢氧化锂、碳酸（氢）钠、碳酸（氢）钾、
硼砂、（次）氯酸钠、（次）氯酸钾、（次）
氯酸钙、磷酸钠

　　　　ＨＷ３６　石棉废物
　从生产和使用过程中产生的石棉废物
—石棉矿开采及其石棉产品加工
—石棉建材生产
—含石棉设施的保养（石棉隔膜、热绝缘体等）
—车辆制动器衬片的生产与更换

　石棉尘、石棉废纤维、废石棉绒、石
棉隔热废料、石棉尾矿渣

　　　　ＨＷ３７　有机磷化合物废物
　从农药以外其他有机磷化合物生产、配制和使
用过程中产生的含有机磷废物

—生产过程中产生的反应残余物
—生产过程中过滤物、催化剂（包括载体）及废弃
的吸附剂

—废水处理污泥
—配制、使用过程中的过剩物、残渣及其包装物

　含氯硫磷、硫磷嗪、磷酰胺、丙基磷
酸四乙酯、四磷酸六乙酯、硝基硫磷
酯、苯腈磷、磷酸酯类化合物、苯硫
磷、异丙膦、三氯氧磷、磷酸三丁酯的
废物

　　　　ＨＷ３８　有机氰化物废物
　从生产、配制和使用过程中产生的含有机氰化
物的废物

—合成、缩合等反应中产生的高浓度废液及反应
残余物

—在催化、精馏、过滤过程中产生的废催化剂、釜
残及过滤介质物

—生产、配制过程中产生的不合格产品
—废水处理污泥

　含乙腈、丙烯腈、己二腈、氨丙腈、
氯丙烯腈、氰基乙酸、氰基氯戊烷、乙
醇腈、丙腈、四甲基琥珀腈、溴苯甲
腈、苯腈、乳酸腈、丙酮腈、丁基腈、苯
基异丙酸酯、氰酸酯类的废物

２１ 固体废物处置及资源化
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