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本书内容包括手工造

型操作技术，各种手工造型

方法，型、芯砂配制，铸型浇

注，冲天炉熔炼，钢和非铁

合金铸造初步知识，机器造

型简介及初级工造型训练

等员苑章。本书图文并茂，
通俗易懂，言简易赅，适合

中等职业学校、技工学校、

青工培训班的铸造专业教

学用书及铸造者自学用书。
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前

言

随着工业技术的发展和改革开放的不断

深入，我国城乡建设急需大量的技能人才，

专业技能培训是提高劳动者素质、增强劳动

者就业能力的有效措施。为满足广大青年

学习技术、掌握操作技能的要求，以及社会

力量办学单位和农村举办短期职业培训班

的需求，特别是满足下岗职工转岗和农民工

进城务工的需求，我们组织编写了这套浅显

易懂、图文并茂的培训教材。

本套培训教材本着以职业活动为导向，

以职业技能为中心的指导思想，以国家劳动

和社会保障部颁布的职业资格鉴定标准中

的初级（国家资格缘级）内容为主，涉及少量
的中级（国家资格 源级）内容，以实用、够用
的原则，突出技能操作，以图解的形式，配以

简明的文字来说明具体的操作过程与操作

工艺，有很强的针对性和实用性，克服了传

统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的

弊端，增添了“四新”知识，突出了理论与实

践的结合。让学员既学到真本事，又可应对
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技能鉴定考试，体现了科学性和实用性。

本套培训教材介绍的内容是从业者应掌握的基本知识和基

本操作技能，书中提供的典型实例都是成熟的操作工艺，便于学

习者模仿和借鉴，减少了学习的弯路，使其能更方便、更好地运

用到实际生产中去，是学习者从业和就业的良师益友。

本套培训教材在编写过程中，参考了国内外有关著作和研

究成果，邀请了部分技术高超、技艺精湛的高技能人才进行示范

操作，在此谨向有关参考资料的作者、参与示范操作的人员以及

帮助出版的有关人员、单位表示最诚挚的谢意。

由于编者水平有限，编写时间仓促，疏漏、不当之处在所难

免，敬请专家和读者朋友批评指正。

编 者
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第一章 铸造生产初步知识

【学习要求】

员郾初步了解铸造生产的工艺过程和最基本的专业术语。

圆郾初步了解铸造车间的劳动组织、工作制度及安全生产

规定。

第一节 铸造生产在机器制造中的作用

机器制造业在国家现代化建设中占有重要地位，机器制造

的数量和质量标志着一个国家生产力的发展水平。它是我国现

代化建设中的重要组成部分。

机器制造是一个复杂的生产过程，从原材料到需要的零件

主要经过毛坯制造和毛坯加工两大工序。零件制成后经过装

配、检验便成为合格的机器。

零件毛坯的获得主要来自于铸造和锻造。在一般机器中铸

件重量占机器重量的 源园豫 ～怨园豫。如在汽车、拖拉机制造中，
铸件重量占缘园豫 ～苑园豫，在机床、重型机械、矿山机械、水电设
备中铸件约占 愿缘豫以上。在公共设施、人们生活用品、工艺美
术和建筑等领域也广泛采用各种铸件，因此铸造事业是十分重

要的，在国民经济建设中有着举足轻重的作用。

我国是一个伟大的文明古国，在中华 缘园园园年文明史中，

第第一一章章 员
铸铸造造生生产产初初步步知知识识
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铸造也有着它的光辉历史，在猿园园园多年前就有着精美的铸造
艺术品，近年来随着国民经济的发展，铸造技术也得到稳定的

发展和提高，各种铸造新材料、新技术、多种特种铸造工艺得

到很大的发展，培养和造就了一大批专业技术人才，铸造技术

也得了空前的提高，我国的铸造生产的面貌发生了巨大的变

化。

第二节 砂型铸造生产的主要工艺过程

用型砂紧实成型的铸造方法称为砂型铸造。用型砂制成的

铸型叫砂型，砂型禁止称为“砂模”。砂型铸造生产过程是一个

复杂的综合性工序的组合（图员原员）。

图员原员 砂型铸造生产工序流程

第三节 铸型结构简介

铸型主要由上下砂型、砂芯及浇口组成（图 员原圆）。图中型
腔员园是取出模样后获得的，以形成铸件的外形。铸型组元间的

铸铸工工圆
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接合面为分型面，砂芯形成铸件内腔和孔洞，如图中 员员。砂芯
端部的延伸部分为芯头，它不构成铸件内腔，而是插入芯座以起

到砂芯定位和支撑的作用，如图中 员源。芯座是铸型中专放置芯
头的空腔，它是和砂型一起由模样做出，如图中 员缘。其浇注系
统由内浇道怨、横浇道愿、直浇道苑和浇口杯远组成。砂型、砂芯
分别设有通气孔猿、缘，以便浇注时型、芯排气畅通。
浇注时金属液从外浇口注入，经直浇道、横浇道、内浇道流

入型腔，型腔最高处设有出气冒口 源，以观察金属液是否浇满，
同时也起到排除型腔中气体的作用。

图员原圆 铸型的结构
员郾上砂箱 圆郾上型 猿郾通气孔 源郾出气冒口

缘郾芯通气孔 远郾浇口杯 苑郾直浇道 愿郾横浇道

怨郾内浇道 员园郾型腔 员员郾砂芯 员圆郾下砂箱

员猿郾下型 员源郾芯头 员缘郾芯座

【训练题】

员援什么是铸造，生产铸件有哪些工艺流程？

第第一一章章 猿
铸铸造造生生产产初初步步知知识识



圆援什么是铸型，主要分哪几个部分，从示意图中你是否能明
白铸件形成的过程？

猿援你能否设想哪一个生产环节的技术含量最高。

铸铸工工源
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第二章 手工造型基本操作技术

【学习要求】

员郾认识手工造型工具及附具，各应用在什么操作中。

圆郾初步掌握手工造型的基本操作方法，正确使用工具。

第一节 造型用工具和附具

一、模样

模样是由木材、金属或其他材料制成，用来形成铸型的型腔

的工艺装备。也叫铸模或模，铸造用模样禁止称作“模型”。

员郾模样结构：模样的结构由铸件大小、结构、产量及采用的
造型方法不同而决定的，图 圆原员以压盖铸件为例，分析铸件与
模样间的关系。

从图中可见模样的外形与铸件外形相似，不同的是铸件上

的孔穴在模样上不仅无孔，反而要做出芯头，芯头模样形成型腔

中的芯座。

圆援模样材料：用木材制造的模样俗称木模，随着技术的发
展，新材料、新技术、新设备、新工艺在铸造业中的推广应用，出

现了用金属、塑料、泡沫塑料、菱苦土等材料制作的模样，但木模

仍占有相当的比例。

第第二二章章 缘
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图圆原员 压盖铸件与模样结构

猿援模样上的标记：为了使造型工能方便认出模样各部分的
功能，往往在模样上涂上不同的颜色作标志。

（员）芯头：用黑色涂满或用黑粗线条画交叉线，并注明砂芯
编号（图圆原圆）。

图圆原圆 芯头涂色标记

加工余量：按实际加工余量涂以红色（图圆原猿）。

图圆原猿 加工余量涂色标记

铸铸工工远
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（圆）活块：活块周围用黑线划边，或用黑色线条标明并注明
编号（图圆原源）。

图圆原源 活块涂色标记

（猿）加强肋：模样上的加强肋标记如图圆原缘，凡造型后用型
砂填平修光的部分均涂上黑色。

图圆原缘 加强肋涂色标记
员郾加固肋 圆郾铸件

源郾使用模样注
意事项：

（员）领取模样
按工作指令及工艺

图对模样进行检

查。

（圆）舂砂冲头
不准直接冲击模

样，以防模样的变

形和损坏；起模前松动合理，不能以模样上的定位销钉当做松动

第第二二章章 苑
手手工工造造型型基基本本操操作作技技术术

需要全本请访问 www.ertongbook.com


