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前 言

根据劳动保障部《关于选择部分企业开展职业技能鉴定试点工作的通知》（劳

社培就司［１９９９］４３号）文件精神，２００２年中国北方机车车辆工业集团公司（简称
中国北车集团公司）及所属各企业被列入国家职业技能鉴定试点单位。北车集团

是我国生产铁路运输装备及城市轨道车辆的大型企业集团，为实现十六大提出的

全面建设小康社会的目标，生产满足人民生活需要的更多更好的机车车辆产品，

就需要提高职工素质，打造一支高素质的技术工人队伍，为搞好工人培训和企业

职业技能鉴定（试点）工作，我们组织编写了这套职业技能鉴定指导丛书。

本丛书的编写依据是国家最新颁布的《国家职业标准》，同时，为满足企业生

产发展和特殊工种岗位的要求，我们又组织部分专家，依据《国家职业大典》和企

业实际需要，规范了企业职业名称。增设了“车辆装调工”、“机车车辆铆工”、“机

车车辆管道工”等职业（工种）名录。并按照《国家职业标准制定技术规程》的要

求，编制了企业“职业标准”，为实施企业职业技能鉴定做好基础工作。

本丛书计划编写５２个工人操作类岗位职业鉴定指导书，原则上按职业（工
种）分册、分批陆续出版。

本丛书针对企业职业技能鉴定的内容和形式编写。每一职业（工种）分为初、

中、高三个等级，内容包括知识要求练习题及答案，技能要求演练题及操作要点。

本丛书既是各企业组织职业技能鉴定前培训的辅助教材，也是企业申请鉴定人员

的自学参考教材。需要说明的是：本丛书侧重于相关知识要求练习和技能要求演

练，要系统地掌握有关理论知识，还应参考其他相关的培训教材。

在丛书的编写过程中，北车集团许多经验丰富的专家、技术人员、工人技师、

培训工作者等参加了资料收集、汇总和编审等工作，付出了极大的努力；劳动保障

部职业技能鉴定中心、中国铁道出版社等部门及所属各企业领导给予了热情的关

注和大力的支持，在此一并表示衷心的感谢。

《机械木工》由中国北车集团唐山机车车辆厂《机械木工》课题组编写。主编

董艳敏，协编刘仲民，审定王国强，校对曹桂珍。

由于时间较紧，书中难免有错误和不足之处，恳请有关专家和广大读者批评

指正。

中国北车集团职工培训教材编审委员会

２００３年８月１８日

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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第一部分 初 级 工

一、初级机械木工知识要求部分练习题

（一）填空题（将正确的答案填在横线处）

例１在原木横切面上，有一圈圈呈同心圆或不规则波浪状的木质层，叫 。

答案：年轮。

例２铁道车辆常用木材主要是两大类，针叶树和 。

答案：阔叶树。

例３树干中的活枝条或死枝条在树干中的枝叉基部，称为 。

答案：活节。

例４在木材断面内部方向，沿半径方向开裂的裂纹叫 。

答案：轮裂。

例５木材学上树木本身的名称叫 。

答案：树种。

例６零件设计时给定的尺寸叫 。

答案：基本尺寸。

例７如果孔的尺寸大于轴的尺寸，装配时就产生 。

答案：间隙。

例８表面粗糙度的高度参数Ｒａ表示 。

答案：轮廓算术平均偏差。

例９皮带传动中分平皮带传动和 两种。

答案：三角皮带传动。

例１０木工铣刀主要用于铣削榫头、沟槽、缺口以及各种 。

答案：断面形状装饰线条。

练习题

１认真学习邓小平理论， 正确的世界观、人生观、价值观。

２热爱企业，把爱党、爱国、爱企业、爱岗有机 。

３自觉做到身在企业、情系企业、奉献企业，与企业 。

４对于我们赖于生存的企业，应该做到 。

５树立干一行，爱一行，钻一行，精一行的良好 ，尽最大努力履行自己的职责。

６树立精工出精品，精品出效益的意识，从零件的生产到产品的组装，每个产品都要精工
细作 。

７养成良好的 习惯，反对铺张浪费。

８机械木工场地 作业，不准存放汽油、煤油等易燃品。
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９木材堆场应留有 ，并应设置消防栓、灭火机、防火沙箱或其他灭火器材。

１０机械木工作业场地及木材堆垛场内 。

１１木材的某些特征可以通过人的 来鉴别。

１２ 是识别木材种类一个很重要的特征。

１３鉴别木材树种时，选取 标准切面。

１４在原木横切面上，有一圈圈呈同心圆或不规则波浪状的木质层，叫

１５在每一年轮内，靠里面的部分是每年生长季节初期形成的，颜色较浅，材质较软，叫
。

１６在每一年轮内，靠外的部分是夏末秋初生长的，颜色较深，材质较硬，叫
。

１７在原木的横切面上，可以看到树皮、形成层、木质部、髓心等 。

１８在树木与木质部之间有很薄的一层组织叫形成层，它是树木的 。

１９形成层以内的部分是木质部，它是树干中最有经济价值的 。

２０有些树种在树干中心部分的颜色较深，叫 。

２１在树干心材外围颜色较浅部分，叫 。

２２在原木横切面上，可以看到很多颜色较浅呈辐射状的细条纹，在木质部中心的叫
。

２３在原木横切面上，在年轮中心部分颜色较深，材质较松软的部分叫 。

２４铁道车辆常用木材主要是两大类，针叶树和 。

２５针叶树的叶子主要是针形， 叶脉。

２６阔叶树的叶子是大小不同的片状叶， 叶脉。

２７当木材水分在纤维饱和点以下发生变化时，木材的 会随之发生变化。

２８木材 发生变化时，木材有干缩、湿胀现象。

２９因木材含水率减少引起木材尺寸和体积逐渐缩小的现象叫 。

３０因木材含水率增加引起木材尺寸增大，体积膨胀，强度减低的现象叫 。

３１ 是指木材抵抗外力作用的能力。

３２木材的强度包括木材的抗拉强度、抗压强度、抗剪强度和 。

３３木材受拉力作用，因作用力（拉力）的方向与木材纤维方向不同，又分为顺纹抗拉强度
和 。

３４木材的缺陷包括树木本身生长过程中的缺陷，由于 而引起的缺陷和加

工不当而造成的缺陷。

３５木材受到腐朽菌的侵蚀后，不但颜色和结构发生变化，而且变松软脆弱，这种状态称
为 。

３６树干中的活枝条或死枝条在树干中的枝叉基部，称为 。

３７在树干砍伐前，树枝生长正常，和周围树干木材全部紧密相连在一起的叫
。

３８砍伐前树枝已枯死，树枝与树干周围木材已脱离者叫 。

３９如果树枝和与它相连的树干周围材质已腐朽的叫 。

４０按节子的断面形状，可以分为 种。

４１ 是垂直于枝条锯切的断面。
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４２ 见于板材的径切面。

４３某些针叶树的轮生节为 。

４４树木在生长期间或伐倒后，由于受到外力或温度变化的影响，使木材纤维之间发生脱
离的现象，称为 。

４５在木材断面内部方向，沿半径方向开裂的裂纹叫 。

４６在木材断面沿年轮开裂的裂纹叫 。

４７木材由于干燥不均匀引起的裂纹称为 。

４８木材标准按审批和颁布程序，有国家标准和 。

４９国家标准是由中华人民共和国 批准颁布的，共有８项。

５０部标准是由 编制和颁布在全国范围内施行的，部标准有１８项。

５１木材砍伐后，仅除去树枝，没有按一定长度规格截去树梢的树干叫 。

５２树木砍伐后，不仅砍除树枝，还按规定长度截去树梢的标准长度树干叫
。

５３不经过加工直接适用于坑木、电杆、桩木使用的原木叫 。

５４经过加工后适用于用来制作各种木制品的原木叫 。

５５木材宽度为厚度的 以上者称为板材。

５６宽度不足厚度３倍的方木叫 。

５７木材学上树木本身的名称叫 。

５８根据木材的不同用途而作的分类叫 。

５９材质是指木材质量的好坏；衡量质量好坏的标准是木材缺陷的多少和 。

６０ 是指原木锯制后的板方材和枕木。

６１新锯制的板方材一般叫 。

６２经过干燥的板方材叫 。

６３三视图具有“长对正，高平齐，宽相等”的 。

６４三视图的名称是：主视图、俯视图、 。

６５一个完整的尺寸，包括尺寸线、尺寸界线和 三个基本要素。

６６允许零件尺寸的变动量称为尺寸公差，简称 。

６７标准公差共有 级。

６８５６Ｘ１Ｘ２（Ｘ１＝＋４，Ｘ２＝－２）表示板的最大极限尺寸是６０ｍｍ，最小极限尺寸是

ｍｍ。

６９零件设计时给定的尺寸叫 。

７０加工后测得的尺寸叫 。

７１允许尺寸变化的两个界限值叫 。

７２尺寸公差带的大小是由 确定的。

７３尺寸公差带的位置是由 确定的。

７４孔和轴的基本偏差各有 个。

７５配合时的基准制有 种。

７６基准孔的基本偏差代号是 。

７７基准轴的基本偏差代号是 。

７８孔与轴的配合有 种。
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７９如果孔的尺寸大于轴的尺寸，装配时就产生 。

８０如果孔的尺寸小于轴的尺寸，装配时就产生 。

８１国标规定形状公差项目共 项。

８２国标规定位置公差项目共 项。

８３锥度的代号是 。

８４表面粗糙度高度参数用数值表示，单位是 。

８５表面粗糙度的高度参数Ｒａ表示 。

８６表面粗糙度的高度参数Ｒｚ表示 。

８７表面粗糙度的高度参数Ｒｙ表示 。

８８１ｍ＝ ｍｍ。

８９１英寸＝ ｍｍ。

９０１ｍ３＝ ｍｍ３。

９１电荷有规则的运动称为 。

９２电流的单位是安培用 表示。

９３如果电流的大小和方向都不随时间变化而变化，则称其为 。

９４如果电流的大小和方向都随时间的变化而变化，则称其为 。

９５导体对电流的阻碍作用称为 。

９６两个或两个以上的电阻依次相连，中间无分支的连接方式叫电阻的 。

９７两个或两个以上的电阻其两端分别接在一起，联接在电路中称为 。

９８人体因触及带电体而承受过高的电压以致引起死亡或局部受伤现象叫
。

９９通过人体内的电流超过 时，中枢神经就会遭受损害，从而使心脏停止跳

动而死亡。

１００为了减少触电危险，规定工作人员经常接触的电气设备，一般应使用
以下的安全电压。

１０１皮带传动是依靠皮带与皮带轮之间的 来传动的。

１０２在皮带传动中，两个皮带轮的转速比与这两个皮带轮的直径成反比，这个比叫
。

１０３皮带传动中分平皮带传动和 两种。

１０４木工机床常用润滑剂有 和固态黄甘油脂类。

１０５常用润滑油有 种。

１０６常用润滑脂有 种。

１０７ＭＪ３２１５表示的是用于制材的跑车带锯机锯轮直径为 ｍｍ。

１０８ＭＢ４０３表示最大刨削宽度为 的四面刨床。

１０９ 表示的是立式木工钻床，最大钻孔直径为５０ｍｍ。

１１０新带锯条下料的计算公式Ｌ＝ 。

１１１带锯条一般连续使用 就更换。

１１２锯条每次磨修后，应保证 正确并保持不变。

１１３圆锯片是周边开有锯齿的圆盘式木材锯割刃具，它套夹在锯机主轴上高速旋转而
。
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１１４圆锯片可用来对木材进行纵向锯割、横向截断和 等。

１１５圆锯片的种类按锯割时锯口方向与木材纤维方向的不同，可分纵剖圆锯片和
。

１１６平面刨刀是指平刨机、压刨机、三面刨或四面刨木机的 ，它主要用来对

木材进行平面刨削。

１１７刨刀的长度根据刨床规格决定，刀片的宽度根据刀架 来决定。

１１８平面刨刀刃磨机有 种类型。

１１９木工铣刀主要用于铣削榫头、沟槽、缺口以及各种 。

１２０木工铣刀按其结构特点可分为整体铣刀、 和端铣刀等。

１２１木工铣刀结构和形状多种多样，大多是根据本单位产品需要的形状自己
的。

１２２常用的木工钻头有 种。

１２３机木工钻头钻柄的形式有三角柄、直柄和 三种。

１２４麻花钻头的刃磨是用手工在砂轮机上 。

１２５将原木或方木送上 的动作称为上木。

１２６跑车具有３～５个卡木桩，通常同时进退，使某一卡木桩单独位移的动作称为
。

１２７跑车卡木桩上的上钩和底钩，以上、下两个方向卡紧木材机构的动作称为
。

１２８将原木翻转某一角度的动作称为 。

１２９原木或木料锯割的过程称为 。

１３０原木经过调头机使小头向前输入制材车间进行加工的方法称为 。

１３１原木或木料经过锯割后，返回进料位置的过程称为 。

１３２完成锯割过程后，将木料从进料机构上卸下来的动作称为 。

１３３原木经制材加工得到产品叫 。

１３４ 是沿原木半径方向锯制的板材，年轮纹切线与宽材面夹角在４５°以上
者。

１３５ 是沿原木年轮切线方向锯制的板材，年轮纹切线与宽材面夹角不足

４５°以上者。

１３６出材率、质量、经济效益最佳化的下锯方法称为 。

１３７按缺陷特征和部位，采取集中剔除严重缺陷或适当分散一般缺陷的下锯方法称为
。

１３８ 是指生产径切板的下锯。

１３９ 是指生产弦切板的下锯。

１４０原木小头端面内接正方材范围，可割取的枕木，厚板等主要产品称为 。

１４１除主产品外，可割取与原木等长度的板、方材等产品称为 。

１４２ 是指包装用箱板材，包括帮板、底板、盖板、堵板、带板、底楞等部件。

１４３产品经检验不合格，需要再加工的锯材称为 。

１４４ 是细木工加工前的一道工序。

１４５配料包括横截与纵解两道 。
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１４６纵解机有 、细木工带锯机和纵解木工锯机。

１４７配料的方法有 种。

１４８木制品中用带弧度的部件，一般采用 配料法。

１４９地梁下料时，一般采用 配料法。

１５０放样划线基本工具有 多种。

１５１放样划线一般分为平面划线和 。

１５２为了提高刨削质量，无论何种材质的材料，一般 刨削。

１５３在一般情况下，平刨的进料速度应控制在 。

１５４平刨加工长４００ｍｍ以下和厚３０ｍｍ以下１５ｍｍ以上的薄板时应用 。

１５５小于工作台面宽度的工件，允许在压刨上进行刨削，但必须斜着进给，其斜度应不大
于 ，同时，进给速度要慢，吃刀深度要小。

１５６木材的切削加工多数是使切削刀具作 ，工件移向刀具来完成的。

１５７一般刨削加工余量是：单面加工时留３ｍｍ；双面加工时留 。

１５８木材长度加工余量一般留 。

１５９检尺径是指原木径级，即小头通过断面中心的 。

１６０加工用原木材质标准规定，一等原木中活节和死节最大节子尺寸不得超过检尺径的
。

１６１在机械木工检测中，使用最多的量具是 。

１６２原木截面下锯偏斜时，应按 为准。

１６３原木等级表示符号有 种。

１６４原木径级应以 为一个增进单位。

１６５计算原木材积时在 。

（二）选择题（将正确答案的代号填入括号内）

例１木材是由无数（ ）组成的多孔性物质。
（Ａ）细胞核 （Ｂ）细胞质 （Ｃ）细胞粒 （Ｄ）木细胞

答案：Ｄ。
例２螺纹的规定画法中，牙底用（ ）。
（Ａ）粗实线 （Ｂ）细实线 （Ｃ）虚线 （Ｄ）点划线

答案：Ｂ。
例３最大极限尺寸与其基本尺寸的代数差称为（ ）。
（Ａ）上偏差 （Ｂ）下偏差 （Ｃ）公差 （Ｄ）公差带

答案：Ａ。
例４平皮带传动中，如果要使两轮旋转方向相同，则可采用（ ）。
（Ａ）交叉式传动 （Ｂ）半交叉式传动
（Ｃ）复式传动 （Ｄ）开口式传动

答案：Ｄ。
例５三角形木屋架的起拱高度一般为屋架跨度的（ ）。
（Ａ）１?１００ （Ｂ）１?２００ （Ｃ）１?３００ （Ｄ）１?４００

答案：Ｂ。
·６·



例６一般用于制材原木横截的锯机是（ ）。
（Ａ）ＭＪ２１４ （Ｂ）ＭＪ２０４ （Ｃ）Ｍ３Ｌ２—９５０ （Ｄ）ＭＪ２２４

答案：Ｃ。
例７带锯机锯机托料滚轴承润滑点数为（ ）点。
（Ａ）１ （Ｂ）２ （Ｃ）３ （Ｄ）４

答案：Ｂ。
例８平刨机能刨削工件的最大宽度决定于（ ）的有效长度。
（Ａ）工件 （Ｂ）工作台面 （Ｃ）刨刀刃 （Ｄ）刀轴

答案：Ｄ。
例９ＭＸ２１２０型单头直榫开榫机最大加工宽度为（ ）ｍｍ。
（Ａ）２００ （Ｂ）３００ （Ｃ）４００ （Ｄ）５００

答案：Ｃ。
例１０木工钻床按外形来分有（ ）。
（Ａ）２种 （Ｂ）３种 （Ｃ）４种 （Ｄ）５种

答案：Ａ。

练习题

１木材是由无数（ ）组成的多孔性物质。
（Ａ）细胞核 （Ｂ）细胞质 （Ｃ）细胞粒 （Ｄ）木细胞

２要了解木材的构造和特质，可以从树干横向、径向、弦向锯开，得到（ ）切面。
（Ａ）２个 （Ｂ）３个 （Ｃ）４个 （Ｄ）５个

３髓心是木材薄壁组织和（ ）生的初生木质部所组成的。
（Ａ）第１年 （Ｂ）第２年 （Ｃ）第３年 （Ｄ）第４年

４（ ）是指木材细胞的排列规律
（Ａ）木材花纹 （Ｂ）木射线 （Ｃ）木材纹理 （Ｄ）木材颜色

５（ ）属于针叶树。
（Ａ）水曲柳 （Ｂ）楸木 （Ｃ）柞木 （Ｄ）落叶松

６（ ）属于阔叶树。
（Ａ）红松 （Ｂ）白松 （Ｃ）桦木 （Ｄ）落叶松

７通常说木材的容积重是以其含水率为（ ）时为标准的。
（Ａ）１５％ （Ｂ）１８％ （Ｃ）２５％ （Ｄ）３０％

８木材含水率在纤维饱和点以下发生变化时会产生（ ）。
（Ａ）变形 （Ｂ）干缩或湿涨 （Ｃ）开裂 （Ｄ）结构松脱

９外力与木材纤维方向垂直时的强度叫横纹抗压强度。木材横纹抗压极限强度为顺纹
的（ ）。

（Ａ）１０％～３０％ （Ｂ）２０％～４０％ （Ｃ）３０％～５０％ （Ｄ）４０％～６０％
１０剪力方向和剪切面都与木材纤维方向平行时的抗剪强度，称为（ ）。
（Ａ）抗剪极限强度 （Ｂ）顺纹抗剪强度 （Ｃ）横纹抗剪强度 （Ｃ）剪断强度

１１在木材断面内部，沿半径方向开裂的裂纹称为（ ）。
（Ａ）轮裂 （Ｂ）干裂 （Ｃ）纵裂 （Ｄ）径裂

·７·



１２通常情况下１ｍ３原木制成成品的材积仅有（ ）。
（Ａ）０３～０５ｍ３ （Ｂ）０４～０６ｍ３ （Ｃ）０５～０７ｍ３ （Ｃ）０７～０９ｍ３

１３阔叶树材胶合板厚度规格自（ ）起，按每毫米递增。
（Ａ）０ｍｍ （Ｂ）２ｍｍ （Ｃ）４ｍｍ （Ｄ）６ｍｍ

１４硬质纤维板的厚度有（ ）ｍｍ三种。
（Ａ）１、２、３ （Ｂ）２、３、４ （Ｃ）３、４、５ （Ｄ）４、５、６

１５存在于细胞腔和细胞间隙里的水叫（ ）。
（Ａ）自由水 （Ｂ）吸着水 （Ｃ）结合水 （Ｄ）化合水

１６铁路客车新制各梁柱、承木、垫板等含水率为（ ）。
（Ａ）（１０±２）％ （Ｂ）（１２±４）％ （Ｃ）（１６±４）％ （Ｄ）（２２±４）％

１７准确地表达物体的形状、尺寸、技术要求的图称为（ ）。
（Ａ）机械图样 （Ｂ）图样 （Ｃ）零件图 （Ｄ）草图

１８图样上的尺寸，一般采用的单位是（ ）。
（Ａ）厘米（ｃｍ） （Ｂ）米（ｍ） （Ｃ）毫米（ｍｍ） （Ｄ）分米（ｄｍ）

１９仅画出机件某一部分的视图称为（ ）。
（Ａ）局部视图 （Ｂ）斜视图 （Ｃ）基本视图 （Ｄ）旋转视图

２０用两个相交的剖切平面，将机件剖开，所得到的剖视图称为（ ）。
（Ａ）半剖 （Ｂ）阶梯剖 （Ｃ）旋转剖 （Ｄ）复合剖

２１螺纹的规定画法中，牙底用（ ）。
（Ａ）粗实线 （Ｂ）细实线 （Ｃ）虚线 （Ｄ）点划线

２２在三投影中，由前往后投影，画在Ｖ面的视图称为（ ）。
（Ａ）主视图 （Ｂ）俯视图 （Ｃ）左视图 （Ｄ）三视图

２３三投影体系由三个投影面和三根坐标轴组成，侧立位置的平面称为侧投影面，用字母
表示为（ ）。

（Ａ）Ｖ （Ｂ）Ｈ （Ｃ）Ｗ （Ｄ）Ｚ
２４基本视图的数量是（ ）。
（Ａ）３个 （Ｂ）４个 （Ｃ）５个 （Ｄ）６个

２５最大极限尺寸与其基本尺寸的代数差称为（ ）。
（Ａ）上偏差 （Ｂ）下偏差 （Ｃ）公差 （Ｄ）公差带

２６（ ）是相同基本尺寸互相结合的孔与轴公差带之间的关系。
（Ａ）配合 （Ｂ）间隙配合 （Ｃ）过盈配合 （Ｄ）过渡配合

２７表面粗糙度６．３／相当于表面光洁度的（ ）。

（Ａ）３ （Ｂ）４ （Ｃ）５ （Ｄ）６
２８电动机的起动在供电电路许可的情况下，一般分为（ ）。
（Ａ）２种 （Ｂ）３种 （Ｃ）４种 （Ｄ）５种

２９三相异步电动机的故障，一般可分为（ ）。
（Ａ）２部分 （Ｂ）３部分 （Ｃ）４部分 （Ｄ）５部分

３０通过人体内的电流超过（ ）时，中枢神经就会遭到损害，从而使心脏停止跳动而死亡。
（Ａ）５Ａ （Ｃ）０５Ａ （Ｂ）００５Ａ （Ｄ）０００５Ａ

３１皮带传动分（ ）传动。
·８·



（Ａ）２种 （Ｂ）３种 （Ｃ）４种 （Ｄ）５种

３２平皮带传动中，如果要使两轮旋转方向相同，则可采用（ ）。
（Ａ）交叉式传动 （Ｂ）半交叉式传动 （Ｃ）复式传动 （Ｄ）开口式传动

３３我国生产的普通三角皮带按断面尺寸大小分（ ）型号。
（Ａ）４种 （Ｂ）５种 （Ｃ）６种 （Ｄ）７种

３４在机械传动中传动平稳无噪音，可以起自锁作用的属（ ）
（Ａ）皮带传动 （Ｂ）齿轮传动 （Ｃ）蜗杆传动 （Ｄ）链传动

３５除尘装置类别主要有（ ）。
（Ａ）６种 （Ｂ）７种 （Ｃ）８种 （Ｄ）９种

３６钳工常用的虎钳一般有（ ）种。
（Ａ）２ （Ｂ）３ （Ｃ）４ （Ｄ）５

３７卡钳是一种（ ）。
（Ａ）量具 （Ｂ）划线工具 （Ｃ）找正工具 （Ｄ）测量工具

３８在划线工具中，（ ）属于基准工具。
（Ａ）Ｖ形铁 （Ｂ）角尺 （Ｃ）高度尺 （Ｄ）可调中心顶

３９立体划线要确定（ ）个基准。
（Ａ）１ （Ｂ）２ （Ｃ）３ （Ｄ）４

４０锉刀的粗细规格是按锉刀齿纹的齿距大小来表示的，（ ）号锉纹用于粗锉刀。
（Ａ）１ （Ｂ）２ （Ｃ）３ （Ｄ）４

４１标准麻花钻头的顶角为（ ）±２°。
（Ａ）１０８° （Ｂ）１１８° （Ｃ）１２８° （Ｄ）１３８°

４２工厂常用的风动砂轮所用的气压一般为（ ）ＭＰａ。
（Ａ）１０ （Ｂ）５ （Ｃ）１ （Ｄ）０５

４３砂轮机的托架与砂轮间的距离一般应保持在（ ）以内，否则容易发生磨削件轧入
的现象。

（Ａ）１ｍｍ （Ｂ）３ｍｍ （Ｃ）５ｍｍ （Ｄ）７ｍｍ
４４轴承代号２０１表示其内径为（ ）。
（Ａ）１ｍｍ （Ｂ）５ｍｍ （Ｃ）１０ｍｍ （Ｄ）１２ｍｍ

４５液压系统中，液压马达属于（ ）部分。
（Ａ）动力 （Ｂ）执行 （Ｃ）控制 （Ｄ）辅助

４６木制品变形的原因是由于其含水率太高，因此木制品的含水率应当达到以下程度最
好（ ）。

（Ａ）木制品的含水率应略低于木材平均含水率
（Ｂ）木制品的含水率应略低于木材的纤维饱和点
（Ｃ）木制品的含水率应略高于木材的纤维饱和点
（Ｄ）木制品的含水率越低越好

４７根据容积重纤维板可分为三类，即硬质纤维板、半硬质纤维板和软质纤维板，硬质纤
维板的容积重为（ ）。

（Ａ）大于０４×１０ｋｇ?ｃｍ３ （Ｂ）介于（０４～０８）×１０ｋｇ?ｃｍ３

（Ｃ）大于０８×１０ｋｇ?ｃｍ３ （Ｄ）大于１×１０ｋｇ?ｃｍ３

·９·



４８木材产生变形翘曲主要是由于（ ）。
（Ａ）木材存放不当 （Ｂ）垫条厚薄不均
（Ｃ）弦切板内外收缩不一致 （Ｄ）木材阴阳面的收缩不一致

４９木材的握钉力属于木材的（ ）。
（Ａ）工艺力学性能 （Ｂ）物理性能 （Ｃ）材料力学性能 （Ｄ）木材属性

５０组成胶合板的单板采用奇数层，其主要原因是（ ）。
（Ａ）为了美观和装饰 （Ｂ）应力平衡，不变形 （Ｃ）工艺需要 （Ｄ）容易记忆

５１采用煨制方法制弯曲木零件的主要目的是（ ）。
（Ａ）节约木材 （Ｂ）工艺简单 （Ｃ）增加强度 （Ｄ）节省工时

５２三角形木屋架的主要接合方式是（ ）。
（Ａ）卯榫结合 （Ｂ）齿连接 （Ｃ）胶与螺栓 （Ｄ）金属结构连接

５３三角形木屋架的起拱高度一般为屋架跨度的（ ）。
（Ａ）１?１００ （Ｂ）１?２００ （Ｃ）１?３００ （Ｄ）１?４００

５４低碳钢的含碳量一般应小于（ ）。
（Ａ）０２５％ （Ｂ）００２５％ （Ｃ）２５％ （Ｄ）２％

５５中碳钢的含碳量应在（ ）之间。
（Ａ）００２５％～００６％ （Ｂ）０２５％～０６％
（Ｃ）００２５％～０６％ （Ｄ）２５％～６％

５６高碳钢的含碳量一般应大于（ ）。
（Ａ）００６％ （Ｂ）０６％ （Ｃ）２５％ （Ｄ）２％

５７Ｑ２３５—Ａ·Ｆ是（ ）。
（Ａ）中碳钢 （Ｂ）碳素结构钢 （Ｃ）工具钢 （Ｄ）优质碳素结构钢

５８碳素工具钢的含碳量都在（ ）以上。
（Ａ）０５％ （Ｂ）０６０％ （Ｃ）０７０％ （Ｄ）０８０％

５９ＺＧ２００—４００是（ ）。
（Ａ）合金钢 （Ｂ）结构钢 （Ｃ）渗碳钢 （Ｄ）铸造碳钢

６０碳素工具钢经热处理后应具有（ ）。
（Ａ）较高的硬度和耐磨性 （Ｂ）良好的塑性和韧性
（Ｃ）较好的切削加工性 （Ｄ）较高的抗拉强度

６１下列钢材中，弹性最好的是（ ）。
（Ａ）２０钢 （Ｂ）Ｔ１０Ａ （Ｃ）６０Ｍｎ （Ｄ）０８Ｆ

６２碳素钢的质量是根据（ ）来划分的。
（Ａ）含碳量 （Ｂ）性能 （Ｃ）有害杂质的含量 （Ｄ）用途

６３对钢的性能有益的元素是（ ）。
（Ａ）硅和锰 （Ｂ）硫和磷 （Ｃ）硅和硫 （Ｄ）锰和磷

６４对钢的性能有害的元素是（ ）。
（Ａ）硅和锰 （Ｂ）硫和磷 （Ｃ）硅和硫 （Ｄ）锰和磷

６５将钢加热到适当的温度，保持一定时间后随炉冷却的热处理工艺叫（ ）。
（Ａ）正火 （Ｂ）回火 （Ｃ）调质 （Ｄ）退火

６６对力学性能要求不太高的普通结构零件作最终热处理常选择（ ）。
·０１·此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


