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书书书

第一章　概　论

1. 了解针织厂设计的一般原则。

2. 掌握针织厂基本建设的程序。

3. 了解可行性报告和计划任务书的内容。

4. 了解针织厂设计的相关文件及内容。

本章知识点

针织厂设计一般可分为新建、改建和扩建等几类。在建设项目确定以前，应进行可行性

研究，为项目决策提供科学依据，在建设项目确定以后，为工程建设提供设计文件。在可行

性研究通过后，确定基本建设程序，提供设计依据，编制设计程序及设计文件。设计工作对

工程项目建设过程中节约投资、投产后取得经济效益起着决定性的作用。设计工作的基本

任务是体现国家有关方针、政策，切合市场需要，安全环保，技术先进，整合资源，以实现最佳

经济效益。

　　一、针织厂设计的一般原则

（１）设计工作必须严格按照规定的设计程序去进行。

（２）建设项目必须慎重选择地点。要贯彻执行有关的政策，要考虑环境保护的要求，要

认真调查原材料供应、产品销售、工程地质、交通运输、电力供应、燃料来源及水源、水质等建

设条件。地点的选择要有利于生产和方便生活，要在综合研究和进行多方案比较的基础上

进行决策。

（３）新建、扩建和改建工程项目时，要积极采用成熟的新技术、新设备，以适应产品的升

级换代及市场需要。

（４）建筑设计要注意实用、经济，适当注意美观，按实际需要选用厂房的建筑标准。

（５）认真考虑资源的综合利用，解决好废水、废气、废渣的综合治理利用，防止环境污染。

（６）基建投资要精打细算，尽量使工程项目投资少、建设快、效益高。

　　二、针织厂基本建设的程序

为使设计、建设工作得以顺利进行，保证经济协调发展，国家有关部门对基本建设工作

的程序，作出了一系列的规定。按照规定的程序进行基本建设，是顺利完成基本建设任务的

重要保证。由于基本建设涉及的范围非常广泛，协作配合十分重要，所以必须按计划、有步

骤地进行。

１



针织厂设计

基本建设项目从计划建设到建成投产，一般要经过以下四个阶段：

（１）编制计划任务书阶段。

（２）设计阶段。

（３）施工阶段。

（４）验收与投产阶段。

在基本建设中，上述四个阶段必须严格按程序进行。各个阶段的工作内容与程序应遵

循下述原则：

（１）编制计划任务书阶段主要任务是确定计划项目的建设方案，选定建厂地点。

（２）设计阶段主要任务是编制设计文件和设计文件的审批工作。首先应当根据批准的

计划任务书和建厂地点，由行政主管部门指定或委托设计单位编制初步设计文件。初步设

计文件必须经过规定的正式审批程序，才能进行施工准备工作。

（３）根据批准的初步设计文件，建设单位应向有关部门提报主机设备、配套工程设备、统

配材料和特殊材料等物资申请计划；落实建筑材料的供应；办理施工地点的征地及拆迁手

续；落实水、电、道路等外部条件和施工力量等各项准备工作。

（４）根据批准的初步设计文件中所编制的总概算和建设工期，制定年度计划，然后报主

管部门审批，列入国家或地方年度计划。

（５）根据国家或地方年度计划，进行项目的规划、设计、施工，做好投资、工程内容、施工

图纸、设备材料、施工力量等环节的衔接，精心组织施工，保证按期完成建设计划。

（６）充分做好生产准备工作，及时招收和培训必要的生产力量，落实所需原材料、燃料和

水、电、汽的来源，对设备进行安装调试；做好工程验收工作；组建强有力的生产指挥机构，制

定必要的管理制度，为转入正式生产做好一切必要的准备工作。

（７）竣工验收，交付生产。在建设项目按照批准的设计文件建成后，要进行生产的试运

转，以检验工程质量、设备生产能力，并做好各部门的协调工作。

竣工验收由建设、设计和施工单位提出竣工验收报告，由验收委员会验收。要系统整理

技术资料，绘制竣工图，分类立卷，移交生产单位保存。如有遗留问题，在竣工验收时要确定

处理办法，报有关部门批准或备案。建设单位要编制工程竣工决算，报有关部门审查。

　　三、设计依据

可行性报告和计划任务书（又称设计任务书）是基本建设项目设计、编制设计文件的主

要依据。

（一）可行性报告

１．可行性报告总则　
（１）为适应我国经济建设和市场发展的要求，避免和减少建设项目决策的失误，提高建

设投资的综合效益，对建设项目的确定要进行可行性的研究。

（２）对建设项目在技术、工程和经济上是否合理和可行进行全面分析、论证，作多方案比

较，提出评价，为编制和审批设计任务提供可靠依据。
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（３）对利用外资、技术引进和设备进口、大型工业、重大技术改造等项目，都要进行可行

性研究。

（４）对进行可行性研究的单位，要经过审定批准，要对工作成果的可靠性、准确性承担责

任，而委托单位要为进行可行性研究的单位客观地、公正地进行工作创造条件。

２．编制内容　工业项目的可行性研究一般要求具备以下主要内容：

（１）总论。在总论中详细阐述项目提出的背景（改建、扩建项目要说明企业现有概况），

投资的必要性和经济意义，研究工作的依据和范围。

（２）需求预测和拟建规模。阐述国内外需求情况的预测；国内现有工厂生产能力的估

计；销售预测，价格分析，产品竞争能力，进入国际市场的前景；拟建项目的规模、产品方案和

发展方向的技术经济比较及分析。

（３）资源、原材料、燃料及公用设施情况。说明原料、辅助材料、燃料的种类、数量、来源

和供应情况；所需公用设施的数量、供应方式和供应条件等。

（４）建厂条件和厂址方案。阐述建厂的地理位置、气象、水文、地质、地形条件和社会经

济现状；交通运输及水、电、汽的现状和发展趋势；厂址方案比较与选择意见。

（５）设计方案。说明项目的构成范围（包括主要单项工程）、技术来源和生产方法，主要

技术工艺和设备选型方案的比较，引进技术设备的来源、国别；改扩建项目要说明对原有固

定资产的利用情况；阐述全厂布置方案的初步选择和土建工程量估算；公用辅助设施和厂内

外交通运输方式的比较和初步选择。

（６）环境保护。调查环境现状，预测项目对环境的影响，提出环境保护和“三废”治理的

初步方案。

（７）企业组织、劳动定员和人员培训方案。

（８）工程进度计划。

（９）投资估算和资金筹措。阐述主体工程和协作配套工程所需要的投资；生产流动资金

的估算；资金来源、筹措方式及贷款的偿付方式。

（１０）社会效益、经济效果的评价。对项目的社会效益、经济效果进行静态的和动态的

分析。

（二）计划任务书

计划任务书是编制设计文件的依据。计划任务书的内容，各类建设项目不尽相同，大中

型项目一般应包括以下几点：

（１）建设的目的和依据。

（２）建设规模、产品方案、生产方式和工艺原则。

（３）资源、水文、地质、原材料、燃料、动力、供水、运输、产品销售等协作配合条件。

（４）资源综合利用和“三废”治理的要求。

（５）项目建设地区或地点及占用土地的估算。

（６）防空、防震等要求。

（７）建设工期。
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（８）投资筹款计划。

（９）劳动定员方案。

（１０）要求达到的经济效益和技术水平。

小型建设项目计划任务书的内容可以简化。

在上报计划任务书时，凡涉及资源、水文、地质资料以及生产所需原料、协作产品、燃料、

水源、电源、运输协作关系的意见书、资料和解决方案等，都必须取得国家相关部门的正式报

告或协议文件，使建设项目所需要的经济技术条件具有稳妥可靠的基础。

计划任务书经批准后，方能作为设计依据。

　　四、设计文件

１．基本要求　设计文件是安排建设项目和组织施工的主要依据。在建设项目的计划

任务书和选点报告经过批准后，主管部门应指定或委托设计单位按照计划任务书所指定的

内容，认真编制设计文件。

为了使设计项目在建成投产后收到预期的经济效益，在设计过程中，要积极采用合理的

技术经济指标，积极采用成熟的新技术。在产品定型或有了工厂实验的技术鉴定后，才能在

设计中加以采用。

对于设计中所依据的参考资料和技术数据，必须实事求是，符合规定的标准。其中有些

自然资料和社会协作配合条件，还必须取得主管部门的证明或对口单位的协议文件，以使所

采用的数据和技术条件准确可靠。

设计文件必须保证质量，每项设计都要作多方案比较，实事求是地选定最优方案。

２．基础材料　在选定建厂地点时，需要收集设计所依据的基础资料。这些基础资料分

成两个方面：一个是自然条件，另一个是技术经济条件。

影响基本建设的自然条件主要是：地理位置、地形与地势、工程地质、水文、气象和地震

等。不同的自然条件，将对厂区布置、建筑型式、基础处理、建筑物的标高、排水防洪、采暖降

温和抗震措施等具有重大影响。基本建设是百年大计，在具体的自然条件下进行建设时，对

设计中必须考虑的问题，一定要采取慎重的态度。

影响基本建设的技术经济条件主要是：原材料和成品的产供销关系，企业协作渠道，城

市规划和公用事业现状及远景规划，给排水重要条件，能源供应及输送要求，交通运输方式，

综合经营方案以及城市生活供应和福利设施现状等。不同的技术经济条件，将对建设期间

和生产运转过程中的经营管理、原材料和成品的运输、职工福利和文化生活的安排等产生很

大影响。在进行设计时，对这些条件也要作周密的考虑，以保证建设项目的顺利进行和转入

生产后充分发挥投资效果。

３．设计内容　设计文件包括初步设计和施工图设计两部分。

工业项目初步设计的主要内容应包括：设计指导思想、建设规模、产品品种方案、总体布

置、工艺流程、设备选型、主要设备清单和材料用量、劳动定员、主要技术经济指标、主要建筑

物和构筑物、公用辅助设施、综合利用、“三废”治理、安全防火措施、生活区措施、占地面积和
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征地数量、总概算等文字说明和图纸。

这些内容，在针织厂的初步设计文件中，一般按以下几个部分进行编制：

（１）总论。概述设计所依据的计划任务书、国民经济规划和主管部门的规定与要求以及

设计指导思想等；论证方案的先进性和合理性；进行总体布置。

（２）工艺设计。根据计划任务书所规定的产品方案，确定产品方案与机器比例、工艺流

程、生产计划、主机和辅助设备的选型及配备数量、车间布置与机器排列、车间运输及生产附

属设备的布置。

（３）空气调节。根据生产要求和设计规范，确定各车间空气的要求。配备相应的设备，

合理布置空气调节系统。

（４）供电系统设计。根据建设地区供电特征和建设项目的负荷要求，设计变电配电系统，

合理布置配电室的位置；提出主要设备选型及设备数量清单以及照明标准、通信系统的要求。

（５）给排水设计。设计生产、空调、生活、消防用水的供应系统及雨水、生产污水、生产废

水、生活废水的排放系统。根据现有条件，考虑水的综合处理。

（６）土建设计。选定建筑型式、结构种类，根据设计规范，计算各类建筑面积，确定总体布

置、主厂房平面布置和附属房屋布置以及各类建筑物的型式和位置，计算建筑材料的用量等。

（７）生产辅助设施。确定动力机修车间和消防运输设备的选型和设备数量。

（８）劳动定员。确定管理机构、生产车间、辅助部门和生活福利部门各类职工的定员

人数。

（９）总概算。总概算的内容包括建筑安装工程费用，设备、工具、器具的购置费用以及土

地征购、拆迁补偿、职工培训、建设单位管理及试车费用等。

（１０）技术经济指标。初步设计中，应当列出建设项目的主要技术经济指标。其内容包

括：生产规模、产品品种与产品方案、全厂最高用电负荷（ｋＷ）、全厂最大用汽量（ｔ／ｈ）、全厂

昼夜用水量（ｔ／日）、污水处理量（ｔ／日）、建筑面积（ｍ２）、建筑系数、生产工人人数与职工总

数、总投资（万元）、投资回收期（年）等。

施工图设计包括：建筑、结构及施工安装等所用的全部图纸及施工方法的说明；生产设

备安装底角图；空调、电气、蒸汽、给排水设备安装及管线布置图；生产辅助设备及附属房屋

内部设置图等。施工图应标出各种构件及其装配所需的详细尺寸、数量、使用的材料以及施

工安装的方法等。

设计人员应对自己的设计文件负责到底，根据充分而准确的基础资料进行设计；设计中

所采用的各种数据和技术条件要正确可靠；所采用设备、材料和所要求的施工条件要切合实

际；设计文件的广度和深度要符合建设和生产的要求。

思 考 题

１．调查本地区针织企业的运营情况，提出改、扩建方案，并对其可行性进行分析。

２．了解本地区的建厂条件，提出新建针织企业方案，并对其可行性进行分析。
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1. 了解针织厂纬编车间产品方案确定的方法及品种确定的要求。

2. 了解针织厂纬编车间生产的一般工艺流程与主要工序的内容。

3. 掌握纬编工艺参数及其计算方法。

4. 掌握针织厂纬编车间设备的选型和机器规格的确定。

本章知识点

纬编生产设计是纬编针织厂设计的中心环节。根据企业的类型，其产品可以坯布（面

料）出售或以成衣出售。针织产品的季节性很强，因此，新的针织厂要能满足市场对产品的

要求。纬编产品的工艺设计对针织厂整体布局非常重要，合理的设计不仅能使针织厂的生

产顺利、整体合理，而且能最大限度地利用生产潜力，提高产品质量，降低生产成本。

生产设计的主要内容有产品方案的选择、生产流程的确定、针织物工艺参数的确定、原

料和坯布用量计算、机器设备的选型及数量确定与机器排列等。

第一节　纬编生产设计的依据和内容

纬编生产产品方案是纬编生产设计的依据，针织企业生产的最终产品分为针织坯布和

针织成衣两大类，因此，产品方案的内容为坯布的品种选择、成衣规格和比例的确定。

　　一、纬编针织产品的分类

针织产品分类的方法很多，常见的有下列几种。

１．按原料种类分类　针织产品按照所用的原料来源分为天然纤维产品、化学纤维产

品、上述两种纤维的混纺或交织产品以及功能纤维产品等。天然纤维产品包括纯棉类、纯毛

类、真丝类、麻类和它们的混纺或交织产品等。针织产品按照所用原料的结构形式可分为短

纤纱产品、长丝产品和交织产品等。

２．按织物组织分类　针织产品按其织物组织分为基本组织、变化组织、花式组织的单

面产品及双面产品等。如汗布、棉毛布，单面、双面提花织物等。

３．按产品用途及成衣款式分类　按产品用途可分为服装用、装饰用、产业用等；按外观

式样可分为圆领套衫、Ｔ恤衫、背心、三角裤等；按使用对象可分为男装、女装、童装等；按用

途可分为内衣、外衣、运动衣、休闲装、礼服等。

４．按染整方法分类　按针织产品染整方法分为本色、染色（深色、中色、浅色）、漂白、精
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漂、丝光、印花、起绒和特殊整理的针织品。

　　二、纬编生产常见坯布品种及成衣规格

（一）纬编生产常见坯布品种

针织厂的坯布品种较多，名称也不统一，一般是根据织物组织结构、外观、用途以及原料

等来命名的。坯布的生产流程将随其品种而异，合理的品种将增强新建厂的适应性。

针织厂的生产工艺流程为编织、染整、成衣三个大工序。编织、染整设备是随原料种类、

织物组织结构不同而异。成衣工序的缝纫流水线中各种缝纫机的组成根据成衣的款式不同

而异，成衣款式又随市场的需要而经常改变。因此，在设计时，要充分考虑成衣款式的变化，

使成衣流水线的缝纫机适应成衣款式变化的要求。染整工序随织物的原料、厚薄以及印染

要求的不同，其工艺流程差异很大。

坯布品种选择的恰当与否，对今后的生产能否适应市场需要有很大关系。根据设计任

务书对工厂的要求，参照染整生产的基本流程选用合适的坯布品种，以使设备能满足翻改的

需要。常见坯布品种的规格见表２－１。

表２－１　常见坯布品种的规格

坯布

名称
机号 原　　　料

密　　　度
单位面积干燥

重量（ｇ／ｍ２）

横密（纵行／５ｃｍ）纵密（横列／５ｃｍ）

规格 公差 规格 公差
规格 公差

备注

棉汗布

２２ １８ｔｅｘ（３２英支） ７６ －５ ９２ －５ １２５ －８

２４ １４ｔｅｘ（４２英支） ８５ －５ １００ －５ １１０ －６

２４ ７．５ｔｅｘ×２（８０英支／２） ８１ －５ １０２ －４ １１０ －６

２８ ９．７ｔｅｘ×２（６０英支／２） ８２ －５ ９５ －４ １２０ －６ 丝光

棉毛布
２２ １８ｔｅｘ（３２英支） ６２ －５ ７３ －４ ２０２ －１０

１６ ２８ｔｅｘ（２１英支） ５３ －４ ６１ －３ ２４４ －１２

棉绒布

１６
１８ｔｅｘ／２８ｔｅｘ／２×９６ｔｅｘ

（３２英支＋２１英支＋６英支×２）
４５ －３ ５４ －２ ５６０ －２７ 浅色

１８
１８ｔｅｘ／２８ｔｅｘ／６０ｔｅｘ

（３２英支＋２１英支＋６英支）
４５ －３ ５４ －２ ３７５ －１９ 浅色

１８
１４ｔｅｘ／１４ｔｅｘ／９６ｔｅｘ

（４２英支＋４２英支＋１０英支）
５５ －３ ６２ －３ ２７２ －１４ 浅色

单珠地 ２２ １８ｔｅｘ（３２英支） ５５ －３ ６９ －３ ２１０ －６

双珠地 ２２ ２８ｔｅｘ（２１英支） ５４ －３ ６８ －３ １９０ －１０

单面集

圈组织

单面丝盖棉 ２８
７．５ｔｅｘ×２（８０英支／２）＋

７．７ｔｅｘ（７０旦）
７０ －３ ９０ －３ １２６ －１０

双面丝盖棉 ２２
１８ｔｅｘ（３２英支）＋

１６．７ｔｅｘ（１５０旦）涤纶丝
６０ －３ ７６ －３ ２４８ －１０

７
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续表

坯布

名称
机号 原　　　料

密　　　度
单位面积干燥

重量（ｇ／ｍ２）

横密（纵行／５ｃｍ）纵密（横列／５ｃｍ）

规格 公差 规格 公差
规格 公差

备注

氨纶汗布 ２４
１４ｔｅｘ（４２英支）棉＋２２ｄｔｅｘ

（２０旦）氨纶
９０ －３ １０５ －３ １６０ －６

乔其纱 ２４ １６．７ｔｅｘ（１５０旦）涤纶丝 １７０ ±５

斜纹布 ２８ ７．７ｔｅｘ×２（７０旦×２）锦纶丝 ７６ －３ １０６ －３ ２２３ －６

双斜纹布 ２４ １６．７ｔｅｘ（１５０旦）涤纶丝 ６９ －３ ７３ －３ １４８ －６

变化罗纹半

空气层织物
１８ １６．７ｔｅｘ（１５０旦）涤纶丝 ５９ －３ ５７ －３ ２３０ －６

提花布

１８
１６．７ｔｅｘ（１５０旦）＋７．７ｔｅｘ

（７０旦）涤纶丝
５５ －６ ９５ －３ １８５ －６

２２
１６．７ｔｅｘ（１５０旦）＋７．７ｔｅｘ

（７０旦）涤纶丝
６２ －３ １１０ －３ ２００ －１０

１８
１６．７ｔｅｘ（１５０旦）＋１６．７ｔｅｘ

（１５０旦）涤纶丝
６９ －３ ７６ －３ １７０ －７

单面提花布 ２８ １１．１ｔｅｘ（１００旦）涤纶丝 ７２ ８５ ９０

弹力布 １９．７ｔｅｘ（３０英支） ５５ ６８ １２５

毛圈布 ２２ ２８ｔｅｘ（２１英支）＋５８ｔｅｘ（１０英支） ２８５

罗纹布 １６ １８ｔｅｘ×２（３２英支／２） ２９０～３００

弹力罗纹布 １８

１４ｔｅｘ（４２英支）棉＋２２ｄｔｅｘ

（２０旦）氨纶
２００～２１０

１８ｔｅｘ（３２英支）棉＋４４ｄｔｅｘ

（４０旦）氨纶
２１０～２３０

（二）常见成衣规格

成衣规格是指成品服装各部位尺寸的大小，一件衣服往往由许多衣片零件组合缝制而

成，通常要用图形和标注尺寸的方法来描述服装的大小及适穿对象的体型特征，一件款式复

杂的服装，往往需要标出十几个甚至几十个尺寸才能说明其各部位尺寸的大小，这些尺寸就

是服装的“规格”或称“细部规格”。

为了生产管理和销售方便，一般选用一个或两个比较典型的部位尺寸来表明服装适穿

对象的体态特征或服装的大小，这一个或两个比较典型的部位尺寸就是服装的“示明规格”。

示明规格一般要在商标或包装上予以表明，以便销售和管理。

１．示明规格的表示方法　不同服装其示明规格的表示方法不尽相同，目前使用的示明

规格有号型制、胸围制、领围制和代号制等几种。针织服装一般采用号型制、胸围制和代

号制。

（１）号型制的表示方法。号型制表示方法是以穿用者体长的总高为“号”，上衣的胸围
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（净胸围）或裤子的基本腰围为“型”，以厘米为单位表示。号型制适用于各种男女和儿童外

衣（包 括部分针织外衣）。我国现行服装号型系列标准为 ＧＢ１３３５—１９９７，其 中，

ＧＢ１３３５．１—１９９７为男子服装号型系列标准，ＧＢ１３３５．２—１９９７为女子服装号型系列标准，

ＧＢ１３３５．３—１９９７为儿童服装号型系列标准。

（２）胸围制的表示方法。针织贴身内衣、针织运动衣、针织休闲装、羊毛衫及部分紧身式

针织外衣均以上衣的胸围尺寸或下装的臀围（以厘米或英寸为单位）作为示明规格。内销产

品一律以公制（ｃｍ）计量，每相差５ｃｍ为一档；出口产品多用英寸表示，如２０英寸、２２英寸、

２４英寸为儿童规格，２６英寸、２８英寸、３０英寸为少年规格，３２英寸以上为成人规格，每档相

差２英寸。胸围制是针织服装较为常用的示明规格表示方法，为进一步说明适穿对象的体

态特点，有时与适穿对象的总身高一起使用，适穿对象的总身高和上衣的胸围或下装的臀围

每相差５ｃｍ为一档，例如１６０／８５、１７０／９０等。

内销常见款式的针织内衣执行ＧＢ／Ｔ６４１１—１９９７《针棉织内衣规格尺寸系列标准》。

（３）代号制的表示方法。有的国家和地区也有用代号制的习惯，例如２、４、６号为儿童规

格，８、１０、１２号为少年规格，１４号以上为成人规格，有时１４号以上不用数字而用英文字母表

示，即Ｓ（小号）、Ｍ（中号）、Ｌ（大号）、ＸＬ（特大号）和以ＯＳ或ＸＸＬ表示特大号等。

由于世界各国、各地区服装规格标准不尽相同，因此代号所表示的细部规格尺寸不完全

统一，这就会给产品设计和消费者选购带来一些麻烦。目前有些国家、地区和企业将其他示

明规格与代号混合使用。

２．成衣规格的设计依据及标准　示明规格只能表明大致的适穿范围，且款式不同或

销售对象及地区不同，虽然示明规格表示方法相同，服装细部规格却有很大的差别。因此

成品的规格尺寸设计是以客户的要求，针织面料的特点，服装的款式、结构及用途，消费对

象的体态特征，市场流行趋势及相关标准为依据的。常见针织服装成衣规格参考第五章

相关内容。

　　三、纬编生产产品方案选择

针织厂的产品方案（即产品结构）是指产品的品种、规格和比例。大中型针织厂可同时

生产多达几十种的产品以形成自己的产品体系。产品方案的选择合理与否直接影响新厂设

备的配备，还将影响以后的经济效益。因而确定产品方案前必须对建厂地区的工厂生产情

况作全面的了解，对原料供应及国内外针织发展概况作调查研究。新厂产品方案要根据国

内外市场的发展方向和产品需求的动向来确定。

设计工厂时对产品品种的选择与平时正常生产对产品品种的要求有不同的概念。设

计工厂时，选择的产品品种要能使各工序配备的设备较为齐全，一般产品的品种要选择生

产批量大、稳定性较强、具有较高社会和经济效益的产品，同时也要考虑今后市场变化的

需要，要能使工厂的主要设备具有较强的适应性，以便有翻改品种和调整产品结构的可

能性。

产品品种及比例的选择，对以成衣出厂的企业尤为重要，为了满足不同年龄、不同性别、
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不同体型等的人们对服装的不同要求，针织厂生产的产品品种往往有百种以上，这些品种将

影响各工序设备的选择、设置及各车间的管理。产品品种的确定，也就决定了主机设备和生

产工艺流程。

常见坯布品种及相应的成衣品种见表２－２。

表２－２　常见坯布品种及相应的成衣品种

成衣品种
坯　　布　　品　　种

汗 布 类 棉毛布类 罗纹布类 绒 布 类 化纤布类

Ｔ恤衫类 √ √ √ √ √

背心类 √ √ √ √

长、短袖套衫类 √ √ √ √ √

长、短袖开衫类 √ √ √ √ √

运动衣裤类 √ √ √ √

休闲衣裤类 √ √ √ √ √

长裤类 √ √ √ √

平脚短裤类 √ √ √

三角裤类 √ √ √

外衣时装类 √ √ √ √

产品品种及规格比例的选定，是一项重要而细致的工作，要进行深入的调查研究。要了

解建厂地区及销售地区人们对针织产品品种、规格的爱好与需求量，也可到商业部门了解产

品各规格销售比例，对上述因素作周密考虑后，再进行规格比例的选择，才能保证产品品种

比例适合市场的需要。

表２－３为年产棉针织服装１００万打（每打１０件）针织厂的产品品种及比例情况。

表２－３　年产棉针织服装１００万打（每打１０件）产品品种及比例

坯布

品种

比例

（％）

年产

万打
产品名称

年产

万打

成 衣 规 格 比 例 （％）

８５ ９０ ９５ １００ １０５ １１０ １１５ １２０

汗布类 ３０ ３０

丝光棉男Ｔ恤 ６ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １０ ５

丝光棉女Ｔ恤 ５ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １０ ５

男式短袖文化衫 ６ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １０ ５

女式短袖文化衫 ５ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １０ ５

男背心 ２．５ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １０ ５

女背心 １．５ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １０ ５

男三角裤 ２ ５ ５ ２５ ２５ ２５ １５

女三角裤 ２ ５ １０ ３０ ２５ ２５ ５

０１ 此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


