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序

翻开中国教育史，早在１９世纪６０年代，在清政府的洋务运动中，就已经孕育出职业教育的
胚芽。民国初年，职业教育得到了初步发展。新中国成立之后，职业教育才进入了一个新的历
史时期，建立了社会主义职业教育体系，为我国国民经济的恢复、发展和工业基础的奠定作出了
历史性的贡献。然而，由于当时对职业教育缺乏准确的界定和社会对职业教育的认可程度不
高，阻碍了职业教育的发展。随着我国社会、经济的不断发展和教育改革的逐步深入，职业教育
的地位才逐步被社会、国家所重视。特别是１９９６年和１９９８年，当时的国家教委和后来的教育
部先后提出“三改一补”和“三多一改”的大力发展高等职业教育的方针，全国高等职业院校才如
雨后春笋般地发展起来。
纺织高等职业技术院校就是在这样的背景下建立和发展起来的，目前已成为纺织行业各类

教育中一个重要的组成部分。
为了使纺织高等职业技术教育健康稳步发展，全国纺织教育学会高职教育分会按照《教育

部关于加强高职高专教育人才培训工作的意见》有关要求，在制定了纺织高职高专专业目录（指
南）的基础上，召开了专门工作会议，成立了六个专业教学指导委员会和相关教材编写委员会，
并和中国纺织出版社、东华大学出版社一道规划了纺织高职高专首批教材３０余种。在全纺教
育学会高职教育分会教学工作委员会的直接领导下，在全国纺织高职高专院校和中国纺织出版
社、东华大学出版社的积极支持参与下，在各个教材编写委员会的共同努力下，终于完成了首批
纺织高职高专全国统编教材，以期满足纺织高职高专院校教学的需要。
尽管有如此众多的单位、院校、部门和众多的专家、教授、学者的共同努力，但仍不能说这套

教材已经尽善尽美，错误及不准确之处在所难免。希望广大同行、教师和使用者及时提出宝贵
意见，以进一步提高这套教材的整体质量。

全国纺织教育学会高职教育分会

２００４年１２月
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前　　言
近年来，高职高专教育作为我国高等教育中不可或缺的重要组成部分，得到了迅速发展。

培养高素质应用性人才，与企业“零”距离接触，已成为高职高专教育教学的明确目标。为了凸
现与该目标相适应的专业课程教学特色，我们遵照“实用性、针对性、先进性、创新性”的原则，编
著了本教材。
全书主要介绍针织产品与产品设计的内容与方法。特别是以原料选用、组织结构设计、上

机工艺、织物性能与花纹效应设计、针织物分析、典型针织设备加工花色针织品的方法和技术等
为重点的产品与设计。书中较多采用了企业中新产品开发的成功实例，有代表性地涉及当前最
新产品的设计与应用。
本教材除可作高职高专针织、服装等专业教材外，也可供本科相应专业或其他专业师生、各

企业和科研单位的工程技术人员、从事经贸行业、管理等有关人员参考。
参加编写人员及编写章节如下：
陈国芬　第一篇、第二篇中第一章、第三章第一节和第二节、第八章、第五篇中第四章
丁钟复　第二篇中第二章
刘锡华　第二篇第三章中第三节、第四篇中第二、三章
张卫红　第二篇中第四、五章
宋寿玲　第二篇中第六章
顾谷声　第二篇中第七章第二、四节
顾维铀　第二篇中第七章第一、三节
王　林　第三篇
黄　健　第三篇中第二章第三节
朱宏达　第四篇中第一章、第六章中第二节
宋嘉朴　第四篇中第四、五章
颜晓茵　第四篇中第六章第一节
杨成林　第四篇中第六章第三节
夏风林　第五篇中第一、七章
丛洪莲　第五篇中第二章
蒋高明　第五篇中第三章
周荣星　第五篇中第五、六章
本教材由东华大学胡红教授主审。全书初稿曾经众多著名企业的相关专家讨论预审，并提

供不少建议和设计素材。教材编写中还得到了东华大学、中国纺织出版社和众多纺织高职高专
院校的大力支持与帮助，在此一并表示诚挚的谢意。限于作者水平，书中疏误难免，恳望广大读
者赐教。

作　者
２００５．６．１．



目　　录

第一篇　针织产品设计概论

第一章　针织产品原料 （１ ）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　天然纤维 （１ ）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　化学纤维 （３ ）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　新型纤维 （６ ）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二章　针织产品设计内容与方法 （９ ）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　针织产品种类 （９ ）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　针织产品设计的主要内容 （１２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　针织产品设计的主要方法 （１３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三章　纬编针织物组织与花色效应 （１５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　纬编针织物组织的表示方法 （１５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　纬编针织物基本组织与效应 （１８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　纬编针织物花色组织与效应 （２０）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四章　经编针织物组织与花色效应 （３７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　经编针织物组织的表示方法 （３７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　经编针织物基本组织与效应 （３８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　经编针织物花色组织与效应 （４１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二篇　圆机纬编产品设计

第一章　多针道针织机产品设计 （５６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （５６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　单面多针道针织机产品设计实例 （５８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　双面多针道针织机产品设计实例 （６１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二章　提花针织机产品设计 （６７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （６７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　单面提花圆纬机产品设计与实例 （７１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　双面提花圆纬机产品设计与实例 （８５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节　电脑提花圆纬机产品设计与实例 （９６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三章　绒类针织产品设计 （１０７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　衬垫织物产品设计 （１０７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　毛圈织物产品设计 （１０８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　人造毛皮织物设计 （１１０）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯



２　　　　 针织产品与设计

第四章　横条纹产品设计 （１１３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　横条纹产品设计概述 （１１３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　横条纹产品设计实例 （１１３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五章　经纱提花针织物产品设计 （１１７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （１１７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　经纱提花产品设计实例 （１１９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六章　全成型无缝针织内衣产品设计 （１２４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　概述 （１２４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　全成型针织内衣的生产设备 （１２４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　全成型无缝内衣产品设计 （１３０）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七章　其它针织产品设计 （１３７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　真丝针织品设计 （１３７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　麻针织品设计 （１４０）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　差别化纤维针织品设计 （１４４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节　新型纤维针织品设计 （１４８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第八章　纬编针织物分析 （１５４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　概述 （１５４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　分析方法与步骤 （１５４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三篇　平型纬编机产品设计

第一章　平型纬编机产品设计概述 （１５８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　平型纬编机产品的生产工艺 （１５８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　平型纬编织物组织结构设计 （１６３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二章　羊毛衫产品设计 （１７１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　羊毛衫产品设计的内容与方法 （１７１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　羊毛衫产品设计实例 （１８７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　家用电脑横机的新产品开发实例 （１９２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三章　手套与围巾产品设计 （１９５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　手套产品设计 （１９５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　围巾产品设计 （１９８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四章　电脑横机产品设计 （２００）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　概述 （２００）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　电脑横机产品的程序设计实例 （２０２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四篇　袜子产品设计

第一章　花型设计的步骤与要点 （２１８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　确定和了解机型的技术特点 （２１８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　设计花型图案 （２１８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　绘制花型上机图 （２１９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节　配色、制定初步工艺和试织 （２２６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯



目　　录 ３　　　　

第二章　添纱袜产品设计 （２２７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　绣花袜产品设计 （２２７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　网眼袜产品设计 （２２７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　集圈袜产品设计 （２２９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节　补纱绣花袜产品设计 （２３５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三章　横条袜产品设计 （２４３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　横条调线机构 （２４３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　横条花型设计 （２４４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四章　毛圈袜产品设计 （２４７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　ＧＥ５３１型毛圈袜机的编织机构 （２４７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　花型设计 （２４９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五章　双针筒袜机产品设计 （２５３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　双针筒素袜设计 （２５３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　双针筒花袜设计 （２５７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六章　电脑花袜产品设计 （２６５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （２６５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　电脑袜机的系统组成 （２６９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　电脑袜机程序设计 （２７２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五篇　经编产品设计

第一章　高速经编机产品设计 （２７８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （２７８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　普通平纹系列产品设计实例 （２８３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　弹性平纹产品设计实例 （２８６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节　网眼产品设计实例 （２８８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节　起绒起圈产品设计实例 （２９１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六节　高速经编机花色产品设计实例 （２９５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七节　全幅衬纬产品设计实例 （２９８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第八节　高速拉舍尔弹性产品设计实例 （３０１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二章　多梳拉舍尔经编机产品设计 （３０５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （３０５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　衬纬型多梳经编产品设计 （３０８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　成圈型多梳经编产品设计 （３１７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节　压纱型多梳经编产品设计 （３１９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节　Ｊａｃｑｕａｒｄｔｒｏｎｉｃ经编产品设计 （３２１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六节　Ｔｅｘｔｒｏｎｉｃ经编产品设计 （３２４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三章　贾卡经编机产品设计 （３２８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （３２８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　衬纬型贾卡经编产品设计 （３３４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　成圈型贾卡经编产品设计 （３３６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



４　　　　 针织产品与设计

第四节　压纱型贾卡经编产品设计 （３４２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节　浮纹型贾卡经编产品设计 （３４７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四章　双针床经编产品设计 （３５３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （３５３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　双针床经编产品设计实例 （３５４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五章　双轴向和多轴向经编产品设计 （３５８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　设计概述 （３５８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　双轴向和多轴向经编产品的设计实例 （３６４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六章　特种用途经编产品的设计 （３６８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　钩编产品的设计 （３６８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　缝编产品的设计 （３７１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　管编产品的设计 （３７５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七章　经编针织物分析与工艺计算 （３７９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节　经编针织物组织分析与设计 （３７９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节　经编组织送经量估算 （３９５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节　经编工艺计算 （３９８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

参考文献 （４０４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯



书书书

第一篇　针织产品设计概论
针织产品作为纺织品的重要组成部分，涵盖了衣着服用类、装饰产品类、产业用布类等几乎

所有的纺织品，其用途涉及了工农业、日用、医药、航空及军事等各个领域。随着新型材料科学
和纺织技术的飞速发展，针织品不仅具有优良的品质与性能，而且更具各种符合现代审美观念
的美学属性与应用科学属性。针织品已成为当今社会重要的消费品之一。
因针织品的卓越性能，目前，在世界范围内，在人们生活中，在针织生产与应用领域里，国内

外市场对针织品的消费需求越来越大。据最新统计：全球针织服装的年消费量已大大超过梭
织服装，并因此有力地推动了针织工业的迅猛发展。我国已成为针织品生产大国，针织品出口
量居世界首位。
但是，国内针织品生产的整体水平却有待提高，尤其是在针织产品的设计上，在针织品款

式、花色、品种、质量以及创品牌产品等方面，需要进一步突破，从而更好地提升我国针织产品档
次，满足发展中的消费需求，获取更大的利润。
针织产品的设计，从原料准备到成品，需经过许多加工工序，一般包括原料、编织、染整、成

品缝制和包装加工等。本教材主要介绍针织物的前道产品设计，并适当涉及其它设计内容。因
此，这里讨论的针织产品设计，主要是指从原料选用到组织结构、上机编织工艺、针织物组织性
能与效应、典型针织设备加工不同花色品种针织物的方法与工艺技术等为重点的产品与设计。
本篇介绍针织产品原料、针织产品设计内容与方法、实用针织物组织结构与性能等。

第一章　针织产品原料

针织产品在服用、装饰、产业用三大领域得以高速发展，除了针织品自身良好的结构特性
外，其中很重要的因素是针织新原料的不断开发与应用以及针织生产对各种原料具有广泛适应
性的优点。因此，认识各种针织原料的特性，并把它应用于产品设计中，才能更好地开发与市场
需求相适应的针织品。这是针织产品设计与生产的重要环节。
针织产品原料很多，一般可分天然纤维和化学纤维两大类。每个大类又可派生出常规纤维

和经过技术改进，采用不同加工方法、不同组分及具有各种优良性能的新型纤维。

第一节　天 然 纤 维

天然纤维一直是针织品的主要原料之一，常见的有棉、毛、丝、麻。这些天然纤维，因为具有
天然优越的服用性能而受到国内外消费者喜爱，并成为我国出口针织品的主要针织原料。
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　　一、棉纤维
棉纤维具有柔软、保暖、吸湿、染色性能好、编织性能优等特点。针织品中所用的棉纱有纯

棉纱和棉与其它纤维混纺的棉型混纺纱。棉纱可分精梳和普梳两种，精梳纱具有比普梳纱少杂
质、毛羽，条干均匀，强度高等优点。因而，所制成的针织品档次较高，是棉针织品用纱的发展
方向。
针织用棉纱与机织用棉纱因加工方法不同在棉纱品质指标上要求也有不同，所以，一般应

采用针织专用专纺纱，以提高针织品的质量。另外，不同用途针织品对棉纱品质指标的要求也
不尽相同，如汗布因要求滑爽而选用的棉纱捻度应高于棉毛衫裤柔软蓬松特性的用纱捻度。针
织用棉纱在商业上根据纱线细度分粗纱（３２ｔｅｘ及以上）、中特纱（２１～３１ｔｅｘ）、细特纱（１１～
２０ｔｅｘ）以及特细特纱（１０ｔｅｘ及以下）。一般线密度越小（支数愈高），纱线愈细。用细特（高支）
纱加工的针织品档次较高。
采用棉与其它纤维混纺或自身经过处理（如丝光等）的纱线加工而成的针织品，可明显地改

善普通棉纱产品强度低、尺寸稳定性差、光泽差等不足，其生产比例与发展趋势不断上升。

　　二、毛纤维
用于针织品的毛纤维主要有绵羊毛、兔毛、山羊绒、驼绒和牦牛绒等。用这些毛纤维制成的

毛纱，具有弹性好、吸湿性强、手感滑糯柔软、不易沾污、不易起球、光泽柔和等特点，是针织产品
中的高档原料。
毛纱种类很多，按加工方法可分为精纺毛纱和粗纺毛纱两大类。精纺毛纱一般为合股纱，

其短纤维含量少、毛纱条干均匀、强度高、细度细，可编织质地紧密、布面平整光滑、纹路清晰、产
品强度好、热可塑性高的羊毛产品。粗纺毛纱有单纱和股线两种，其纤维长度短、强度较低、细
度较粗、毛纱强度比精纺毛纱差，但具有较好缩绒性，使粗纺毛纱产品经缩绒整理后毛感丰满、
蓬松、保暖性好。
毛针织品中绵羊毛纱是使用最广的原料，而山羊绒、驼绒和牦牛绒则是名贵的毛纱原料，其

中山羊绒（尤以白羊绒和紫羊绒）最为名贵。我国的山羊绒产量最高，占世界产量一半以上。羊
绒针织品具有独特的细、轻、柔软、糯滑、保暖性好等优良性能。随着纺织加工技术的发展，目前
纺制的高支精纺羊绒纱，用在编织品位高、轻薄型的针织内衣上，比传统的棉毛衫裤更为舒适、
高贵。羊绒毛衫更是我国出口针织品中的佼佼者。
毛纤维与其它纤维混纺的毛纱，也被针织生产广泛应用，其主要作用是可得到与纯毛纤维

性能互补的，更为理想的产品性能与外观效应。

　　三、蚕丝
蚕丝是高级针织原料，也是我国特产之一。它具有较好的强伸度，纤维细而柔软、平滑且富

有弹性、色泽鲜艳、吸湿性好以及产品穿着舒适飘逸、风格华丽、贴身穿着有益于人体健康等优
点，是高档针织内衣、Ｔ恤等针织品的名贵原料。
目前，我国真丝针织品生产已形成一定规模。其使用的蚕丝，按品种分主要有桑蚕丝和柞

蚕丝。桑蚕丝较纤细、柔软、色白，柞蚕丝则坚牢和耐酸碱、耐日晒。真丝针织品原料除了蚕丝
中的长丝外，还有用疵茧、废丝及缫丝时的挽手和蛹衬等经绢纺加工后的绢丝，也是较好的针织
原料。而由绢纺落棉等下脚料制成的䌷丝，也因其独特的风格和低廉的价格，在针织生产中被
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广泛使用，产品凉爽、悬垂性较好。
为了提高蚕丝的可编织性能，常采取相应的前处理。有的还将真丝改性，如将收缩处理过

的生丝和从生丝中提取的胶原蛋白质相结合制成永久弹性真丝针织品。它具有锦纶的弹性、丝
的悬垂性和麻的滑爽性。真丝也可与其它纤维（棉、麻、毛、羊绒等）混纺，制成丝棉、丝麻、丝绒
产品等。

　　四、麻纤维
麻纤维种类很多，在针织品中应用最多的是苎麻，其次是亚麻、罗布麻等。麻针织品的特点

是凉爽、透气、挺括、吸湿放湿快以及不粘身、卫生性能好，大多用于夏季Ｔ恤等服装。由于麻
纤维的刚性大、纱线不易弯曲，因此编织性能差。所以一般需要对麻纤维进行一定的变性和柔
软处理。另外，对麻纤维纱的捻度取低些或加上某些软化剂，可提高它的编织性能。麻与其它
纤维混纺的纱线，近来在针织生产中也有较多应用。

第二节　化 学 纤 维

化学纤维的品种很多，它们具有较好的服用性能和可编织性能。随着化学纤维生产的迅猛
发展，各种新型化学纤维层出不穷，使得针织产品不断更新换代，花色品种日趋增加。目前，用
于针织生产中较多的化纤原料一般有如下品种。

　　一、常规化学纤维
１粘胶纤维
粘胶纤维是再生纤维素纤维，吸湿性优于棉。产品穿着舒适、透气，但强伸度、耐磨性、尺寸

稳定性较差。编织加工中要求对湿度控制适当，湿度过高会使断头率增多。粘胶纤维可纯纺，
也可与棉、毛或其它化纤混纺，通过原料之间性能互补，提高粘胶产品总体服用性能。

２涤纶纤维
涤纶纤维是化学纤维中用得较多的合成纤维。它具有强度高、弹性恢复性能好等特点，是

针织外衣、运动衣、休闲服、Ｔ恤衫以及各种装饰用、产业用针织品的极好原料。涤纶还常与其
它纤维混纺或交织或对涤纶纤维进行变性处理，使涤纶针织品同时具有天然纤维与涤纶纤维的
最佳特性。

３锦纶纤维
锦纶纤维具有强度高、耐磨性好的优点。在针织生产中与氨纶等混纺，用来编织高弹织物，

是针织袜品的主要原料，也是产业用针织品的重要原料之一。

４腈纶纤维
腈纶具有一定的毛纤维性能。其手感柔软膨松，保暖性好，色泽鲜艳，特别耐晒，强度是羊

毛的１～２．５倍，易起球。腈纶以短纤维为主，有纯纺和混纺两个大类，一般用作休闲、运动、绒
衣衫裤及长毛绒织物、室外织物等。与羊毛混纺的纱线多用于毛衫产品或披肩、家装产品等。

５丙纶纤维
丙纶纤维是现有纤维材料中密度最小的一种。其耐磨性好，仅次于锦纶，弹性回复性好，吸

湿性、染色性、耐光性均很差，易老化。但丙纶纤维制丝成本低，无环境污染，织物具有质轻保
暖，坚牢耐用等特点。丙纶以短纤维混纺较多，也有长丝，可生产多层复合织物以及袜品、绒类、
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功能性针织品和应用于工业领域的针织品等。

６维纶纤维
维纶纤维因综合性能一般，所以在针织品生产中用得不多，且不宜做高档用品。棉／维混纺

纱多用在纬编织物中，保形性较差。

７弹性纤维
针织物因其线圈可转移的特点，使其具有良好的延伸性而满足穿着舒适、运动自如的要

求。但其延伸变形后恢复原状的能力，除取决于线圈结构特点外，很大程度上还是取决于纱
线本身的特点，即纱线本身具有良好的弹性。所以，弹性纤维在针织编织中被广泛使用，以
满足有高回弹要求的织物，如体操服、泳装、健美服、紧身衣、舞衣、功能内衣及袜品类、产业
用针织品等。
弹性纤维在针织产品生产中一般有衬入（不参加编织，在线圈横列或纵行间衬纬或衬经）和

直接参加成圈编织的两种方式。
目前使用的弹性纤维纱线主要有氨纶和ＰＢＴ纤维等。
（１）氨纶纤维
凡是性能优良、工艺成熟、品种多样的弹性纤维，延伸度可达５００％～７００％，弹性恢复率在

９５％以上。氨纶比橡筋结实耐用，耐阳光、耐水洗。采用氨纶纱形成的针织面料（服装），更具服
装的合体性、舒适性和保形性。
氨纶纤维因其价格较高及某些性能不足，所以针织品中很少单独使用１００％氨纶纱编织，

通常织物中氨纶含量约在２％～４０％。氨纶丝在针织中的使用有裸体长丝形式，也有制成包芯
纱、包覆丝等。氨纶纱的加入，除了增加织物弹性外，还可形成针织品不同的外观花色效应以及
改善织物性能等。

（２）ＰＢＴ纤维

ＰＢＴ是一种新型的聚酯类纤维，是２０世纪８０年代起开发的高弹纤维。其延伸性和回弹
性小于氨纶，但优于涤纶和锦纶纤维。ＰＢＴ纤维的耐热性及化学稳定性优于氨纶，价络比氨纶
低得多。近几年，ＰＢＴ纤维的针织品开发大多用于编织紧身衣、健美服、运动服装以及长筒袜、
连裤袜等。

　　二、差别化纤维
人们用化学或物理的方法对常规纤维进行改性处理，使其具有各种新特性的非常规纤维，

统称为差别化纤维。目前主要有：

１超细纤维
超细（一般指单纤线密度小于０．５ｄｔｅｘ）纤维和细旦（指单纤线密度小于１ｄｔｅｘ）纤维是差

别化纤维中发展快、数量较多的一种，在涤纶、锦纶、腈纶、丙纶和粘胶纤维等种类中都有。超细
纤维的特点是比表面积大、弯曲刚度小、光反射强等，并具有天然纤维（如真丝）的穿着舒适性和
化学纤维的多功能性。由于超细纤维产品滑爽、柔软，具有良好的通透性、耐磨性、悬垂性、抗静
电性以及拒水性和温度补偿性，所以，常用在仿真丝、仿绒类织物以及运动服、滑雪服、户外服、
高密织物、袜类织物等，还可用作擦拭仪器镜头、眼睛镜片等的各种洁布，能有效去除油污、指
纹等。

２复合纤维
复合纤维是由两种或两种以上不同组分或同组分但不同粘度的两种切片，通过复合纺丝
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法使纤维截面上显出两种或多种不同组分的纤维，不同组分可以是不同热收缩、不同染色
性、不同线密度、不同截面形状等。这种复合纤维可以改善织物的多种性能，如光泽、色彩、
表面外观形态、手感、蓬松度、亲水性、防污性等，以达到各组分取长补短、给复合纤维以综合
特殊性能的目的。

３功能性纤维
通过化学或物理方法对纤维改性，使其成为具有多种突出功能的纤维，是差别化纤维针织

品发展的重要内容。例如：
（１）阻燃纤维
即在纤维中添加阻燃剂，按纤维载体不同，制成阻燃涤纶、阻燃锦纶、阻燃腈纶、阻燃粘胶

等。可用于各种交通工具上，如飞机、汽车等的内饰品以及家用、宾馆、医学、商业用等装饰织
物，还有劳动保护服、童装、睡衣、床上用品及各种特殊阻燃功能用途要求的针织品。

（２）导电纤维
一种在纤维生产过程中加入抗静电剂的纤维，该纤维制成的针织品，除具有改善（或生产

时）织物的静电性能，满足服用（加工）要求，还可以用作特殊岗位用途的防护服和工作服等。
（３）抗菌纤维
以常规纤维为基材，掺入各种抗菌剂（或对纤维分子链上接枝抗菌基团进行改性）的纤维。

可用于医疗卫生物品，也可用于内衣、床上用品等。
（４）高吸水纤维
产品有纤维素类、聚羧酸类、改性聚丙烯腈类和聚乙烯醇类等，这些纤维往往可吸收数倍、

数百倍于其自重的水分。多用于尿布、卫生巾、卫生棉及工农业特殊用途等。
（５）远红外纤维
具有保暖、促进皮肤下血液循环的作用，并有抗菌防臭效果。用远红外纤维制成的针织品

适合贴身穿着，如内衣、袜品、护膝、护肩、护胃、护腕等针织品。
此外，经改性处理后具有不同功能的纤维在针织品上的应用还有防紫外线纤维、生理功能

性纤维（用于人体补整等）、保暖蓄热纤维、防辐射纤维、磁性纤维等。

　　三、高性能纤维
高性能纤维也称高技术纤维或特种纤维。主要有高强涤纶、高模高强聚乙烯、芳纶、碳纤

维、钢纤维和玻璃纤维等。其特点为高强、高模、耐高温、耐腐蚀、耐水解以及与塑料、橡胶有良
好的粘合性等，主要用于产业类针织品，特别是在高科技领域，如航空航天、海洋开发、汽车制
造、生物医学、电子通讯、运动器材等方面用作高性能复合材料的增强体。针织应用中，主要生
产经纬编双轴向和经编多轴向衬纬的复合材料底布。
高性能纤维中用得较广泛的是玻璃纤维，它质轻、强度高、耐腐蚀、传热慢、电绝缘性好、价

格低、加工方便。
高强度碳纤维主要特性是：模量高，耐高温，其力学性能优于传统金属材料，因价格昂贵而

主要用于航天工业及高档运动器械方面。
芳纶纤维商品名为开普拉（Ｋｅｖｌａｒ），主要特性高强、高模、高熔点，其力学性能高于其它合

成纤维５～１０倍，是高性能纤维中的重要原料。Ｋｅｖｌａｒ更多用于防护用品，如手套、消防服等。
随着科技发展，高性能纤维的品种与数量会有更大的发展。
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第三节　新 型 纤 维

目前，针织新产品的开发一定程度上已依赖于新型纤维的开发与应用。随着针织产品向
“健康、舒适、安全、环保”的方向发展，针织新型纤维的开发也向“仿真、超细、环保、多功能和高
性能”方向发展。下面分别就新型天然纤维和新型化学纤维两个大类进行介绍。

　　一、新型天然纤维
１彩色棉
是种植在地里，吐絮时纤维就具有天然色彩的棉花。彩棉是典型的环保绿色生态纤维。目

前，已开发使用的色泽有乳白、淡棕（驼色）、中驼、驼色、灰绿等。具有种植时不用有毒物质、针
织生产不需染色加工、针织产品没有化学残留物的特点，避免了对人体健康和自然环境的危害。
可作贴近皮肤穿着的各种男女童装、内衣、Ｔ恤衫等多种针织品。

２罗布麻
罗布麻纤维细而柔软，强度、光泽好，但因抱合力差，大多用于混纺。产品具有透气、散热、

滑爽的特点，当产品中罗布麻含量大于１／３时，即具有改善人体微循环等保健功效。适合做针
织内衣等产品。

３竹原纤维
纯天然竹原纤维是指采用独特的工艺从竹子中直接分离出来的天然环保型绿色纤维。它

与采用化学处理的方法生产的竹浆纤维（再生纤维素竹纤维）有本质上的区别。竹原纤维可纯
纺，也可与棉、麻、丝、毛、化纤进行混纺，纺纱线密度最高达１２５ｔｅｘ（８０公支）。竹原纤维针织品
色泽光亮，具有抗菌、凉爽等保健作用，适宜制作针织内衣裤、汗衫、睡衣、Ｔ恤、童装、袜类等。

　　二、新型化学纤维
１化纤仿真纤维
化纤仿丝、仿毛、仿麻、仿棉及仿其它的纤维品种很多。主要有异形截面及结构、异旦超细、

异形异旦等，其中新一代涤纶仿真丝可以做到“貌似真丝、胜似真丝”。其它复合型异旦组合的
化纤仿真纤维，也大多不仅形似所仿真纤维而不少性能超过真纤维，是新型针织品开发的理想
原料。

２再生纤维素纤维
新型再生纤维素纤维近年开发的产品很多，其主要优点为环保，可生物降解、纤维性能优

良、所取自然资源丰富。
（１）竹浆纤维
取于原竹经化学方法加工而成的纤维。竹浆纤维具有优良的着色性、反弹性、悬垂性、抗菌

性等，尤其是吸湿放湿性和透气性居各种纤维之首。竹浆纤维大多与棉、天丝、细旦涤纶、粘胶、
绢丝、羊绒等混纺，具有凉爽、柔滑、色泽好等优点。特别适合做与人体直接接触的各种针织内
衣、休闲服装、家用床上用品、巾被等针织品。

（２）木代尔（Ｍｏｄａｌ）纤维
取源于木材等原料经化学加工的绿色环保再生纤维素纤维。它具有吸湿快、吸湿溶胀性能

优于棉、轻柔、滑顺以及具有丝般光泽和麻的滑爽等主要性能。木代尔纤维可纯纺也可混纺，还
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有用纳米技术开发的多功能木代尔纤维等新品种。木代尔纤维大多用于Ｔ恤、针织内衣、各类
休闲服、功能服等针织品。

（３）天丝（Ｌｙｏｃｅｌｌ，也称Ｔｅｉｃｅｌ）纤维
来源于各种天然纤维素再生纤维素纤维。具有与棉、粘胶相似的服用性能，但又有优于棉、

粘胶的总体性能。如干强和湿强几乎是棉、粘胶的两倍，其悬垂性、透气性好，缩水率低于粘胶，
触感舒适自然，光滑流畅、柔软飘逸。天丝可纯纺也可与其它纤维混纺，适合做高档针织内衣、

Ｔ恤、女式时装、男式高级衬衣、休闲服等产品。
（４）聚乳酸（ＰＬＡ）纤维
采用玉米等天然原料制取的可生物降解纤维，也称玉米纤维。它具有高结晶性和高取向

性，有较好的吸湿、吸水性，易染色。制成的针织品光泽好、手感优良，尺寸稳定性和抗皱性较
好。可制造具有丝感外观的Ｔ恤、茄克衫、长袜、晚礼服等，是很好的环保针织原料。

３再生蛋白质纤维
目前开发的新型再生蛋白质纤维主要有：
（１）大豆蛋白纤维
从大豆榨油后的豆渣中提取的可降解的再生蛋白质纤维，一般经湿法纺丝而成。纤维具有

较好的耐酸碱性和强度，手感柔软、舒适，有丝般光泽，吸湿、导湿性好。一般和棉、毛、丝、麻及
合成纤维混纺、交织后，可用于多种功能性针织产品。

（２）甲壳质纤维
甲壳质纤维是由虾、蟹壳、昆虫壳等经酸、碱化学处理而制得的可生物降解的新型再生蛋白

质纤维。它具有很强的耐热、耐腐蚀、抗菌、镇痛、消炎、防霉、去臭、吸湿、保湿性能，纤维柔软、
染色性好。大多用于医疗卫生领域，如人造皮肤、缝合线等。因该纤维成本较高，故采用甲壳质
纤维与其它纤维混纺，适用于制作针织保健内衣、Ｔ恤、保暖内衣、贴身内衣等针织品。
另外，如珍珠蛋白纤维、蛹蛋白纤维等新型再生蛋白质纤维，也都被陆续开发并应用到针织

新产品中。它们均具有良好的亲肤性、舒适性、光泽柔和等特点。新型再生纤维的发展前景非
常广阔。

４其它特种纤维
（１）ＰＴＴ纤维
即聚对苯二甲酸丙二醇脂纤维，属芳香族聚脂纤维。具有柔软蓬松、低弹抗皱、常温染色、

尺寸稳定等优点，用途广泛。ＰＴＴ纤维可纯纺，也可与棉、竹纤维、大豆、Ｌｙｏｃｅｌｌ、羊绒混纺，应
用于针织内衣、保暖内衣、牛仔服等方面。

（２）Ｃｏｏｌｍａｘ导湿舒适性纤维
这是一种具有凹凸槽截面，呈“弓”字形四孔状的纤维。其主要特性是具有导汗、快干、凉

爽、舒适的功能，已广泛用于制作针织内衣、大运动量的运动衣、足球服、Ｔ恤等。
（３）Ｃｏｏｌｐｌｕｓ吸湿排汗纤维
这是一种截面为“十”字型的新型高科技聚脂纤维，与Ｃｏｏｌｍａｘ功能接近，但有价格低于

Ｃｏｏｌｍａｘ纤维的优势。
（４）新型氨纶Ｔ４００／４０３（ＥａｓｙＦｉｔＬｙｃｒａ）
这是一种新型弹性纤维。可使弹力针织品具有洗可穿、优异的手感以及用分散染料染色具

有较好色牢度的特点。
（５）易定型氨纶ＤＯ９Ｍ（ＥａｓｙＳｅｔＬｙｃｒａ）
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能适应较低的定型温度或加速定型速度，并使针织物具有更清晰、明快的颜色。
（６）纳米纤维
应用纳米粉体材料于纤维中，聚合时添加或共混形成的纤维。它具有多种独特或复合功

能，如抗紫外线、抗菌除臭、远红外反射、凉爽、拒水防污、导电、吸湿、防蚊、变色、发光、耐热、储
能、防辐射及阻燃等。在针织生产中开发应用的趋势是：“多种纤维添加，多种粉体复配，多种功
能复合”。可用于不同功能要求的各种针织品。

（７）Ｏｕｔｌａｓｔ空调纤维（也称调温纤维）
是一种在普通纤维中用Ｏｕｔｌａｓｔ技术直接植入Ｐｃｍｓ微胶囊的纤维。具有以“潜热”的形式

吸收储存、释放能量的功能，可对外界环境温度的变化在皮肤上作出相应的反应，起到缓冲温度
变化的作用，使人体感觉温暖舒适。该纤维最早是美国太空总署为登月计划而研发的，用于登
月服装包括手套、袜子、内衣用的纤维材料，现已发展到用于普通服装，特别是户外服装，如滑雪
衫、裤、毛衣等。
随着人们对针织产品需求的不断提升，必将进一步推动针织新原料的开发朝着更快、更多、

各种性能更为优越、环保意识更强的方向发展。
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第一节　针织产品种类

针织产品种类很多，按其使用领域可分服用针织品、装饰用针织品和产业用（包括医用、军
用等）针织品。

　　一、服用针织品
凡被人体穿着或穿戴的针织服装及针织服饰品统称为服用针织品。服用针织品按用途可

分为以下种类。

１内衣类
内衣类产品主要指贴身穿（但不能在公共场合穿）的衣服。如：汗衫、背心、棉毛衫裤、三角

内裤、短裤、紧身内衣、睡衣、衬裙、胸衣、胸罩等。它要求有良好的穿着舒适性和功能性，如吸湿
放湿、卫生健康、柔软无刺激以及弹性、美观、保健、保暖、补整等功能。使用原料以天然纤维纱
线为主，对有不同要求的内衣还适当加入弹性纱线或采用纤维经特定处理与改性后具有保健功
能的纱线以及各种新型天然纤维纱线和新型化学纤维纱线等。
针织内衣以纬编产品为主。织物结构大多采用纬平针、罗纹、双罗纹以及纱罗、添纱、毛圈

等组织。经编内衣量少，以花边网眼或弹力织物制作内衣或直接生产成形内衣，其内衣档次较
高。纬编产品内衣中以高机号全成型无缝针织内衣最具特色。

２外衣类
外衣类产品主要指可在公共场合穿着的衣服。如：Ｔ恤、衬衫、裙裤、时装、休闲服装、外

套、风衣、大衣、弹力衫、健美衣、体操服、游泳衣及其它运动服装等。它要求面料外观质量
好，同时还应具备各种外衣不同服用功能的要求。对于有些贴身穿的外衣，还应有舒适、卫
生等要求。
针织外衣对原料的选用范围很广，可按不同外衣的服用要求进行选择。织物结构除了纬平

针较少采用外，大多数组织都可采用。特别是一些复合组织，在外衣设计上应用较多。绒类外
衣面料的组织结构则多采用毛圈、衬垫、长毛绒组织等。

３毛衫类
毛衫类产品主要指用普通横机、圆机或全成型针织机生产的，采用毛型纱线编织而成的针

织服装。它可以通过半成型衣片缝合形成，也可由坯布面料经裁剪缝纫形成，或直接由全成型
针织机在机上生产而成。如：各种羊毛衫、羊毛裤裙、羊绒衫、毛衣、毛裤、线衫、毛背心等。大
多要求美观、柔软、有弹性、保暖、舒适、风格各异、质地好、色彩丰富、款式新颖、图案别致等。
毛衫类产品主要采用各种纯毛或毛与毛、毛与化纤混纺的毛型纱线，组织结构不限。但在

产品设计中，除常用纬平针、罗纹外，还较多选用具有毛衫类自己独特风格与用途的组织结构。
例如：畦编类、移圈类、毛圈类、空气层、双反面以及各种复合组织等。
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