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前　　言

改革开放以来，随着国民经济的迅猛发展，建筑业也
相应出现了前所未有的发展规模。油漆工是建筑装饰装
修工程不可缺少的技术工种之一，是建筑业中最基本的
工种。油漆涂料技术发展很快，对从业人员要求越来越
高。为适应需要，向广大农村富余劳动力和城镇下岗工
人学习油漆工艺提供所需的基本知识，特编写了这本入
门书籍。
本书共分三章：第一章基本知识及操作技术，介绍油

漆涂料、玻璃、裱糊材料特性和材料选择，几种基层处理
和操作方法、操作工序。第二章油漆涂料、玻璃和裱糊施
工工艺，介绍在混凝土及抹灰面、木基面、金属面施涂油
漆涂料施工工艺，门窗玻璃、幕墙玻璃安装工艺，裱糊操
作工艺。第三章油漆涂料、玻璃和裱糊施工安全技术和
施工质量问题及其防治措施。
本书内容力求简明实用，可操作性强，以便读者自学

和掌握。但由于编者水平有限，书中错误和不妥之处在
所难免，恳请读者指正。
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第一章　基本知识及操作技术

第一节　油漆涂料部分

过去大多数涂料是以油料为原料制备的，故称为油漆。而今以
合成树脂和乳液为原料的涂料已大大超过油料，同时以无机硅酸盐
和硅溶胶为基料也大量应用，故将油漆更名为涂料更为确切实际。

一、涂料的组成成分和分类名称及辅助材料

１．涂料的组成成分及要求

１）涂料的组成：

涂料

主要成膜物质

辅助成膜物质

次要成膜物质

油料

颜料

树脂

溶剂

辅助材料

固体成分
（固体含量）

挥发成分

２）涂料的成分及要求见表１ １。
表１ １　涂料的成分及要求

项次 项目 主要成分 要求 作用

１ 　主要成
膜物质

　 油 脂、
天 然 树
脂、人 造
树 脂、合
成树脂

（１）具有较好的耐碱性
（２）在常温下能成膜，一般要
求在５～３５℃环境中能干
燥硬化

（３）具有良好的耐水性
（４）能适应各种气候，并能抵
御日光、雨水、冰雪等的侵

　成膜物质是形成
涂膜的基础，也是决
定涂膜主要性能的
成分，例如能使涂膜
具有光泽、硬度、柔
韧性、耐冲击性、耐
候性等

１
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项次 项目 主要成分 要求 作用

蚀
（５）具有良好的混溶性，即：涂
料树脂与树脂之间或树脂

与油脂之间应能混溶
（６）应具有良好的溶解性。为
了满足施工所需黏度，需
用溶剂对树脂进行溶解或

稀释
（７）材料来源广，价格便宜

２ 　次要成
膜物质

　无机颜
料、有 机
颜 料、各
种填料及

其他

（１）具有良好的耐碱性
（２）具有良好的耐候性。即：
应具有较好的耐光性和抗

老化性
（３）资源丰富，价格便宜

　（１）颜料可使涂膜
呈现各种颜色，并具
有一定遮盖力，还可
以增强涂膜的机械

性能、耐候性及其他
特殊功能，如防锈蚀
等

　（２）填料可调整涂
料某些性能，例如，
流平性、黏度、涂膜
光泽、涂膜机械性能
等，还可以降低涂料
成本

３
　辅助成
膜物质
（助剂）

　 催 干
剂、固 化
剂、增 塑
剂、防 霉
剂、杀 虫
剂、防 污
剂

（１）与涂料基料有较好的互溶
性

（２）低挥发性、低温韧性良好
（３）透水、透湿小、耐水性良好
（４）对热及光稳定
（５）迁移性少，且无色、无臭、
无害、无污染

（６）有抑制霉菌发展、杀虫和
抗污性能

　（１）在涂料中加入
少量助剂，即可改善
涂料的分散效果、储
存稳定性、施工性能
及提高涂膜质量，增
加涂料的使用价值

　（２）使涂料干燥、
固化

　（３）改善涂膜性
能，赋予涂膜以特殊
功能

４
　辅助成
膜物质
（溶剂）

　有机溶
剂、水等

（１）溶解能力强
（２）挥发速度快
（３）适用范围广
（４）污染环境性小、毒性小
（５）着火点高，不易爆炸

　将涂料溶解或稀
释成液体状态，以利
涂料的涂饰施工和

干燥固化
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　　２．涂料的分类名称及辅助材料

１）涂料的分类见表１ ２。
表１ ２　建筑涂料分类

序号 分类方法 涂料种类

１
按主要成膜物质

分

（１）油脂
（２）天然树脂
（３）酚醛树脂
（４）沥青
（５）醇酸树脂
（６）氨基树脂
（７）硝基纤维素
（８）纤维酯、纤维醚
（９）过氯乙烯树脂

（１０）烯类树脂
（１１）丙烯酸树脂
（１２）聚酯树脂
（１３）环氧树脂
（１４）聚氨基甲酸酯
（１５）元素有机聚合物
（１６）橡胶
（１７）其他

２
按建筑物涂刷部

位分

（１）外墙涂料
（２）内墙涂料
（３）地面涂料

（４）顶棚涂料
（５）屋面涂料

３ 按涂料状态分
（１）溶剂型涂料
（２）水溶性涂料

（３）乳液型涂料
（４）粉末涂料

４
按涂料的特殊功

能分

（１）防火涂料
（２）防水涂料
（３）防霉涂料

（４）防结露涂料
（５）防虫涂料

５
按涂料的装饰质

感分

（１）薄质涂料
（２）厚质涂料

（３）复层涂料

　　２）涂料的类别、名称见表１ ３、表１ ４。
表１ ３　涂料的类别

代号 涂料类别 代号 涂料类别

Ｙ
Ｔ
Ｆ
Ｌ
Ｃ
Ａ
Ｑ
Ｍ
Ｇ

油脂漆类

天然树脂漆类

酚醛树脂漆类

沥青漆类

醇酸树脂漆类

氨基树脂漆类

硝基漆类

纤维素漆类

过氯乙烯漆类

Ｘ
Ｂ
Ｚ
Ｈ
Ｓ
Ｗ
Ｊ
Ｅ

烯树脂漆类

丙烯酸漆类

聚酯漆类

环氧树脂漆类

聚氨酯漆类

元素有机漆类

橡胶漆类

其他

３



表１ ４　涂料的名称

代号 涂料名称 代号 涂料名称 代号 涂料名称

００
０１
０２
０３
０４
０５
０６
０７
０９

清油

清漆

厚漆

调和漆

磁漆

粉末涂料

底漆

腻子

大漆

１２
１３
１７
２２
５０
５１
５２
５３
５４

乳胶漆

其他水溶性漆

皱纹漆

木器漆

耐酸漆

耐碱漆

防腐漆

防锈漆

耐油漆

５５
６０
６１
６７
８０
８３
８５
８６
９９

耐水漆

耐火漆

耐热漆

隔热涂料

地板漆

烟囱漆

调色漆

标志漆

其他

　　注：００～０９代表涂料的基本品种；１０～４９代表美术漆；５０～５９代表防腐蚀漆；６０～７９

代表特种漆；８０～９９备用

３）辅助材料有稀释剂、防潮剂、催干剂、脱漆剂、固化剂。

二、涂料的选择与配套

１．涂料的选择
根据建筑部位、基层材质、涂料的性能及特点选择。

１）按建筑涂料的性能及特点选择涂料。
（１）外墙涂料、内墙涂料、地面涂料的主要技术性能见表１ ５、

表１ ６、表１ ７。
表１ ５　外墙涂料的主要技术性能

项次 项目 技术指标 检测方法

１ 容器中的状态 　能搅拌均匀、无结块、
无沉淀物

观察

２ 施工性 施工无困难、不流挂

３ 涂膜颜色及外观 　符合标准样板及其色
差范围，涂膜平整 按规定执行

４ 细度（μｍ） 不大于６０ 按规定执行

５ 干燥时间（ｈ）
表干，不大于２
实干，不大于２４

按规定执行

４
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项次 项目 技术指标 检测方法

６ 　遮盖力（白色及
浅色）（ｇ／ｍ２）

乳液涂料：不大于２００
溶剂涂料：不大于１７０

按规定执行

７ 固体含量（％） 不小于４５ 加热焙烘法

８ 　冻融稳定性（乳
液涂料） 不变质 　－５±１℃，１６ｈ；２３±１℃，

８ｈ；３次循环

９ 耐水性 　不起泡，不剥落，允许
稍有变色

　按规定执行，２３±２℃，
浸９６ｈ

１０ 耐碱性 　不起泡，不剥落，允许
稍有变色

　参照耐水性测定方法，将
试件浸入饱和氢氧化钙溶

液中，２３±２℃，浸泡４８ｈ

１１
耐洗刷（０５％皂
液）

乳液涂料：１０００次，不露底
溶剂涂料：２０００次，不露底

用洗刷仪测试

１２ 　耐沾污性（白色
或浅色）

乳液涂料：不大于５０％
溶 剂 型 涂 料：不 大 于
３０％

　５次循环，测定反射系
数，计算反射系数下降率

１３ 耐候性
　不起泡、不剥落、无裂
纹。变色及粉化均不大
于２级

按规定执行

表１ ６　内墙涂料的主要技术性能

项次 项目 技术指标 检测方法

１ 　容器中的状态 　经搅拌无结块、沉淀和
絮凝 　观察

２ 　黏度（涂 ４黏
度计）（ｓ） 　４０～８０ 　按规定执行

３ 　细度（μｍ） 　不大于８０ 　按规定执行

４ 　遮盖力（ｇ／ｍ２） 　不大于３００ 　按规定执行

５ 　涂料颜色与外
观

　符合标准样板及其色
差范围，涂膜平整 　按规定执行

６ 　附着力（％） 　１００ 　按规定执行

７ 　耐水性 　不起泡，不脱粉 　按规定执行，２３±２℃，
浸２４ｈ

５
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项次 项目 技术指标 检测方法

８ 　耐碱性 　不起泡，不脱粉
　参照耐水性测定方法将
试件浸入氢氧化钙溶液中，
２３±２℃，２４ｈ

９ 　耐洗刷性
（０５％皂液）

　不小于１００次或不小
于５００次 　用洗刷仪测试

１０ 　耐擦性 　不小于１级 　用往复式洗涤耐磨试验
机测试

表１ ７　地面涂料的主要技术性能

项次 项目 技术指标 检测方法

１ 　涂层的颜色与
外观

　符合标准样板及其色
差范围，涂膜平整 按规定执行

２ 　粘结强度（ＭＰａ）　大于２
３ 　耐水性 　无异常 按规定执行，２３±２℃，浸７ｄ
４ 　耐洗刷性 　大于１０００次 用洗刷仪检测

５ 　耐磨性ｇ／１０００ｒ 　小于０６ 按规定执行

６ 　耐热性 　不起泡，不开裂 １００±２℃恒温烘４ｈ
７ 　抗冲击（Ｎ·ｃｍ）　大于４００ 按规定执行

８ 　耐日用化学品
沾污性 　良好

９ 　耐灼烧性 　不起泡，不变形，不变色 用香烟头灼烧方法测试

　　（２）涂料的主要特点见表１ ８、表１ ９。
表１ ８　常用建筑涂料的主要优缺点

项次 涂料种类 主要优点 主要缺点

１ 　油性涂
料

　耐大气性较好，价廉，涂刷性
能好，渗透性好

　干燥较慢，膜软，机械强
度较低，水膨胀较大，不能
打磨抛光，不耐碱

２ 　天然树
脂涂料

　干燥比油性涂料快，短油度的
涂膜坚硬，好打磨，长油度的涂
膜柔韧，耐大气性较好

　机械性能差，短油度的耐
大气性差，长油度不能打
磨、抛光

６
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项次 涂料种类 主要优点 主要缺点

３ 　酚醛树
脂涂料

　涂膜坚硬，耐水性良好，纯酚
醛涂料耐化学腐蚀良好，有一定
的绝缘性，附着力强

　涂膜较脆，颜色易变深，
耐大气性较差，易粉化，不
能制成白色或浅色涂料

４ 　醇酸涂
料

　光泽较亮，耐候性较好，施工
性能好，附着力强

　涂膜较软，耐水、耐碱性
差，干燥较慢，不能打磨

５ 　沥青涂
料

　耐潮，耐水，价廉，耐化学腐蚀
性较好，有一定绝缘性

　色黑，对日光不稳定，有
渗色性

６ 　过氯乙
烯涂料

　干燥快，颜色浅，具有良好的
耐候性、柔韧性、耐水性、耐冲击
性，还有较好的耐酸、耐碱、耐盐
以及耐化学性

　附着力较差，打磨、抛光
性较差，固体含量较低，有
毒易燃

７ 　聚氨酯
涂料

　耐磨性较强，附着力好，耐潮、
耐水、耐热、耐溶剂性好，耐化学
腐蚀，具有良好的绝缘性，表面
光洁度较高

　涂膜易粉化、发黄，对酸
碱盐醇等物较敏感，因此施
工要求高，有一定毒性，价
格较高

８ 　丙烯酸
酯涂料

　涂膜较薄，保色性能好，耐候
性优良，不粉化，不剥落，有一定
的耐化学腐蚀性，耐水性好，耐
热性较好

　耐溶剂性差，固体含量低

９
　聚乙烯
醇缩丁醛

涂料

　涂膜的柔韧性、耐磨性较好，
耐水耐油耐候性良好，与环氧树
脂能混溶并能显著改善其功能

　与环氧树脂合用时，施工
困难，涂料固体含量较低

１０ 　氯化橡
胶涂料

　附着力强，耐酸耐碱耐水性优
良，耐大气污染、耐氧化和耐腐
蚀性能好，耐候性耐久性优良，
有防水作用，重涂性好

　易变色，耐溶剂性较差，
不耐紫外线，个别品种施工
复杂

１１ 　环氧树
脂涂料

　附着力强，耐碱耐溶剂，具有
较好的绝缘性，涂膜坚韧，用于
地面时可涂刷成各种图案，装饰
效果好，具有一定厚度和弹性，
脚感舒适

　室外暴晒易粉化，耐光性
差，色泽较深，施工较复杂

１２ 　苯 丙乳
液涂料

　具有优良的耐碱耐水耐擦洗
性，具有较高的耐光性，耐候性
良好，不泛黄，外观细腻，色彩艳
丽，质感好，与水泥的附着力强，
施工方便

　对施工环境要求高，施工
温度不能低于１０℃
　相对湿度不能大于８５％

７
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项次 涂料种类 主要优点 主要缺点

１３ 　乙 丙乳
液涂料

　具有较好的耐候性、耐水性、
保色性和柔韧性，装饰质感丰
富，无毒无味，施工方便，基层未
完全干燥时也可以施涂

　施工温度要求１５℃以上

１４
　氯 偏共
聚乳液涂

料

　耐日光、耐候性良好，装饰质
感好，施工方便，价格低廉

　耐水性耐久性较差，容易
玷污和脆落，施工温度在
１０℃以上

１５
　醋酸乙
烯乳液涂

料

　涂膜细腻平滑平光，色彩鲜
艳，装饰效果好，涂膜透气性好，
价格适中，施工方便

　耐水性耐碱性耐候性较
其他乳液好，不宜作外墙涂
料

１６
　聚乙烯
醇涂料、水
玻璃涂料

　涂膜表面光洁平滑，黏结力较
强，无毒无味，耐燃，施工方便，
资源丰富，价格低廉

　耐水洗刷性、耐湿性较
差，易产生脆、粉现象

１７
　聚乙烯
醇缩甲醛

涂料

　涂料色彩丰富，黏结力较强，
耐碱耐污染耐水性较好，资源丰
富，价格低廉，施工方便

　易粉化，施工温度应在
１０℃以上

１８
　碱金属
硅酸盐系

涂料

　耐水耐热耐老化等性能优良，
耐酸耐碱耐腐蚀污染等性能良

好，无毒无味，施工方便，资源丰
富，价格低廉

　最低施工温度为５℃

１９ 　硅溶胶
无机涂料

　涂膜细腻颜色均匀明快装饰
效果好，涂膜致密坚硬耐磨性
好，可以打磨抛光，耐酸耐碱耐
水耐高温耐久性好，附着性强，
施工性能好

　施工温度高于５℃需要
养护在７ｄ以上，否则会粉
化或色泽不匀

表１ ９　常用防锈涂料的主要优缺点

项次 涂料种类 主要优点 主要缺点

１
　红丹油
性防锈漆

　防锈性能好；渗透性强，附着
力好；耐久性较好；对基层要求
不高

　干燥慢；强度较低；有一
定毒性；易结块和沉淀；价
格高

２
　红丹酚
醛防锈漆

　防锈性能和附着力均好；干燥
快；机械强度高；防水性好

　易沉淀结块；有一定毒
性；价格高
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