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前 言

２０００年５月《印刷油墨》（化学工业出版社）一书出版后，得到全国广大读者的支持和
帮助；通过与读者的沟通和交流，作者从读者身上学习到很多有益的知识，得到很多有益的

信息，开拓了作者的视野，也了解到目前全国各地油墨生产中经常面临的种种配方和技术问

题，在此谨向全国广大读者表示衷心的感谢。针对三年前出版的《印刷油墨》的不足，作者

重新编写了这本书，希望通过本书，能够解决一些读者在生产中常遇到的问题，对油墨生产

有所帮助。

在与读者的交流过程中，了解到油墨生产的基础知识，是读者迫切需要知道的，油墨生

产中的许多问题常常通过对基础理论的学习，得到解决，因此前两章介绍了油墨生产的基础

理论。包括流变性质，颜料分散时的润湿分散问题，颜料的基本性能，油墨生产和使用过程

中的泡沫问题，以及新型的紫外固化油墨的基本知识；在色彩学一章，通过认真的阅读，读

者将会了解油墨配色的基础知识等，这是非常多的读者向作者提出的要求。第三章介绍了油

墨与承印物材料的关系。第四章花了很大篇幅介绍油墨生产的种种原材料，帮助生产厂家选

择合适的原材料。第五章为平版油墨内容，介绍其印刷适性，单张纸与轮转胶印油墨的生产

问题等。第六章为凸版油墨的介绍。第七章着重和详细介绍读者十分关心的柔性版水基油墨

的生产问题。第八章用了比较大的篇幅介绍凹版水基油墨，以及读者关心的耐蒸煮复合包装

油墨。第九章介绍了各种孔版印刷油墨，其品种几乎涵盖了丝网印刷油墨的各个应用范围。

第十章为一些特种印刷油墨，对于打算开发特种印刷油墨的读者，希望本章能够对他们有所

帮助。第十一章为印刷油墨的生产和如何建立油墨生产厂的一些意见。再往后几章及附录介

绍了印刷油墨的检测方法和若干个国家标准等，读者可以通过把握这些内容，提高油墨的质

量。总之，全书的内容着重于生产，着重于广大读者遇到的种种问题，希望读者通过本书，

对油墨生产有进一步的了解，提高油墨生产的质量和产量。

本书的第二章为武兵编写，其余各章为周震编写。

感谢北京印刷学院许文才、乔东亮、赵贤淑、马涛、朱晓峰等领导对本工作的支持，感

谢同事金杨、蔡惠平、陈黎敏、刘尊忠、贾静茹、杨丽珍、宋月红、李密丹、刘瑜在本书写

作过程中的支持和帮助。

本书编著过程中，参考了国内外有关的出版物。

本书涉及多门学科、专业和工业技术，由于编者水平有限，难免有不当之处，敬请广大

读者批评指正。

编 者

２００３年７月于北京印刷学院
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内 容 提 要

本书系统介绍了印刷油墨生产的基础理论、生产所需的原材料、各种印刷

过程的特点以及与之适应的印刷油墨；介绍了各种印刷油墨的组成成分、生产

工艺、各种油墨必须满足的印刷适性，印刷过程中出现的问题与油墨的关系；

介绍了印刷油墨的检测方法并编入了一些配方，以及使用中容易遇到的种种问

题；并在书后附有油墨生产的标准供读者查阅。

本书对于油墨生产厂家的技术人员将有重要的指导意义，对印刷厂家的科

技人员和印刷工人提高印刷质量也会有所帮助。
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二、油墨墨性的经验判断方法 １８３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、生产胶版印刷油墨的原材料 １８４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 胶印油墨的种类 １８９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、单张纸胶版印刷油墨 １８９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、轮转胶印油墨 １９２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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三、胶印金属油墨 １９７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 印铁油墨 １９８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、印铁油墨简介 １９８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、印铁油墨的原材料 １９９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、印铁油墨配方举例 ２００⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 胶印过程中的问题 ２０２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六章 凸版印刷油墨 ２０６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节 凸版印刷过程 ２０６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 凸版油墨的性质 ２０６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 凸版印刷油墨的原料及生产 ２０７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、凸版印刷油墨的原料选择 ２０７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、凸版印刷油墨的生产 ２０８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 凸版轮转印报和书刊油墨 ２０９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 铅印书刊和彩色油墨 ２１０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六节 问题及解决的方法 ２１１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七章 柔性版印刷油墨 ２１４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节 柔性版印刷过程 ２１４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、柔性版印刷油墨的市场情况 ２１４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、柔性版印刷过程 ２１５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 柔性版印刷油墨的基本成分 ２１８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、溶剂的选择 ２１９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、树脂的选择 ２１９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、色料的选择 ２２０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、柔性版印刷油墨的生产 ２２０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五、柔性版印刷油墨配方举例 ２２１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 水基型柔性版印刷油墨 ２２２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、概况 ２２２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、水基型柔性版油墨的类型及正确使用 ２２３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、水基型柔性版油墨的干燥原理及其对于油墨性能的要求 ２２４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、水基柔性版油墨的印刷适性 ２２５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五、水基型柔性版油墨的原材料 ２２６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

六、水基型柔性版油墨的性能对于印刷质量的影响 ２２８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

七、常见水基柔版油墨的类型及水基柔版油墨助剂 ２２９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

八、水基柔版油墨及助剂的正确使用 ２３０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

九、柔性版水墨的颜色稳定问题 ２３２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十、水墨的生产过程 ２３３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 问题及解决的方法 ２３３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第八章 凹版印刷油墨 ２３６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节 凹版印刷过程 ２３６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 凹版油墨概况 ２３７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯



一、概况 ２３７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、凹版油墨的性质和原材料的选择 ２３９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、凹版印刷油墨的种类 ２４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、雕刻凹版油墨配方举例 ２４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 水基型凹版油墨 ２４４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、水基型凹版油墨的原材料选择 ２４４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、水基凹版油墨的生产 ２４５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、水基塑料薄膜凹版印刷油墨 ２４６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、水性凹版铝箔油墨 ２４７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五、水基凹印油墨配方举例 ２４７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

六、水基上光油配方 ２４７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 凹版塑料油墨 ２４７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、凹版塑料油墨概况 ２４７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、耐蒸煮复合包装油墨 ２４９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、凹印用的塑料薄膜种类和印刷性质 ２５０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、国内生产的水基塑料凹版油墨 ２５１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五、塑料凹印油墨配方 ２５１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

六、其他凹版印刷油墨配方 ２５２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 凹版印刷过程中的问题 ２５６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六节 凹版油墨可能产生的问题 ２６５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第九章 孔版印刷油墨 ２６６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节 孔版印刷过程特点和油墨概况 ２６６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、孔版印刷过程特点 ２６６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、丝网印刷油墨概况 ２６７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 丝网印刷油墨分类 ２７５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、根据承印物材料分类 ２７５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、根据连结料分类 ２７６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、根据干燥形式分类 ２７９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 丝网塑料印刷油墨 ２８０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、丝网塑料油墨概况 ２８０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、丝网塑料油墨的分类和配方 ２８２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 丝网织物用油墨 ２８４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、染料油墨 ２８４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、颜料型织物印花油墨 ２８９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、织物网印故障 ２９２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 丝网印纸、丝网金属、丝网玻璃陶瓷用油墨 ２９７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、丝网印纸油墨 ２９７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、丝网金属用油墨 ２９８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、玻璃陶瓷丝印油墨 ２９９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六节 功能性丝网印刷油墨 ３００⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯



一、微胶囊及其在油墨中的应用 ３００⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、功能性和微胶囊油墨 ３０２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七节 誊写油墨 ３１４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、誊写版印刷过程 ３１４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、誊写版油墨的配方和生产 ３１４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第八节 丝网印刷故障及解决的方法 ３１７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第十章 特种印刷油墨 ３２２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、红外线干燥油墨 ３２２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、紫外线干燥油墨 ３２２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、电子束固化油墨 ３２７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、荧光防伪油墨 ３２９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五、塑料溶胶油墨 ３３０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

六、潮致凝固油墨 ３３１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

七、塑料薄膜印刷油墨 ３３１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

八、织物印刷用油墨 ３３１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

九、金墨、银墨 ３３２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十、陶瓷印刷油墨 ３３３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十一、玻璃印刷用油墨 ３３３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十二、喷墨墨水 ３３３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十三、静电复印墨粉 ３３６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十四、无碳复写纸用减感压油墨 ３３６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十五、光变防伪油墨 ３３７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十六、光致色变防伪油墨 ３３８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十七、荧光防伪油墨 ３３８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十八、温致变色油墨 ３３９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

十九、磁性油墨 ３４１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十、发泡油墨和发泡抑制油墨 ３４２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十一、上光油 ３４２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十二、芳香油墨 ３４２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十三、光学字符阅读器用油墨 ３４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十四、荧光隐性油墨 ３４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十五、珠光印刷油墨 ３４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二十六、合成纸用油墨 ３４５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第十一章 印刷油墨的生产 ３４６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节 印刷油墨生产概要 ３４６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、油墨中关于颜料的分散理论 ３４６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、颜料在连结料中的润湿 ３４９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、油墨的生产后的储藏稳定性问题 ３５０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、印刷油墨生产概况 ３５１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 颜料的捏和搅拌处理 ３５２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯



一、干粉捏和 ３５２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、捏和搅拌挤水制墨 ３５３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三节 生产印刷油墨的搅拌混合设备 ３５４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、预混合 ３５４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、预混合搅拌设备 ３５４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第四节 油墨生产的球磨设备 ３５９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、卧式球磨机 ３６０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、立式球磨机 ３６３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、砂磨机 ３６４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五节 三辊机 ３６６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、三辊机的结构 ３６８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、三辊机的供料装置 ３７０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、使用三辊机有关的一些问题 ３７１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六节 如何建立油墨生产厂家 ３７３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、设备的选择 ３７３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、油墨生产的生产成本 ３７４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、工厂的建立 ３７５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第十二章 油墨性能的测量和质量控制 ３７６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第一节 油墨黏度的测量 ３７６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、采用ＮＸＳ１１型旋转黏度计测量黏度 ３７６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、采用ＱＮＤ４型福特杯黏度计测量黏度 ３７８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、采用ＮＤＪ７９黏度计测量黏度 ３８１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四、采用平行板黏度计测量黏度 ３８４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五、采用ＰＸⅢ自动平行板黏度计测量黏度 ３８６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二节 油墨黏性的测量 ３８８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一、油墨黏性的测量 ３８８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二、油墨黏性增值的测定 ３８９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三、油墨飞墨的测量 ３９０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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引 言

２０００年前作为印刷的物质基础之一的墨便已出现了，国际上公认中国是古代文明中最
先使用墨的国家，早在西汉时期（公元前２００年）就开始使用墨了，这种墨可以在竹帛上写
字传递信息，其某些功能与当代油墨是可以类比的。

公元１０００年左右，北宋时期的毕 发明了胶泥活字印刷，大大提高了印刷效率。为了
进一步提高生产效率和降低成本，缩短刻版周期，有些地方开始使用软木刻版，这种刻版容

易制作，出书快，成本低。元代印刷技术除了在安徽、江西有大的发展以外，福建与浙江也

成为印刷技术发达的地区；在辽金以后，北方的北京和山西也成为印刷发展地区。明代是中

国封建社会后期的文化昌盛的时代，也是印刷术发展的时期。从印刷技术的角度看明代的发

展有如下特点：①已经发展了多色套版技术；②制墨技术又有很大进步；③印刷技术使用范
围进一步扩大，书刊、报纸、广告、信纸皆是明代著名的印刷品；④活字版印书也有很大发
展；⑤线装书广泛应用。

１５世纪德国的谷登堡发明了铅合金活字印刷，油墨有了改进，用灯黑作为颜料，亚麻
油为连结料，用手工将其均匀混合便制成了当时的油墨。但是直到１９世纪中叶，科学尤其
是化学以及色彩科学的进步，使得煤焦油染料和颜料发展很快，油墨制造商才能够根据用户

需要为用户制出具有不同色相、明度、饱和度的彩虹般的各种颜色来。油墨生产进入了新的

发展阶段。

中国现代油墨工业的形成是前清在北京白纸坊印制纸币开始的，当时生产油墨用的原材

料都依靠进口。到解放前夕，国内只有些生产油墨的作坊和规模很小的油墨制造厂，技术力

量薄弱，生产设备落后，只能生产一些低级油墨，质量低劣，品种混乱，加上市场上受质

优、价廉的舶来品的冲击，因此当时的油墨工业很不景气。

解放后，油墨工业与其他工业一样，得到了迅速的发展。中国油墨工业不仅在产量上有

较大幅度的持续增长，而且新材料、新品种也不断地出现，逐渐填补了中国的空白。现在中

国已不仅能生产各种用途需要的油墨，而且从炼油、合成树脂，一直到生产高级颜料的一条

比较完整的油墨工业体系也逐渐建立起来了。

目前全国油墨产量，不仅能满足本国需要而且还有相当数量销售到国外，提供出质量可

与国外产品相媲美的快固着胶印亮光油墨、胶印树脂油墨、凸版轮转印报油墨等品种。

改革开放以来，中国印刷业发展迅猛，目前我国有各种经济成分的印刷及印刷设备器材

生产企业约１０万家，其中全民所有制企业６５０００多家，职工总数约３００万人，１９９７年工业
产值近６００亿元。十年来，中国正式出版的图书由３１０００种增加到１０３３００种，居世界第一
位；期刊由３１００种增加到８１３５种；报纸由６００多种增加到２２００多种；出版录音制品７０６５
种；印刷技术已从铅印、照相制版、印后加工半手工的落后工艺，发展到激光照排、电子分

色、桌面制版、胶印印刷，印后加工也初步实现了机械化。

与印刷工业类似，油墨工业通过引进和消化国外先进技术，中国油墨生产和装备水平有

了显著提高，目前有油墨生产企业１６０余家，年产量１０万吨，占全世界年油墨消费量的

５％，其中中外合资、合作企业３０余家，产量占全国总产量的５０％以上。油墨工业存在的
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主要问题是大部分企业规模小，产品重复，低档产品生产能力过剩，高档品种和技术复杂的

专用品种生产能力不足。另外油墨生产用的主要原料（如颜料、树脂、溶剂等）在品种、质

量、数量上不能与油墨同步发展。先进国家的胶印油墨朝着高速、多色、快干、无毒的方向

发展，中国的胶印油墨光泽、干燥速度和印刷性能指标多数已达到发达国家同类产品水平，

但在上机抗水性、固着性、网点再现性等使用性能上仍有差距，不能满足高质量印品的印刷

要求。生产设备方面国外已普遍采用自动调节斜列式压墨机，可以保证油墨细腻、均匀、色

彩鲜艳，而且生产效率高，每台机器的产量相当于国产三辊机的４倍左右，而国内厂家大多
使用三辊轧墨机。发达国家在油墨制造过程中，普遍采用了计算机存储、更新及分析各种类

型的油墨配方。中国虽然已经引进并使用了国外油墨生产设备，但应该加强工艺管理，加强

对现有设备的维护，加强油墨科技人才的培养。要提高胶印油墨的使用性能，同时要提高塑

料凹版油墨、柔性版油墨、复合包装油墨的质量，大力加强对特种油墨如ＵＶ光固化油墨、
水基油墨、金属油墨、丝网油墨、喷绘油墨、防伪油墨的开发和研究。
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第一章 油墨生产的基础理论

第一节 流 变 学

油墨能否在印刷机上很好地传递与分配，印刷品的复制质量与印刷过程会不会出现问题

（例如飞墨、网点清晰度、密度、渗透性、光泽、堆橡皮、堆版等），这些都与油墨的流变性

有关，油墨的流变特性早已受到普遍的重视。只有油墨具有合适的流变性，油墨才能顺利地

传递、转移、分配、抵达印版上，直至最后转印到承印物表面。

现代印刷机的印刷速度极快，在几秒钟内油墨会受到很大的剪切、拉伸、挤压和破碎等

作用，最后转移至承印物（纸）上而固着、干燥。而油墨本身的成分、油墨在印刷过程中的

受力情况非常复杂，致使油墨在印刷过程中呈现复杂多样的流变状态。这给油墨流变特性的

研究带来很大的困难。

油墨在一般的情况下呈流体状态，具有黏滞性，在切力作用下做黏性流动；但在高速转

移的情况下，力的作用时间非常短暂而近于冲击，油墨又会明显地表现出弹性，油墨是一种

黏弹性体。黏弹性体的一个重要的特性，是必须考虑在流变行为中的时间效应。

因此，研究油墨的流变性质是保证油墨质量的重要问题，在油墨工业中，对油墨流变性

质的研究主要是研究牛顿流体和黏度、塑性流体和屈服值、油墨的流动性、油墨的触变性等

问题。

一、油墨的流变性质

假设在两块平行板之间存在流体，（见图１１）下边一块平行板是静止的，上边一块平行

图１１ 两平行板互动
时速度梯度分布图

板是移动的，它们相隔的距离也就是流体液层的厚度为ｘ；由
于上边的平行板是运动的，相对于下板的滑动速度为ｖ，两板
间的流体层会随着上板的力向同一边移动。

但是各流体层间的速度不一样：紧靠着上板的流体层速度

最大，中间的流体层速度中等，紧靠下板的流体层速度最小。

这种速度随位置的不同称为速度梯度，表示为ｄｖ／ｄｘ。
对流体来说其速度梯度ｄｖ／ｄｘ是个常数。由于速度梯度

是流体受力以后的两层流体间的速度随位置的变化率，在物理

学上，速度梯度称为切变速率，用符号Ｄ 表示，

Ｄ＝ｄｖ／ｄｘ
当距离用厘米（ｃｍ）表示，时间以秒（ｓ）表示。则Ｄ 的单位为ｓ－１。
从研究流体流变性质的角度看，需要了解的是流体切变速率Ｄ。这是因为，对于给定

的流体，在给定的切应力τ（单位面积流体上所受的力）的作用下，所发生的切变速率Ｄ
是惟一的，而发生的切变（相对剪切形变）γ却是没有限制的。并且流体的切变速率Ｄ 是
个可测的物理量，而流体的切变γ却是无法测量的。所以，我们可以用切应力τ和切变速
率Ｄ，作构成流变方程的力学变量。如果用切变速率Ｄ 为横坐标，用切应力τ为纵坐标，
在直角坐标系中绘制τＤ 关系曲线，这就是流体的流变曲线了。至于出现在流变方程中的
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物理特性参数，主要是各种形式的流体黏度。

由切力引起的流动叫剪切流动。实验表明，黏性液体的剪切流动，可以分为五种主要的

流动型式（流型）。油墨作为黏性液体，在印刷过程中所表现的流变行为大多在这五种流型

之中。

图１２～图１６给出了这五种流型典型的流变曲线，下面分别予以说明。
图１２的曲线所表示的是牛顿型的流动，它表明：只要有切应力τ，不管它多么小，在

切应力τ的作用下，液体的切变速率Ｄ 便瞬间即产生，并且始终与切应力成正比。

图１２ 牛顿流体的流变曲线 图１３ 假塑性流体的流变曲线

图１４ 胀流型流体的流变曲线 图１５ 宾哈姆流体的流变曲线

图１６ 塑性流体的流变曲线

图１３和１４的曲线同上述曲线一样通过原点，同样表明：只要有切应力τ，不管它多
么小，在切应力τ的作用下，液体的切变速率会瞬间产生。但在切变速率产生以后，随着
切应力的增加，图１３曲线所代表的流型的切变速率增加得越来越快；而图１４曲线所代表
的流型的切变速率却增加得越来越慢。前者的流型叫假塑性流动；后者的流型叫胀流型流

动。与此相应地，我们把符合假塑性流动规律的

流体模型叫假塑性流体；而把符合胀流型流动规

律的流体模型叫胀流型流体。

图１５曲线代表所谓宾哈姆流体的宾哈姆流
动；图１６曲线代表所谓塑性流体的塑性流动。它
们的共同特点是，当作用在流体上的切应力小于

或等于某个确定的应力时，流体并不发生流动，

这时切变速率为零；而当切应力大于这个确定的

应力时，流体才发生流动。这个确定的应力叫流
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体的屈服应力或屈服值。在图１６中，Ａ 点对应了该屈服值。它们的不同之处是，当流动发
生后，宾哈姆流动的切变速率随切应力成比例地增加，而塑性流动的切变速率却增加得越来

越快。

假塑性流体、胀流型流体、宾哈姆流体、塑性流体通称为牛顿流体。印刷过程中的油

墨，在很多情况下要看做宾哈姆流体，但有时要看做是胀流型流体，如雕刻凹版油墨；有时

还要看做是假塑性流体，如某些凹版油墨。

１黏度
（１）黏度 黏度是流体的重要特性之一。黏度是流体抗拒流动的一种性质，是流体分子
间相互吸收而产生的阻碍分子间相对运动能力的量度，即流体流动的内部阻力。是流体在流

动中表现出来的内摩擦特性的量度。流体的黏度与很多因素有关，这些因素有：流体的切应

力和切变速率、流体的温度和压力、作用力作用的时间的长短，以及流体的组成、结构、浓

度等。

这里只讨论黏度和切应力、切变速率的依赖关系，即有了切应力τ和切变速率Ｄ 这两
个概念以后，就可以对黏度下定义：黏度是切应力与切变速率之比。

η＝τ／Ｄ （１１）
牛顿流体在流动时，η不依赖于切变速率Ｄ，式（１１）表示的就是所谓牛顿黏度流体

的方程，它的物理意义是：在牛顿流体的两层流体之间，单位面积上的摩擦力（即切应力

τ）与垂直于流体的速度梯度Ｄ 的满足线性关系。
黏度的单位为（达因／平方厘米）／（１／秒）＝达因·秒／平方厘米＝泊
目前在国际上黏度单位采用帕·秒，或者用Ｐａ·ｓ表示。帕·秒与泊单位的换算关系如下。

１泊（Ｐ）＝１００厘泊（ｃＰ）＝１０００毫泊（ｍＰ）＝１０－１Ｐａ·ｓ
在油墨的检测中，习惯上把η的倒数（１／η）叫作油墨的流动度，用ｆ表示。ｆ＝１／η，

对于屈服值很小的油墨。在切变速率不是太大的情况下，可以看做是牛顿流体；ｆ就可以用
来表征这样的油墨的流动情况。

假塑性流体、胀流型流体和塑性流体的黏度，都依赖于切变速率；理想的宾哈姆流体的

黏度不依赖于切变速率。黏度依赖于切变速率的流体，τＤ 曲线不是直线，它们的黏度的定
义形式上，是采用与η类比的方法，仍然以τＤ 间的关系来表示。实质上，已转变为描述
流变曲线（τＤ 关系）的参量。
当切变速率较高，τＤ 关系为非线性时，则对应于某一个切变速率的黏度，可以用表观

黏度η来表示。表观黏度是连结原点Ｏ 和给定的切变速率在τＤ 曲线上的对应点Ｐ所作割
线ＯＰ的斜率。
假塑性流体的表观黏度，随切变速率的升高而降低，这种现象叫作切稀现象（剪切变稀

的现象）。胀流型流体的表观黏度随切变速率的升高而升高，这种现象叫切稠现象。切稀现

象和切稠现象。是流体具有非牛顿特征的证明。

塑性流体和宾哈姆流体，都是只有在切应力超过屈服才发生流动的。

（２）影响油墨黏度的因素 油墨的黏度是油墨流动性质中最重要的性质。油墨的分散相
是颜料，颜料粒子的形状很复杂，有球形的、棒形的、片形的等，粒子的分散度很高，对油墨

流动性的影响十分复杂。主要因素有：颜料和连结料的体积比、颜料粒子的大小和形状等。

表面活性剂的存在对于油墨的流动性有很大的影响，表面活性剂使颜料粒子有个保护性

的外壳，同时也增大了颜料粒子的体积，由于表面活性剂溶于油墨的连结料，从而改变了连
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