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内容提要

本手册以简明的图表形式，列出了常用钢材材料的型钢、

钢板、钢带、钢管、钢丝、钢丝绳，有色金属材料的棒材、

板材、带材、箔材、管材、线材的规格、尺寸及理论质量，

以及金属材料的密度、理论质量计算方法等。

本手册是根据目前正在执行的国家标准或行业标准编写

的，信息准确，查阅方便。可供金属材料生产、施工及产品

购销人员参考。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



前　　言

金属材料种类繁多，不同规格的金属材料，其尺寸与理

论质量各异，并且有关金属材料的标准也是经常更新的，因

此，为了及时给读者提供一本标准更新、内容更实用、携带

更方便的工具书，我们从众多金属材料中精选了国内产量大、

应用广的常用品种，组织编写了本书。

本手册根据国内正在使用的最新行业标准，将钢、铜、

铝及其合金的常用型材、板材、管材、棒材、带材、箔材、

线材的规格、尺寸与理论质量以图表的形式列出，并于附录

中列出了常用金属材料的密度。

本手册可供从事金属材料设计、制造与销售、采购人员

查阅使用。

编者

２００８年１月
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书书书

第一章　金属材料的牌号与标记

一、钢的牌号与标记

１常用钢的牌号表示方法

产品名称 牌号举例 牌号表示方法说明

碳素结构钢

（ＧＢ／Ｔ
７００—８８）

Ｑ１９５Ｆ

Ｑ２１５ＡＦ

Ｑ２３５Ｂｂ

Ｑ２５５Ａ

Ｑ２７５






















Ｑ

　钢材屈服强度“屈”字的
拼音首位字母

　


















２３５

屈服点（强度）值（ＭＰａ ）

　
















Ｂ

质量等级：Ａ、Ｂ、Ｃ、 Ｄ

　









ｂ

脱氧
 
方法

ｂ—
 半镇静钢

Ｆ—



沸腾钢

Ｚ— 镇静钢（可省略
）

ＴＺ— 特殊镇静钢
（可省略


）



续表

产品名称 牌号举例 牌号表示方法说明

优质碳素

结构钢

普通含锰量

较高含锰量

锅炉用钢

（ＧＢ／Ｔ
６９９—１９９９）

０８Ｆ
４５、２０Ａ
４０Ｍｎ
７０Ｍｎ
２０ｇ



Ａ

质量
 
等级

 


无符号 优质

Ａ高级优质

　







Ｆ

脱氧方法： 同碳素结构钢

　









Ｍｎ

　锰元素：含量较高［ｗ（Ｍｎ）
０７０％ ～１００％］时标出

　












５０

　含碳量［ｗ（Ｃ）］：以平均
万分之几表示

低合金

高强度

结构钢

（ＧＢ／Ｔ
１５９１—９４）

Ｑ２９５
Ｑ３４５Ａ
Ｑ３９０Ｂ
Ｑ４２０Ｃ
Ｑ４６０Ｅ



Ａ

质量等级：Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、 Ｅ

　






３９０

屈服点（强度）值（ＭＰａ ）

　








Ｑ

　钢材屈服强度“屈”字
的拼音首位字母

碳素工具钢

普通含锰量

较高含锰量

（ＧＢ／Ｔ
１２９８—８６）

Ｔ７、Ｔ１２Ａ
Ｔ８Ｍｎ



Ａ

　质量等级：同优质碳素结
构钢

　







Ｍｎ

　锰元素：含量较高［ｗ（Ｍｎ）

０４０％ ～０６０％］时标出

　










８

含碳量： 以千分之几表示

　













Ｔ

代表碳素工具钢
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续表

产品名称 牌号举例 牌号表示方法说明

易切削

结构钢

普通含锰量

较高含锰量

（ＧＢ／Ｔ
８７３１—８８）

Ｙ１２、Ｙ３０
Ｙ４０Ｍｎ
Ｙ４５Ｃａ



Ｍｎ
易切

削元

素符
 

号

２Ｃａ、Ｐｂ、Ｓｉ等易切


钢标元素符号

　１Ｓ、ＳＰ易切削钢



不标元素符号

　３Ｍｎ易切削钢一般
不标元素符号，含
量 较 高 ［ｗ（Ｍｎ）
１２０％ ～ １５５％］
时标出

　















４０

含碳量： 以万分之几表示

　

















Ｙ

代表易切削结构钢

合金结构钢

（ＧＢ／Ｔ
３０７７—１９９９）

２５Ｃｒ
２ＭｏＶＡ
３０ＣｒＭｎＳｉ



Ａ

　质量等级：标Ａ表示硫、磷含
量较低的高级优质钢

　







Ｃｒ２ＭｏＶ

　化学元素符号及含量：以
百分之几表示（见注）

　










２５

含硫量： 以万分之几表示

合金工具钢

（ＧＢ／Ｔ
１２９９—８５）

４ＣｒＷ２Ｓｉ
ＣｒＷＭｎ



ＣｒＷ２Ｓｉ
化学

元素

符号

及含

 


量

１



一般以百分之几表示

　２个别低铬合金钢的铬
含量 ｗ（Ｃｒ）以千分之
几表示，但在含铬量前
加“０”，如Ｃｒ０６

　













４

含碳量ｗ（Ｃ ）
　１≥１００％时，


不予标出

　２＜１００％ 时，数
字为千分之几
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续表

产品名称 牌号举例 牌号表示方法说明

不锈钢和

耐热钢

（ＧＢ／Ｔ
１２２０—９２）
（ＧＢ／Ｔ

１２２１—９２）

１Ｃｒ１３
００Ｃｒ１８Ｎｉ１０Ｎ
０Ｃｒ２５Ｎｉ２０



Ｃｒ１３

化学元素符号及含量：
以百分之几表示（见注


）

　










１

含碳量：
以千分之 



几表示

１一个“０”表示含碳量

　ｗ（Ｃ）≤




００９％

２二个“０”表示含碳量

　ｗ（Ｃ）≤


００３％

　注：１平均合金含量ｗ均＜１５％者，在牌号中只标出元素符号，

不注其含量。

　２ 平均合金含量为 ｗ均１５％ ～２４９％、２５０％ ～３４９％、…、

２２５％～２３４９％、…时，相应地注为２、３、…、２３、…。

２钢产品的标准常用术语

序号 名　称 说　　明

１ 　标准

　标准是对重复性事物和概念所做的统一规定。
它以科学、技术和实践经验的综合成果为基础，
经有关方面协商一致，由主管机构批准，以特定
形式发布，作为共同遵守的准则和依据。目前，
我国钢铁产品执行的标准有国家标准（ＧＢ、ＧＢ／

Ｔ）、行业标准（ＹＢ、ＹＳ）、地方标准和企业标准

２ 　技术条件

　标准中规定产品应该达到的各项性能指标和
质量要求称为技术条件，如化学成分、外形尺寸、
表面质量、物理性能、力学性能、工艺性能、内部
组织、交货状态等
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续表

序号 名　称 说　　明

３ 　保证条件

　按照金属材料技术条件的规定，生产厂应该进
行检验并保证检验结果符合规定要求的性能、化
学成分、内部组织等质量指标，称为保证条件

　（１）基本保证条件 基本保证条件又叫必保

条件，是指标准中规定的，无论需方是否在订货
合同中提出要求，生产厂必须进行检验并保证检
验结果符合规定的项目

　（２）附加保证条件 标准中规定的，只要需
方在合同中注明要求，生产厂就必须进行检验并
保证检验结果符合规定的项目

　（３）协议保证条件 在标准中没有规定，而
经供需双方协议并在合同中注明加以保证的项

目，称为协议保证条件

　（４）参考条件 标准中没有规定，或有规定
而不要求保证，由需方提出并经供需双方协商一
致进行检验的项目，其结果仅供参考，不作考核，
称为参考条件

４ 　质量证明书

　金属材料的生产和其他工业产品的生产一样，
是按统一的标准规定进行的，执行产品出厂检验
制度，不合格的金属材料不准交货。对于交货的
金属材料，生产厂提供质量证明书以保证其质
量。金属材料的质量证明书不仅说明材料的名
称、规格、交货件数、重量等，而且还提供规定的
保证项目的全部检验结果

　质量证明书是供方对该批产品检验结果的确
认和保证，也是需方进行复检和使用的依据
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续表

序号 名　称 说　　明

５ 　精度等级

　某些金属材料，标准中规定有几种尺寸允许偏
差，并且按尺寸允许偏差大小不同，分为若干等
级，叫精度等级。精度等级按允许偏差分为普通
精度、较高精度、高级精度等。精度等级愈高，其
允许的尺寸偏差就愈小。在订货时，应注意将精
度等级要求写入合同等有关单据中

６ 　牌号

　金属材料的牌号，是给每一种具体的金属材料
所取的名称。钢的牌号又叫钢号。我国金属材
料的牌号，一般都能反映出化学成分。牌号不仅
表明金属材料的具体品种，而且根据它还可以大
致判断其质量。这样，牌号就简便地提供了具体
金属材料质量的共同概念，从而为生产、使用和
管理等工作带来很大方便

７ 　品种
　金属材料的品种，是指用途、外形、生产工艺、
热处理状态等不同的产品

８ 　型号

　金属材料的型号是指用汉语拼音（或拉丁文）
字母和一个或几个数字来表示不同形状、类别的
型材及硬质合金等产品的代号。数字表示主要
部位的公称尺寸

９ 　规格

　规格是指同一品种或同一型号金属材料的不
同尺寸。一般尺寸不同，其允许偏差也不同。在
产品标准中，品种的规格通常按从小到大，有顺
序地排列
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续表

序号 名　称 说　　明

１０ 　交货状态

　交货状态是指产品交货的最终塑性变形加工

或最终热处理的状态。不经过热处理交货的有

热轧（锻）及冷轧状态。经正火、退火、高温回火、

调质及固溶等处理的统称为热处理状态交货，或

根据热处理类别分别称正火、退火、高温回火、调

质等状态交货

１１ 　标志

　为了便于金属材料的管理，避免混乱和防止因

混乱而造成使用事故，在材料或包装上标出牌

号、批号、状态、规格、生产厂代号等，统称为标

志。标志的方法主要有下列三种：

　（１）涂色———在金属材料的规定部位涂上表明

其牌号的颜色叫涂色。常用此法区分金属材料

的类别

　（２）打印———用在金属材料规定部位打钢印或

喷印的方法，以说明材料的牌号、规格、炉罐号

等，称为打印。常用于钢板及大、中型型钢

　（３）挂牌———成捆或成箱的金属材料，用悬

挂标牌的方法说明牌号、批号、规格等，称为

挂牌

１２
　理论重量和

实际重量

　这是两种不同的计算交货重量的方法。按理

论重量交货者，是按材料的公称尺寸和密度计算

得出的交货重量，按实际重量交货者，是按材料

经称量（过磅）所得交货重量
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续表

序号 名　称 说　　明

１３
　公称尺寸和
实际尺寸

　公称尺寸是指标准中规定的名义尺寸，是生产
过程中希望得到的理想尺寸。但在实际生产中，
钢材实际尺寸往往大于或小于公称尺寸，实际所
得到的尺寸，叫做实际尺寸

１４ 　偏差和公差

　由于实际生产中难达到公称尺寸，所以标准中
规定实际尺寸与公称尺寸之间有一允许差值，叫
做偏差。差值为负值叫负偏差，正值叫正偏差。
标准中规定的允许正负偏差绝对值之和叫做公

差。偏差有方向性，即以“正”或“负”表示，公差
没有方向性

１５ 　交货长度

　钢材交货长度，在现行标准中有四种规定：

　（１）通常长度———又称不定尺长度，凡钢材长
度在标准规定范围内而且无固定长度的，都称为
通常长度。但为了包装运输和计量方便，各企业
剪切钢材时，根据情况最好切成几种不同长度的
尺寸，力求避免乱尺
　（２）定尺长度———按订货要求切成的固定长度
（钢板的定尺是指宽度和长度）叫定尺长度，例如
定尺为５ｍ，则一批交货钢材长度均为５ｍ。但实
际上不可能都是５ｍ长，因此还规定了允许正偏
差值

　（３）倍尺长度———按订货要求的单倍尺长度切
成等于订货单倍长度的整数倍数，称为倍尺长
度，例如单倍尺长度为９５０ｍｍ，则切成双倍尺时
为１９００ｍｍ，三倍尺为９５０ｍｍ×３＝２８５０ｍｍ等
　（４）短尺长度———凡长度小于标准中通常长度
下限，但不小于最小允许长度者，称为短尺长度
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