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内
容
提
要

本书根据工人技术等

级标准，针对技术工人和镗

床操作工编写而成。主要

介绍了镗床的基本知识、圆

柱孔的加工、箱体类工件的

加工、刀具的刃磨，以及量

具、夹具和工具的使用等。

在内容上注重理论与实践

相结合的原则，突出科学

性、实践性、启发性，做到基

本概念清晰、重点突出、简

明扼要，加工操作实例深入

浅出、通俗易懂、面向生产

实际，学习要求、训练题与

教材内容有机融合，通过学

习和实际训练，可使学习者

全面掌握初级及部分中



级镗工的基本技能。

本书图文并茂，言简意赅，在同类书籍中独具特色，可作

为镗床操作工进行职业技能鉴定的培训教材，也可作为技工

学校、大中专学校教学或实训教材及自学参考书。
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前

言

随着工业技术的发展和改革开放的不断

深入，我国城乡建设急需大量的技能人才，

职业技能培训是提高劳动者素质、增强劳动

者就业能力的有效措施。为满足广大青年

学习技术、掌握操作技能的要求，以及社会

力量办学单位和农村举办短期职业培训班

的需求，特别是满足下岗职工转岗和农民工

进城务工的需求，我们组织编写了这套浅显

易懂、图文并茂的培训教材。

本套培训教材本着以职业活动为导向，

以职业技能为中心的指导思想，以国家劳动

和社会保障部颁布的职业资格鉴定标准中

的初级（国家资格缘级）内容为主，涉及少量
的中级（国家资格 源级）内容，以实用、够用
的原则，突出技能操作，以图解的形式，配以

简明的文字来说明具体的操作过程与操作

工艺，有很强的针对性和实用性，克服了传

统培训教材中理论内容偏深、偏多、抽象的

弊端，增添了“四新”知识，突出了理论与实

践的结合。让学员既学到真本事，又可应对



技能鉴定考试，体现了科学性和实用性。

本套培训教材介绍的内容是从业者应掌握的基本知识

和基本操作技能，书中提供的典型实例都是成熟的操作工

艺，便于学习者模仿和借鉴，减少了学习的弯路，使其能更方

便、更好地运用到实际生产中去，是学习者从业和就业的良

师益友。

本套培训教材在编写过程中，参考了国内外有关著作和

研究成果，邀请了部分技术高超、技艺精湛的高技能人才进

行示范操作，在此谨向有关参考资料的作者、参与示范操作

的人员以及帮助出版的有关人员、单位表示最诚挚的谢意。

由于编者水平有限，编写时间仓促，疏漏不当之处在所

难免，敬请专家和读者朋友批评指正。

编 者
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第一章 镗床加工的基本知识

【学习要求】

员援掌握镗床的分类、型号、规格、润滑及维护保养等基本

知识。

圆援掌握栽远愿型卧式镗床、栽源员源缘型的规格和工作精度及镗

床的基本操作方式。

猿郾掌握切削液的分类及选择使用。

第一节 镗床的基本知识

一、镗床的型号与规格

机床的品种和规格繁多，为了便于区别、使用及管理，国

家标准对各种金属切削机床的型号表示方法规定如下页图

所示。

下图中型号由基本部分和辅助部分组成，中间用“辕”隔
开，读作“之”。前者需统一管理，后者纳入型号与否由企业

自定。

第第一一章章 员
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上述型号表示式中，有“（）”的代号或数字，当无内容时，则

不表示。若有内容则不带括号；有“○”符号者，为大写的英文字
母；有“△”符号者，为阿拉伯数字；有“ ”符号者，为大写的英文
字母，或阿拉伯数字，或两者都有。

员郾机床的分类代号 用大写的汉语拼音字母表示。如镗
床的类型代号为“栽”，读“镗”。必要时，每类可分为若干分类。
分类代号在类代号之前，作为型号的首位，并用阿拉伯数字表

示。第一分类代号前的“员”省略，第二、第三分类代号则分别用
圆、猿表示。
机床的种类和分类代号如表员原员。

表员原员 机床种类和分类代号

类别 车床 钻床 镗床 磨床 齿轮加工机床

代号


悦 在 栽 酝 圆酝 猿酝 再

类别 螺纹加工机床 铣床 刨插床 拉床 锯床 其他机床

代号 杂 载 月 蕴 郧 匝

以上代号中，齿轮加工机床代号“再”读作“牙”，螺纹加工机
床代号“杂”读作“丝”，锯床代号“郧”读作“割”。
圆郾通用特性代号、结构特性代号 这两种特性代号用大写

镗镗工工圆
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的英文字母表示，位于类代号之后。通用特性代号有统一的固

定含义，它在各类机床的型号中表示的意义相同。机床的通用

特性代号如表员原圆。

表员原圆 机床通用特性代号

通用特性 高精度 精密 自动 半自动 数控 加工中心（自动换刀）

代号


郧 酝 在 月 运 匀

通用特性 仿形 轻型 加重型
简式或
经济型

柔型加
工单元

数显 高速

代号 云 匝 悦 允 砸 载 杂

猿郾机床的组、系代号 机床的组用一位阿拉伯数字表示，位
于类代号或通用特征、结构特征代号之后；机床的系代号用一位

阿拉伯数字表示，位于组代号之后。镗床的组、系代号如表员原猿。
源郾主参数 机床型号中主参数用折算值表示，位于系代号

之后。不同类型的镗床有不同的主参数，有的为工作台宽度，有

的为镗杆直径，如表员原猿。

表员原猿 镗床名称、组、系及主参数分类

组 系 主 参 数

代号 名称 代号 名 称 折算系数 名 称

圆
深
孔
镗
床

员 深孔钻镗床 员辕员园 最大镗孔直径

圆 深孔镗床 员辕员园 最大镗孔直径

源
坐
标
镗
床

员 立式单柱坐标镗床 员辕员园 工作台面宽度

圆 立式双柱坐标镗床 员辕员园 工作台面宽度

猿 卧式单柱坐标镗床 员辕员园 工作台面宽度

源 卧式双柱坐标镗床 员辕员园 工作台面宽度

远 卧式坐标镗床 员辕员园 工作台面宽度

缘
立
式
镗
床

员 立式镗床 员辕员园 最大镗孔直径

远 立式铣镗床 员辕员园 镗轴直径

苑 转塔式铣镗床 员辕员园 最大镗孔直径

第第一一章章 猿
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续表

组 系 主 参 数

代号 名称 代号 名 称 折算系数 名 称

远
卧
式
镗
床

员 卧式镗床 员辕员园 镗轴直径

圆 落地镗床 员辕员园 镗轴直径

猿 卧式铣镗床 员辕员园 镗轴直径

源 短床身卧式铣镗床 员辕员园 镗轴直径

缘 刨台卧式铣镗床 员辕员园 镗轴直径

远 立卧复合铣镗床 员辕员园 镗轴直径

怨 落地铣镗床 员辕员园 镗轴直径

苑
精
镗
床

园 单面卧式精镗床 员辕员园 工作台面宽度

员 双面卧式精镗床 员辕员园 工作台面宽度

圆 立式精镗床 员辕员园 最大镗孔直径

猿 十字工作台立式精镗床 员辕员园 最大镗孔直径

愿 多工位立式精镗床 员辕员园 最大镗孔直径

愿

汽
车
拖
拉
机
修
理
用
镗
床

园 气缸镗床 员辕员园 最大镗孔直径

员 缸体轴瓦镗床 员辕员园 最大镗孔直径

圆 连杆瓦镗床 员辕员园 最大镗孔直径

猿 制动鼓镗床 员辕员园 最大镗孔直径

源 卧式制动鼓镗床 员辕员园 最大镗孔直径

缘 气门座镗床 员 最大镗孔直径

远 气缸磨镗床 员辕员园 最大镗孔直径

怨
其
他
镗
床

园 卧式电机镗床 员辕员园 最大镗孔直径

员

缘郾设计顺序号 某些通用机床无法用一个主参数表示时，
就在型号中使用设计顺序号，设计顺序号小于员园时，从园员开始
编号。

远郾主轴数和第二主参数 对于多轴机床，其主轴数应用实
际数值列入型号，放在主参数之后，用“伊”号分开，读作“乘”。

镗镗工工源
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第二主参数一般不用表示，如有特殊情况需在型号中表示，应按

一定手续审批。第二主参数一般按一定的折算系数折算成两位

数，最多不超过三位数。当折算值大于 员时，则取整数；当折算
值小于员时，则取小数点后第一位，并在前面加“园”。
苑郾重大改进顺序号 当机床性能和结构有重大改进时，按

改进的先后顺序选用 粤、月、悦等英文字母（陨、匝两个字母不得选
用），加在型号基本部分的尾部，以区分原机床型号。

愿郾其他特性代号 其他特性代号主要用以反映各类机床
的特性，放在辅助部分之首。其中同一型号机床的变型代号，一

般应放在其他特性代号之首位。其他特性代号，可用英文字母

（陨、匝两个字母除外）表示，当单个字母不够用时，可将两个字母
组合起来使用。其他特性代号也可用阿拉伯数字表示，还可以

用阿拉伯数字和汉语拼音组合表示。

怨郾企业代号 企业代号包括机床生产厂及机床研究单位
代号，放在辅助部分尾部，用“—”分开，读作“至”。若在辅助部

分中仅有企业代号，则不加“—”。如：

第第一一章章 缘
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在上述栽载远员愿镗床型号的识别中，主参数按员辕员园折算后为
“愿”，而机床的主轴直径尺寸为愿缘皂皂，这是因为镗床在型号编制
时规定，卧式铣镗床主轴直径尺寸尾数不为零时，编制型号时应

舍去尾数，再用舍去尾数后直径尺寸的 员辕员园作为主参数的代
号。另外还需指出，目前国内较为普遍的一种普通卧式镗床

栽远愿，其编号标准应为栽远员愿，但因栽远愿型号是在员怨缘怨年型号修改
标准公布前已定位定型的产品，所以虽然我国机床型号标准几

经修改，但栽远愿仍沿用至今。

二、镗床的结构及技术特点

员郾卧式镗床 卧式镗床以主轴水平安装为结构特点，其规
格由主轴的直径大小来区分。常见的有卧式镗床、落地镗床、卧

式铣镗床和落地铣镗床等。

（员）卧式镗床 卧式镗床如图 员原员，一般由床身 猿、下滑座
源、上滑座缘、工作台远、主轴苑、平旋盘愿、立柱怨、主轴箱员园，以及
后立柱员和后立柱支承圆等部件组成。
卧式镗床加工范围广，可以进行孔、孔系的钻、扩、绞、镗等

加工，还可以进行平面铣削加工，槽面、圆柱面及螺纹加工。

卧式镗床的主轴箱可沿立柱导轨做升降运动，下滑座可沿床

身导轨做纵向进给运动，上滑座可沿下滑座导轨做横向进给运动，

工作台可在上滑座上回转，使安装好的工件转动任意角度。后立

镗镗工工远
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图员原员 卧式镗床
员郾后立柱 圆郾后立柱支承 猿郾床身 源郾下滑座 缘郾上滑座 远郾工作台
苑郾主轴 愿郾平旋盘 怨郾立柱 员园郾主轴箱

柱可在床身尾端纵向移动，它的垂直导轨上安装着可上下移动的

后立柱支承，可作为镗杆的后支承，以增加镗杆的刚性。主轴箱前

面的平旋盘可做旋转运动，平旋盘的径向刀架在平旋盘旋转时可

做径向进给。主轴除做旋转运动外，还可做轴向进给运动。

（圆）落地镗床 落地镗床是加工大型工件和重型机械构件
的镗床，一般不设工作台，工件安装在与机床分开的大型平台

上，故称为落地镗床。典型的落地镗床如图 员原圆，它由床身 员、
滑板圆、立柱猿、主轴源、平旋盘缘和主轴箱远等部件组成。
落地镗床的滑板可沿床身导轨移动，主轴箱可沿立柱导轨

做升降运动，平旋盘上装有径向刀架，平旋盘在旋转时刀架也可

做径向进给，主轴除做旋转运动外，还可做轴向进给运动。落地

镗床的主轴直径一般大于 员圆缘皂皂。由于机床庞大，通常采用操
纵台或悬挂式操纵板集中控制。落地镗床通常有大型回转工作

第第一一章章 苑
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图员原圆 落地镗床
员郾床身 圆郾滑板 猿郾立柱 源郾主轴 缘郾平旋盘 远郾主轴箱

台，其滑座可在底座导轨上相对主轴做轴向移动，工作台可在滑

座上做回转运动。落地镗床的床身较长，立柱高大，因此加工面

积大，为了提高镗床的灵敏度，避免滑板移动中产生爬行，机床

大都采用静压导轨或滚动导轨，目的是为了提高加工精度，提高

生产率，减少工人劳动强度。新型落地镗床大都备有主轴箱升

降、主轴轴向进给、滑板移动的位移数显装置。

在卧式铣镗床组类常用的还有卧式铣镗床和落地铣镗床，

它们的主轴系统结构刚性极好，可经常用在铣削加工中。

圆援坐标镗床 坐标镗床是一种高精度的孔加工机床，主要
用在精密工件的精加工，除进行钻孔、扩孔、镗孔外，还可以进行

平面的精铣等加工。坐标镗床按主轴的工作位置，可分为立式

镗镗工工愿
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