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前　言

　　　　　　众所周知，梳棉机在纺纱工程中占有特别重要的

地位，人们把梳棉机比喻为纺织厂的“心脏”。针布是

梳棉机的基本梳理元件，梳棉机的刺辊、锡林、道夫、盖

板等都包有针布，梳棉机的分梳、除杂、均匀、混和、转

移、剥取以及伸直纤维等主要作用都必须通过针布对

纤维的作用来实现，因而又可以说针布是梳棉机的关

键部件，又是梳棉机的“心脏”。

针布在很大程度上决定了梳棉机、梳毛机等梳理机

的产量、棉网、毛网质量和条子的均匀度。如果一个纺

织厂的梳棉机、梳毛机针布不好（包括针布的制造质量、

针布的规格性能、配套和使用状态不好），则这个纺织厂

的纱布产品质量就没有保证。针布虽小，作用很大，它

是梳理机甚至纺织厂能否优质高产的关键因素之一。

金属针布不仅能提高梳棉机的产量、质量，更重要

的是能为高速梳理创造必要的条件，从而促进高产梳

棉机的迅速发展。可以说，没有金属针布的采用，就不

会有今天的高产量梳棉机。因此，金属针布及以它为

条件的高速梳理是现代高产梳棉机的两大要素。在梳

理化学纤维时，金属针布的作用尤为重要，它能较好地

解决纤维的充塞、分梳和转移中的问题以及产量和质
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量的矛盾。近年来随着高产梳棉机的发展以及化学纤

维的大量应用，金属针布更获得了迅速的发展，在材料

选用、制造质量和规格设计等方面都有较大的改进。

现在金属针布不仅用于纺制中高特纱，而且也用于纺

制低特纱。其他各种梳理针布不论在制造质量、材料

选用和规格设计等方面也都有较大的发展和进步，促

进了梳理质量、纺织产品质量的提高和改善。

本书全面介绍了各种梳理针布的工艺特性、规格设

计、包卷使用和制造针布的设备、工艺等内容，以供从事

针布制造和纺织科研、生产的技术人员以及院校师生参

考，并希望本书能在沟通针布制造厂、纺织厂、科研单位

和院校之间的联系方面起到一点微薄的作用。

本书在编写过程中，许多单位和同志提供了大量

的经验总结、论文和资料，历年举行的各种针布学术交

流讨论会，为本书提供了主要的参考资料。

本书编写人员分工如下：第二章中的第二节及第

十章由费青、陈海涛编写，第三、第九、第十二章由费

青、吴其煌编写，第十三章由阙浩英、费青编写，其余各

章节全由费青编写，全书各章节全部由费青最后补充

和修改、统稿。

由于我们水平有限，在本书的内容和论述方向难

免有不够确切、不够完整甚至错误之处，不妥的地方我

们诚恳的希望读者提出宝贵意见。

编　者

２００７年４月
２此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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书书书

原 １　　　　 原

第一章摇梳理针布的概述

第一节摇梳理针布的作用、基本
要求和发展概况

摇摇一、针布的作用

针布是梳理机的重要分梳元件。梳理机是通过针布对纤维的相

对运动，产生以下几项作用。

（员）分梳、转移作用和使纤维伸直平行，再把纤维从锡林转移到道

夫或其他元件上去。

（圆）除杂作用。

（猿）均匀混和作用，使各种物理性能不同的纤维充分混和，均匀分

布，减少产品的质量差异。

摇摇二、对针布的基本要求

根据纤维的梳理理论，对针布的基本要求有以下几点。

（员）齿尖（针尖）对纤维有良好的穿刺能力，能有效地抓取纤维进

行分梳；当齿尖或针尖作用于纤维时，两种相对运动的齿尖或针尖之

一必须具有能握持纤维的能力；否则，就不能进行良好的分梳。

（圆）根据工艺的具体要求，纤维要能适当地从一个齿面（针面）向

另一个齿面（针面）转移，例如纤维在锡林和盖板之间的反复转移，锡

林上的纤维恰当地向道夫转移。
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