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前!!言

随着社会的进步!科学技术的不断发展!锅炉技术的发展也日新月异!
新技术"新设备不断涌现#$实用英汉锅炉技术词汇%是敬献给广大锅炉设
备的设计"加工制造"运行维护和试验研究的专业技术人员及高等院校相
关专业师生的一本实用工具书#
由于锅炉是多学科"多门类工业产品综合而成的生产装置!本词汇主

要收录了锅炉及其相关学科!包括热力学!传热与传质学!流体力学!自
动控制!仪器仪表!脱硫降硝!水处理及锅炉的运行维护"设备安装等方
面的基础词"常用词和新词#在新词的收录方面!注重对当前发展迅速的
垃圾锅炉"燃用生物质锅炉"燃用各种废弃物锅炉的相关词汇的收集!共
收词"####余条!缩写词"###余条!译名力求准确"简明#
本词汇在编写过程中承蒙上海锅炉厂有限公司教授级高级工程师徐琴

仙和上海贝尔阿尔卡特股份有限公司工程师田昕宇的悉心帮助!上海交通
大学能源系的缪正清副教授!陈永国博士!钟志强硕士!陈俊硕士!黄静
硕士为词汇的顺利完成付出辛劳!在此并致衷心谢忱#
编者历经数年收集积累!几度修改!虽力求完善!但不足之处在所难

免!恳请专家和读者不吝赐教#

编者

;::<年<月

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



凡!!例

3%本词汇共收录锅炉及其相关学科$包括热力学&传热与传质学&流
体力学&自动控制&仪器仪表等方面的词汇共计"####余条$并在附录部
分列出常见专业缩写词)

"%词条均按英文字母顺序编排)词中的空格&符号不参加排序)

/%意义不同的义项之间用 *’3(’"(%%+分开,意义相同或相近的
义项之间用逗号 *$+分开)如<8=@@!’3(冷$冷却’"(淬火’/(防焦箱)

0%圆括号中的字为在使用时可省略的字)

.%方括号中的字表示可以替换前面的字或解释性的文字)

$%花括号中的字表示所属学科的简称$具体学科表示如下#-电.A电
学$-自.A自动控制$-数.A数学$-物.A物理$-化.A化学$-计.A计
算机)

+%缩写词编排依缩写词字母排序排列$有如下几种情况#
’3(如遇有同样字母而书写不同时$按下列顺序排列#

% 大写字母$无任何符号$如BC,

& 大写字母$加有其它符号$如#B%C%$B-C$B!C)

’ 小写字母无任何符号$如#DE,

( 小写字母$加有其它符号$如#DE%$D%E%$D-E%$D!E%)
’"(F/AD?E0按字母B)C排列)
’/(缩写词相同$英文全称不同的词条$用%&’%%标识$如D

%D6:@=9GEH振幅$幅度&DG9>6D9=<自动的)
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!
!"!#!列线图

!"!$%&%’$!!!"减少!""消除!#"抑制

!"!$()%’$!折流板

!""%’*&"%+!色散系数

!",-,$.!能力#性能

!"-!$,/’!烧蚀#消融

!"-!$,/’#//-,’0!烧蚀冷却

!"-*$,/’!!!"洗净#吹洗!""洗净液

!"’/+&!-,$.!非正态性

!"’/+&!-/1%+!$,/’!变工况运行

!"/’%&%’$!用户

!"/)%("%2"*+’%+!!流化"床上方燃烧器

!"/)%("%23-!&%!!流化"床上方的火焰

!"/)%("%2$/+#4!!流化"床上方点火燃烧器

!"+!2!’$!5!"+!6,)%"!!!"磨料#研磨剂
!""磨损的#磨蚀的

!"+!2%!磨损#磨光

!"+!6,/’!!!"磨料!""磨损#磨蚀#磨损性

!"+!6,/’,’2%7!磨蚀指数

!"+!6,/’1+//3!防磨的

!"+!6,/’+%6,6$!’$!耐磨!损"

!"+!6,/’6$+%’0$4!磨蚀强度

!"+!6,/’$%6$!磨耗试验

!"+!6,/’$%6$%+!磨耗试验机

!"+!6,/’8%!+!磨耗

!"+!6,)%!!!"磨料#研磨剂!""磨损的#磨
蚀的

!"+!6,)%’%66!磨损性

!"+*1$,/’!断裂

!"6#%66!砂眼$金属中%

!"6#,66!!横坐标

!"6/-*$%!-#/4/-!无水酒精#无水乙醇

!"6/-*$%!$&/614%+%!绝对大气压

!"6/-*$%"-!#9"/2.!绝对黑体&物’

!"6/-*$%2%’6,$.!绝对密度

!"6/-*$%%++/+!绝对误差

!"6/-*$%4*&,2,$.!绝对湿度

!"6/-*$%1+%66*+%!绝对压力

!"6/-*$%+/*04’%66!绝对粗糙度

!"6/-*$%6#!-%!绝对标尺

!"6/-*$%$%&1%+!$*+%!绝对温度

!"6/-*$%*’#%+$!,’$.!绝对误差

!"6/-*$%*’,$!绝对单位

!"6/-*$%)!#**&!绝对真空

!"6/-*$%)!-*%!绝对值

!"6/-*$%)%-/#,$.!绝对速度

!"6/-*$%),6#/&%$%+!绝对黏度计

!"6/-*$%),6#/6,$.!绝对黏度

!"6/-*$%:%+/!绝对零值#绝对零度

!"6/+"!!!"吸收!""减震

!"6/+"!",-,$.!吸收性#吸收能力

!"6/+"!"-%!可吸收的#易吸收的

!"6/+"%2%’%+0.!吸收能

!"6/+"%’$!!!"吸收剂 !""吸收的

!"6/+"%’$#4!+#/!-!木炭

!"6/+"%+!!!"吸收体#吸收器 !""减震器

!"6/+",’0&%2,*&!吸收介质#吸收剂

!"6/+1$!’#%!!!"吸收能力!""吸收系数#
吸收度

!"6/+1$,/&%$%+!吸收光度计

!"6/+1$,/’"!’2!吸收带

!"6/+1$,/’"%4!),/+!吸收性能

!"6/+1$,/’#!1!#,$.!吸收能力

!"6/+1$,/’#4!&"%+!吸收室



!"6/+1$,/’#4!+!#$%+,6$,#!吸收特性

!"6/+1$,/’#/%33,#,%’$!吸收系数

!"6/+1$,/’#*+)%!吸收曲线

!"6/+1$,/’2%4.2+!$,/’!吸收干燥#吸收脱水

!"6/+1$,/’1,1%$$%!吸收吸移管

!"6/+1$,/’1.+/&%$%+!吸收式光学高温计

!"6/+1$,/’+!$%!吸收速度#吸收率

!"6/+1$,/’6,-%’#%+!吸收式消音器

!"6/+1$,/’61%#$+/&%$+.!吸收光谱测定

!"6/+1$,/’61%#$+/6#/1.!吸收光谱法

!"6/+1$,/’6$+%’0$4!吸收力#吸收强度

!"6/+1$,/’6*+3!#%!吸收面

!"6/+1$,/’$/8%+!吸收塔

!"6/+1$,)%#4!+!#$%+!吸收特性

!"6/+1$,),$.!吸收率#吸收能力#吸收性

!"6$%+0%’$!去垢剂#洗涤剂

!"6$+!#$%24%!$!抽出的热量#散热

!"6$+!#$,/’!!!"抽出#分离#萃取!""除去

!"*’2!’#%!!!"丰富!""丰度#分布量

!"*6%3!,-*+%!使用不当失效

!"*$&%’$!!!"支座#支点!""接合点

!")/-$!绝对伏特$$%&单位!’()伏%

!"8!$$!绝对瓦特$!’(*瓦%

!##%-%+!’$!加速剂#促进剂

!##%-%+!$%2#/&"*6$,/’!加速燃烧

!##%-%+!$%2#/++/6,/’$%6$!加速腐蚀试验

!##%-%+!$%22+!3$!加速通风

!##%-%+!$%23!$,0*%!快速疲劳

!##%-%+!$,’0!11!+%’$3-/8!加速表观流动

!##%-%+!$,’0#+%%1!快速蠕变

!##%-%+!$,’03-/8!加速流

!##%-%+!$,’03-*,23-/8!加速流体流动

!##%-%+!$,’03/+#%!加速力

!##%-%+!$,’01-!6$,#3-/8!加速塑性流

!##%-%+!$,/’6%#$,/’:/’%!加速段

!##%-%+!$,/’$%’6/+!加速度张量

!##%-%+!$,/’:/’%!加速区

!##%-%+!$/+!!!"加速器!""加速剂!#"加速
澄清器$水处理%

!##%1$!"-%;*!-,$.-%)%-!合格品质水准

!##%1$!"-%)!-*%!容许值

!##%1$!’#%#4%#9!验收检查

!##%1$!’#%0!0%!验收量规#验收标准

!##%1$!’#%,’61%#$,/’!验收检验

!##%1$!’#%$%6$!验收试验

!##%1$!’/+2%+!接受订货

!##%66!!!"入口#通路!""接近!#"存取&计’

!##%662//+!检查门#人孔门

!##%664/-%!检查孔

!##%66,",-,$.!!!"可接近性#可及性!""便
于观察性!#"易维护性

!##%66&/2%!存取方式&计’

!##%66/1%’,’0!检查口

!##%66/+.!!!"附件#辅助设备!""附属的#
辅助的

!##%661-!$%!检查孔盖板#看火孔盖

!##%6661%%2!存取速度&计’

!##,2%’$!-!2&,66,/’/3)!1/*+!蒸汽漏入

!##,2%’$!-#/’6*&1$,/’!事故消耗#意外消耗

!##,2%’$!-%++/+!偶然误差

!##,2%’$!-&!,’$%’!’#%!事故检修

!##,2%’$!-1+%)%’$,/’!事故防止

!##,2%’$!-1+/$%#$,/’!事故防护

!##,2%’$!’!-.6,6!事故分析

!##,2%’$,’)%6$,0!$,/’!事故调查

!##,2%’$+%1/+$!事故报告

!##/&&/2!$,/’!!!"适应#配合!""调节
!#"供应!物"

!##/&&/2!$,/’#/%33,#,%’$!适应!调节"系数

!##/*’$!!!"计算书!""说明!#"核算

!##/*’$!",-,$.!!!"可说明性!""可计量性
!#"责任

!##/*’$,’01+,#%!计算价格

!##+%$,/’!!!"增长!""炉瘤

! +,-./012.3
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!##*&*-!$%2%++/+!累积误差

!##*&*-!$%24%!$!蓄热

!##*&*-!$,’0#!1!#,$.!储备能力

!##*&*-!$,/’/33!$,0*%2!&!0%!累积疲劳
损伤

!##*&*-!$,)%!累积的#聚集的#累加的

!##*&*-!$,)%%++/+!累积误差

!##*&*-!$/+!!!"蓄热器!""蓄电池!#"累
加器&计’!4"集箱

!##*+!#.#-!66!精度等级

!##*+!#./3!2<*6$&%’$!调节精度

!##*+!#./3,’6$+*&%’$!仪表精度

!##*+!#./3&!’*3!#$*+%!制造精度

!##*+!#./3&%!6*+%&%’$!测量精度

!##*+!#.+!$,’0!额定精确度

!#%6#%’$!微酸的#发酸的

!#%$!-+%6,’6!乙缩醛树脂

!#%$,#!#,2!醋酸

!#%$/’%!丙酮

!#%$.-%’%#*$$%+!乙炔气割器

!#%$.-%’%#.-,’2%+!乙炔瓶

!#%$.-%’%3-!&%!乙炔焰

!#%$.-%’%0%’%+!$/+!乙炔发生器

!#%$.-%’%8%-2%+!气焊机

!#,2!$%!酸化

!#,2!$$!#9!酸蚀

!#,2"!$4!酸浴#酸洗

!#,2"/$$/&!酸性炉底

!#,2"+,#9!酸性火砖

!#,2"+,$$-%’%66!酸性脆化

!#,2#-%!’,’0!酸洗

!#,2#/++/6,/’!酸腐蚀

!#,22%81/,’$!酸露点

!#,22/6,’0!加酸

!#,2%-%#$+/2%!酸性焊条

!#,23/0!酸雾

!#,23*&%!酸雾

!#,24.2+/-.6,6!!加"酸!水"解

!#,2,#!酸性#酸的

!#,2,3,#!$,/’!!!"酸化!""氧化

!#,2,3.!酸化#变酸

!#,2,&%$%+!酸度计#05计

!#,2,’4,",$/+!酸腐蚀抑制剂

!#,2,$.!酸度#酸性

!#,2(-%!#4,’0!酸浸析

!#,2-%66!无酸的

!#,2-,’,’0!酸性衬料#酸性炉衬

!#,2’*&"%+!酸值

!#,2/&%$%+!5!#,2,&%$%+"!酸度计#05计

!#,21+%#,1,$!$,/’!酸雨

!#,21+//3!耐酸的

!#,2+!,’!酸雨

!#,2+%3+!#$/+.!耐酸耐火材料

!#,2+%6,6$!’$!耐酸#抗酸

!#,2+%6,6$,’0#/’#+%$%!耐酸混凝土

!#,26-*20%!酸性泥渣#酸性淤渣

!#,26&*$!酸露下形成的污垢

!#,26$%%-!酸性钢

!#,2*-!$%!5!#,2,3."!酸化#变酸

!#,28!64!酸洗

!#-,’,#!5!#-,’!-"!无倾角的#水平的

!#&%!极点

=#&%!6#+%8"$4+%!2!英制梯形螺纹

!#/*6$,#!0,$!$,/’!声频扰动

!#/*6$,#"*+’%+!声波燃烧器

!#/*6$,#%&,66,/’!声发射

!#/*6$,#%&,66,/’#/*’$%+!声发射计数器

!#/*6$,#%&,66,/’+!$%!声发射数率

!#/*6$,#%&,66,/’$%6$,’0!声发射检测

!#/*6$,#3,-$%+!消音器#滤声器

!#/*6$,#1+%66*+%-%)%-!声学级#声波压力
水平

!#/*6$,#)%-/#,$.!音速

!#/*6$,#8!)%6//$"-/8%+!声波吹灰器

"+6.7-126



!#+/&%$%+!油类密度计

!#+/663-/8!交叉流

!#$,3,#!$,/’!活化#再生

!#$,’06*+3!#%!工作面

!#$,’0$,&%!作用时间#动作时间

!#$,/’/3"-!6$!鼓风效应

!#$,)!$%!!使"活化#活性化

!#$,)!$%"*$$/’!启动按钮

!#$,)!$%2!$/&!活化原子#激活原子

!#$,)!$%2#!+"/’!活性炭

!#$,)!$%26-*20%!活性污泥

!#$,)!$,’0$+%!$&%’$!活化处理

!#$,)!$,/’!!!"激化#活化!""启动

!#$,)!$,/’!’!-.6,6!活化分析

!#$,)!$,/’%’%+0.!活化能

!#$,)!$,/’%’$4!-1.!活化焓

!#$,)!$,/’%’$+/1.!活化熵

!#$,)!$/+!激化剂#活化剂

!#$,)%!放射性的

!#$,)%!-9!-,!活性碱

!#$,)%#/&"*6$,/’!强烈燃烧

!#$,)%#//-,’06*+3!#%!有效冷却面

!#$,)%#/+%!活性区

!#$,)%2%3%#$!运行故障

!#$,)%3-*,2,:!$,/’!!流化床"良好流化

!#$,)%3*%-"%2!有效燃烧床#燃烧着的燃料层

!#$,)%3*+’!#%!+%!!炉膛有效面积

!#$,)%-.#//-%2!强制冷却

!#$,)%1/+/6,$.!有效孔隙率

!#$,)%6%#$,/’!活性区$反应堆%

!#$,)%:/’%!活性区

!#$,),$.!!!"活性#活度#放射性!""功率

!#$,),$.#/%33,#,%’$!活度系数

!#$,),$.#*+)%!放射性曲线

!#$*!-#.#-%!实际循环

!#$*!-0!6!真实气体#实际气体

!#$*!--,3%!实际寿命

!#$*!-’%$4%!$2+/1!实际净热降

!#$*!-/+2%+!实际指令

!#$*!-$4+/!$!实际厚度$焊缝%

!#$*!$,’0#.-,’2%+!驱动缸#工作缸

!#$*!$,’02%),#%!执行机构#驱动装置

!#$*!$,’0-%)%+!启动杆

!#$*!$,’0&%#4!’,6&!执行机构

!#$*!$,’0&%2,*&!工作介质

!#$*!$,’0&%&"%+!执行元件

!#$*!$,’0&/$/+!伺服马达

!#$*!$,’01+%66*+%!驱动压力&自’

!#$*!$/+!!!"!调节器的"执行机构!""传
动装置!#"启动器

!#.#-,#!!!"非周期!性"的!""无环的!#"单
级的

!2!&!’$,’%61!+!刚玉

!2!&!6!金刚石

!2!1$!",-,$.!适应性#适用性

!2!1$%+#$/+$!!!"管接头#接合器!""附
件#附加器

!2!1$,)%#/’$+/-!自适应控制

!2!1$,)%#/’$+/-8%-2,’0!适应控制焊接

!22%2&%$!-!添加金属

!22%+!加法器

!22,$,/’!-#/&"*6$,/’"/,-%+!补燃锅炉

!22,$,/’!-6$+%66!附加应力

!22,$,/’/3)%#$/+!矢量相加

!22,$,)%!,+!补充空气#补偿空气

!22,$,)%%++/+!附加误差

!22,$,)%!$.1%"/,-!含添加剂的油

!22,$,)%*$,-,:!$,/’!添加剂耗量

!24%+%!黏着#黏附#附着

!24%+%’$&/,6$*+%!附着水分!煤"

!24%+,’06-!0!挂渣$切割%

!24%6,/’3!#$/+!黏附系数

!24%6,)%!0%’$!黏合剂

!24%6,)%"/’2,’0!黏合剂

# +6/.8919/



!24%6,)%3/+#%!附着力#黏附力

!24%6,)%+!$%!附着率

!24%6,)%$!1%!黏胶带

!24%6,),$.!黏合性

!2,!"!$!绝热线

!2,!"!$,##!-/+,&%$%+!绝热量热器

!2,!"!$,##/&"*6$,/’!绝热燃烧

!2,!"!$,##/&"*6$,/’$%&1%+!$*+%!理论燃
烧温度

!2,!"!$,##/&1+%66,",-,$.!绝热压缩性

!2,!"!$,##/’2,$,/’!绝热条件

!2,!"!$,##*+)%!绝热曲线

!2,!"!$,#2,33*6%+!绝热扩散器

!2,!"!$,#%71/’%’$!绝热指数

!2,!"!$,#3-!&%$%&1%+!$*+%!绝热火焰温度

!2,!"!$,#3*’#$,/’!绝热函数

!2,!"!$,#&/2*-*6!绝热模量

!2,!"!$,#1-!$%!绝热板

!2,!"!$,#1+/#%66!绝热过程

!2,!"!$,#6!绝热曲线

!2,!"!$,#6!$*+!$,/’$%&1%+!$*+%!绝热饱
和温度

!2,!"!$,#$%&1%+!$*+%!绝热温度

!2,!"!$,#)!#**&#!-/+,&%$%+!绝热真空量
热器

!2,!"!$,#8!--!绝热墙

!2,!$4%+&!-!绝热的

!2,!$4%+&!’/*6"/2.!绝热体

!2<!#%’$!相邻的#交界的

!2</,’!!!"相接!""附加

!2<*6$!"-%!可调!节"的#可校准的

!2<*6$!"-%"%!+,’0!可调轴承

!2<*6$!"-%"-!2%!可调叶片

!2<*6$!"-%#-%!+!’#%!可调间隙

!2<*6$!"-%2!&1%+!可调节档板

!2<*6$!"-%’/::-%!可调喷嘴

!2<*6$!"-%61!’’%+!活扳手

!2<*6$!"-%61%%2&/$/+!调速电机

!2<*6$!"-%)!’%!可调导向叶片

!2<*6$%+!调整器#调节器

!2<*6$,’0"-/#9!调整块

!2<*6$,’02%),#%!调整装置#调节装置

!2<*6$,’0’*$!调整螺母

!2<*6$,’01-*0!调整衬套

!2<*6$,’06#+%8!调整螺钉

!2<*6$,’0)!-)%!调节阀

!2<*6$&%’$!!!"调整!""校正#校准

!2<*6$&%’$#/’$+/-6!调整机构

!2<*6$&%’$2,6#!调整盘

!2&%!6*+%&%’$!!!"测量#尺度!""分配

!2&,+!-$."+!66!海军!黄"铜

!2&,66,"-%6$+%66!许用应力

!2&,66,"-%$4%+&/2.’!&,#1+/#%66!容许热
力学过程

!2&,66,/’!!!"进汽#进气!""引入

!2&,66,/’%’2!进汽端#进气端

!2&,66,/’,’$!9%!进汽!口"#进气!口"

!2&,66,/’/1%’,’0!入口

!2&,66,/’1,1%!进入管

!2&,66,/’1/+$!进汽!口"#进气!口"

!2&,66,/’6%#$,/’!入口截面

!2&,66,/’61!#%!进汽空间

!2&,$!!!"进汽#进气!""引入!#"允许

!2&,$$!’#%!!!"电导#导电率!""公差
!#"进入#通道

!2&,7!混合#掺和

!26/+"!$%!被吸附物

!26/+"%’$!吸附剂

!26/+1$,/’!吸附#表面吸收

!26/+1$,/’%33%#$!吸附效应

!26/+1$,)%!!!"吸附的!""被吸附物

!26/+1$,)%#!1!#,$.!吸附能力#吸附性

!2*-$%+!’$!掺杂物

!2*-$%+!$,/’!掺杂
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!2*&"+!$,/’!草图#轮廓

!2*6$,/’/3#/!-!煤的可燃性

!2)!’#%22%)%-/1&%’$!拟定试验程序#试
制样品

!2)!’#%2/1%’,’0!预开!气门"

!2)!’#%2+4%/-/0.!高等流变学

!2)!’#%2$4+/$$-%#/’2,$,/’6!最先进的蒸
汽初参数

!2)!’#%/3!2&,66,/’!提前进汽

!2)%’$,$,/*6&/,6$*+%!!燃料的"外水分

!2)%+6%!!!"逆的#相反的!""不利的#有害的

!2)%+6%#*++%’$!逆流

!%0,6!保护

!%+!$%2!!!"通风的!""同空气混合的

!%+!$%2"*-92%’6,$.!充气填充密度

!%+!$%2#/’#+%$%!多孔混凝土

!%+!$,/’!!!"通风#换气!""!煤粉管道中"
风粉混合

!%+!$,/’!,+!松动空气

!%+!$,/’(#//-,’0!通风冷却

!%+!$,/’/3+!88!$%+!原水充气

!%+!$,/’1/’2!风干池

!%+!$,/’$%6$!充气试验

!%+!$/+!充气器#通气器

!%+,3.!!!"充气#掺气!""气化

!%+/2.’!&,#!#$,/’!气动力影响

!%+/2.’!&,#!!-"!空气动力!学"的

!%+/2.’!&,#!-,’$%+3%+%’#%!气动干扰

!%+/2.’!&,##%’$%+!气动中心

!%+/2.’!&,##/&1+%66/+!气动压气机

!%+/2.’!&,#4%!$,’0!气动加热

!%+/2.’!&,#1+/1%+$,%6!空气动力特性

!%+/2.’!&,#6!空气动力学

!%+/3/,-!翼型#机翼型

!%+/3/,-3!’!机翼型叶片风机$高效风机%

!%+/<%$!空气喷射

!%+/&%$%+!量气计#气量计

!%+/6/-!!!"大气微粒#悬浮微尘!""气溶
胶!#"烟雾剂

!%+/6$!$,#6!气体静力学

!%+/$4%+&/1+%66/+!气动热力增压器

!33,’%2%3/+&!$,/’!仿射形变

!33,’%$+!’63/+&!$,/’!仿射变换

!33,’,$.!!!"亲合力#亲合势!""近似

!33-*7!汇流#聚集

!3$%+"*+’%+!燃尽室#再燃室

!3$%+"*+’,’0!!!"复燃!""燃尽!#"后期燃
烧#补充燃烧

!3$%+(#/&"*6$,/’!!!"复燃!""燃尽!#"后
期燃烧#补充燃烧

!3$%+(#/’2%’6%+!!!"后凝汽器!""蒸汽抽
气中的凝汽器

!3$%+#/’$+!#$,/’!残余收缩#剩余变形

!3$%+#//-%+!附加冷却器#末级冷却器

!3$%+(2+!8,’0!后拉伸

!3$%+(%33%#$!后效!应"#滞后

!3$%+(%71!’6,/’!残余膨胀

!3$%+3,-$%+!后过滤器

!3$%+4%!$!剩余热量#余热

!3$%+4%!$#//-,’0!余热冷却

!3$%+6$+%$#4,’0!后伸长

!3$%+(8/+9,’0!5!3$%+(%33%#$"!弹性后效

!0!,’6$!相反#逆

!0%!,’0"!!!"老化!""时效!#"使用期限

!0%’$!!!"剂#媒介物!""因素!#"作用力

!00-/&%+!’$!凝聚物

!00-/&%+!$%!结块#烧结!块"#凝聚!物"

!00-/&%+!$%2#!9%!烧结块

!00-/&%+!$,’0#/!-!黏结煤

!00-/&%+!$,’0,’2%7!烧结指数

!00-/&%+!$,’01+/1%+$.!烧结特性

!00-/&%+!$,/’!!!"结焦#烧结!""凝聚
!#"聚团#聚集$流化床中%

!00-/&%+!$/+6%#$,/’!!电气除尘器的"沉

% +:78,/+12.3
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降电极

!00-*$,’!$,/’!!!"烧结!作用"#凝聚!作
用"!""附着

!00+%0!$%!!!"机组!""!水泥的"掺和料
!#"集合体

!00+%0!$%#!1!#,$.!总功率#机组功率

!00+%0!$,/’!!!"聚集!""集成体

!00+%0!$,/’%33%#$!聚集效应

!00+%0!$,)%3-*,2,:!$,/’!聚式流化$流化床%

!00+%66,)%!0%’$!侵蚀剂

!00+%66,)%0!6!腐蚀性气体

!0,’0!!!"老化!""时效!#"使用期限

!0,’0%33%#$!老化效应

!0,’01%+,/2!成熟期

!0,$!$%23-*,2,:%2"%2!振动流化床

!0,$!$/+!搅拌器

!,2!!!"工具#设备#辅助设备!""辅助#帮助

!,+!#%$.-%’%8%-2,’0!空气<乙炔焊接

!,+!2&,66,/’)!-)%!进气阀#去真空阀

!,+!!’2"#/!-&,7$*+%!气<粉混合物

!,+!$/&,:!$,/’!空气雾化

!,+!$/&,:%+!空气雾化器

!,+!$/&,:,’0!/,-""*+’%+!空气雾化!油"燃
烧器

!,+"!$4!空气浴

!,+",’2,’0!气封

!,+"-!’9%$,’0!空气夹层

!,+"-!6$!!!"鼓风!""空气喷射

!,+!"-!6$"#,+#*,$"+%!9%+!空气开关#空气
断路器

!,+"-/#9!0%!气塞

!,+"-/8%+!鼓风机

!,+"/,-%+!空气锅炉#空气加热器

!,+("//6$#/&1+%66/+!增压式压气机

!,+"/$$-%!压缩空气瓶#气瓶

!,+"*""-%1,$$,’0!气泡点蚀#气泡腐蚀

!,+#!6,’0!空气隔层

!,+#4!&"%+!风室#空气室

!,+#4!’’%-!空气道#通风管#风洞

!,+#4*$%!风道

!,+#,+#*,$!空气管道

!,+#-!66,3,%+!气力分离器

!,+#-%!’%+!空气净化器

!,+#/#9!空气旋塞

!,+#/&1!+$&%’$!风室

!,+#/&1+%66/+!空气压缩机

!,+#/’2,$,/’,’0!空气调节

!,+#/’2*,$!风管#风道#空气管道

!,+#/’$!&,’!$,/’!空气污染

!,+#/’)%.,’0-,’%!气力输送管路

!,+#//-%23*+’!#%!空冷炉衬炉膛

!,+#//-%2$*"%!空冷管$流化床%

!,+#//-%28!--!空冷炉墙

!,+#//-%+!空气冷却器

!,+#//-,’0!空气冷却

!,+#*64,/’!气垫

!,+2!&1%+!!!"风门#空气挡板!""空气减
振器

!,+2!&1,’0!空气阻尼

!,+2,69!截气门

!,+2,6$+,"*$,/’!配风

!,+!2,6$+,"*$,/’""*$$/’!风帽$流化床%

!,+2,6$+,"*$/+!布风板$流化床%

!,+2+!3$!!!"通风!""气流

!,+(2+,%2!风干的#空气干燥的

!,+(2+,%2#/!-!风干煤#空气干燥过的煤

!,+(2+,%2&/,6$*+%!风干水分#!燃料"空气
干燥后的水分

!,+(2+,)%’!气动的#风动的

!,+(2+.!空气干燥#风干

!,+2*#$!风道

!,+%<%#$/+!抽气器

!,+%’)%-/1%!!!"二次风!""外包空气!燃料"

!,+(%6#!1%#/#9!空气阀#泄气阀

&+2/<9-6+09



!,+%74!*6$%+!抽气机#排气风机

!,+%7$+!#$/+!抽气器

!,+3,-$%+!空气过滤器#滤气器

!,+3-/!$!$,/’#-!66,3,%+!气力浮选分离器

!,+3-/8!!空"气流

!,+3-/82,33%+%’$,!-!空气压降#空气流压差

!,+3-/81+/),’068,$#4!!火焰监察系统"
空气流量开关

!,+3/,-"-!2%!机翼型叶片

!,+3/,-6$+*$!翼面杆

!,+(3+%%!无空气的#真空的

!,+(3*%-+!$,/!空气<燃料比

!,+(3*%-+!$,/#/’$+/-!空气燃料比调节

!,+3*+’!#%!自然引风炉膛

!,+0!1!!空"气隙

!,+0!6!!!"含空气可燃气体!""发生炉煤气

!,+0!6,3,#!$,/’!!煤的"空气气化

!,+0!*0%!气压计

!,+0/)%+’/+!空气!送风"调节器#送风调
节器

!,+0+!$,’0!气孔炉箅

!,+(4!+2%’,’0!--/.!气硬合金#自硬合金

!,+4%!$%+!空气预热器#暖风器

!,+4%!$%+"!$$%+.!空气加热器组

!,+4%!$%+%-%&%’$!空气预热器元件

!,+4%!$%+4/11%+!空气预热器灰斗

!,+4//2!!回转式空气预热器"风罩

!,+4/+6%1/8%+!=41"!通风功率

!,+,’3,-$+!$,/’!漏风#空气掺入

!,+,’-%$4/*6,’0!入口风罩

!,+,’$!9%!进风#进气!口"

!,+<%$!空气射流

!,+-!’#%!空气吹灰枪

!,+-!’#,’0!空气吹灰

!,+-%!9!0%!漏风

!,+-%!9$%6$!漏风试验

!,+-,3$!!!"空气升力!""气力提升器

!,+-,3$#+*64%+!竖井磨

!,+-,’%!空气管路

!,+(-/#9!!!"锁气阀!""气塞

!,+(-/#9%2!不透气的#密闭的

!,+&!,’!主空气管道

!,+&!’,3/-2!空气总管#总风箱

!,+&,7,’0#4!&"%+!空气混合室

!,+&/2%-!空气模化!设备"

!,+&/,6$*+%!!空气中"悬浮水分#空气湿度

!,+&/’,$/+!大气污染监测器

!,+’/::-%!空气喷嘴#风嘴

!,+(/1%+!$%2!气动的

!,+(/1%+!$%2#/’$+/--%+!气动调节器

!,+(/1%+!$%2$%&1%+!$*+%$+!’6&,$$%+!气动
温度传感器

!,+(/1%+!$%2)!-)%!气动阀

!,+1%+&%!",-,$.!透气性

!,+1,1%!空气管道#风管

!,+1,1,’0!空气管路

!,+(1-!#%2#/’#+%$%!喷注混凝土

!,+1-%’*&!风室

!,+1/#9%$!气袋#风囊

!,+1/--*$,/’!空气污染

!,+1/+$!!通"风口#风门

!,+1+%4%!$%+!空气预热器

!,+1+%66*+%$%6$!风压试验

!,+1+//3!气密的#不漏气的

!,+1*33"-/8%+!压缩空气断续吹灰器

!,+1*&1!!空"气泵

!,+1*+0%!空气吹扫

!,+;*!-,$.#+,$%+,!!空气质量标准

!,++%0,6$%+!!!"调风器!""空气挡板

!,++%0*-!$/+!送风调节器

!,++%&/)!-<%$!抽气器

!,++%6,6$!’#%!空气阻力

!,+6#//1!进气口

!,+6#+%%’!空气滤网
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!,+6%!-!气封

!,+6%1!+!$,’0$+!.!除气盘

!,+6%1!+!$/+!气力分离器

!,+64*$$%+!调风门#空气阀

!,+6,2%!空气侧

!,+6-,2%!气力输送#气力输送机

!,+6/-,2,’<%#$/+!气固喷射器

!,+61!#%!!!"空气间隙!""气空间#气室

!,+61%%2$*"%!空气流速管#皮托管

!,+6$!’2!排气装置

!,+6$!’2!+2!’!-.6,6!空气标准分析

!,+6$!+$%+!气力启动器

!,+6$+!,’%+!空气过滤器

!,+6$+%!&!气流#空气射流

!,+6$+%!&$*+"*-%’#%!气流湍流

!,+6*11-.!!!"送风!""供气

!,+68%1$!空气冲刷

!,+68,$#4!空气开关#空气断路器

!,+$!1!气嘴

!,+$,04$’%66!气密性#密封性

!,+$,04$1!#9,’0!气密填料

!,+!$,04$"$%6$!气密性试验

!,+($+!’61/+$6.6$%&!气力输送系统

!,+$+!1!空气捕集器#防气弯管

!,+$+*’9!风管

!,+$*"%!风管

!,+)!-)%!!空"气阀

!,+)!1/+&,7$*+%!空气蒸汽混合物

!,+)%’$!!!"排气口!""空气阀

!,+8!64%+!空气增湿器

!,+8%$$,’0!空气湿润

!,+:/’,’0!分区送风#分段送风

!,6-%!过道#通道

!-!+&2%),#%!报警信号#信号装置

!-!+&3-/!$!警报器浮子

!-!+&-!&1!报警灯

!-!+&-%)%-!报警水位#报警油位

!-!+&&!’/&%$%+!报警压力计

!-!+&1+%66*+%!报警压力#极限容许压力

!-!+&6.6$%&!报警系统

!-!+&84,6$-%!报警汽笛

!-"%2/!反射率#漫反射系数

!-",$%!钠长石

!-%+$!警惕的#灵敏的#报警

!-0!%#/!-!藻煤

!-0%"+!,#!22,$,/’!代数相加

!-0/+,$4&!!!"算法!""规则系统

!-,04$!点燃的#烧着的

!-,0’!!!"对准#对中排成一线段!""调平#
调整

!-,0’%2$*"%"!’9!顺排管束

!-,0’&%’$#4!+$!线算图#诺谟图

!-,0’&%’$1,’!定位销#对中销

!-9!-%6#%’#%##.$!微碱性

!-9!-,#-%!’,’0!碱煮

!-9!-,#/++/6,/’!碱性腐蚀

!-9!-,%&"+,$$-%&%’$!碱蚀脆性#苛性脆化

!-9!-,3.!!!"碱化!""加碱

!-9!-,&!$+,72%1/6,$!碱基沉积!物"

!-9!-,’%"/,-/*$!碱水煮炉

!-9!-,’%#-%!’,’0!碱洗

!-9!-,’%%!+$4!碱土

!-9!-,’%3-*64!碱冲洗

!-9!-,’%+,’6%!碱洗#碱洗液

!-9!-,’%6-*20%!碱性泥渣

!-9!-,’,$.!碱度

>(!-9!-,’,$.!酚酞碱度

!-9!-,:%!碱化

!--(!’$4+!#,$%*’,$!全烧无烟煤锅炉机组

!--(",$*&,’/*6*’,$!全烧烟煤锅炉机组

!--("*+’$!完全燃烧

!--%),!$%!!!"取消!""减少

!--/#!$,/’!!!"分配#布置!""定位

!--/&%+!异分同晶质
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!--/$+/1.!同素异形#同素异性

!--/8!"-%"%’2,’06$+%66!许用弯曲应力

!--/8!"-%#+!#96,:%!允许裂纹尺寸

!--/8!"-%2%6,0’6$+%66!许用设计应力

!--/8!"-%%++/+!允许误差

!--/8!"-%-/!2!许用载荷

!--/8!"-%1+%66*+%!许用压力

!--/8!"-%6$+%’0$4!许用强度

!--/8!"-%6$+%66!许用应力

!--/8!"-%$%&1%+!$*+%!许用温度

!--/8!"-%$/-%+!’#%!公差

!--/8!"-%8/+9,’01+%66*+%!许用工作压
力#锅炉设计压力

!--/8!’#%!!!"余量!""公差!#"允许

!--/.!0%!冶炼合金#合金法

!--/.#!6$,’0!合金铸件#合金铸造

!--/.!%2"6$%%-!合金钢

!--/.,’0%-%&%’$!合金元件

!--(1*+1/6%#/&1*$%+!通用计算机

!--(+%3+!#$/+.!全耐火的

!--(+%3+!#$/+.3*+’!#%!全耐火材料炉膛

!--(+/*’2!!!"全面的#总的!""圆周的

!--*),!-3,-$%+!冲积式过滤器

!--*),!-3,-$+!$,/’!冲积!层"过滤

!--(8%-2%2!全焊!接"的

!--(8%-2%21!’%-!全焊式管屏

!-’,#/!铝镍钴!磁钢"

!-/’0!$,/’!!相对"伸长

!-14!3!#$/+!!因子

!-14!3%++,$%!!铁素体

!-14!’*&%+,#2,61-!.!字母数字显示

!-14!(+!.!!射线

!-+%!2.%7,6$,’03-!8!固有裂缝#固有缺陷

!-$!+!!炉子的"火桥#挡烟桥

!-$%+!$,/’!改造#改建

!-$%+’!$%!!!"交替#轮流!""预备的

!-$%+’!$%!&1-,3,%+!交流放大器

!-$%+’!$%3*%-!代用燃料

!-$%+’!$,’0#*++%’$!交流电

!-$%+’!$,’0#*++%’$0%’%+!$/+!交流发电机

!-$%+’!$,’02%3/+&!$,/’!交变形变

!-$%+’!$,’02,61-!#%&%’$!交变位移

!-$%+’!$,’0-/!2!交变载荷

!-$%+’!$,’064%!+!交变剪切

!-$%+’!$,’06$+%66!交变应力

!-$%+’!$,’06$+%66!&1-,$*2%!交变应力幅

!-$%+’!$,’06$+%66,’$%’6,$.!交变应力强度

!-$%+’!$,)%!!!"替换物!""选择#方案!#"可
能性

!-$%+’!$/+!交流发电机

!-$/0%$4%+#/!-!统煤

!-*&!明矾

!-*&%-!镍铝锰合金$高温热电偶材料%

!-*&,’!!氧化铝#矾土

!-*&,’!"+,#9!高铝砖#矾土砖

!-*&,’!#%&%’$!矾土水泥#高铝水泥

!-*&,’!+%3+!#$/+.!矾土耐火材料

!-*&,’!6,-,#!"+,#9!矾土硅砖

!-*&,’!$%!铝酸盐

!-*&,’/$4%+&,#8%-2,’0!铸焊#铝铸焊

!-*&,’/*63,+%"+,#9!铝质耐火砖#矾土耐
火砖

!-*&,’*&3-/##*-!$,/’!铝凝聚#铝絮凝

!-*&,:%!渗铝#镀铝#铝化处理

!&",%’$!!!"周围的#环境的!""围绕的#
绕流的!#"冲刷的

!&",%’$!,+!大气#四周空气

!&",%’$#/’2,$,/’!环境状态#外界状态#
外界条件

!&",%’$3-*,2!外围流体

!&",%’$’/,6%!环境噪声

!&",%’$1+%66*+%!环境压力

!&",%’$;*!-,$.6$!’2!+2!环境质量标准

!&",%’$$%&1%+!$*+%!环境温度
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!&",%’$$%&1%+!$*+%#/&1%’6!$,/’!环境
温度补偿#室温补偿

!&",0*,$.!!!"非单值性#多义性#不定性
!""模糊度

!&%’2!修正#更改#改正

!&%’,$.!舒适性

!&,!’$*6!石棉#石棉绒

!&,2%!!!"酰胺!""氨化物

!&,’%!胺

!&&%$%+!安培计#电流表

!&&/’,!!氨#氨水

!&&/’,!#!!-"!!含"氨的

!&&/’,!#4-/+,2%!氯化铵

!&&/’,!61,+,$!氨水

!&&/’,!$,/’!氨化!作用"

!&&/’,3,#!$,/’!氨化#加氨

!&&/’,*&!铵

!&/+14/*6!无定形的#非晶形的

!&/+14/*61/-.&%+!非晶态聚合物

!&/+$,:!$,/’+!$%!折旧率

!&/+$,:%!!!"缓冲#阻尼#减震!""折旧

!&/*’$!!!"数量!""总计#总数#总额

!&1%+!0%!安培数#电流强度

!&1%+%($*+’!安!培"匝数

!&1-,3,#!$,/’!!!"放大!系数"!""加强

!&1-,3,#!$,/’#/%33,#,%’$!放大系数

!&1-,3,#!$,/’#/’6$!’$!加强系数#放大系数

!’!-/02,0,$!-#/’)%+$%+!模拟数字转换器

!’!-/02,0,$!-6,&*-!$,/’!模!拟"<数!字"
混合仿真法

!’!-/0,’$%0+!$%2#,+#*,$!模拟集成电路

!’!-/06,&*-!$,/’!类比模拟

!’!-/0!*%"!!!"模拟#类比!""模拟设备

!’!-/0.&/2%-!模拟模型

!’!-.6,6!!!"分析!""分解

!’!-.$,#!-2!$!!分析数据

!’!-.$,#!-%++/+!分析误差

!’!-.:%+#6%+$!分析仪

!’!-.:%+(#/’$+/--%+!分析控制器#分析调
节器

!’!&/+14/6,6!变形!数"

!’#4/+!!!"支座!""固定#锚定!#"地脚螺栓

!’#4/+"%!+,’0!固定支座

!’#4/+1-!$%!拉板#系板

!’#,--!+.!辅助的#附属的

!’#,--!+.%;*,1&%’$!辅机#辅助设备

!’%-!6$,#,$.!滞弹性

!’%&/"!+/&%$%+!风速风压计

!’%&/&%$%+!风速仪

!’%&/6#/1%!风向仪

!’%+0.!不可互换能

!’%+/,2!无液膜盒气压计

!’%+/,2"!+/&%$%+!空盒气压表

!’%+/,2#4!&"%+!气压计膜盒

!’0-!+’/+&!-6$+%66!角向正应力

!’0-%!"!+"!角钢

!’0-%"%!&&%$4/2!斜射法$超声探伤%

!’0-%"+!#%!角撑

!’0-%"+!#9%$!角撑架#角形托架

!’0-%"+!’#4!弯管#肘管

!’0-%"*$$8%-2!斜缝对接焊!缝"

!’0-%3!#$/+!角系数

!’0-%,+/’!角钢#角铁

!’0-%</,’$!角接!头"

!’0-%/3!$$!#9!冲角

!’0-%/3"%’2!弯曲角#弯头角度

!’0-%/32,1!倾角#入射角

!’0-%/32*&16-/1%!!煤"堆积坡度

!’0-%/3%7$,’#$,/’!消光角

!’0-%/33+,#$,/’!摩擦角

!’0-%/3,’#-,’!$,/’!倾角

!’0-%/3,’$%+’!-3+,#$,/’!内摩擦角

!’0-%/3,6/#-,’%!!!"消光角#补角!""等斜角

!’0-%/31+%1!+!$,/’!!焊接"坡口角度
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!’0-%/3+%1/6%!自然堆积角#休止角

!’0-%/3+%$!+2%2#-/6,’0!!阀门"关闭滞后角

!’0-%/364%!+,’0+%6,6$!’#%!内摩擦角

!’0-%/36-,2%!滑动角

!’0-%/36-/1%!倾斜角度

!’0-%/361+%!2!扩散角

!’0-%/3$%!+!扯裂角

!’0-%/3)%%!坡口角度

!’0-%1,1%!弯管

!’0-%6$%%-!角钢

!’0-%$%6$1,%#%!直角形试片

!’0-%$4%+&/&%$%+!角式温度计

!’0-%)!-)%!角阀

!’0-%8%-2!角焊

!’0*-!+2,6$/+$,/’!角变形

!’0*-!+,$.!弯曲角#曲率#翘曲度

!’0*-!+6$+!,’!角应变

!’0*-!+)%-/#,$.!角速度

!’0*-!+),"+!$,/’3+%;*%’#.!角向振!动"
频!率"

!’4!+&/’,#!非谐波的#不调和的

!’4.2+/*6!无水的

!’,-,’%!苯胺#阿尼林

!’,/’%7#4!’0%!阴离子交换

!’,/’%7#4!’0%"%2!阴离子交换剂层

!’,/’%7#4!’0%+!阴离子交换器#阴离子交
换剂

!’,/’%7#4!’0%+%6,’!阴离子交换树脂

!’,/’%7#4!’0%$/8%+!阴离子交换塔

!’,/’+%6,’6!阴离子交换树脂

!’,/’*’,$!阴离子交换器

!’,6%,9/’!微疵电测仪

!’,6%’$+/1,#!非等熵的

!’,6/"!+,#!不等压的

!’,6/&%$+,#!不等轴的

!’,6/$+/1,#!各向异性的

!’,6/$+/1,#"/2.!各向异性体

!’,6/$+/1,#3-*,2!各向异性流体

!’,6/$+/1,#3/+#%6.6$%&!各向异性力系

!’,6/$+/1,#&!$%+,!-!各向异性材料

!’,6/$+/1,#+%-!7!$,/’!各向异性松弛

!’,6/$+/1,#6/-,2!各向异性固体

!’,6/$+/1,#),6#/6,$.!各向异性黏性

!’,6/$+/1,6&!5!’,6/$+/1."!各向异性

!’,6/$+/1.!各向异性!现象"#非均质

!’’%!-!退火

!’’%!-,’03*+’!#%!无拱开式层燃炉膛

!’’%!-,’0/)%’!退火炉

!’’,4,-!$/+!!!"灭火器!""减震器!#"灭弧器

!’’*!-!)!,-!",-,$.3!#$/+!年度可利用率

!’’*!-#/6$!年度费用#年成本

!’’*!-#*+)%!年度负荷曲线

!’’*!--/!23!#$/+!年度负荷系数

!’’*!-/*$!0%!年计划停炉

!’’*!-*$,-,$.3!#$/+!年度利用率

!’’*-!+!环!形"的

!’’*-!+"*+’%+!环形喷燃器

!’’*-!+#/&"*6$,/’#4!&"%+!环形燃烧室

!’’*-!+2,33*6%+!环形扩散段

!’’*-!+%’$+."*+’%+!周环进气喷燃器

!’’*-!+3,’6!凸形翅

!’’*-!+3-/8!环形流!动"

!’’*-!+3-*,2,:%2"%2!环形流化床

!’’*-*6!环形#圈

!’’*-*6"%--/8!环形波纹管

!’’*’#,!$/+!!声光"讯号器

!’’*’#,!$/+6.6$%&!!警告"信号系统&自’

!’/2%!阳极#板极

!’/2,:%!阳极电镀#阳极化#阳极防腐法

!’/2,:,’0!阳极处理#阳极化

!’/&!-/*6!!!"反常的!""不规则的

!’/&!-.!!!"不规则!""反常#异常

!’68%+!反应#响应

!’$!0/’,6&!消效作用
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