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随着我国胶鞋工业的发展，胶鞋出口量的不断增加，胶鞋产品

设计越来越受到重视，对现有胶鞋产品设计人员提出了更高的

斐求。

f品;若:吝认为胶鞋产品的设计是 'JiJ~复杂的工作，它涉及的 rm

较广，接触到多门学科的知识， 12把胶鞋产品设计仅仅存作113fk

llll结构设计， n: 全行作J{革ij市样板设计扯不够全丽的。

为此，本扫内容除外述鞋植、草草市、胶制市WI'设计外，还将胶鞋

总体设计单独成章，使读占'学握1:业产品设计的基本原理，便于处

理~f胶鞋的总体设计。要使所设计的产品能顺利地投入生产，设计

茜熟悉制造I艺是很必要的。为此，在本书在结论中简安地介绍儿

种胶鞋的制造 [Z。

本书写成初陆后，原 t海市橡胶王业职工大学组织审稿会， J'.
向市橡胶 r.业职 I丁大学、 I'.向市化 L 专科学校 七海市胶鞋研究

所、 I'. 汗1}胶鞋 h卜、 L即胶鞋 λ卜、 L即义 II气悻胶卜、市 JJU橡胶九

卜、大月 1大 I ~I 华橡胶卜、 [1/ 东戚陶橡胶丁分别派山教授、专家参加

'if!梢，根据专家的，在见， X.J初稿进行了修改，修改揣在化学 x业部

可'}l 7期~第22期胶鞋结构设计学习班 L试用，效果良好，同时，也

将在教学实践 '1 1发现的问题作了进一步地调整、补充和修过，然后

定稿。

本书在编写过程中还得到了湖南橡胶「、上海市胶鞋研究所

实验丁的大力支持，在此 A并表示衷心的感谢。

编著者

1995.2



序

改革开放以来，我国胶鞋生产出现了日新月异的可喜变化，新

品种不断推陈出新，新技术、新材料相继采用，从而使产品不仅满

足了国内市场的需要，而且闯出国门，走向世界。这中间凝聚着大

批优秀设计人员的辛勤劳动，但美中不足的是我国至今尚无一本

能反映这方面成就，总结其宝贵经验，具指导性专著，不觉令人感

到遗憾。所幸，随着《实用胶鞋设计》一书的问世，这种不相适应

的脱节将告结束。

《实用胶鞋设计》有三个特点:第一，具有时代性，内容紧扣

当今胶鞋发展的大趋势;第二，具有实用性，作者具有从事胶鞋设

计工作40余年的经验和近年来的教学工作，用其精华编写此书;第

三，在学术上具有广涵性，胶鞋结构设计，特别是帮面设计部分，积

累了儿代人的心血，形成数大流派，可以说各有所长，作者客观地

体现了"百花齐放，百家争鸣"的方针，可使初学者最大限度地汲取

前人的经验。在《实用胶鞋设计》出版之际，在此，谨示祝贺之意。

赵光贤

1994.12 于上海
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第一章绪 论

我国的胶鞋工业，如从1915年算起，己有70多年的历史。迄至

今口，无论是产量、技术，都取得了很大的成就。 90年代初的胶鞋产

it 与建|司初期的1950ifLt. 增加了近20恼，跃居tfI-界各国斤位。胶

鞋产品占胶、皮、有i 、哲~Wq扯总产 i式的今中有余，成为轩类 111 伞个 k

要革卡和11。胶鞋产品不仅为 11才内人民所丽的门市"u占川 idI. 1m 11 也是

保胶 r 业'I I 扳~ 11:较多的1/ \ II 户:lilt10

胶胖的 IIli种发展很快，从原米的纯功能性产lll1 ，发展到l今日与

服饰更新 I，才步，远合时代潮流的多种新产品，基本!:改变 f数十年

来的陈旧面貌。

胶鞋的制造 E艺，也发生了很大变化，从原来单-的热硫化

法，发展到现在以热硫化为主体，兼有冷粘、注塑、搪塑、浇注等多

种r:艺的制鞋 ι业体系 .100一厅以上产茸的胶鞋 I丁厂，多数已拥有2

和h或2种以上的[艺;。

虽然我间的胶鞋 L业，仍以热硫化法为 I:体，这牛传统的胶鞋

r~t2基牛:/::，1.二/:联动化、传送化、机械化、中机械化的近路，为iJ<:

[1'J 胶鞋 L业的进伞 Jt-发展奠定了良好的基础。 iJ<: I r.:!的热优化法制

造胶鞋的技术水平，己处 f二国际领先地1}'jo

鞋用新原材料的开发，给胶鞋新产品开发创造了物质条件，尤

其对冷粘鞋的发展，起了积极作用，现正逐步改变原来帆布加橡胶

的传统胶鞋用材。

随着科学技术的发展，胶鞋设计水平也有很大提高。放样凯、刻

随机的应用，摆脱了繁重复杂的子工劳动，并且也大大地加速了样板

和鞋植的扩缩工作，同时也提高了样板和鞋帽扩缩的质量。

我国的胶鞋[业已经取得了很大的成就，但是比起国际先进
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水平来，仍有较大差距，就胶鞋产品设计而言，其水平仍然很低，把

胶鞋产品设计仅仅看作为帮样设计这→观念仍然存在，具有胶鞋

产品设计整套知识的人材为数不多，胶鞋产品设计尚无一整套科

学的理论来指导设计，这些，对进一步提高胶鞋产品设计水平存在

一定困难。本书的目的，旨在通过学习，使胶鞋产品设计人员能系

统地掌握较全面的知识。

第一节胶鞋的分类

胶鞋分类迄今尚无统‘的标准，国际上也如此。美国将制鞋材

料中橡胶用量超过50% ，体积组成中橡胶或树脂超过10% 的鞋称

为橡胶鞋。日本的分类有4种，即按帮材分类，按底材分类，按使用

者性别、年龄分类以及按用途分类。德国将鞋分为A、 B、 C 、 D4组，

A组为男女劳保靴、鞋， B组为运动鞋， C组为行走鞋和D组为轻便

行走鞋(包括凉鞋、拖鞋、便鞋及家庭用鞋等)。

我国在实际工作中大体上有以产品用材分类，以产品的功能

及用途分类，以产品的制造工艺分类等三种。

一、以产品的用材分类

这一分类方法原来只有两类，即布面胶鞋(GB318-83布面胶

鞋)、胶面胶鞋 (GB319- 83胶面胶鞋)。布面胶鞋是指用织物为帮

材，用橡胶为底材及其他胶部件的产品，如普通运动鞋、专用运动

鞋、轻便鞋、劳动鞋、劳动保护鞋、防寒鞋、童鞋及其他布面胶鞋;胶

面胶鞋是指用橡胶料为鞋(靴)面，鞋底及其他胶部件，具有防水等

功能的产品，如高、低统雨鞋(靴)、工矿靴、劳动保护鞋(靴)、彩色雨

鞋(靴)、轻便鞋(靴)、童鞋(靴)及其他胶面胶鞋。

由于橡塑鞋迅速发展，于80年代初又增加了一个新的门

类一-橡塑鞋。橡塑鞋是以合成或天然材料为帮材，橡塑并用体或热

塑弹性体、浇注型聚氨酣等为底材，以冷粘组装或注塑生产的各种
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鞋。国家标准« GB4492 - 84»是以冷粘鞋为主要产品而制订的，

后来又发布了« GBI0506 - 89注塑鞋》、« GBI0507 - 89橡塑冷

粘鞋》及« GBI0508 - 89橡塑凉拖鞋》三个国家标准。

以上分类也不尽理想，随着新型原材料的应用，所谓布面胶鞋

己不仅仅局限于棉布为鞋面，橡胶为鞋底的产品。

二、以产品的功能及用途分类

这种分类方法大致将胶鞋分成生沾HJ鞋、·般劳动月1鞋、专业

开动保护川鞋、 1号通运动鞋、专用运功鞋、特和I'鞋、凉、拖鞋等7种。

生活川革i:是指口常生活中使用的胶鞋，如各种使鞋、草鞋、各

种式样的低统陆j鞋、轻便靴、防滑靴、长统雨靴等。

一般劳动JJJ鞋，是指不具有特殊防护性能的·般性劳功所用

的鞋(靴)。例如l解放鞋、农m 靴(鞋)、 l矿靴等。

专业劳动保护用鞋，是指产品在对某种劳动时，有专业性防护

作用的各种鞋(靴)。如耐油鞋(靴)、耐酸碱靴、绝缘鞋(靴)、防砸靴、

防穿刺鞋(靴)、耐寒鞋(靴)、消防靴等。对这些产品都有 a定的专门

耍求，例如:耐油鞋(靴)在接触油脂时，不会使胶济涨;防砸靴要求

有抗压的包头;防穿刺鞋(靴)的鞋底要求具有抗穿刺的功能;消防

靴则要求产品不燃等。

普通运功鞋，是指某一产品名为运动鞋，其实是利I生活用

鞋，其特点是尚能用于斗般的体育运动。例如经常所称的长统球

鞋、短统球鞋、网球鞋、足球鞋等ο

专用运动鞋，是指能满足专项运动的特定要求而设计的产品。

例如篮球鞋、排球鞋、乒乓球鞋、羽毛球鞋、体操鞋、马拉松鞋等。

特种鞋，是指具有以上这些产品所不具备的特有功能的产品，

例如:用药物内底或其他防臭、抗菌方法制作的防臭鞋，根据中医

针灸穴位所研制能达到治疗或是保健效果的磁疗鞋，戏剧演出所

需的各种特制鞋等。

凉、拖鞋，是指不管JtJ何种工艺、何种材料所制的凉鞋或拖鞋。
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三、以产品的制造工艺分类

当前胶鞋的制造工艺大致有热硫化粘贴法、热硫化模压法、冷

粘法、注塑法、搪塑法等几种，产品的名称就以这种工艺来命名。例

如:热硫化鞋、模压鞋、冷粘鞋、注塑鞋、搪塑鞋等。浇注工艺仅制

造单元底，然后用于冷粘鞋。

第二节胶鞋的制造工艺

在胶鞋的分类中已经谈到胶鞋的几种制造工艺，现将其中主

要者分别简单介绍如下。

一、热硫化粘贴法

热硫化粘贴法制鞋在我国已有悠久的历史，中国的胶鞋工业

主要是用热硫化粘贴法生产，目前约占胶鞋总产量的95%。这种工

艺已经有了很多成功的，比较先进的经验，博得了国际上的好评。

我国的出口胶鞋，主要也是以这种工艺生产的。

热硫化粘贴法制鞋工艺主要是由如下部分组成:

鞋帮制造 1
;→成型→硫化

胶部件制造J

热硫化粘贴法制造的产品有布面胶鞋、胶面胶鞋两大类。图

1 ← 1是最常见的辐筒压延出型外底，缝帮套植，热硫化粘贴·法布面

胶鞋工艺流程简图。这一流程是包括各种胶料在内，经一次硫化而

成产品的工艺。图1-2是热硫化粘贴法胶面胶鞋工艺流程简图。

热硫化粘贴法除了用辑筒压延出型制造外底外，还有先用模

型压制硫化成外底及海绵内底，然后将外底、海绵内底(或硬内底)

用胶浆与鞋帮粘合和其他胶部件一起成型后硫化。用这种工艺制

成的产品，通常称之为二次硫化模压底鞋，这种工艺的流程就在图

1-1的外底、海绵内底制造部分，添加模压硫化工序。图1-3为热
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