




申华服饰丛书

噩由阜服

工艺[曼计与制旺

著编

霞
翘
强
瑕

凤
英
立
土

刘
丁
哥
姐
米

'
桦

山
队

僻
山m

AZ
血，

吁

'w
u
u
u
仆
仆
)

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



图书在版编目 (CIP)数据

~\~ljt 华月[~T.艺设 it· 与市IJ11:/刘 J~\霞等编著.一:lt 京:

中国轻 i 业I±J版杜， 200 1. 8

(中华服饰丛书)

IS13N7 5019-3193-3

1.盛… [I.刘… III. ①服装…设计②服装- i f:.

[乙民r ·1刊抖 l

r j 1 i Irl!~川、 1创刊11'\ el l'的何?寄~ (2001) 第 19435

，J[ff编辑:王 tlJ

t在均l编辑 :F 今 IJ …FW 巾 责任终'¥: ,6l. Jfi't 封面没(1:张成

ItNjt设计;何苏、IF 责任校对:力牛做 责任iEi印:在科

k

il:;捉刀(1)': il" 同轩汇收 Ill)阪衬(北京尔长安街 6 号.由II编: 100740)

Vi) ±If::http://www.chhp.c 川1. en

联系 i 江 i;l; :(] I()---65241695

rp !til): 主 i叮叮J 艺苑(~1j; !Jr'

经 销:各地新华书店

l挝 次 :2001 Irf 8 月第 l 版 2001 年 8 月第 1 次印刷

斤 卒 :787x lO92 1/1 6 印张 :11

? 数 :272 下? 插页:1 6 印数: 1-5000

j~ 号 :ISBN 7 一 5019 -3193 -3/TS' 1936

定价:35.00 元

·如发现图书残缺请直接与我社发行部联系调换·



内容简介

《盛世华服设计与制作》是中华服饰丛书一套中式时装设计与技术的

基础理论丛书，共分五册。包括《盛世华服纸样设计与裁剪》、《盛世华服工

艺设计与制作》、《盛世华月巨款式设计与制板〉、《盛世华服立体设计与制

板》、《盛世华服创意设计与制板》。

本书是这套丛书的其中一册。主要阐述了我国现代民间传统手缝工

艺、装饰工艺、刺绣工艺、编织工艺、钩织工艺、扎染工艺、蜡染工艺、手绘工

艺及现代机缝工艺的操作方法及技巧。同时还详细讲解了如何将这些工艺

巧妙地穿插组合成 70 多种造型别致、色彩斑斓的现代华服款式设计与制

作的过程，每一过程都以其形象生动的色彩效果图和准确的工艺图配以简

要的文字说明，使读者不仅知其然，还知其所以然。本书内容由浅入深，从

局部到整体，工艺方法通俗易懂，图解形象生动准确口

本书可作为大专院校的中式时装技术教育或技术培训的教科书，又可

作为服装爱好者和服装技术人员自学的参考书。
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第一童基础工艺

第一节手缝工艺

、手缝工艺的作

最早成型的服装，是人们用手拿针缝合

而成的。经过漫长的历史，服装的生产手段

已经有了飞速的发展，各种性能的缝纫设备

不断更新换代，促使服装生产不斯的发展。

现代缝纫机和新的缝拐方法几乎淘汰了手

方法。但不管怎样，仍然有一些部位必须

使用手针缝制。尤其是在一些丝绸、毛料的

高档服装中，手针工艺还被广泛采用，运用

得当的高超手针技法，其缝制盾量与艺术效

果是机建工艺难以替代的 O 我国的手针工艺

一向以技艺精湛、针法多变而称誉世界。一

经济发达的国家和地区，对于高档服装，

尤其是男女礼服、软料时装、传统旗艳，仍然

以单件的量体制衣、精致的安烫塑型和精工

巧做的手堂皇工艺视为珍品。由此可见，在现

代的服装加工生产中，手缝工艺是必各的基

础工艺之一。现在，尽管已进入以机缝为

的生产阶段，但任何缝纫设备都离不开人工

作，如果没有手针缝制的体验，不掌握手

缝制的基本技能，即使是先进的缝纫

各，也制作不出高质量服装。因此，作为

服装专业的工作者，掌握和继承我国传统的

针工艺技巧是根有必要的。

一\币商

用于手针工艺的针法很多，如拱、 4 、

缭、锁、幸丁、串等等。在缝制的线迹上有一

形线迹、二字形线迹、八字形线迹和各种花

影线迹等等。一般我们将手针工艺统称为

"手缝 "0 ~此，当它和具体针法相结合时，就

成为复合名词了，如拱缝、绿缝等等 O 在应用

各种针法时，应注意施加熟练的技术与技

巧，使其成为适用型的手工技法，具体表现

在运针对上下针的均匀、针迹[司隔的距离、

线迹的粗细、线迹缠绕的方向，由此商产生

理想的钱迹纹样。于面列举 18 种常用的手

缝工艺技法。

{…)拱缝

拱缝是手针工艺中的基础针法，通常称

为"平针缝"，是学习各种针法的基础。练习

手针工艺，要由布头开始，拱布头要用中厚

望的棉布、涤棉布。拱针时，缝线可以不打

结。

1.拱缝的方法 利用针尖在布缝边处

由上至下，再由下至上依次从后向前将针别

在布上，连续别缝凡针后再将线带出来，一

次完成数针的缝制。见图:一 i 一 1 (1)。

0.2 0.2

图 1 -1 一 1 (I) 拱缝

2. 工艺要求 此针法的工艺要求是针

脚小而均匀，针脚长为O.2cm，针脚间的距离

也是 O. 2c盹线路应顺直图)1臣，拉线松紧适

度 c



3. 用途 拱缝的用途较广泛，常用于抽

袖山、包扣、拉禧、假缝、绷缝等等。

·抽袖山 在绢袖之前，袖出线要用拱

针法缝一道或两道缝线，并将袖山多余的部

分抽缩使其与袖窿长度相同，抽袖山的针脚

约为 O. 15 - O. 2em，两道缝线的距离为

O. Scm ，第一道缝线距离净粉印 0.2em a 见图

1 - 1 … 1(2) 。

/'i
气/

pf/ 距

J/ 净
'1'/ !WI,.

~/ 吃刀

h步/自J

'/ 0.2

0.15 - 0.2

、毛苓-x. 0ι5
\\F、
‘
δ♂、
气、\
\Y\
\飞
Y飞
、、

\F
\\
\、J
气

t说袖 ill

因 1 1 -1(2) 拍袖山

•
盛
世
华
服

·抽禧 拉禧时 j有拱针方法，也需要缝

两道线或一道线，两道线之间的距离为

0.5 -0. 7em，第一道线与缝印之间的距离为

0.2ema 见国 1 … 1-1(3)。

距
净
粉
印
们

;也韬

呼~吨叩--.

图 1 - 1 - 1

·包扣 将布按纽扣直径的 2

盟形，用双线在其边缘拱缝一周，

其他材料，将线均匀地抽紧吕定，包扣

服装中既有实用性，又起到点缀的作用。见

图 1-1-1(4) 。

---
O. 2

攻缝

是告结

部 I-I- I{斗} 飞包扣

用该针法时，应模据用途和部位的

况，决定针脚的大小及是否需要抽

{二}操雄和缝针

维和杆是同一种针法。 1呆针缝常用于折

与宙料缝合在一起，它可以使花卉面料、

线

部
露

不
守

节
回

确
口
口口

分为明

1.明

·明绿方法 起针时用拉直的注迹从

层面料出针的部位电向前 0.2-0. 矢口1 的



距离，挑起下层面料的一二根布丝，然后再

以 0.2 - O. 3cm 的距离向上层折边缝进，放

①

费占边(正)

反

暗缘

一-7

此类挂。见自 1 … 1 - 2 0

②

伫:

因 1 -1 2 明绿

·工艺要求 黠边正面有整齐商均匀

的纳形线迹，产品正面不露线迹，线迹松

，才斤边与下层菌料平伏、顺直，每 3cm

15 针左右。

·用途 用于操缝各种新边，如裤脚折

边、衣服折边、袖口、裙摆等 O

2. 暗绿

·暗维方法 在上层面料出针的部

原地挑起下层面料一二根布丝，然后向上层

建进针距为 O.3cm ，放此类雄。

·工艺要求 产品的正面、反面都不露

线迹，线迹松紧适宜，折边与下层面料平服、

)1原直。

，用平针缝，将针扎入布料并及

出针，一针一针地完成缝制。针距为 0.2­

O.5cm ，针脚长度为 2 -2. 5cm，可以根据绷

缝的部位而确定针脚长度。缝制时要注意布

始终是平铺的，不可以因为缝制而将布料移

动。见图:一1 - 3 0

绷缝

• J:自 用于各种 、滚边、兰最 ，女口

中式 的 、袖口、领 口等。
因 1 1 - 3 绷针

(二三)辑缝 2. 工艺要求 针脚较长而针脚的 离
•
阳阶用

绷针又称辑缝，组缝是将两层或两层以 ，线路照 , 线松紧适 ，一般在下道

的 片峰时圈定，使得在 道工序 成后，应 对拆掉~线，但特殊况
意

片时 动，这是一种为正式缝制做 的 除外。
基
础

也fγj- 0 3. 用途 要用于假缝时袖缝、身侧缝 工
+乙•

1.辑缝方法 将布平铺在台子上，用 等处的缝制， 工毛料服装的覆放麻、毛丰才
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布及绷缝各种贴袋、纳袖、绢领各部位的折

边等 G

{四}打线钉

用棉线把两层衣片缝合后，从中陪剪断

缝线，再将余线剪成 O.1cm，形成印迹，这道

工艺称为"打线钉"。它可以把表面层所画的

粉线准确地反映封底层，以此作为缝制过程

中各部位的林记线路，以确保服装对称部位

结构的准确性。线钉采用对比色的双线制

作，一般采用白棉线。

1.打线钉方法 先将左右衣片正面相

对，然后按照净粉印采用平针缝的针法，把

上、下商层裁片辑缝在一起，将露在表面层

的长线迹(白棉线)从中间剪断，线的末端留

1cm 长的线头，检查线迹是否穿过底层的面

料。分开两层E料，把缝线的地方拉开约

O.5cm，使得在两层面之间能看到缝线，然后

剪断两层面料之前的缝线，在每层面料上都

留有缝线的线头。剪线时要注意不要剪破面

料，也不要将缝线拨出来。最后挺多余的线

头剪掉，用手拍打缝线线头，使之散开。见图

:一 1 -4 0

一一了/

双线双针

阁 1 - 1 一 4 打线钉

2. 工艺要求 线钉线头不宜过长，一般

:|在 0.1 - O. 2cm 之间，线迹直颇，直线处可稀

i±t l 疏些，转弯处及重点处要密些，在直角部位

Zl 交叉点处线迹呈十字形。线钉的形式由百料
的丑事厚来确定，一般厚料常选谓 ".:5Z 线打:5z

针"，薄料常选用"单线打双针"。

3. 用途 服装裁片的各个净粉印部位，

如省位、袋位、腰节、后中线等均可打净线

钉。某些服装裁片的侧缝、肩缝、袖缝等毛粉

处均可打线钉。

(五)缭针

缭针是将衣片折叠部分缝合在一起，市

正面、反面都不露线迹的一种针法，它与绿

针最明显的区别在于缭缝时，需吐出一点贴

止口缝合线迹呈八字形。有缭针和缭活底边

的区别。

1.缭缝

·缭缝方法 将贴边与衣身对折，使衣

身朝里，止口吐出 O.2cm ，然后从衣身上挑一

两根布丝，入针，以 0.3 - O. 5cm 的针距向上

折边缝过一二根布丝，依此类推，从右向左

缭缝。见图 1 - 1 … 5( 1)。

因 1 - 1 … 5 (1) 缭针

·工艺要求 产品的正面、反面都不露

线迹，上下两层平服，线迹略宽松呈‘勺γ' 字

形。

·用途 j苦于单做式服装中的成边、袖

口等部位。

2. 缭活底边

·缭活底边方法 把折边辑外，掀起里

子 1 - 1. 5cm，以 0.3 - O. 5cm 的针距向前主主

进。缝里子时只缝一层，使里子?在成可以

动的风箱式造型。克西 1-1-5(2) 。

·工艺要求 维辈辈衣身后，将里子翻楚

在折边上，注意使折边整齐、宽窄一致，衣里

正面不露线迹，里子留座势 0.8 -1cm 左右，

线迹呈"八"字形。

·用途 用于夹做式服装的活成边、活



缭活底边

---
里布(正)

图 1-1-5(2) 缭活针

袖口等。

(六)三角针

三角针俗称黄瓜架，是用于呢、毛料等

服装的毛茬折边处，使其不脱丝的针法，是

由左向右倒退操作的一种针法。

1.缝制方法 第一针起针，要担线结藏

在折边里，一般将针插入距折边上端。 .7ern

的位置，反向缝制，正向出针。因此，入、出针

是横向的，针脚是斜状的，先在上面衣料反

面缝一针，然后在下面折边缝一针，交替进

行，即形成三角形图案状。缝制时，上行与下町

仔的出入针孔分别形成水平线排列，并且分

别位于另一行的问隔中分点。如此缝制便可

以保证针脚大小相间，倾斜角度相等，即成

三角针。角与角相距 o. 7e肌每针的斜角线长

为 O.7ern o三角针的针脚、针距长度可以适当

变化，使其富有装饰性。见图:… 1 - 6 0

(反)

三角针

。.5 T
\绷

费占边( 1£)

图 1 - 1 一 6 三角针

2. 工艺要求 产品正面不露线也。

匀整齐，角与角的大小相町，拉线松

宜，缝线的颜色可根据设计要求而选择同

对比色 O

3. 用途 用于各种衣、裙、裤不锁边的

折边。

(七}但i针缝

制针缝亦称自针缝，是手工式仿机器平

缝的针法 O

1.缝制方法 倒针缝针法是针尖扎入

布处为拔针处的后方，并接近上一针脚处，

将针扎入布后再出针之处的距离应是针脚

大小的二倍。前面出针，后面入针，倒针缝针

法是手针缝制中较结实的一种，往往用于缝

制需要牢面的衣服缝边。见图 1 - 1 一 7 0

--u飞一

囹 1 - 1 -7 倍j针缝

2. 工艺要求 掌握好入针与出针的位

置以保证针脚均匀、线迹笔直，掌握好拉线

的松紧程度， [:!j为入针到出针的距离较长，

每一针的松紧均匀一致与有L器平皇室相奴，入

针和出针要缝在一条直线上。

3. 用途 在没有缝纫机时，可代替机器

平缝，勾缝后裆缝凹势处，可比机缝坚菌s

(J\.)倒扎缝

倒扎缝是使斜丝部位不还口的针法。

1.缝制方法 向前缝 O.3ern 1 针，再向

后退 lern，运针时针要在一条直、弧线上，稍.

拉紧缝线，位此类推。见盟l 一 1 - 8 0 第
立工艺要求 按照部位吃势大小的要 j 革

求，适当拉紧缝线，线迹大小等长，线路国 i 巢
，一般采用棉线，用单线缝制。 I 草

3. J哥是 对于不宜粘材的软、薄百料的;王

斜丝部位，如前、后袖隆弧线、领口弧线等，
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留 1 叩 1-8 姆拉缝

)fJ此针法在缝份处缝合，可防止载片神长、

变形，起封归拢的作用。

{九}长短针缝

长短针缝针法是有兢律的一长一攘的

针脚反复出现连续商成的，具有既舒展又定

型的特点，较绷针法更严谨些。

1.缝制方法 长针是用绷针法向前缝

2 - Scm 1 针，搜针是用倒i针法，向前出针

。.4cm ，向后入针 0.2cm ，从入针点再向前

0.4cm 出针，手在此类推。见盟 1 一 1 - 9 0

一…~--一叮…

0.2 0.2 2 - 5

因 1-1-9 长短针缝

2. 工艺要求 长短针的针脚动匀，拉线

略松垫。

3.7在逮 此种针法往住;有于较辱的哽、

21 毛料织物的缝合，带有持、里的妇呈阳处，
华;衣苗和衣里的连接处等 G
月在;

工! (十}环缝

是! 环缝是处理被剪开部性的毛过不易脱
I 茧的针法，也可以作为暂时黯定领与暖头蘸

制 i 新线的针法。
作!

1.缝制方法 在缝椅上环绕斜线向前

或岗后进什缝合。见图 l 一 1 -10 。

(反)

因 1 町 1 -10 环缝

2. 工艺要求 针距可根据西料的股地

就密大小决定，针脚要等长，但环绕的统迹

应松紧适宜，用线的颜色应该与衣服的颜色

相商 O

3; )fJ途 夹里崽装的缝佳，剪开的省道

等，采用环缝针法处理毛边。

(十一)对撞

对缝功之称对杆，是将两片布料从西拼接

在一起，而正面看不见钱迹的针法。

1.缝制方法 将湾片辛苦料各拼成立线

形的缝佳，先辗缝阻定，然后出一端开始对

时在拼蜂边缘中间接挑两三根布丝，

以左一针、右一针情环向前 0.2cm 的针脚缝

，缝线松紧要适宜 o 图 i-l-11 o

?
就

对辈辈(对于f) OE)

图 1-1-11 对缝



受限制。锁扣眼线的粗细、颜色、质地性能应

根据苗料而正确选择，盾地薄的衣料用双股

缝纫线锁扣眼，质地较厚的面料用单股锁 N[

线锁扣眼，质地厚面料用~股锁~[线或用四

股缝纫线锁扣眼，合起锁出来的扣眼美观、结

实。

根据服装的款式、布料的不同，锁扣眼

的方法也不相同，一般啻见的锁扣眼方法有

三种，以扣 E良的形状和锁缝方式将锁扣眼方

法分为主在边收口锁眼法、双边收口锁眼法和

黯头锁眼法。另外，还有异形扣眼和锁眼机

2. 工艺要求 缝合后上下两片应平伏，

不连不涌，对缝颇直 0

3. 用途 主要用于高档上衣、大衣等领

串口的对缝，有时屑于拼缝厚呢料挂面不留

缝份。

{十二)锁扣眼

锁扣 9[是手针工艺中难度较大的一种

针法。扣眼锁的好，不仅美观耐肝，还可以提

高服装的附加值。国此，掌握正确的锁扣眼

方法是很有必要的 O 传统的勇装扣眼锁在左

衣片，女服扣眼锁在右衣片，时装款式则不

平头圆头方圆头

交结抬高

一一盼头版

放射状

③

剪f卓角

口吉普园子L

缉线

⑦

·
世
男

基
础
工
艺

锁扣H良1 甲 12因 l



锁眼等。锁眼机锁目在是目前较常见的锁眼方

法。

单边收口锁眼方法属于方盟头扣眼，前

端锁国，尾端封口，适合于各类服装。双边收

口锁眼法属于方头扣眼，主要用于竖扣眼，

是将两端封口，适合于男衬衣、内衣。国头扣

眼，前端剪国头锁眼，尾端封口 O 见图 1 一 1 -

12 0

1.缝制方法

·确定扣眼大小，由扣的直径和厚度来

决定扣眼大小，扣眼宽等于 O.3cm，在扣眼两

制缉平仔线，宽度为 O.3cm，可以防止衣片错

位。

·剪开扣暇，用锋利的剪刀在眼仕的中

心位置剪开，剪眼时，必须注意将布丝维理

)1臣，横眼应该和布的横纱一致，竖眼应该和

布的直纱一致。

锁平头扣 H旦和方盟国头扣眼的开剪线

是一条直线;锁盟头扣眼，要在靠近止口一

端剪掉一个小三角，也可以用钢凿钻眼，作

为容纳钉扣线脚的容量。见图 1 - 1 一 12

①。

·拉衬线，先将线的尾端缝入两层布中

[司，紧贴缉线内侧拉锁 NEt线，线从眼尾出来

拉线的外侧即锁缝时的每一入针的位置。见

图 l 一 l 一 12 ②。

·锁缝。见围 1-1-12 ③。以盟头扣眼

为例介绍锁缝方法:从扣眼的横切口端头开

始锁缝。将针缝出一个针尖先不拔出来，用

右手将针尾的线由针尖下方顺时针绕过针，

然后将针拔出并拉线，拉线的方向为剪子L方

向的斜上方，这样可以使锁结的位置显垠、

• f 饱满。锁缝至露头时，锁线的针脚呈放射状

排列。注意圈子L处的针距要一致，

一针时，将针孔扎入开始的一针的错结内，

EJ 出针处靠近最后一锁缝线的线棍。在锁缝的

芹;最后一针旁，做平行二针对缝，宽窄与南边

El 针脚平齐，以加自扣眼的端头。封结用两
制!

作;平行的横针将扣端头纵针脚从中点处

位，将扣眼布翻过来，从背面将线穿入锁

线的中间，并且返回缝数针后将缝线剪断。

还有一种封结的方法， )有平行的横针将

扣眼全部拦住，将锁眼布翻过来，原地小针

脚倒国一两针，将缝线剪断。见圈 1 - 1 … 12

④。

2. 工艺要求 锁 H巨大小一致，锁线与锁

结整齐美观，宽度一致，针距疏密均匀，针脚

整齐，前孔菌顺，尾端整齐。

3. 用途 扣眼除了系各种扣外，还有穿

带子的菌孔 NEt 、装饰扣眼等。装饰扣眼主要

吊在西服驳头上的扣眼、袖口处的扣眼，这

些扣眼都锁圆头扣眼，但不需要剪开，起到

点缀装饰作用。

{十二}拉线拌

拉线拌用来松松地连接两层面料，通常

Jfl里子折边和大身折边等部位，有时线拌也

可作纽祥、串带及裙子吊带等用。

拉线拌有以下三种形式

1.缝制方法

·锁边式线祥 在靠近大身折边上端

的接缝处起一针，穿过里子的接缝，留 2.5­

5cm 长的主主线或被据需要的长度，用同样的

方法 4 -5 次。从大身接缝的一端起锁边线

迹，然后在松弛的缝线上用锁边针法边绕

圈、边收紧，最后一针缝在里料上。见自 1 ­

I 一 13( 1)。

\~丁"

J

图 1-1-13 (1)

·线链拌 线链拌也称锁链拌，缝制

一根长线，把线的一端牢牢地缝在

折边的接缝上，起一小针，形成一线环，用两



JV.南样的方法连续成链环，直到线链的

长度达到所需要的长度，然后，挖线端穿入

后一个线环中，并固定在里子的折边上。

见留 1 甲 1 -13(2) 。

个手指伸入线坏，使其张开，再用另一手指

伸入线环，拉住线井穿过线环，成一新线环，

然后拉新统环以收紧第一个线环，在折边处

成一个链环。

m1 -1 -13(2)

成部穿过，将线扣拉紧，拉线时松紧要适

宜 O 连续一左…右地往复编结，直到将衬线

填满，将商边线头穿入反黯打结。见图1­

1 -13(3) 。

.xx.花祥 这种线拌两侧有整齐的扣

结，多应府于西月在联头的插花 E员和做一些服

饰黑品。

在所需部位拉上离三道持线，线头要警

在一端两侧各一才景，然后从在将针白衬线的

'
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双花拌

因 l 由 1-13(3)
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