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设计是工程建设中的首要环节，是整个工程的灵魂，设计是把科学技术

转化为生产力的纽带，没有现代化的设计，就没有现代化的建设。

铁、锰矿粉烧结是冶金工业的一个重要组成部分。随着冶金工业的发展，

烧结技术有了很大进步。在改革开放的进程中，我国烧结厂设计认真消化吸

收国外先进技术，积累了丰富经验。

１９７３年冶金工业出版社出版的《烧结设计参考资料》一书，在深度及广
度上，均已不能满足当前的要求，资料也已经陈旧。为了满足读者的需要，

根据冶金工业部下达的任务，我们组织编写了《烧结设计手册》（以下简称

《手册》）。

《手册》共分二十二章，内容有如下特点：

（１）资料新，大部分是８０年代的资料；
（２）考虑了我国实际情况，既编入了大型化、现代化装备水平的工厂设计
技术，也列入了建设中、小型烧结厂及旧厂技术改造的经验；

（３）除包括含自动配料、烧结厂整粒、铺底料等完善的烧结工艺外，还包
括余热利用、粉尘回收等综合利用工艺，并列入了安全、节能和环境保护的

内容；

（４）充分介绍了国内外先进的烧结工艺及有关设备和技术。
本《手册》可作为烧结厂工艺设计人员的工具书，也可供厂矿、科研单

位、大专院校等有关人员参考。

使用本《手册》时，应注意符合国家颁布的各项规程、规范、标准和规

定、并且要因地制宜，根据具体情况，合理选用《手册》中的有关数据。

《手册》初稿完成后，冶金工业部于１９８７年１０月组织设计、生产单位的
有关同志对书稿进行了审查，编写人员根据审查意见做了必要的补充和修改，

１９８８年３月完成送审稿。冶金工业部于１９８８年３月又组织终审。终审参加人
员有冶金工业部规划院张庆云、鞍山黑色冶金矿山设计研究院肖相才、马鞍

山钢铁设计研究院许景利及长沙黑色冶金矿山设计研究院张惠宁等高级工程

师。《手册》在编写、审核及出版过程中得到了冶金工业部基建局王洪才、冶



金工业部钢铁司张志勋及冶金工业出版社的大力支持。

《手册》在编写过程中，得到鞍山黑色冶金矿山设计研究院、马鞍山钢铁

设计研究院、鞍山钢铁公司设计院以及攀钢烧结厂、包钢烧结厂、本钢烧结

厂、首钢设计院、宝钢烧结厂、水钢烧结厂、武钢烧结厂、湘乡铁合金厂、

湘潭锰矿等二十多个单位和“烧结球团”情报网以及很多同行的大力支持和

帮助，他们提供了许多宝贵资料和建议，谨致以衷心谢意。

《手册》在编写过程中得到我院唐先觉、李希超等同志的大力支持和热情

帮助。

由于我们水平有限，书中欠妥和错误之处，希望读者给予批评指正。

冶金工业部长沙黑色冶金矿山设计研究院

１９８８年８月
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１ 烧结厂设计概述

１１ 设计阶段

１１１ 总体规划
烧结厂建设规划，是冶金厂建设规划的组成部分之一，新建烧结厂总体规划内容

有：

（１）原料、燃料及主要辅助材料的需要量，供应基地及运输条件和方式；
（２）建厂地区的交通状况，包括水运、铁路、公路等运输情况；
（３）生产、生活水源供应情况及需要量；
（４）电力供应情况及消耗量；
（５）建厂地区的地形、地貌及地质构造，地下水文情况及历史上的洪水水位标高、地震
烈度等；

（６）烧结厂厂址选择；
（７）烧结厂的建设规模；
（８）主要设备选型；
（９）投资粗略估算；
（１０）职工定员概数；
（１１）附图：烧结厂总平面图及工艺流程图。
如为改、扩建烧结厂时，除上述内容外，还应包括：

（１）生产厂现状及改、扩建理由与依据；
（２）生产厂生产指标；
（３）已花投资，已有设备及数量，原有职工定员等主要经济指标。

１１２ 厂址选择
厂址选择的基本原则：

（１）烧结厂厂址多位于钢铁企业内，并尽可能与高炉、混匀料场相邻；熔剂破碎筛分车
间一般放在烧结厂或原料场内；也可设在矿山，用铁路专用线运输；

（２）厂址的地形应适合烧结厂建设，尽可能减少土石方工程量；
（３）应节约用地，尽量不占良田，少占农田；
（４）应有方便的供水、供电及交通条件；
（５）厂址工程地质和水文地质条件较好，不宜在断层、流沙层、淤泥层、滑坡层及九度以
上地震区或三级以上湿陷性黄土层建厂，不应置于洪水水位之下；

（６）厂址尽可能远离居民区，如避不开居民区，则应置于其下风方向；
（７）一般可根据１／１０００或１／２０００地形图进行厂址选择。
厂址方案比较可参照下列项目进行：

（１）地理位置及与城乡关系；此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


