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内 容 提 要

本书收集了传统的棉织、丝织、毛织等多种绒毛产品的织物

组织结构分析及生产实践的成功经验，供读者参考。作者为了开

发色织绒毛产品的新花式、新品种，悉心研究出数百个配色织物

组织的织物结构图，不包括变更原材料的新品种，便可开发市场

上没有的新品种、新花式 员缘园余种，并有 缘园个品种附试织小样

实物彩图，供生产时参考。本书还介绍了绒毛织物特有的织造技

术和产品质量管理要求；提出了绒毛织物的织物紧度设计理论。

特别是采用织物几何结构理论成果进行织物设计和织物上机工

艺设计，有机结合的新理论观点，完善了学术理论。

本书适用于纺织企业生产技术人员、设计人员及纺织院校

师生阅读。
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前 言

圆园世纪愿园年代以前，我国的灯芯绒产品主要以传统的白织工艺生产的匹染或印花产品为

主。愿园年代以后，在市场经济的需求下，企业开始研究开发色织灯芯绒产品。为了开发色织灯芯

绒新花式，我们经过十余年的精心研究和在企业中广泛地进行试验实践，研制成功了圆圆园多个

纬纱配色的灯芯绒织物组织图，可开发员缘园余种新花式色织灯芯绒产品 穴不包括采用新原料开

发的新产品雪。

本书对灯芯绒和棉平绒织物的纬纱密度设计，提出按组织结构计算最大纬纱密度的方法，

为纬起毛绒毛织物的纬向紧度确立了设计控制范围和计算方法，使纬起毛绒毛织物也能与一般

织物一样采用纬向紧密理论进行设计。

本书第六章是作者经过员缘年时间，精心研制成功的、应用织物几何结构理论进行不同织物

组织设计织物结构的方法。它可以使织物设计人员独立自主地进行织物设计，按照布面风格要

求进行织物上机工艺设计，由坯织物的标准经纱密度，按织物几何结构理论计算出纬纱织缩率，

使钢筘号数设计符合织物几何结构要求；由机上织物设计的纬向密度与经纱屈曲波高系数的变

动范围，计算出经纱织缩率的变动，然后由设计的经纱织缩率对经纱上机张力进行调整控制，以

保证布面风格的实现。

为了使读者更好地了解和欣赏织物的风格、特征，本书附有缘园幅实物照片。特将这些实物

照片彩印附于封二和书后。

由于作者水平有限，难免有挂一漏万和不足之处，恳请各位专家、学者和读者批评指正，不

胜感谢选

作 者

圆园园远年缘月
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第一章 绒毛织物综合概述

表面被纤维绒毛覆盖的织物，称之为绒毛织物。绒毛表现的形态有：由纤维体倒伏覆盖成绒

面的织物和由纤维体耸立起的纤维截面构成绒面的织物两大系列。 在棉织行业，习惯把前一系

列产品称为绒布，而把后一系列产品称为绒，例如棉平绒、灯芯绒等；在毛织行业，前一系列的主

要品种有：顺毛大衣呢、法兰绒，后一系列主要品种有立绒大衣呢、拷花大衣呢及长毛绒等；在丝

织行业，则以后者的绒毛产品为主，如金丝绒、乔其绒、条子绒、漳绒 穴天鹅绒 雪 以及各种提花绒

等；在复制行业，前一系列主要品种有棉绒毯、童毯及桃皮绒等，后一系列主要品种有化纤立绒、

壁挂毯、地毯等；在针织行业，则有：针织天鹅绒、儿童玩具绒、人造毛皮以及拉舍尔绒毯等。可以

说，绒毛织物的生产已遍及到各行各业，绒毛产品的使用，渗入到人们生活的各个方面，是人们

生活中不可缺少的纺织产品。

由于行业的不同，生产绒毛织物的技术也不相同。本书以棉织行业为主要叙述内容，对毛织

和丝织等行业所生产的绒毛织物只作简要的介绍，就不深入研究了。

一、棉织绒毛织物
棉织绒毛织物有：绒布、棉绒毯、棉平绒、灯芯绒等主要品种。

１郾 绒布

绒布是经过拉绒后表面呈现绒毛状的衣着用棉织物， 分单面绒和双面绒两种： 单面绒的织

物组织以 斜纹哔叽绒为主，双面绒以平纹组织为主。 绒布布身柔软，穿着贴体舒适，保暖性

好，宜作冬季内衣、衬衣、睡衣等。印花绒布和色织绒布，宜作春秋季妇女和儿童外衣。印有动物、

花卉、童话形象花样的绒布又称蓓蓓绒，是婴儿与儿童着用专门用料。 绒布还是手套、鞋帽等衬

里用料。

绒布的起绒是靠拉绒机钢丝针尖多次反复作用，将浮于织物表面的纬纱拉出一部分纤维绒

毛形成绒面的绒布，绒毛要求短、密、匀。印花绒布应在印花前拉绒，漂白和染色绒布则在最后拉

绒。绒布坯布所用的经纱宜细，纬纱宜粗且捻度要小。坯布的经密较小，纬密较大，为纬面织物的

要求 穴纬纱浮于织物的最外层表面 雪 ，有利于拉绒加工。 绒布坯的纬纱要选用较粗并有较好整齐

度的棉纤维来纺制，纬纱条干要均匀，这样才能使绒布的绒毛达到“短、密、匀”的风格要求。坯布

经过拉绒后，纬向强力损失较大，因此掌握棉纱质量和拉绒工艺十分重要。

－1－
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２郾 棉绒毯

棉绒毯是棉织起绒毯，产品厚实，手感柔软，具有较好的保暖性能。 按用棉的优劣可分为棉

毯和废棉毯两类。棉毯主要作床上用品、护膝、童毯等，废棉毯则用于盖垫衬料和包装料等。棉毯

的经纱用 ３６郾 ４４２５ｔｅｘ 穴 １６ 英支 雪单纱，纬纱用 ７２郾 ９ ～ １４５郾 ８ｔｅｘ 穴８ ～ ４ 英支 雪双股粗纱，一般采用先

染纱后织造的色织工艺。采用平纹组织，织制素色毯，在素色毯的两头各织 ２ ～ ３ 道横条，称为道

条。 用 破斜纹纬二重组织，能织出正反面异色的条子、格子和色彩丰富的花纹图案。 织造后

经拉绒机拉绒加工，绒毛达到短、密、匀的要求。印花毯是在素色毯上加印花，印花工序放在起毛

前、后进行皆可。童毯是小型棉毯，因产品为儿童所用，所以一般选用明快的中浅色为主色，再配

以生动、活泼的图案。童毯规格有 ７６ｃｍ × １００ｃｍ 穴３０ 英寸 × ４０ 英寸 雪 、８６ｃｍ × １１０ｃｍ 穴３４ 英寸 × ４４

英寸 雪等。

棉毯可以锁边，还可以用与毯面颜色协调的人造丝羽缎包边。 废棉毯用低级棉和再生棉等

作原料，在纺纱时常用色棉与白棉混合，因此毯面呈混色。 废棉毯以用多股线锁边的道毯居多，

还有金红色的大红毯，主要供云、贵、川地区的少数民族使用。

３郾 棉平绒

用经纱或纬纱在织物表面形成耸立紧密绒毛棉织物，布身厚实，手感柔软，绒毛短、密、匀，

不易倒伏，绒面光泽柔和，富有抗皱性、保暖性，经染色或印花后，外观华丽，宜作妇女春秋冬季

服装、鞋帽面料和沙发套、窗帘等装饰用品。按起绒加工方法分为割纬平绒和割经平绒两种。割

纬平绒是传统的棉平绒生产方法。 割纬平绒的织物结构，由一组经纱与两组纬纱，以特有的织

物组织交织而成绒坯布，经割毛机将绒坯布表面的绒纬浮长纱段中间割断，然后再经过反复的

刷毛加工，使割断的纱头捻度退解，形成耸立、蓬松的纤维绒毛，从而构成绒平面，再经过煮练、

烧毛、反复刷毛、染色或印花，最后拉幅、上光、定形而成产品。割经平绒的坯布是在双层织造技

术的织机上织制的双层绒坯布，经剖割开毛机将连接两层地布的绒经纱割断，将双层坯布分开

成两幅单层绒坯布，经过后道煮练退浆、退捻、刷毛、烧毛、染色或印花，然后拉幅、上光、定形而

成产品。 割经平绒采用两组经纱 穴一组为地布的地经纱，另一组为绒经纱 雪与一组纬纱进行交

织，地经与绒经的送经量不相同，因而需要采用两只经轴和两种送经机构，才能织造。双层绒坯

布的厚度与绒毛高度有关，绒毛高度越大，双层绒坯布的厚度也越大，这使得一般织物所使用

的伸幅器 穴撑边器 雪和卷布机构都不适用了。因为是双层织物，地经与绒经的经纱开口高度也有

不同的要求，一般织物的开口踏盘就不适应了。上述几点都是需要对一般织机进行技术改造的

内容，是不可忽略的。 割经平绒的双层织造法，也有两种方式：一是“双层单梭口”织造法，利用

原有的织机投梭机构，对上、下两层织物分别有序地进行投梭，织机在每一回转中，经纱只有一

个梭口供梭子通行，打入一根纬纱，因此，双层绒坯布的生产效率较低；二是“双层双梭口”织造
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法，织机每一回转中，双层织物的上、下层同时开成梭口，纬纱靠剑杆送纬器或喷气气流送纬，

使双层织物在同一时间内进行经纬纱交织，生产效率得到成倍的提高。 棉平绒是妇女、儿童的

高档服饰用料，因此，要选用细、高支高质量的棉纱线来织制。 一般经纱 穴包括绒经 雪采用精梳

Ｊ１４郾 ５７７ｔｅｘ 穴 Ｊ４０ 英支 雪 或 Ｊ９郾 ７１８ｔｅｘ × ２ 穴 Ｊ６０ ／ ２ 英支 雪 股线为原料。 纬纱配以与经纱细度相应的

单纱为原料。 鞋帽用的棉平绒一般采用 １８郾 ２２１２５ｔｅｘ × ２ 穴 ３２ ／ ２ 英支 雪或 １３郾 ８８２８６ｔｅｘ × ２ 穴 ４２ 英

支 ／ ２ 雪股线为经纱，采用 １８郾 ２２１２５ｔｅｘ 穴 ３２ 英支 雪或 １４郾 ５７７ｔｅｘ 穴 ４０ 英支 雪单纱为纬纱。组织结构一

般采用平纹组织，经、纬向紧度相同，在 ５５％ ～ ６５％之间。 棉平绒也可开发色织条子与格子的

新品种。

４郾 灯芯绒

灯芯绒为割纬起绒的绒条棉织物，因绒条形似灯芯而得名。灯芯绒织物结构，由一组经纱与

两组纬纱 穴地纬与绒纬 雪交织。 灯芯绒的地布织物组织一般由平纹或经纱重平组织来织制，有时

为了适应绒根分布的需要，在绒条的间隙中，采用平纹与经重平的联合组织亦可。绒纬的组织结

构，分 Ｖ 形、Ｗ 形和 ＶＷ 联合型三类。 细条与特细条的绒纬组织，都是 Ｗ 形结构；中条灯芯绒的

绒纬组织，多数使用 Ｖ 形结构，少数是采用 ＶＷ 联合型结构；粗条灯芯绒多数采用 Ｗ 形结构，少

数采用 ＶＷ 联合型结构。灯芯绒的外观高雅，是男女老幼春、秋、冬三季的外衣用料，特细条灯芯

绒还是衬衣用料。 除衣着用途外，也用于鞋帽、沙发套、窗帘装饰等，是深受人们喜爱的纺织产

品。 灯芯绒的织物组织自成系统，与一般织物组织不同，有它的独特性 穴见第三章中“三、纬起毛

灯芯绒实用组织结构图汇编” 雪 。灯芯绒的坯布织造技术，除色织花式灯芯绒外，采用一般梭织机

即可生产。 灯芯绒与割纬平绒一样，也是高纬密织物，其纬向紧度，多数织物在 ８０％以上，少数

品种达到 １００％以上，因此，梭织机的送经与卷取机构，也要进行合理调整，才能顺利织造。 灯芯

绒坯布在开毛前，要先进行碱处理和烘干定形，这样可去除原纱上一部分杂质，并可使绒纬浮纱

段隆起，以利于割毛机的导针插入，提高开毛质量。开毛后的绒坯，经过煮练退浆、刷绒、烧毛、练

漂、染色或印花、拉幅、后刷绒，最后上光处理，成品卷装。 色织灯芯绒，因色纬种数多，必须在多

色纬功能的剑杆织机上织制，花色品种繁多。

二、毛织绒毛织物
１郾 立绒大衣呢

采用 破斜纹、 破斜纹或五枚纬面缎纹组织，用 ８３ ～ １２５ｔｅｘ粗梳毛纱作经纬纱，织物重

量在 ６００ｇ ／ ｍ２以上。 呢坯经反复倒顺起毛 穴拉绒 雪整理获得绒面，绒毛细密蓬松，毛茸矗立，有丝绒状

立体感，绒面持久，不易起球，穿着柔软舒适，耐磨性能较好。 纬面缎纹组织的立绒大衣呢，纬密较

大，无明显织纹，经整理加工后，呢面平整，绒毛细密，又称仿麂皮大衣呢。
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顺毛大衣呢，外观模仿兽皮风格，光泽好，手感柔软，适于制作女大衣。呢坯采用刺果湿拉毛

整理，绒毛平伏，有光泽。 使用的原料除羊毛外，常用特种动物毛，如山羊绒、兔毛、驼绒、牦牛绒

等，纺纱时采用纯纺或混纺。如在原料中掺入马海毛，呢面光泽尤佳，有闪光效果，如马海毛银戗

大衣呢。

２郾 法兰绒

法兰绒为用粗梳毛纱织制的柔软而有绒面的毛织物，适用于制作西裤、上衣、童装等，薄型

的用作衬衫和裙料。 原料采用品质支数为 ６４ 支的细羊毛，经纬纱通常用 ８３ｔｅｘ以上 穴１２ 公支以

下 雪的粗梳毛纱，织物组织采用平纹， 、 斜纹等。 坯织物经缩绒、起毛整理，绒面细腻，手

感丰满。 织物重量约 ２６０ ～ ３２０ｇ ／ ｍ２。 色泽主要是黑白混色配成不同深浅的灰色或奶白、浅咖啡

色等。 品种有素色和条子、格子等花式。 法兰绒也有用精梳毛纱或棉纱作经纱，粗梳毛纱作纬纱

的，还有的在粗梳毛纱中掺入少量棉纤维和粘胶纤维的品种。

３郾 长毛绒

长毛绒俗称海虎绒，是由双层织造法织制的经起毛绒毛织物。 绒毛是由绒经割断后经梳毛

加工生成的。 绒毛均匀密集地矗立在织物表面上，形状好似裘皮，因绒毛高度较长，简称为长毛

绒。 因绒经与上下层地布连接呈 Ｖ 形结构，故采用有梭织机时，都是采用双层单梭口织造技术，

绒毛高度受到一定的限制， 当采用剑杆或喷气投纬的无梭织机时， 可织制绒毛高度较长的长毛

绒。 长毛绒产品，其绒面是经过剪毛加工的，绒面较平整。 双层织造法也可织制仿兽皮毛织物。

利用化纤的不同粗细、不同截面和不同热收缩性能的特点，将它们混在一起作绒经。割绒后的毛

坯，在后整理时增加热收缩、烫光或滚球、刷花等工艺，可制成粗刚毛和细绒毛长短结合的各类

兽皮型或羔皮型长毛绒。

三、 丝织绒毛织物
丝织绒毛织物有金丝绒、乔其绒、天鹅绒 穴漳绒 雪以及双层织造的纬起绒鸳鸯绒等。其织造方

法有：缎面浮经割绒织造法、起毛杆的单面与双面织造法、双层经起毛织造法和双层纬起毛织造

法等。 具体品种的织造技术以及织物组织设计，详见第二章。

四、 棉织纬起毛绒毛织物的生产历史与发展
棉平绒与棉灯芯绒， 是纬起毛绒毛织物的主要代表性品种。 棉平绒与灯芯绒的发展历

史， 谁先谁后， 无以考证， 就其织造技术和开毛技术同一属性而言， 两者应是同一时期发

展与生产的。 据有关资料记载， 灯芯绒的首次出现， 是 １７５０ 年在法国里昂市场， 被王公贵

族所青睐， 红极一时。 １７５６ ～ １７８０ 年传播到英国和美国， 于 １８９４ 年又传到日本， １９３６ 年前
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后才传到我国。 虽然我国灯芯绒生产历史较短， 但发展速度很快， 至今已有完整的生产技

术设备和专业生产企业， 也由灯芯绒产品的发源地和基地常州普及到全国， 其生产量不仅

满足国内市场的需求， 还大量出口， 远销至世界各地， 并以其高雅的外观风格， 深受人们

的喜爱。
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第二章 经起毛绒毛织物

一、各类经起毛绒毛织物组织设计与织造开毛技术
穴一 雪丝织金丝绒织物

１郾 金丝绒织物组织设计及绒毛高度密度计算

穴 １ 雪使用 ６ 页综织造的织物组织上机意匠图，如图 ２ － １ 所示。

图 ２ － １ 左下角是组织图，组织图中 “ × ”为地经， “ ”为绒经；组织图左侧 “誗”为割绒 穴开

毛 雪点位置，每个点间隔 ４ 根纬丝几何密度值；一个完全组织的纬丝根数为 １６ 根。

组织图下端表示地经与绒经的排列位置，“ × ”为地经，“ ”为绒经，组织图下面的数字排列

是穿综编号 穴与顶部的穿综图相对应 雪 。

组织图正上方是穿筘穿综图；右上角的图，为开口的纹钉图，与综框编号相对应。

组织图的右侧是绒根分布状况、绒毛形态图。绒毛高度以横格数量为标志，每 １ 个横格代表

图 ２ － １ ６ 页综的金丝绒织物上机意匠图

绒毛高度

绒根分布
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１ 个纬丝几何密度值， 绒毛的根数是一个完全组织割绒后产生的绒毛根数， 是计算绒毛密度的

依据。

穴２ 雪使用 １０ 页综织造的织物组织上机意匠图，如图 ２ － ２ 所示。

图 ２ － ２ １０ 页综的金丝绒织物上机意匠图

图 ２ － ２ 组织结构的特点是，绒经 Ｗ 形结构分两组有序地排列，第 １ 组的起点由第 ｌ纬丝开

始，第 ２ 组的起点由第 ２ 纬丝开始。 由于两组绒丝的 Ｗ 形绒根的变化，割绒点分布位置也有了

变化，开毛点位置比图 ２ － １ 中的增加了一倍。

图 ２ － ２ 的绒经与地经的排列为 ３ ∶ １，开毛后的绒毛高度为 ６郾 ５ 个纬丝几何密度值 穴单位为

ｍｍ 雪 ，一完全组织内开毛后的绒毛根数为 ３９ 根 穴图 ２ － １ 中为 ２４ 根 雪 。

穴３ 雪绒毛高度的计算：

穴２ － １ 雪

式中： ｈｓ——绒毛高度，ｍｍ；

Ｐｗ——纬丝密度，根 ／ １０ｃｍ；

ｎｈ——组织图上表示出的绒毛高度标志的格数。

穴４ 雪绒毛密度的计算：

绒毛高度

绒根分布
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绒毛密度为每平方厘米面积上耸立着的绒毛根数。

穴２ － ２ 雪

式中： Ｐｓ——绒毛密度，根 ／ ｃｍ２；

ｎｓ——组织图的绒毛形态图中表明绒经耸立的根数；

Ｐ ｊ——包括绒地经在内的经丝密度，根 ／ １０ｃｍ；

Ｐｗ——纬丝密度，根 ／ １０ｃｍ；

Ｒｊ——完全组织的经丝根数；

Ｒｗ——完全组织的纬丝根数。

当图 ２ － １ 与图 ２ － ２ 用于织制同一种织物时， 其绒毛高度与绒毛密度是相同的， 但两图的

绒根分布状况不同。图 ２ － ２ 的绒根分布比图 ２ － １ 的均匀，标志着绒面的绒毛均匀度较好，绒毛

密度大； 图 ２ － １ 的绒毛分布均匀度差于图 ２ － ２， 有产生绒面横档的可能， 但其使用综框数少、

开毛点少，有利于提高生产效率，降低产品成本。

２郾 金丝绒的织造与开毛技术

金丝绒织物，一般采用多臂开口丝织机织制，绒经与地经卷绕在同一只经轴上。

加捻成股丝的经丝可不上浆织造， 单丝作经丝的， 需经过上浆， 以降低织造时经丝的断头

率。 由于金丝绒织物结构一般化，所以织机无需进行技术改造。

金丝绒的割绒开毛加工，是在坯织物下机后，采用绷架和割绒刀具，由人工进行割绒的。 一

般情况下，其割绒效率低，劳动强度大，每个劳动力，一个工作日只能割绒 １５ ～ １８ｍ。 但是，织物

设计时，选择合适的组织结构图，可大大提高割绒效率，如采用图 ２ － １ 生产的坯布割绒，效率可

大大提高，保持适当的纬密，对消除绒面上的横档是必要的。

穴二 雪丝织漳绒 穴天鹅绒 雪织物

丝织漳绒有花色绒与素色绒两大类。花色漳绒，由人工按花形图开毛，使未开毛的绒圈留下

成为花形。 素色绒的绒毛为毛圈，不需开毛。

１郾 漳绒织物组织设计与毛圈和花形的形成原理

穴１ 雪３ 纬 １ 起毛圈的漳绒织物：其上机意匠图和起毛原理图，如图 ２ － ３ 穴 ａ 雪 、 穴 ｂ 雪所示。

图 ２ － ３ 的地布组织为平纹与经重平组织髴的联合组织，绒经的绒根结构为 Ｗ 形。

穴２ 雪４ 纬 １ 起毛圈的漳绒织物：其上机意匠图和起毛原理图，如图 ２ － ４ 穴 ａ 雪 、 穴 ｂ 雪所示。

图 ２ － ４ 的地布为 破斜纹组织，绒经的绒根结构为 的大型 Ｗ 形结构。

穴３ 雪玛什鲁布绒毛织物：玛什鲁布是清朝乾隆年间，新疆回族人民织造的一种丝棉交织的丝

绒毛织物。

髴 经重平组织是指双根经纱并列。
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Ⅱ

Ⅰ

Ⅰ Ⅱ

Ⅰ

Ⅱ

Ⅰ Ⅱ

穴 ｂ 雪

３

５

６

１

４

２ 地经

３

１

２

Ⅰ

Ⅱ

纬纱

穴 ａ 雪

绒经 １、４

起毛杆

图 ２ － ３ ３ 纬 １ 起毛圈漳绒织物上机意匠图和起毛原理图

图 ２ － ４ ４ 纬 １ 起毛圈漳绒织物上机意匠图和起毛原理图

穴 ａ 雪

２

１
Ⅱ

８

７
起
毛
杆６

５
Ⅰ

４

３

２

１

３、６ ４
５ １
２

２

１

８

７

６

５

４

３

２

１

穴 ｂ 雪
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绒毛织物设计与生产

ⅡⅠ

Ⅱ

Ⅰ

织物结构分析：经线用的是家蚕丝，纬线用的是棉纱，经、纬密度为 ５４０ 根 ／ １０ｃｍ × ２４０ 根 ／

１０ｃｍ。

经线采用扎染法染成蓝、白、绿、红、黄共 ５ 色，由于纤维毛细管的作用，彩条间带有别致的

无级层次色晕效果。

玛什鲁布绒毛织物， 也是用起毛杆织造法织制的， 其织物组织设计和起毛原理， 如图 ２ － ５

穴 ａ 雪 、 穴 ｂ 雪所示。

穴 ａ 雪 穴 ｂ 雪

图 ２ － ５ 的地布组织为 和 破斜纹。

２郾 漳绒的织造开毛技术

漳绒是采用起毛杆织制成绒圈的， 毛圈的大小由起毛杆粗细程度决定， 每根起毛杆上都刻

有细的槽缝，开毛时刀片伸入槽缝将绒圈割断成绒毛 穴开毛时按花形图进行 雪 。

起毛杆织造法， 按织物组织设计， 织完规定的纬丝根数后， 绒经与全部地经形成独立的梭

口，专供起毛杆穿过织入。 起毛杆穿过织入是由人工操作的，因此织机的生产速度较慢。

花色漳绒的开毛， 是在起毛杆顺序编号的基础上， 对起毛杆按花形作出开毛位置的标志后

进行的，因此，花色漳绒的起毛杆是按顺序编号的，开毛工作在织造过程中进行，待开毛后才将

起毛杆抽出。

素色漳绒织造没有花色漳绒织造复杂，起毛杆不需顺序编号织入，也无需开毛，布面上留下

的全是毛圈。

图 ２ － ５ 玛什鲁布绒毛织物组织设计和起毛原理图

１

２
３

４
５

６Ⅱ

Ⅰ

Ⅰ １ ２ Ⅱ ３ ４
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第二章 经起毛绒毛织物

双面绒毛织物的起毛杆织造法，如图 ２ － ６ 所示。

图 ２ － ６ 中，Ⅰ为上层起毛杆起毛位置，Ⅱ为下层起毛杆起毛位置，“ ”为上层起毛圈的绒经，

“ ”为下层起毛圈绒经。

图 ２ － ６ 双面绒毛织物组织和双层起毛原理示意图

穴 ｂ 雪

图 ２ － ６ 的地布为平纹组织。

穴三 雪丝织乔其绒织物

１郾 乔其绒织物组织设计

乔其绒的上机意匠图与起毛原理，如图 ２ － ７ 所示。

乔其绒是由双层单梭口织机织制的双层织物，经过剖割开毛和印染后整理加工而得。 乔其

穴 ａ 雪

经丝列数

Ⅱ

Ⅱ

下层起毛杆

Ⅰ

Ⅰ

上层起毛杆

２

１

２

１

１ 地经 ２
绒经

１２

１１
９
背
面 ８

１０

正
面

７
６

５

４
３

２

１
１
６

８、３ ２、７

５、１０４、９

地经

纬纱

综框

片数

绒经

图 ２ － ７ 乔其绒织物上机意匠图和起毛原理图
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