
皮革的来源

章第

又

一 、 啥 叫 皮 革

呼。其实“皮”和“革”是不同的，它们既有密切的关系，

一般消费者都习惯地把“皮革”联在一起，不加区别地称

有严格的区别。“皮”是指各种动物的皮（即生皮），它在经过

的了一系列的物理与化学加工鞣制后转变成一种固定、耐用

物质，称为革。未经物理与化学鞣制过的生皮，干燥后特别

硬，但遇水后又变软，容易腐烂。经化学鞣制后，由于鞣皮剂

与生皮中的蛋白质纤维结合固定，就使动物皮变成了具有柔

软、坚韧、遇水不易变形、干燥不易收缩、耐湿热、耐化学药

剂作用等性能，并且有透气性、透水气性和防老化性等优点的

革。

“皮”和“革”的另一个显著区别是：大多数的动物皮在

制过的革，即使

的沸水中也不会发生变化。皮革有这样好的性能，

的温水中就开始卷缩，而经过铬盐鞣 

除作为日常

用品外，还广泛用于工业中，成为一种常用而又不可缺少的原

料。此外，它也是军事装备和设施方面的一种不可缺少的材料。

如军用靴鞋、航空衣帽、枪套、弹盒、炮衣、武装带以及马鞍、马具

等无一不用皮革。



二 、 皮 革 的 种 类

皮革的种类很多，制革所用的原料是生皮（下同），主要来自

哺乳动物纲中的有蹄目，绝大多数是家畜皮，如猪、牛、羊、马、

骡、驴、骆驼、家犬等饲养牲畜；其次来自野生动物，如鹿、麂、野

猪、黄羊、羚羊等，这些野生动物皮是制革工业的上乘原料皮，大

多可以制成高档皮革制品；再次，还有海豹、河马、江猪、 鱼、鲸

鱼、蛇、蟒、蜥蜴、鳄鱼、驼鸟等动物皮，都可制成各种具有特殊

性能的皮革制品。

我国地大物博、拥有丰富的原料皮资源，如猪的饲养量约占

世界总数的三分之一；羊的饲养量约占六分之一；牛的饲养量约

占二十分之一，这些都为我国发展皮革工业、增产皮革制品以满

足人民生活不断增长的需要，有着丰富的物质基础。

（一）天然皮革的特性

皮革的种类庞杂，最常见的有猪皮革、牛皮革、羊皮革和马

皮革。动物皮的质地和性能不仅由于动物品种、产地、饲料、水

质等不同而有所差异，而且还受到动物性别、年龄的影响而有差

异。例如，黄牛皮较水牛皮好；同样的黄牛皮雌性的较雄性的细，

青壮牛的皮较老年牛的皮细柔。苏（州）锡（无锡）常（州）的猪皮

毛孔粒纹细致，外表皮纹清晰，长春、沈阳、大连猪皮毛孔粒大外

表皮纹粗糙、皱摺长深。内蒙古的绵羊皮毛细而软，四川的绵羊

皮毛粗而硬，但皮质优良，富有韧性，身骨厚实，名列世界前茅。

猪皮革的特点

人们都喜欢牛皮革制品而不喜欢猪皮革制品，其中一个重

要的原因是由于对猪皮革的性能和特点不了解。猪、牛皮革都

是一种多孔性物质，都具有透气和吸潮的性能。而猪皮的鬃毛



皮纹粗糙，不如牛皮革美观。但这个缺点
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是穿过皮层直达肉层的（见图
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因此，猪皮的透气性、吸湿

性要比牛皮好。尤其是出脚汗多的人，穿着猪皮鞋时会感到比

穿牛皮鞋舒适。猪、牛皮都是由天然蛋白纤维组合成的不同纤

维束，纤维束以错综复杂、互相缠绕、紧密交织的方式，构成一种

特殊的网状结构。经过鞣制成革、强度高、弹性足、丰满好、坚牢

耐用、不易老化。而猪皮组织结构中的纤维束比牛皮组织中的

粗壮、交织更紧密。猪皮面革的抗张强度每平方毫米达到

斤以上，比牛皮面革的部颁标准还高。这就是说，猪皮革的坚牢

和耐磨性，一般要比牛皮革强。

猪皮革毛孔粗大，

猪皮超薄型票夹革、猪皮丝光绒面革等新

是可以加工改造掉的。近年来，上海红光制革厂、新兴制革厂在

上海市皮革工业研究所的合作下，试制成功的猪皮苯胺革、猪皮

细纹革、猪皮打光革、

品种，在美观方面已可与牛皮革媲美。世界上许多国家都把猪皮

革看得比牛皮革贵重，在猪皮革制品上印烫“真正猪皮革”的字

样，甚至特意在人造革或牛皮革上轧制猪皮的花纹。

）牛皮革的特点

牛皮革是皮革制品的优良原料之一，但牛皮的种类很多，分
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黄牛皮、水牛皮、牦牛皮等，它们的特点分别如下：

黄牛皮

黄牛皮按其年龄、性别又分为：犊牛皮、小牛皮、公牛皮、阉

牛皮和母牛皮等几种。就其主要特征为：

①犊牛皮　　犊牛皮是未换过胎毛的或未吃过草的小牛皮。

其特点是皮的组织紧密、粒面极为细致，全身各部位的厚度均

匀，是制造“纹皮革”的上等原料皮。

②小牛皮　　小牛皮是已经学会吃草的小牛的皮。其特点

与犊牛皮相近，皮革平滑、粒面细致、身骨坚实、强度较犊牛皮好

些，是制造皮鞋面革最好的原料之一。

③公牛皮　　是中、成年的公牛皮。其特性是纤维组织粗壮、

坚实，头颈肩部厚而粗糙，颈部有较深皱痕，皮心部位强度好，适

宜制造硬底革，是制作皮鞋底、裤带的上乘原料皮。

④阉牛皮　　是经过阉割处理的公牛的皮。小公牛在出生

两、三个月后阉去睾丸，长大后它的皮的厚度均匀，粒面细致、身

骨厚实、纤维组织紧密，可以制造皮鞋面革。

母牛皮　　母牛皮有产过和未产过小牛的两种。未产母

牛皮的特性与阉牛皮相似，皮的质量较好。产牛的皮的质量较

差、粒面仍较公牛细致外，腹部组织空松，全身部位厚薄不均。

因而母牛皮经挑选后，可以制造上等的皮鞋面革、箱包革、票夹

革、裤带革等。

黄牛皮的基本组织特征是：表皮薄、毛不稠密、毛根陷入不

深、皮肉脂腺、汗腺等器管不太发达，一般真皮肉含脂肪较少。

生胶质纤维可以分为恒温层与网状层两个部分。恒温层就是牛

皮中平滑的一面，通常用做皮鞋、皮包等的表面。恒温层的反

面，形似网状的就是网状层，可做翻绒皮鞋面。恒温层占牛皮截

面厚度的五分之一，网状层占五分之四。恒温层中的生胶质纤



厚变的

维比较短、细而紧密。纤维与纤维之间的排列近似垂直。这使

牛皮面比较耐磨、坚牢。网状层中的生胶质纤维比较长、粗而疏

松，纤维与纤维的排列近似平行。因此，网状层比较耐拉、有较

好的抗强力；恒温层上的毛孔亦较细小，牛毛比较细密，所以牛

皮革比其他皮革更平整光滑，尤以黄牛皮为好，是日用皮革制品

的优等原料。

水牛皮

水牛皮产于淮河流域以南，西至四川东南部，主要产地为

广东、广西、四川、湖南、湖北和浙江等地。水牛皮的毛皮稀

疏、粘面粗糙，有明显的乳头状突起和皱摺，皮板质地枯瘦，面积

大而厚重。组织结构上纤维束粗大，交织不够紧密，故而耐磨性

能较差。但水牛革抗张强度较高，所以，常被选做箱包革面、皮

鞋内膛底、机械轮带等。

牦牛皮

牦牛又称犁牛，产于亚洲中部高原。我国产地主要是青藏

高原及甘肃、四川、云南和新疆等地。牦牛皮的恒温层较厚，占

牛皮截面的三分之一。生胶质纤维织与黄牛皮相近、略松一些，

制成皮革较黄牛皮柔软，皮面粒纹细致，但强度稍低些，又易松

壳。所以，牦牛皮同样是制作皮鞋的优良原料皮。

（）羊皮革的特点

羊皮的组织结构有三层：表面最薄的一层叫表皮层，占皮总

；中间的一层叫真皮层，占皮总厚度的

里层叫组织层，也较薄。表皮层是由角度细胞组成的，比较

硬挺，起保护真皮层的作用，但在制革过程中需随毛一起去除。

真皮层是由生胶质纤维组成，长毛的部位称为乳头层，组织较紧

密，耐磨力强，但脂肪少因而较脆。毛根未深入的部位叫网状层，

比较厚实，纤维组织紧密又没有毛束、汗腺和皮脂腺等深入其



内蒙地区畜牧业历来发达，

中，组织均匀，有较大的拉力。皮下组织层是松软的结缔组织，

含脂肪多，在制革时也要去除。

羊皮主要包括山羊皮和绵羊皮两种：

山羊皮

，它的皮质最佳，举世闻名。

山羊在我国产地很广，几乎布及全国，最多的产地是四川、

甘肃、广西、湖南、河南、山东等地。山羊有很多优点，如山羊疾

病少、繁殖高、吃杂草、易饲养在潮湿闷热的地区，灌木丛生的林

海以及崇山峻岭的高原都能放牧。四川成都及其附近盛产的山

羊称为麻羊

山羊皮是制革优质原料皮。山羊皮革的纤维组织较坚实，

柔软，弹性足，皮面粒纹清晰，细致，真皮感强，可染成各种颜色，

鲜艳光泽，是制作高档皮鞋、皮服装、皮手套的上等原料。

绵羊皮

绵羊是中型家畜，它的皮是制革工业的原料之一，毛则是毛

纺工业的重要原料，附着毛被的皮可以制造毛皮，又称裘皮或裘

革。

数的

我国的绵羊产地广、品种多，西北地区产量约占全国绵羊总

，其中以新疆地区著称。

曾有“山谷牛羊”之称，而河北省也盛产羊皮，素有“口皮“（即张

家口及其附近）和“皮都”的盛名。

绵羊皮的特征与山羊皮相似，但由于毛束、脂腺、汗腺以及

竖毛肌的数量繁多，所以制成皮革特别松软。又因网状层的胶原

纤维束较细，编织疏松，织角小，多为平行性质，因此制成的皮革

牢度低。绵羊皮革质地柔软，延伸性大，手感象丝绒，强度小，但

粒面细致光滑，皮纹清晰美观。

限于绵羊皮的性能，一般只能用它制作皮革服装、皮手套或

夹里，不可制作鞋面革。



年泡

）马皮革的特点

马皮或称马属皮，其中包括骡、马、驴皮等。马属动物一般

都是役畜，以马皮为多。

马皮的特征是：前半身皮较薄，后半身的纤维结构特别坚实，

尤为臀部的两块椭圆形的“股子”，其纤维组织特别紧密、坚硬；

前半身部位的纤维结构松软，纤维束极细，制作皮革粒面细致、

平滑、可与牛皮媲美。所以，马皮通常按前半身和后半身分割加

工成革。其用途也截然不同，前半身的皮革可用来制作鞋面革、

球类革和手套革；后半身的皮革可制作一些马鞍具或轮带等。

骡、驴皮。驴形似幼马，其皮纤维结构紧密而有弹性，前后

半身结构极似马类，但无马皮的“股子”。因而驴皮可用来制造

皮革服装、手套之类的日用皮革制品；也可制造皮鞋内膛底等。

骡，是公驴与母马杂交种，形似马驴，其纤维组织介于马、驴之

间，用途相似。

（二）人造皮革的特性（从人造革到合成皮革）

合成皮革是在人造革的基础上发展起来的。早在二十年

代，国外就开始生产硝化纤维漆布，当时叫“拟革”。四十年代末

期，出现了在布上涂括聚氯乙烯 的制品，俗称人造革。随

着塑料工业的发展，突破了塑料薄膜发泡技术难关，

沫人造革问世。人造革的底基也由机纺物发展到针织布，单面

和双面起绒布或无纺织布。随着无纺织布的产生，紧接着合成皮

革也就诞生。一九六三年美国杜邦公司首先制成合成皮革，取

名“柯芬”。以后，世界各国竞相发展，品种多达三、四十种，年产

约六千万到八千万平方米，相当三、四千万张牛皮。

人造革

人造革制品人们并不陌生，但它是什么物质？是怎样制成的

呢？人造革实际上是塑料制品，所用的主要原料是聚氯乙烯糊状
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则成为绒面人造革（俗称

树脂、聚酰胺、聚氨基甲酸酯等配以各种助剂如增塑剂、安定剂

等制成。常见的有布基和棉基人造革两大类。

布基人造革是在天然纤维织物或合成纤维织物上涂括一层

塑料（如聚氯乙烯），经过一定温度的塑化发泡成型后，打光或轧

制花纹即成光面或压花人造革。如在聚氯乙烯糊状树脂布基上

涂括后，撒上起毛剂（如经轧研的食盐），经塑化、水洗、干燥后，

皮绒）。棉基人造革的生产程序与布

基人造革相同，只是底基不同吧了。

人造革的性能主要取决于塑料的特性，它具有比重轻、机械

强度幅度大、耐酸、耐碱、耐油、耐折、不透水等优良性能。在外

观上，人造革的色泽鲜艳、花纹多样，极为美观。因此，它的用途

十分广泛，可用来制作鞍具、装饰具（沙发、座垫）、地板、墙壁、服

装（衣、帽、手套）、箱子、包袋和靴鞋等。

但有人穿上人造革皮鞋总觉得象胶鞋那样“烧脚”；穿上人

造革服装有不舒服感，甚至会出现衬在里面的衣服潮湿的现象。

这是因为一般人造革不具有天然皮革和棉布的卫生性能，没有

透气性和吸湿性。所以当走路脚部发出热量而鞋内热空气（水

气）不能扩散时，就会发生“烧脚”，过后就“冷脚”（脚汗发粘变

冷）的现象。这是人造革的缺点之一。

合成皮革

合成皮革不同于人造革，它是一种由高分子物质浸渍的合

成纤维层，有着近似天然皮革的纤维结构，所以它具有一般天然

皮革透气、吸水等特征，各方面的性能都优于人造革。

制造合成皮革要经过底基成型和浸渍液配制、加工整饰三

个部骤。一般采用尼龙或涤纶纤维针刺压制成型、浸渍收缩；然

后热定型为底基；然后用聚氨脂、二甲基甲酰胺、甲苯等原料配

制糊状，涂括于底基上，经过浸渍轧制组合为合成皮革。合成皮



三、皮革的部位差

革完全用合成纤维和高分子树脂为原料，属于合成纤维二次加

工制品。所以它还有以下优点：

①成品质量均匀、规格一致，适宜于大规模机械化、自动化

生产，有利于革制品生产提高劳动生产率。

②可以制成各种色彩鲜艳的皮革制品，几乎所有的天然皮

革生产的产品、合成皮革都能代替。

③合成皮革比重轻，耗用原料少，有利降低生产成本，降低

销售价格。

合成皮革由于具有以上的优点，加上近年新品种的不断涌

现，如出现了软型、硬型、光面型、花型合成皮革以及绒面型合成

皮革等不同的制品，使它的用途和天然皮革基本一样，可以用来

制作皮鞋、服装、手套、箱包、裤带、表带、手缝球、飞机和车辆座

垫、机器垫圈等。国外用于制作皮鞋鞋面的比重最大。美国和日

本约有百分之八十用作鞋面革，我国每年约有二千万双皮鞋也

用它作鞋面革。

或超

但合成皮革还是存在透气性差的问题。国内外生产的合成

皮革，按一般的标准，能达到每小时每平方厘米有

的透气量，质量高的合成皮革，透气量达到过 。然

而，与天然皮革的透气量相比，仍差一倍左右。其他如曲折性、

粘合强度、成型性、挹边加工性、手感等都和天然皮革相差无几。

各种动物皮因动物的品种、年龄、性别、生活环境、水质和饲

养条件等的不同，具有各不相同的性能，因此在挑选一双优质皮

革的靴鞋、一件穿着“寿命”长的皮革服装、一只耐用的皮箱或皮

性能。因为在同一张皮上，包时，就得了解和掌握皮革的部位差 



也因动物各部位的功能不同，其纤维组织结构各异，使皮革质量

好坏差距很大，使皮革制品的使用寿命长短差距悬殊。

根据皮革原料体形的位置，可划分为各个不同部位如图

所示。

背臀部位

背部和臀部俗称为“皮心”，是皮革最佳部位，也是皮革使用

价值最大的部位，其纤维组织紧密，富有弹性，身骨丰满厚实，表

一 背臀部位；

腹肷部位；

颈肩部位；

四肢部位；

头尾部位

图



皮纹细致，粒面清晰。占全皮的面积约三分之二，可作靴鞋面

帮、皮革服装的胸前背后部位、箱包正面部位。

颈肩部位

颈部和肩部合称“头颈皮”。颈肩部位它的纤维组织较背臀

部位略松，厚度较大，表面皮纹粗糙，皱纹较多。一般只能使用

在不受拉力、曲折的部位。

）腹肷部位

肷是动物体两旁肋骨和胯骨之间的部分，又称腋部，俗称

“边开皮”。腹肷部位的纤维组织松软、皮薄、物理强度较差，不

耐拉力和曲折，只能制作小料，如皮鞋的舌头皮、箱包的内衬料、

皮革服装的袋边内料等。

）四肢部位

俗称“脚爪皮”，其纤维组织疏松、皮很薄、面积小，是全皮的

次要部位，一般不能作皮革制品。所以，皮张小的猪、羊麂皮等

在制革过程中即被切除掉。至于大牲畜如牛、马、骆驼等的“脚

爪皮”，也只能制作一些三、四龄儿童用的靴鞋。

）头尾部位

一般小型牲畜皮在制革前就切除了，只有大型的牲畜皮保

留下来制成硬革，用于辅料。

划分皮革的部位差的主要目的是使制造皮革制品的裁料工

掌握各个部位的特点，区别质量的优次，合理加工，保证产品质

量。此外，能帮助消费者了解和掌握皮革的部位差，鉴别皮革质

量的好坏，挑选一件称心如意的皮革制品。
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皮怎样变成革

一、皮革的制作过程

章第

从动物体上剥下来的“皮”，经过化学处理，使它具有了柔

软、强韧、透气、抗水、耐热、美观和富有弹性等性能后，才能制造

各种皮革制品。这种将“生皮”加工成“熟皮”（即皮革）的工艺过

程就叫“鞣革”，或称“制革”。

制革生产必须经过准备、鞣制和整理三个过程。

（一）准备工序

有洗清、浸水、去肉、浸灰、脱毛和脱灰等工序。剥下来的生

皮或干板皮经过洗清和浸水就可除去皮上所粘附的泥沙和各种

污物，恢复原来柔软的状态。然后刮去附在皮上的油脂和烂肉，

浸泡在石灰水里，让皮上的生胶纤维适当的膨胀，再除去表皮与

毛，使皮面洁白，富有弹性。最后脱灰是用酸来中和渗入皮里

的碱性石灰水。

（二）鞣革工序

革和铬植结合鞣

该工序是生皮变成革的主要过程。将鞣剂与生皮放入木转

鼓内，有规则地匀称缓慢地不断旋转，使生皮不停地翻动，促进

鞣剂渗透进生皮，与皮的蛋白质纤维结合固定，变成一种不溶解

于水的物质。这样制成的革干燥后就不再发粘，不再腐败。鞣

剂皮革的方法，可分为植物鞣革、铬鞣革、油



二、皮革质量鉴别

料（为铬矾、红矾等）和植物制用的革等。 料有矿物质

料（如鞣酸）两种。鞣料不同，制成革的用途也不同。皮鞋、服装

面革，要求耐曲折，柔软而富有弹性，大多采用矿物质鞣料；皮鞋

底的底革、箱子用的面革，要求既耐曲折、抗强力，又坚牢而富弹

性，故一般采用植物质的鞣料。

（三）整理工序

皮革整理则是修饰和装潢的意思，其目的：一是提高产品质

量；二是美化商品，使皮革制品艳丽色彩，深受消费者的喜爱。通

过精心整理可以弥补皮革的不少缺陷。

整理一般包括净面、染色、伸长、干燥、磨平、熨烫、上油、揉

软、喷色、打光等工序。通过这些工序的连续加工，可使“革”具

有弹性、丰满、柔软、延伸、抗水、透气和吸湿的性能，同时使皮革

表面达到粒面细致平滑而清晰、色调和光泽均一而美观。

若要了解皮革质量的好坏，那就还得进一步了解和掌握皮

革品种的分类；皮革有那些缺陷，现分述如下：

（一）皮革品种分类

前面已谈到皮革的种类很多，按原料皮分，有猪皮、牛皮、羊

皮、马皮及其它动物皮；按鞣制方法分，有铬鞣革、植物鞣革、铬

植结合鞣革等；按革的性质分，有轻革、重革等。下面介绍按用

途分，有工业用革、鞋用革、服装革、装具革、箱包革、球革等等。

各种主要皮革产品按用途列表如下：

各种革的特征

）正面革

猪、牛、羊、马等皮都可制作鞋面革，通常采用铬鞣法。分光





鞣或植

面和磨面修饰面两种。革面要求平滑细致，无管皱和松面现象，

颜色均匀一致、色泽鲜艳。涂饰层粘着牢固，不散光裂浆，不脱

色，革身厚薄均匀，丰满、柔软而有弹性。革里平整无油腻感，透

气性和透水气性良好。

（ ）绒面革

是鞋面革的一个品种。猪、牛、羊、麂等皮都可制作绒面革，

成品要求绒毛细致、色泽鲜明、有丝光感、不脱色、无油腻感。厚

薄均匀，柔软一致，无僵硬发脆现象，丰满而有弹性。

（ ）苯胺革

苯胺革是高档正面革，是八十年代初开发的一个新产品。有

光面和半磨面两种。猪、牛、羊等皮都可制作。它的特点是革面

轻涂薄薄的一层染料，使皮面清晰显示天然皮纹，粒面平滑细

致，色泽鲜艳夺目，身骨厚实而丰满，手感柔软而富弹性，均匀一

致，透气性和透水气性特好。

（ ）多脂面革

多脂面革俗称油浸皮，以猪皮或牛皮为原料。用铬植结合

法。它的特点是抗张强度高、曲折性好，是制作工作鞋

的上乘原料，其正面或反面都能制作皮鞋。

）硬底革

硬底革俗称重革，可用猪皮、牛皮为原料。采用植鞣、铬植

结合鞣或其它方法鞣制而成。硬底革的主要性能是耐磨，并具

有良好的身骨，吸水性小，受湿再干燥后不变形；粒面光滑细致、

无松面及裂面现象，颜色均匀一致。背臀部可制作皮鞋大底，其

它部位可制作皮鞋支跟、包头和叠跟。

鞋夹里革

猪、牛、羊皮和猪、牛皮的第二层皮等都可制作夹里革。分

本色夹里和涂饰夹里两种。植鞣、铬鞣都可。用于制作皮鞋夹



（

里或托底皮。本色夹里多为栲色，也有湖绿色，涂饰夹里一般为

灰色、米色及彩色。它们的革面都平整细致、略具光亮，革身富

有韧性，耐磨擦性能好。

）服装革

以猪、羊、牛等皮为原料。有正面与绒面两大类。服装革的

要求较高，共同特性是皮纹清晰可辨，粒面滑润细致，手感厚实

而丰满，柔软而富弹性。耐脱色性能好，即不脱色、不散光、不发

粘。具有较好的透气性和透水气性。绒面服装革，还必须具有

绒毛细致，略具光泽。

）手套革

手套革以猪皮、绵羊皮、山羊皮为主要原料，成品革要求有

良好的延伸性和柔软性，粒面应光滑细致，不能有粗皱折纹和粗

面现象，更不能有脱色现象，要能耐干、湿摩擦。正面手套革必须

具有柔软滑润的手感；绒面手套革应有短密而均匀的绒毛，色泽

鲜艳而不掉色。

劳动手套革为淡黄绒色革，亦有正面和绒面之分。可用猪、

牛两层皮制作。成品供劳动保护使用。

（ ）箱包革

箱包革以羊、猪、牛等皮为原料，是属箱包制品中的高档产

品。分通用型和超薄型两种。通用型箱包革一般制作旅行箱、

家用箱、公文箱、航空箱和各种包袋。超薄型箱包革除制作特殊

需要的箱包外，主要制作西装票夹、多袋票夹和各种装饰性票

夹。它们的共同特性是皮革粒面细致，革身光滑，色泽鲜艳，耐

曲折，耐干、湿摩擦，革身厚薄均匀，无过软或过硬现象。

装具革

装具革是制作裤带（即腰带）、鞍具（即鞍座）等日用皮革制品

它以猪、牛、骡马等皮为原料。装具革的特性应具有纤维组织紧 



密、优良的耐磨性、耐曲折性，粒面细致光滑，无裂面，无松

面等缺陷。

）球革

球革分篮球革、排球革、足球革、水球革、橄榄球革等。篮球

革一般为黄色或红色，排球革为白色，足球革为黑色、白色和黄

色，水球革与足球革相似，橄榄球革为深绿色，此外还有防火足

球革，手球革等。球革的共同特性是革身的伸长率要越小越好，

否则球易变形而影响投射。例如足球革制成足球，经一场球赛

后，不能变形或球体不能胀大。其次，革面应平滑柔软，无龟纹、

管纹、裂面等。颜色应均匀一致，无色花及染污现象，革身厚薄

均匀，丰满有弹性，无过硬或过软现象。篮球革还应具有手感既

不发粘、又不感滑、非弹性，否则影响运动员接发球的成功率。

）乐器革

乐器革可制作皮鼓、胡琴、京胡等等，它的原料皮有水牛皮、

猪皮、蛇皮等，生皮质量要求较高。例如鼓皮革的生皮，要小牛

出生后在会吃草之前屠宰，使表皮细致平滑，无伤残，革身天然

厚薄均匀、丰满。它的特点是皮面呈透明黄色，无垢，无毛，无粗

大皱纹，无僵块等。这种鼓皮革制作的高档定音鼓，音量宏大、

清脆悦耳。琴皮的品种较多都以蛇皮制成。

工业用革

工业用革品种繁杂，有传动轮带革、皮碗革、皮辊革、打梭

革、煤气表用革等等，以猪、牛、羊等的皮为主要原料。例如家用

或工业用缝纫机的传动轮带革，是以水牛皮为原料，成品革应具

有抗张强度大，伸长率小，厚薄均匀的性能。头腹部位纤维结构

软松，不适于制作轮带。又如擦拭汽车玻璃，高级仪表、仪器用

革，要以小羊皮、幼羊皮、幼麂皮为原料，制成的擦拭革具有松

弛、滑润、柔软的手感，并有一定的牢度和丰满性。擦拭各种贵
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