
第一章　　我国皮鞋生产设备概述

人类的祖先为了生存，在长期同自然界搏斗和劳动中，创造

性地使用兽皮做衣、裹足御寒，以适应在自然界中生活。经过长

期实践，发展到用兽皮制做帐篷、褥垫、马具、乐器等。早在我

国古代战国时期，人们就制做出革履和革囊等生活用品。从人类

悠久历史来看，人类的进化和社会的发展与制革工艺的开发和发

展有着密切的联系。因此，可以说人类在很早以前，对皮革和皮

革制品就非常熟悉了。

拔佳（厂。

年戊戍变法后，日本商人首先在北京开办一家小型皮鞋

年捷克资本家托马 ，先后在上海、天

年德国美最时洋行，在上海龙华建津开设“拔佳”皮鞋店。

年国民党政府，在南京创办立规模较大的机制皮鞋厂。直到

，从此我国皮鞋工业开始逐步兴起。在抗日

了军需制鞋实验工厂，建立了我国第一家生产皮鞋的工厂。此后

在日本侵略我国期间，曾先后在沈阳、天津、汉口、广州等地，

建设一批军需皮鞋厂

战争和解放战争期间，这些工厂的生产受到不同程度影响，一些

私人经营的皮鞋商店和皮鞋作坊，开始出现并得到迅速发展。但

这些作坊的生产都是手工操作，生产效率很低，除缝纫机外几乎

没有任何皮鞋设备。

现代皮鞋，随着橡胶、塑料、化工、造纸、合成材料、机械

等工业的发展，皮鞋工业也在不断的发展和日趋完善。当前，我

国皮鞋行业的发展，正处于从手工或半机械化操作的生产方法，

向机械化、工业化生产方法过渡。

为什么人们喜欢穿着用皮革制做的鞋呢？皮革系由蛋白纤维



错综复杂的排列组成，又有天然毛孔。因此，皮革具有良好的透

气性和吸湿性能，可随时吸收皮肤排出的汗液，保持皮肤和鞋、

袜之间空气的干燥，使人有舒适温暖和爽快之感。皮革还有将吸

收的汗液很快的排放（蒸发）出去的性质。经过鞣制的皮革坚

牢，耐磨，具有较好的机械强度和物理性能，尤其是对穿刺和撕

裂的阻力较大。用皮革材料制做的鞋既柔软又富有弹性，可保护

足部皮肤不受外界触伤，具有造型美观、耐穿耐用、不易变型和

穿着卫生等特点，是其它任何制鞋材料所不能比美的。可以说皮

革是一种很理想的制鞋材料。

鞋是人民生活必需品之一。由于皮鞋具有结构合理、造型美

观大方、选用材料考究和穿着性能良好等方面的优点，深受广大

消费者欢迎。在日常生活中它既是消费品也是一种较好的装饰品

谚语中就有“脚下没好鞋，身上穷半截”的说法。在生产劳动过

程中它又是一种很理想的防护用品。皮鞋是一种式样繁多、加工

复杂、使用多种原辅材料和化工材料，穿着对象又十分广泛的商

品。它不象其它任何一种服饰商品（衣服、帽等）那样容易成

型、制做、有那么宽裕的加工裕度和穿着裕度。它穿着条件也很

严格，俗有“衣不差寸，鞋不差分”的说法。随着工农业生产迅

速发展和人民生活不断提高，在日常生活和生产劳动中人们要求

穿着舒适、美观、耐用的皮鞋，这是很自然的。

皮鞋行业既要提供产品质量好、丰富多彩、数量充足的各种

用途的鞋，以满足城乡人民生活日益增长的需要，又要扩大出

口，提高经济效益、积累资金、支援社会主义经济建设。皮鞋行

业要完成这样繁重而艰巨的任务，必须按照专业化协作原则调

整、整顿皮鞋生产企业，加速技术改造步伐，使皮鞋行业向机械

化、工业化生产方向发展。努力提高生产技术、提高产品质量、

增加花色品种、降低原辅材料消耗、降低生产成本、提高劳动生

产率、提高机械化生产水平。这就要求我们积极研究或引进皮鞋

生产的新技术、新工艺、新材料、新设备，切实加强企业管理，



一、我国皮鞋行业概况

我国皮革工业发展历史悠久，原料资源丰富，在轻工业系统

结合国情创建具有中国特色的现代化皮鞋生产体系。

中已形成一大自然行业。全国轻工业系统现有皮革工业企业

万人。其中约有皮鞋工业企业多个，职工约

万人。全国皮鞋年产量约

个，约有职工

亿双。皮鞋工业的生产方法，在不少

企业中仍以手工操作为主，如下料、折边、绷帮等工序手工操作

所占比重较大。沿海城市大部分皮鞋厂，已由手工操作步入半机

械化、机械化生产。新技术、新工艺、新材料、新设备开始被广

泛地应用，生产已有较大发展。但是，总的看来，皮鞋生产技术

水平和工艺水平仍比较落后，劳动生产率和机械化程度都比较

低。

城市约为 左右；专县地区大约

据有关资料估计，我国皮鞋生产的机械化程度，在沿海大中

左右；内地大中城市约为

为 左右。在皮鞋工业比较发达的意大利、捷克斯洛伐克、美

国、法国等国家，均已实现了皮鞋生产机械化，机械化程度在

左右。

是皮鞋

实现皮鞋生产机械化，是以帮部件缝纫生产线和底部件组装

生产线为基础而合理配备的。皮鞋厂可根据产品的产量、品种、

工艺等具体情况，设置、组配包括各种设备数量不等的帮部件缝

纫生产线和底部件组装生产线。皮鞋的帮、底部预制件，在送往底

部件组装生产线之前，都应经过严格检验，使其达到皮鞋工艺图样

所要求的外形尺寸、质量标准以及其它方面的技术要求

机械化生产线能否有效运转的重要条件。因此，必须保证这些预制

件在进入底部件组装生产线后，不需再进行任何加工及修配，以确

保皮鞋产品质量、提高工效。这样的生产方法，称为组装化生产。

皮鞋工业发达国家的劳动生产率已达到较高的水平：男式成

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



二、我国皮鞋生产工艺及加工设备

双／班

双／班

人；人；女式成型底胶粘鞋双／班型底胶粘鞋

成型底线缝（外线缝）鞋 人

双／班

模压、注塑、硫化鞋

人。国外在计算劳动生产率时，只计算帮部件

缝纫生产线和底部件组装生产线的工效，而不包括鞋底部预制

件（又称标准件）的生产工人数。因为它们所用的底部预制件，

如成型底的制作，内底的下料、片皮、压型、固定勾心以及主

跟、内包头的下料、片削、预成型等，都是在专门的皮鞋材料厂

进度及时供应

或车间加工的。上述底部预制件，均可通过订货或计划，按生产

若按国外计算方法，来折算我国的皮鞋劳动生产

率的话，一般还不到国外工业发达国家的

随着设备的日益现代化和工艺水平的不断提高，要求现有企

业素质也要相应地提高，使我们的企业更富有活力。否则，先进

设备就发挥不了应有的作用，甚至可能成为引起企业亏损的原

因。可见，在我国皮鞋厂进行技术改造，提高机械化水平的同时，

还必须实现专业化、组装化生产提高企业管理水平，克服国内皮

鞋厂“大而全”和“小而全”的弊病。

解放初期，我国皮鞋生产，基本是手工操作、小作坊的生产

方法，只在片皮、缝帮等少数工序使用设备。采用铁钉绷楦法绷

帮，鞋帮、底结合则采用手工线缝绱法。按这种工艺加工的皮

鞋，具有结构合理、用料考究、做工精致、质量好、在穿着中不

易变形等特点。但其生产效率低、用工、用料多，且重量较大。

这样的生产方法和工艺过程与我国人民对皮鞋日益增长的需要，

是很不适应的。

随着皮鞋工业的发展，目前许多皮鞋厂已广泛采用新工艺生

产。如胶粘制鞋工艺，模压制鞋工艺，注塑制鞋工艺，硫化制鞋

工艺等。上述新工艺，由于简化并缩短了工艺流程，为实现皮鞋



，采

生产机械化创造了有利条件，为实现鞋底部件的专业化生产开辟

了新的途径。用上述制鞋新工艺生产的皮鞋，具有生产效率高、

耐用、用料较少且鞋的重量较轻等特点。因此，采用胶粘绷帮法

和帮、底胶粘压合或一次成型法，在今后皮鞋生产中所占比重将

会逐渐增大。

（一）皮鞋生产过程及通用性设备

鞋楦

鞋楦，是设计皮鞋的模型（或称模具），是制作皮鞋的定形

基础，也是皮鞋机械化生产过程中的定位基准。没有鞋楦，皮鞋

是生产不出来的。目前，国内大部分鞋楦厂，仍以生产木质整体

鞋楦为主。由于木材资源的限制，国外鞋楦厂已生产以塑（料）

代木（材）的铰接式鞋楦。它具有不受使用环境的气候影响，不

易变形，使用寿命长、价格较低等优点。不同结构的皮鞋，对楦

型设计的要求差异较大。同一结构的皮鞋，也会因采用不同的成

型工艺，对楦型的要求有所差异，当然有的也可以通用。例如缝

制法与胶粘法的楦型可通用；模压法和注射法的楦型可通用。总

之，注射、模压、胶粘、硫化等成型工艺所使用的楦型，都是以

缝制法鞋楦为基础的。其差异也仅仅是在某些特征部位的变化，

其基本尺寸是一样的。

（ ）制鞋楦的材料

目前鞋楦材料大致可分为三类，即

天然材料：木材。

合成材料：低压聚乙烯、高压或低压聚丙烯。

金属材料：铝合金（一般仅在模压机、注射成型机、硫化罐

中使用）。

（ ）鞋楦的加工设备

塑料鞋楦坯，采用塑料注射成型机制造。铝合金鞋楦坯

用铸造工艺制造。木质鞋楦的加工设备品种较多，本丛书主要介

绍木质鞋楦加工设备，其主要工艺、设备如下：



制楦坯：带锯机、圆盘锯床

精加工：精仿型楦机

粗加工：刻荒机、粗仿型楦

修整：楦头切削机、楦跟切削机

机、打磨机、抛光机。

（ ）鞋后跟的加工设备

皮鞋后跟所用材料，一般有木材和合成材料两种。加工木质后

跟，可在铣木跟机上进行。加工合成材料后跟，使用塑料注射成

型机。

放缩鞋样

同理，可用放样机将系列鞋号的

皮鞋设计者一般均选用中间鞋号，进行皮鞋新产品设计。在

新产品投产前，要求将鞋帮、底部件，按生产计划系列鞋号放缩

鞋样。中号楦各特征部位尺寸的等差数值，以及中号楦对各系列

号型鞋楦；各特征部位尺寸的差值，在放样机上均已按一定规律

设计好了。即将各部位按楦底样长的百分比换算，而等差数值只

受放余量大小的影响。仿型刻楦机的放缩规律与放样机是吻合

的。因此，只要设计出一只中号楦后，即可利用仿型刻楦机，将大

小号和肥瘦型鞋楦放缩出来。

帮、底部件放缩出来。因此，要求皮鞋设计者，在设计新产品

时，必须按照楦底样长来计算，以便能够与仿型刻楦机和放样机

使用协调起来。

皮鞋帮、底部件的放样及设备提供鞋帮件、底件和工艺性样

板。为下帮、底料钺刀、规格化片皮、片削内包头及预成型；片削

主跟及预成型和成型底模具的设计、制造提供样板。为花边、冲

孔等专用工具的设计、制造提供样板。样板材料可用卡片纸或薄

镀锌铁板，使用设备为放样机。

（

皮鞋帮、底部件及加工设备

）鞋帮部件及加工设备

职业、地区、气候和社会上的流行而定，且与

皮鞋式样的变化，主要是指鞋帮（部件）式样的多变性。皮

鞋式样应随年龄、

服装款式的变化相适应，并应符合人脚的生理卫生特点。尽管皮



鞋式样繁多，但就鞋帮的性质主要可分为三类：

主要部件：指构成鞋帮主体的部件。如前帮、后帮、舌

头等。

补强部件：指覆盖于主体件之上的加固性和美化性部

件。如后筋皮、中筋皮等。

里件：指衬于鞋帮里面的部件。如前帮里、后帮里等。

以上每一类部件中，又可演变出多个片件。如三节头鞋的前

帮部件，可分为外包头和中帮两件。青年式鞋的前帮部件，又可分

为上盖和内侧围条、外侧围条三件。后帮部件也可分出一些片件。

鞋帮部件加工设备有下列几种：

下帮料：摇臂式裁断机、桥式裁断机、电剪刀。

片帮料或规格化片皮：圆刀片皮机、带刀片皮机。

印编号：打号机。

烫印商标：商标烫印机。

（

帮面压花：高频压花模塑机。

）鞋底部件及加工设备。

建立内包

以自然区域为主，以皮鞋工业较发达的大中城市为骨干，根

据全国脚型规律并保留地区特点的原则，进行标准鞋楦设计。在

鞋楦和皮鞋结构标准化的指导下，实现鞋楦后部统一定型。所谓

鞋楦后部统一定型，即指相同品种或近似品种、相同鞋号、相同

跟高的鞋楦，从第五跖趾部位以后的鞋楦造型要统一。

头、主跟、勾心、内底、外底、掌跟等鞋底部件的尺寸系列。为

实现鞋底部件的专业化生产，为实现皮鞋机械化、组装化生产，

打好技术基础。

鞋底部件加工设备有下列几种：

下底料：摇臂式裁断机、桥式裁断机。

片底料：片底料机、圆刀片皮机。

制作外底、前掌、后跟、后掌：

模压机、注射成型机、平板硫化机。
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双针缝纫机，型缝纫机，带刀缝纫机，

型缝纫

外底铣边机、外底起毛机。

外底开明槽机、外底开暗槽机。

制作内底：内底铣边机、内底磨面机。

内底压型机。

预制内包头圆刀片皮机、内包头成型机。

预制主跟：主跟片坡边机，主跟成型机。

制作沿条、假沿条、压条、掌条：切条机、片条机、粘条

机、切道机、片掌条机。

制作勾心：压力机。注射成型机。

制作脚型内底、半托底：模压机、注射成型机、平板硫化

机、高频压花模塑机。

缝纫鞋帮生产线及加工设备

鞋帮是皮鞋主要组成部分。缝纫鞋帮，就是将鞋帮的主要部

件、补强部件、里件按工艺顺序和要求，使用缝纫机用线把它们

宰固的缝接起来，成为整（鞋）帮。要求合缝对翻和折边、冲里

边、滚边、花齿边、嵌边，做到整齐均匀、圆弧顺畅、平服无

角。缝纫的线条应自然、美观、整齐、准确，并处理好曲跷的缝

制。符合质量标准的鞋帮，在绷帮过程应与鞋楦的大、小、肥、

瘦相吻合。

缝纫鞋帮生产线及加工设备介绍如下，

加工件传送：缝纫鞋帮传送线。

折边；折边机。

涂印缝迹标记：手工。

粘鞋里：手工。

型缝纫机，

缝纫鞋帮：缝里、缝前帮、缝后帮、缝后缝、缝接前后帮、

缝舌头、缝装饰件、缝鞋钎等。

机， 型缝纫机，

摆针缝纫机，挤梗缝后缝机，拼缝机。

后缝压平：后缝压平机。



冲里边：冲里边机。

涂敷内包头：涂内包头机。

钉铆钉：钉铆钉机。

装鞋眼：装明鞋眼机、装暗鞋眼机。

系鞋带：系鞋带机。

（二）皮鞋组装生产线工艺流程及设备

胶粘皮鞋

胶粘皮鞋，大都采用氯丁胶和聚酯型热熔粘合剂。聚酯型热

熔粘合剂，是一种无溶剂的常温固化型粘合剂。它具有无毒、无

味、快速粘合的良好性能，可通过加热熔融、涂敷后，冷却固化

粘合，无需干燥过程。这种类型粘合剂，近几年在国外发展较

快，并在皮鞋工业中得到广泛应用。它可用于折边、缝帮、绷帮、

粘外底等工序的粘合，也可用于制作主跟、内包头等。它在绷帮

机中采用，实现了胶粘绷帮，减轻劳动强度并提高了生产效率。

因此，热熔粘合剂，是皮鞋工业工艺改革，加速皮鞋机械化进程，

不可缺少的条件。

胶粘皮鞋的粘合质量取决于以下因素：

）粘合剂的性能和质量。

）胶粘压合机的质量如何，看能否使鞋底芯部与鞋底边

适当。

（

着粘合剂。因此，在刷敷粘合剂时，应以多方向的反复刷敷为

佳。

（

沿部所受粘合压力均匀一致。

胶粘皮鞋工艺，适于成批生产中、高档的生活用鞋。具有以

下特点：

）物美价廉、轻巧舒适。

）加工工艺流程短，操作简单，容易掌握，可降低对操

（

（

鞋帮脚和外底起毛时，纤维之多少、长短、形状是否

涂敷粘合剂的运动方式，能否使每一纤维周边都涂敷



作工人的技术熟练水平的要求。

）有利于发展皮鞋机械化、组装化生产，减轻劳动强度，

提高生产效率。

）易于适应花色及新产品的变化。

）成型底比直接注射底质量好，鞋底表面没有注塑的流

纹。

胶粘皮鞋（简要）工艺流程及加工设备：见表

模压、注塑皮鞋

是将已经混炼好的橡胶，放在鞋外底模具中，在模压皮鞋，

左右）直接在鞋帮上成型而生产的。模压机上加热硫化（

）被注射至鞋外底模具

注塑皮鞋，是将聚氯乙烯、热塑橡胶和混合的衍生物等材

料，在塑料注射成型机上，经预塑（

中，再经冷却直接在鞋帮上成型而生产的。

模压、注塑制鞋工艺的特点：

）鞋帮、底结合和鞋外底成型一元化，因此缩短了工艺

流程。

除使用因为两种工艺基本相同，在皮鞋组装生产线中，

的专用设备模压机和注射成型机不能通用外，其它各工序的皮鞋

加工设备均可通用，易于实现皮鞋机械化、组装化生产。

（ ）两种工艺均适于大批量生产劳保鞋（耐酸、碱，耐油、

耐电压等）、运动鞋、工作鞋以及中低档的御寒生活用靴鞋

等。

）生产效率高，工艺简单，成本较低。（

模压、注塑皮鞋（简要）工艺流程及加工设备，见表

硫化皮鞋

硫化皮鞋，系指通过硫化罐硫化，使皮鞋帮、底结合定型生

产的皮鞋。

一般有两种生产工艺：

一次硫化法：也称贴合法。此法硫化温度高且时间长。



工 序　　　　名 称

加工件传送

固定内底

装主跟

后帮拉型

装内包头

后帮高度定位

鞋帮润湿

绷前帮

绷中帮

绷后帮

起固定内底钉

熨压帮脚

润湿、热定型

帮脚起毛

装勾心、填芯

帮脚、外底刷胶

热活化

扣外底

外底压合

帮面烫平

打鞋油

出楦

装木跟

装内底垫

鞋帮面抛光

喷光亮剂

修饰

检验

包装

机

配 套 设 备 或 加 工 方 式

底件组装传送线

手工

手工

后帮预成型机

手工

手工

润湿器

绷前帮机（刷胶或自动喷胶）

绷中帮机（刷胶或自动喷胶）

绷后帮机（刷胶或自动喷胶或铁钉）

手工或起钉器

手工或帮脚熨平机

烘干机

粗起毛机、精起毛机

手工

手工或刷胶机

热活化器

手工

胶粘压合机

手工

毛刷打鞋油机、毛刷打光机

拔楦机

钉跟 

手工

布轮抛光机

喷色柜

手工

手工

手工

第二次硫化加工。因此，可在较低温度和较短时间内，完成硫化

过程。

两次硫化法：采用预制成型橡胶底，用贴合法成型，再进行

序 号

表
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硫化皮鞋是廉价商品。其特点是穿着轻便舒适、式样大方、

经济耐用。可供广大群众日常生活穿用。硫化皮鞋透气、吸汗性

能较差，一般不耐酸、碱、油类等化学药品，耐穿刺性能较差。

硫化皮鞋（简要）工艺流程及加工设备（一次硫化法），见

工　　　　序 　　　　名 称

表

序 号

加工件传送

固定内底

装主跟

后帮拉型

装内包头

后帮高度定位

鞋帮润湿

绷前帮

绷中帮

绷后帮

起固定内底钉

熨压帮脚

润湿、热定型

帮脚起毛

装勾心

出楦

刷胶

模压外底

注射外底

修外底边

帮面烫平

装内底垫

打鞋油

喷光亮剂

修饰

检验

包装

配 套 设 备 或 加 工 方 式

底件组装传送线

手工或钉内底机

手工

后帮预成型机

手工

手工

润湿器

绷前帮机（刷胶或自动喷胶）

绷中帮机（刷胶或自动喷胶）

绷后帮机（刷胶或自动喷胶或铁钉）

手工

手工或帮脚熨平机

烘干机

粗起毛机、精起毛机

手工

拔楦机

手工或刷胶机

模压机（适于生产模压皮鞋）

圆盘式多工位塑料注射成型机（适于

生产注塑皮鞋）

手工

手工

手工

毛刷打鞋油机，毛刷打光机

喷色柜

手工

手工

手工



线缝皮鞋

线缝绱法是传统的皮鞋生产工艺。鉴于有如前所述的特点，

仍被广泛采用。目前，绷帮工序已实现胶粘绷帮，生产效率有所

提高，也相应的减轻了劳动强度。此工艺特别适于生产高档皮

鞋、劳保皮鞋以及各种特殊用途的职业皮鞋。

线缝皮鞋（简要）工艺流程及加工设备见表

加工件传送

套楦、排楦

帮脚起毛

刷胶浆

干燥

帮脚粘围条

粘外底

粘外围条

捆扎绷带

硫化

解绷带

出楦

修饰

打鞋油

检验

包装

配 套 设 备 或 加 工 方 式

组装传送线

手工

起毛机

手工

干燥箱

手工

手工

手工

手工

硫化罐

手工

手工

手工

毛刷打鞋油机、毛刷打光机

手工

手工

序 号 工　　　　序 　　　　名 称

表

。表



工　　　　艺 　　　　名 称

加工件传送

内底剖缝

内底起墙

固定内底

装主跟

后帮拉型

装内包头

后帮高度定位

鞋帮润湿

绷前帮

绷中帮

绷后帮

缝沿条

割帮茬

沿条敲平

帮脚、帮茬敲平

削整沿条

润湿、热定型

起固定内底钉

装勾心、填芯

钉掌条

扣外底

缝外底

外底槽刷胶、合槽

外底赶平

钉后掌堆

配 套 设 备 或 加 工 方 式

底件组装传送线

内底剖缝机

内底起墙机

手工或钉内底机

手工

后帮预成型机

手工

手工

润湿器

绷前帮机（刷胶或自动喷胶）

绷中帮机（刷胶或自动喷胶）

绷后帮机（刷胶、自动喷胶或铁钉）

缝沿条机

割帮茬机

沿条敲平机

帮脚、帮茬敲平机

削沿条机

烘干机

手工

手工

手工

手工

缝外线机

手工

外底赶平机

钉跟机

序 号

表



三、努力实现皮鞋组装化生产

从我国皮鞋工业现在采用的各种生产工艺看，所使用的皮鞋

加工设备，有些是各种工艺能够通用的设备，有些是某种工艺专

用的设备。但是，不论哪种皮鞋设备，要使其充分发挥设备效

率，必须使皮鞋帮底部件标准化，以实现组装化生产。这是皮鞋

工 　　　　艺 名 称

续 表

序 号

钉后掌面

削后跟

削外底边

修子口

切道

磨外底面

磨外底边

修整、鞋帮面烫平

烫蜡

打鞋油

出楦

盘钉

装内底垫

鞋面抛光

喷光亮剂

修饰

检验

包装

配 套 设 备 或 加 工 方 式

手工

削后跟机

削外底边机

修子口机

手工

磨掌面机

砂轮机

手工

轧蜡机

毛刷打鞋油机

拔楦机

盘钉机

手工

布轮抛光机

喷色柜

手工

手工

手工



工业进行技术改造和生产发展的方向。

（一）产品标准化工作的内容和目的

产品标准化工作包含三方面内容：产品质量标准化，品种规

格系列化，零部件通用化。

产品质量标准化

对产品的质量、性能、规格、基本参数、技术要求、试验方

法、验收规则、标志、包装、运输、保管以及相应的名词术语和

计量单位等，都应作出科学合理的规定，并在生产活动中贯彻执

行。

品种规格系列化

指在同一类型的产品中，根据生产和使用的技术要求，经过

技术经济分析加以适当地归并和简化。将产品的主要参数和性能

指标，按照标定的规律，合理地安排产品的品种、规格以形成系

列。

零部件通用化

指在同一类型、不同规格或不同类型的产品中，提高部分零

部件彼此互相通用的程度。

标准化工作的目的

在整顿现有产品的基础上，认真地开展标准化工作。用尽可

能少的产品系列，满足各方面的需要；用尽可能多的通用件，装

备不同的产品。

（二）标准化的基本概念

近代工业生产的基础是大规模机器化生产。它的特点是规模

大、分工细、专业化强。为了适应生产上相互配合和各个生产环

节相互衔接的客观要求，必须有一种特殊的手段，使分散的、局

部的生产部门和生产环节保持必要的统一，成为一个有机的整

体。标准化就是维持这种关系的重要途径和手段。因此，它成为

近代工业生产不可缺少的一部分。

什么是标准



都能带来较好的经济效益。

标准化是组织现代化生产的重要手段，是科学管理的重要组

成部分，是实现四个现代化不可缺少的技术基础，因此必须做好

标准化工作。在社会主义建设中推行标准化，是国家的一项重要

技术经济政策。没有标准化，就没有专业化，就没有高质量、高

速度、低成本、低消耗。通过制订和实行技术标准，把科研、设

计、生产、流通、使用等方面组织起来，形成一个整体，保证现

代化大生产有条不紊地进行。标准化对于高速度发展国民经济、

搞好环境保护和安全、卫生，改善人民的生活，都有着重要的作

用。同时也有利于现有企业的挖潜、革新、改造。

标准化在法语中的含义，是指生产统一的，能互换的零件的

全部准则。因此，标准化的概念是客观的。标准化也可以概括为

“质量、互换”四个字。

技术标准

技术标准也可简称为标准，是从事生产建设工作以及商品流

通的一种共同技术依据。凡正式生产的工业产品、重要的农畜产

品、各类工程建设、环境保护、安全和卫生条件以及其它应当统

一的技术要求，都必须制订标准并贯彻执行。

系列化的目的

为了简化产品品种和规格，尽可能满足各方面的需要。产品

系列化便于扩大产量，增加品种和降低成本。实践证明，产品系

列化对于生产和使用单位，

通用化的目的

通用化在于减少零部件的品种，提高零部件在各种产品中的

通用程度。这样有利于简化产品设计和工艺；有利于组织大批量

的专业化生产；有利于缩短生产周期，提高质量、降低成本；便

于设备维修和保养以及发展新品种。

推行标准化，是工农业生产发展的必然趋势。生产越是现代

化，标准化的工作在生产中所起的作用就越显著。所以，标准化

工作在一定程度上反映了一个国家、行业的生产技术发展水平才
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