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第一章 木工常用木材

【学习要求】

员郾了解木材的构造和基本性质。

圆郾初步掌握常见树种的主要特征。

猿郾了解成材标准及人造板材的有关知识。

木材是木工重要的原材料，它有许多优点，诸如材质轻，有

一定强度和弹性，能承受冲击和震动，容易加工修饰等。也有一

定的缺点，如开裂、翘曲、变形、腐朽、易燃、组织不匀、木节等疵

病，使木材的使用范围受到一定的限制。正确选材对提高产品

质量及降低成本都会起到重要作用。

第一节 木材的构造和基本性质

一、树干的组成

树干由树皮、形成层、木质部和髓四个部分组成（图员原员）。
员援树皮 树皮是树干的保护层，又是贮藏养分的场所和输

送养分的渠道。

圆援形成层 是位于树皮和木质部之间的薄层，形成层有远
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图员原员 树木的横截面
员郾树皮 圆郾形成层 猿郾边材 源郾心材

缘郾髓心 远郾年轮 苑郾木质部

～愿层细胞，并向外分生韧
皮部，形成树皮，向内分生新

的木质部，是产生木材的源

泉。

猿援木质部 是指位于形
成层和髓之间的组织，结构

坚实，是用材的主要部分。

源援髓 是指位于树干中
心的一种柔软的薄壁组织。

二、木材的纹理

我们观察和研究木材，通常在木材的三个典型切面上进行，

即横切面、弦切面和径切面（图员原圆）。通过对木材三切面的

图员原圆 木材的三切面

观察分析，能够了解木材的立体构造。

木木工工圆
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员援横切面 亦称横断面，是指垂直于木材生长的方向锯开
的切面。在横切面上可清晰观察到年轮、木射线，是识别木材的

重要切面。

圆援径切面 沿树木生长的方向，通过髓心并与年轮垂直锯
开的切面，称径切面。

图员原猿 木材的构造
员郾年轮 圆郾髓 猿郾心材 源郾边材

缘郾木射线 远郾形成层 苑郾内皮

愿郾外皮

猿援弦切面 沿树木生长的方向，但不通过髓心锯开的切面
称弦切面。弦切面上的年轮呈“灾”字形花纹。

三、木材的构造

员援边材、心材和熟材（图员原猿）
边材是靠近树皮的部分，心材是

靠近髓心的部分。中心部分含水

较少，称为熟材。

圆郾年轮 在木材的横切面
上，有许多环绕髓心的同心圆称

为年轮或生长轮，年轮在弦面上

呈“灾”形纹理，在径切面上呈直
通的线条。

猿援木射线 在木材横切面
上，可以看到一条条自髓心向树

皮方向呈辐射状略带光泽的断

续线条，该线条即为木射线。针

叶树木射线极细，不易看见，阔

叶树木射线较发达。

源援树脂道 树脂道是某些
针叶树材中特有的一种组织，具

有分泌松香树脂的作用。有的

像针孔，有的不易看到，在横切

第第一一章章 猿
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面上，呈现棕色或浅棕色小点状。

缘援管孔 阔叶树材的横切面上有无数的小孔，清晰可见，称
为棕眼或管孔。在不同树种中，棕眼的排列规律也不同，有些树

在整个年轮带内形成的导管大小基本相似，分布均匀，这些树种

称散孔材，如桦木、椴木、色木等。有些树种早材部分的管孔很

大，集中排列成环状，从早材到晚材的管孔小变化突然，这些树

种称环孔材，如核桃楸。识别木材时，有无管孔是针叶材与阔叶

材的主要区别之一（图员原源）。

图员原源 木材的管孔

四、木材的物理性质

员援木材的干缩和湿涨及导致的缺陷 在日常生活中，我们
常常可以发现家具在使用一段时间后，发生了裂缝和翘曲，阴雨

天气时，木门窗不易开关。这都是因木材干缩湿涨所致，也就是

说，木材中水分的蒸发，会引起木材的收缩，木材吸入一定量的

水分，则会膨胀。

（员）木材干缩湿胀的方向和程度：经过多次实验证明，木材
的径向收缩为猿豫 ～远豫，弦向收缩为远豫 ～员圆豫，纵向收缩仅为
园郾员豫～园郾猿豫，亦即木材的弦向收缩最大，纵向收缩最小，仅员译
左右，可以忽略不计（图 员原缘）。一般容重大的木材，干缩率也

木木工工源
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比较大，若有的部件对强度要求不太高，而对尺寸精度的稳定有

较高的要求，最好采用容重较轻的木料。

图员原缘 木材各向的收缩程度
员援纵向 圆援弦向 猿援径向

（圆）木材干缩湿胀所造成的缺陷：①变形。木材干燥后，由
于径向、弦向干缩率的差异，使木材改变原来的形状。变形有两

种：一是歪偏，木材干燥后，如果板面仍保持平直，只是横切面的

形状发生变异，这就是歪偏。产生原因主要是由于径向、弦向干

缩率有差异所致（图员原远）。二是翘曲，木材干燥后，如果板

图员原远 歪偏

面不是在一个平面上，引起纵向形状的改变，就是翘曲。产生

的原因主要是由于成材堆积不良和收缩不均匀所造成的。根

据翘曲形状的不同，可分为局部弯曲、扭曲、弓形反翘、瓦弯等

第第一一章章 缘
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几种（图员原苑）。②干裂。木材在不均匀干燥过程中发生的裂
隙，叫干裂。干裂见于所有树种，是由于干燥中木材收缩不均

匀而产生的。木材的干裂会大大降低其使用价值和等级。③
内应力。在木材干燥中，由于不均匀的收缩除产生变形式干

裂外，同时还会产生内应力。经过干燥的板材锯开时，如立即

发生翘曲，这就是内应力存在的缘故。内应力往往是由于干

燥不当所引起的，若干燥适当，可以避免或减少。

图员原苑 翘曲

圆郾弱化干缩和湿胀的方法
（员）使用径切板：径向干缩只是弦向的一半，所以利用径切
板可以比弦切板减少干缩变形的程度。用细木条胶接而成的各

种合木，能近似地制成径切板。使用径切板不仅能改善木材的

性质，而且是小材大用、节约木材的好方法。

（圆）采用多层胶合板和细木工板：在胶合板中，由于各层单
板纵横错列，互相制约，可使胀缩减小到最低程度，成为一种材

性趋向均衡的材料。因此，胶合板被广泛地用于家具生产中。

细木工板是用许多细木条以胶黏剂拼合成大板，并在上下两面

胶贴单板而制成的，它具有胶拼合木板和多层胶合板的双重优

点，常用作家具面板、门板和屉面等。

（猿）进行高温处理：木材和水之间有高度的亲和力，此种亲
和力可因高热而被破坏。因此，把经过干燥的木材，再进行高温

木木工工远
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（员员园～ 员缘园益）处理，即可降低木材的吸湿性，稳定木材的尺
寸。

（源）封闭处理：木材的胀缩变形是由于它的吸湿性引起的。
如果我们用石蜡、硬脂酸、硫磺等物质浸渍木材，或用各种涂料

涂刷木材的表面，就可以隔绝木材和大气的接触，阻碍水分的继

续渗入和蒸发，从而减少木材的胀缩变形。

（缘）进行化学处理：用尿素、金属盐类、有机硅等化学药剂浸
渍木材，可以使木材的化学成分起到酯化和醚化作用，或将木构

孔隙堵塞。这样不仅可以稳定木材的尺寸，而且还可提高木材

的防火性能。

（远）层积塑化处理：利用人造树脂对木材进行层积塑化处
理，可以消除木材吸湿性，同时可增加木材强度和韧性。

猿郾木材的容重 木材的容重是指天然木材单位体积的重
量。容重与含水率有关，含水率越高，容重越大。一般以含水率

为员缘豫时的容重作为标准容重，单位是 噪早辕皂猿，木材容重被视为
木材好坏的重要标准。在含水率相同的情况下，容重大，强度也

大。依据容重可帮助鉴别木材，可估计木材工艺的好坏，根据木

材的容重，可把木材分成轻、中、重三等。轻材容重小于 源园园噪早辕
皂猿，如泡桐、红松、椴木等；中等材容重在缘园园～愿园园噪早辕皂猿，如水曲
柳、香樟、落叶松等；重材容重大于愿园园噪早辕皂猿，如紫檀、色木、麻栎
等。

源郾抗压强度和抗拉强度
（员）抗压强度（图 员原愿）：木材的顺纹抗压强度是木材力学
性质中最实用的性质。木材顺纹受压极限强度约为顺纹抗拉极

限强度的员园豫 ～猿园豫。但顺纹抗拉遇到节子、斜纹等缺陷，抗
拉强度会相应减小。由于木材的顺纹抗压强度很大，所以常被

用作木桩、木柱等方面。
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