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第１章　磨工基本知识

１１　金属材料

１１１　金属材料力学性能代号
　工程应用中常用的金属材料有钢、铸铁和有色金属，使
用中需要了解金属材料力学性能的代号含义。金属材料力
学性能的名称、代号、单位和解释如表１１所示。

表１１　金属材料力学性能代号及其含义

名　称 代号 单位 解　　释

抗拉强度 σｂ

抗压强度 σｂｃ

抗弯强度 σｂｂ

ＭＰａ

　材料试样受拉力时，在拉断前所承受的最大
应力

　材料试样受压力时，在压坏前所承受的最大
应力

　材料试样受弯曲力时，在破坏前所承受的最
大应力

屈服点 σｓ

屈服强度 σ０２

ＭＰａ

　材料试样在拉伸过程中，负荷不增加或开始
有所降低而变形继续发生的最小应力

　材料试样在拉伸过程中，永久变形为原长的
“规定数值”时的应力，称为屈服强度。一般
“规定数值”为拉伸试样原长的 ０２％，故以
σ０２表示



２　　　　
续表

名　称 代号 单位 解　　释

伸长率

δ

δ５
δ１０

％

　材料试样被拉断后，标距长度的增加量与原
标距长度的百分比

　试样的标距等于５倍直径时的伸长率

　试样的标距等于１０倍直径时的伸长率

断面收缩率 ψ ％
　材料试样在拉断后，其断裂处横截面积的缩
减量与原横截面积的百分比

冲击功 Αｋ Ｊ
　材料的冲击试样受冲击负荷折断时，试样所
消耗的功

冲击韧性 αｋ Ｊ／ｃｍ２ 　试样断口处单位横截面上所消耗的冲击功

硬度 — — 　材料抵抗硬物体压入自己表面的能力

布氏硬度

ＨＢ —
　用一定的负荷，把一定大小的淬火钢球或硬
质合金球压入材料表面，保持一定时间后卸去
载荷，以其压痕面积除负荷所得的商为硬度值

ＨＢＳ —
　用淬火钢球为压头所测出的硬度。适合测
量退火、正火、调质钢及铸铁、有色合金等硬度
小于４５０的较软金属

ＨＢＷ — 　用硬质合金球为压头所测出的硬度。适用
于测量硬度值在６５０以下的材料

洛氏硬度

ＨＲ —
　用一定的负荷，把淬硬钢球或１２０°圆锥形金
刚石压头压入材料表面，保持一定时间，用测
量的残余压痕深度增量计算的硬度

ＨＲＣ — 　采用１５ｋＮ负荷和圆锥形金刚石压头求得
的硬度。适合测量调质钢、淬火钢等较硬金属

ＨＲＡ —
　采用０６ｋＮ负荷和圆锥形金刚石压头求得
的硬度。适合测量表面淬火层、渗碳层或硬质
合金等很硬的材料

ＨＲＢ —
　采用１ｋＮ负荷和直径１５９ｍｍ淬硬钢球求
得的硬度，适合测量有色金属、退火和正火钢
等较软的金属
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１１２　钢的名称、代号和牌号的表示方法
（１）钢的分类
　钢的品种很多，在性能上千差万别，为了便于生产、使
用和研究，就需要了解钢的分类。目前主要按钢的用途、
化学成分、冶炼方法、脱氧程度和品质进行分类。
　按用途分为：结构钢、工具钢、特殊性能钢。
　结构钢用于制造各种工程结构和机器零件，如桥梁、车
辆、齿轮、轴等。
　工具钢用于制造各种工具，如刀具、量具、模具等。
　特殊性能钢是具有特殊的物理、化学性能的钢，如不锈
钢、耐热钢、耐磨钢、电工钢等。
　按化学成分分为：碳素钢、合金钢。
　碳素钢是指含碳量约００５％～１３５％的钢，其中高碳
钢的含碳量＞０６％、中碳钢的含碳量０２５％～０６％、
低碳钢的含碳量＜０２５％。
　合金钢是特意加入了合金元素的钢，其中低合金钢的合
金元素总含量＜５％、中合金钢的合金元素总含量５％～
１０％、高合金钢的合金元素总含量＞１０％。
　按冶炼方法分为：转炉钢、平炉钢、电炉钢。
　按脱氧程度分为：镇静钢、沸腾钢、半镇静钢。
　按钢的品质分为：普通钢、优质钢、高级优质钢和特级
优质钢。
　普通钢 ｗＰ≤００４５％、ｗＳ≤００５％；优质钢 ｗＰ≤
０３５％、ｗＳ≤０３５％；高级优质钢　ｗＰ≤０２５％、ｗＳ≤
０２５％；特级优质钢ｗＰ≤００２５％、ｗＳ≤００１５％。
（２）钢铁产品牌号中表示名称、用途、特性和工艺方法的
符号

第１章　磨工基本知识 　　　
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　钢铁产品牌号中化学元素的符号如表１２所示。钢铁产
品牌号中表示名称、用途、特性和工艺方法的符号如表
１３所示。

表１２　钢铁产品牌号中化学元素的符号 （ＧＢ／Ｔ２２１—２０００）

元素名称 铁 锰 铬 镍 钴 铜 钨 钼 钒 钛 铝 铌 钽

化学元素符号 Ｆｅ Ｍｎ Ｃｒ Ｎｉ Ｃｏ Ｃｕ Ｗ Ｍｏ Ｖ Ｔｉ Ａｌ Ｎｂ Ｔａ

元素名称 锂 铍 镁 钙 锆 锡 铅 铋 铯 钡 镧 铈 钕

化学元素符号 Ｌｉ Ｂｅ Ｍｇ Ｃａ Ｚｒ Ｓｎ Ｐｂ Ｂｉ Ｃｓ Ｂａ Ｌａ Ｃｅ Ｎｄ

元素名称 钐 锕 硼 碳 硅 硒 碲 砷 硫 磷 氮 氧 氢

化学元素符号 Ｓｍ Ａｃ Ｂ Ｃ Ｓｉ Ｓｅ Ｔｅ Ａｓ Ｓ Ｐ Ｎ Ｏ Ｈ

　注：混合稀土元素符号用 “ＲＥ”表示。

（３）钢铁产品牌号表示方法
　钢铁产品牌号表示方法举例如表１４所示。
１１３　铸铁和铸钢的名称、代号及牌号
（１）铸铁的名称、代号及牌号表示方法举例 （见表１５）
（２）铸钢的名称、代号及牌号表示方法举例 （见表１６）
（３）铸造有色金属及其合金牌号表示方法举例 （见表
１７）
１１４　有色金属的名称、牌号、主要特性及应用
（１）有色金属的名称、代号
　有色金属专用合金名称及其代号如表１８所示，有色金
属和合金加工产品的状态名称及其代号如表１９所示，有
色合金铸造方法和热处理状态名称及其代号如表１１０
所示。

　　　 磨工工作手册
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表１３　钢铁产品牌号中表示名称、用途、特性和工艺方法

的符号 （ＧＢ／Ｔ２２１—２０００）

名　　称

采用的汉字

及汉语拼音

汉字 汉语拼音

采用符号 字体 位置

炼钢用生铁 炼 ＬＩＡＮ Ｌ 大写 牌号头

铸造用生铁 铸 ＺＨＵ Ｚ 大写 牌号头

球墨铸铁用生铁 球 ＱＩＵ Ｑ 大写 牌号头

脱碳低磷粒铁 脱炼 ＴＵＯＬＩＡＮ ＴＬ 大写 牌号头

含钒生铁 钒 ＦＡＮ Ｆ 大写 牌号头

耐磨生铁 耐磨 ＮＡＩＭＯ ＮＭ 大写 牌号头

碳素结构钢 屈 ＱＵ Ｑ 大写 牌号头

低合金高强度钢 屈 ＱＵ Ｑ 大写 牌号头

耐候钢 耐候 ＮＡＩＨＯＵ ＮＨ 大写 牌号尾

保证淬透性钢 Ｈ 大写 牌号尾

易切削非调质钢 易非 ＹＩＦＥＩ ＹＦ 大写 牌号头

热锻用非调质钢 非 ＦＥＩ Ｆ 大写 牌号头

易切削钢 易 ＹＩ Ｙ 大写 牌号头

电工用热轧硅钢 电热 ＤＩＡＮＲＥ ＤＲ 大写 牌号头

电工用冷轧无取向硅钢 无 ＷＵ Ｗ 大写 牌号中

电工用冷轧取向硅钢 取 ＱＵ Ｑ 大写 牌号中

电工用冷轧取向高磁感硅钢 取高 ＱＵＧＡＯ ＱＧ 大写 牌号中

（电讯用）取向高磁感硅钢 电高 ＤＩＡＮＧＡＯ ＤＧ 大写 牌号头

电磁纯铁 电铁 ＤＩＡＮＴＩＥ ＤＴ 大写 牌号头

碳素工具钢 碳 ＴＡＮ Ｔ 大写 牌号头

塑料模具钢 塑模 ＳＵ ＭＯ ＳＭ 大写 牌号头

（滚珠）轴承钢 滚 ＧＵＮ Ｇ 大写 牌号头

焊接用钢 焊 ＨＡＮ Ｈ 大写 牌号头

钢轨钢 轨 ＧＵＩ Ｕ 大写 牌号头

第１章　磨工基本知识 　　　



６　　　　
续表

名　　称

采用的汉字

及汉语拼音

汉字 汉语拼音

采用符号 字体 位置

铆螺钢 铆螺 ＭＡＯＬＵＯ ＭＬ 大写 牌号头

锚链钢 锚 ＭＡＯ Ｍ 大写 牌号头

地质钻探钢管用钢 地质 ＤＩＺＨＩ ＤＺ 大写 牌号头

船用钢
采用国

际符号

汽车大梁用钢 梁 ＬＩＡＮＧ Ｌ 大写 牌号尾

矿用钢 矿 ＫＵＡＮＧ Ｋ 大写 牌号尾

压力容器用钢 容 ＲＯＮＧ Ｒ 大写 牌号尾

桥梁用钢 桥 ＱＩＡＯ ｑ 小写 牌号尾

锅炉用钢 锅 ＧＵＯ ｇ 小写 牌号尾

焊接气瓶用钢 焊瓶 ＨＡＮＰＩＮＧ ＨＰ 大写 牌号尾

车辆车轴用钢 辆轴
ＬＩＡＮＧ

ＺＨＯＵ
ＬＺ 大写 牌号头

机车车轴用钢 机轴 ＪＩＺＨＯＵ ＪＺ 大写 牌号头

管线用钢 Ｓ 大写 牌号头

沸腾钢 沸 ＦＥＩ Ｆ 大写 牌号尾

半镇静钢 半 ＢＡＮ ｂ 小写 牌号尾

镇静钢 镇 ＺＨＥＮ Ｚ 大写 牌号尾

特殊镇静钢 特镇 ＴＥＺＨＥＮ ＴＺ 大写 牌号尾

质量等级 Ａ 大写 牌号尾

Ｂ 大写 牌号尾

Ｃ 大写 牌号尾

Ｄ 大写 牌号尾

Ｅ 大写 牌号尾

　注：没有汉字及汉语拼音的，采用符号为英文字母。
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合
金
结
构
钢
为
镇
静
钢
或
特
殊
镇
静
钢
%无
脱
氧
方
法
符
号
$

质
量
等
级
代
号
&共
分
%
& (
& *
& +
& -

##
#

五
等

!&
’$
1

!"
#$
2
/

!&
#)
3

!’
")
4

!&
’)
5
2

专
用
结
构
钢

" " " " " "!

代
表
!屈
服
点

#
#
#
#
#
#
#

"

!
" " " "&’
$

屈
服
点
数
值
#单
位
为
.
/0

#
#
#
#
#

$

!
" " "1 ##
#
表
示
压
力
容
器

" " " " " "!

代
表
!屈
服
点

#
#
#
#
#
#
#

"

!
" " " ""#
$

屈
服
点
数
值
#单
位
为
.
/0

#
#
#
#
#

$

!
" " "2
/ ##
#
表
示
焊
接
气
瓶

　　　 磨工工作手册



９　　　　

书书书

续
表

产
品
名
称
牌
号
举
例

牌
号
表
示
方
法
说
明

优 质 碳 素 钢 和 优 质 碳 素 弹 簧 钢

!
普
通

含
锰
量
优

质
碳
素
结

构
钢

!"
#
$% &!
’

$%
(

!
较
高

含
锰
量
优

质
碳
素
结

构
钢

$!
)
*

+!
)
*

!
专
用

优
质
碳
素

结
构
钢

&!
,

!" $% &! $! $%" " " " &!

#
#
#
#
#
#
#
表
示
平
均
含
碳
量
为
万
分
之
几

$$$$$$$$$

! ! !

!

! !"" #
##
#
表
示
脱
氧
方
法
或
化
学
元
素
符
号

表
示
平
均
含
碳
量
为
!-
!"
.

##
#

的
沸
腾
钢

!
!!
!
表
示
平
均
含
碳
量
为
!-
$%
.
的
镇
静
钢

’
!!
!
表
示
平
均
含
碳
量
为
!-
&
.
的
高
级
优
质
碳
素
结
构
钢

)
*
!!
!
表
示
平
均
含
碳
量
为
!-
$
.
"含
锰
量
较
高
# !
-
+!
.
!
/-
!!
.
$的
镇
静
钢

(
!!
!
表
示
平
均
含
碳
量
为
!-
$%
.
的
特
级
优
质
碳
素
结
构
钢

,
!!
!
表
示
平
均
含
碳
量
为
!-
&!
.
的
锅
炉
用
钢

优
质
碳
素
弹
簧
钢
的
牌
号
表
示
方
法
与
优
质
碳
素
结
构
钢
相
同
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

合 金 结 构 钢 和 合 金 弹 簧 钢

!
合
金

结
构
钢

0!
12
)
*3
4

&!
12
&
54
$

&!
12
54
0

0!
12
)
*3
4’

0!
12
)
*3
4(

!
专
用

合
金
结

构
钢

)
60
!
12

)
*3
4

!
合
金

弹
簧
钢

7!
34
&
)
*

7!
34
&
)
*
’

!
采
用
阿
拉
伯
数
字
和
规
定
的
合
金
元
素
符
号
表
示
%
合
金
元
素
含
量
表
示
方
法
为
&平
均

含
量
小
于
/-
%
.
时
’
牌
号
中
仅
标
明
元
素
’
一
般
不
标
含
量
(
平
均
含
量
为
/-
%
.
!

&-
$8
.
" &
-
%
.
!
0-
$8
.
" 0
-
%
.
!
$-
$8
.
" $
-
%
.
!
%-
$8
.
")
时
’在
合
金
元
素
后
相
应

写
成
&
" 0
" $
" %
")

" " " " " " " " " " )
60
!
12
)
*3
4

##
#
专
用
合
金
钢
在
牌
号
头
部
加
代
表
产
品
用
途
的
符
号

碳
"铬
"锰
"硅
的
平
均
含
量
分
别
为
!-
0!
.
" !
-
8%
.
" !
-
"%
.
"

##
#

/-
!%
.

的
铆
螺
合
金
钢

!!
7!
34
&
)
*
’
碳
"硅
"锰
的
平
均
含
量
分
别
为
!-
7!
.
" /
-
+%
.
" !
-
+%
.

##
#

的
高
级
优
质

弹
簧
钢

!!
&!
12
&
54
$
碳
"铬
"镍
的
平
均
含
量
分
别
为
!-
&!
.
" /
-
%
.
"

##
#

0-
%
.

!!
0!
12
)
*3
4
碳
"铬
"锰
"硅
的
平
均
含
量
分
别
为
!-
0!
.
" !
-
8%
.
" !
-
"%
.
"

##
#

""
/-
!%
.

#
#
#
#
#
#
#
表
示
平
均
含
碳
量
的
万
分
之
几
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１０　　　

书书书

续
表

产
品
名
称
牌
号
举
例

牌
号
表
示
方
法
说
明

工 ! ! 具 ! ! 钢

!
碳
素

工
具
钢

!"

!#
$
%

!&
’
(

" " " ! ! !

表
示
!碳
素
工
具
钢

#
#
#
#
#
#

"

$$$$$

! !
!
"" "#
##
表
示
平
均
含
碳
量
为
千
分
之
几

表
示
平
均
含
碳
量
为
)*
"
+

##
#

的
普
通
含
锰
量
碳
素
工
具
钢

#$
%
##
#
表
示
平
均
含
碳
量
为
#*
$
+
的
高
级
优
质
碳
素
工
具
钢

&
’
(
##
#
表
示
平
均
含
碳
量
为
)*
&
+
$含
锰
量
较
高
% )*
,)
+
!
)*
-)
+
&的
碳
素
工
具
钢

!
合
金

工
具
钢

和
高
速

工
具
钢

./
,
0
$

’
1
2

./
#$
’
1
2

&
’
(3
4

!
低
铬

合
金
工
具

钢
%平
均

含
铬
量
小

于
#
+
&

./
)-

!
合
金
工
具
钢
和
高
速
工
具
钢
表
示
方
法
与
合
金
结
构
钢
相
同
’但
平
均
含
碳
量
%
#*
))
+
的
’一
般

不
标
明
含
碳
量
数
字
(
平
均
含
碳
量
&
#*
))
+
’可
采
用
一
位
数
字
表
示
含
碳
量
的
千
分
之
几

" " " " " " " &
’
(3
4

##
平
均
含
碳
量
的
千
分
之
几

!./
#$
’
1
2
平
均
含
碳
量
为
#*
-
+
$含
铬
量
为
##
*
56
+
$ 含
钼
量
为
)*
6
+
$

##
#

含
钒
量
为

)*
$$
+
的
合
金
工
具
钢

!!./
,
0
$
’
1
2
平
均
含
碳
量
为
#*
#"
+
$含
铬
量
为
7*
56
+
$含
钨
量
为
$*
$6
+
$

##
#

含
钼

量
为
#*
)
+
$含
钒
量
为
)*
"6
+
的
模
具
钢

平
均
含
碳
量
为
)*
&
+
$含
硅
量
为
)*
,6
+
$ 含
锰
量
为
)*
"6
+

##
#

的
合
金
工
具
钢

""
8/
)-

含
铬
量
以
千
分
之
几
计
’在
含
铬
量
前
加
数
字
! )

##
#

"

平
均
含
铬
量
为
)*
-
+

##
#

的
合
金
工
具
钢

!
塑
料

模
具
钢

3
’
7
./
$

’
1

3
’
,6

!
在
牌
号
头
部
加
符
号
! 3
’
"’
牌
号
表
示
法
与
优
质
碳
素
钢
和
合
金
工
具
钢
相
同

""
3
’
,6

表
示
!塑
料
模
具
钢

##
#

"

平
均
含
碳
量
为
)*
,6
+

##
#

的
碳
素
塑
料
模
具
钢

3
’
7
./
$
’
1
##
#
平
均
含
碳
量
为
)*
7,
+
$含
铬
量
为
#*
5
+
$含
钼
量
为
)*
,$
+
的
合
金
塑

料
模
具
钢
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１１　　　

书书书

续
表

产
品
名
称
牌
号
举
例

牌
号
表
示
方
法
说
明

轴 ! 承 ! 钢

!
高
碳

铬
轴
承
钢

!
"#
$%

!
在
牌
号
头
部
加
符
号
! !
"#
但
不
标
明
含
碳
量
#铬
含
量
以
千
分
之
几
计
#其
他
合
金
元
素
按
合

金
结
构
钢
的
合
金
含
量
表
示

!
"#
$%
$$
$
平
均
含
铬
量
为
$&
%
’
的
轴
承
钢

!
渗
碳

轴
承
钢

!(
)
"#
*+

,
-

!
在
牌
号
头
部
加
符
号
! !
"#
采
用
合
金
结
构
钢
的
表
示
方
法

!(
)
"#
*+
,
-
$$
$
平
均
含
碳
量
为
)&
()
’
%平
均
含
铬
量
为
)&
%
’
%含
镍
量
为
)&
%%
’
% 含
钼

量
为
)&
(.
’
的
渗
碳
轴
承
钢

!
高
碳

铬
不
锈
轴

承
钢
和
高

温
轴
承
钢

/
"#
$0

$)
"#
$1
,
-

1

!
采
用
不
锈
钢
和
耐
热
钢
的
牌
号
表
示
方
法
%牌
号
头
部
不
加
符
号
! !
"

/
"#
$0
$$
$
平
均
含
碳
量
为
)&
/)
’
%含
铬
量
为
$0
’
的
高
碳
铬
不
锈
轴
承
钢

$)
"#
$1
,
-1
$$
$
平
均
含
碳
量
为
$&
)(
’
#含
铬
量
为
$1
’
#含
钼
量
为
1
’
的
高
温
轴
承
钢

不 锈 钢 和 耐 热 钢

!
不
锈

钢
和
耐

热
钢

(
"#
$.

$$
"#
$2

)
"#
$0
*+
/

!
超
低

碳
不
锈
钢

).
"#
$/

*+
$)

!
极
低

碳
不
锈
钢

)$
"#
$/

*+
$$

!
易
切

削
不
锈
钢

3$
"#
$2

!
一
般
用
阿
拉
伯
数
字
表
示
平
均
含
碳
量
的
千
分
之
几
&当
含
碳
量
上
限
"
)&
$
’
#以
一
个
! )
"

表
示
含
碳
量
&当
)&
)$
’
"
含
碳
量
上
限
#
)&
).
’
’超
低
碳
(以
! )
.
"表
示
含
碳
量
&当
含
碳
量

上
限
#
)&
)$
’
’极
低
碳
(#
以
! )
$
"表
示
含
碳
量

!
易
切
削
不
锈
钢
和
耐
热
钢
在
牌
号
头
部
加
! 3
"

!
(
"#
$.
$$
$
平
均
含
碳
量
为
)&
()
’
%含
铬
量
为
$.
’
的
不
锈
钢

!
$$
"#
$2
$$
$
平
均
含
碳
量
为
$&
$)
’
%含
铬
量
为
$2
’
的
高
碳
铬
不
锈
钢

!
)
"#
$0
*+
/
$$
$
含
碳
量
上
限
为
)&
)0
’
%平
均
含
铬
量
为
$0
’
%含
镍
量
为
/
’
的
镍
铬
不
锈
钢

!
).
"#
$/
*+
$)
$$
$
含
碳
量
上
限
为
)&
).
’
%平
均
含
铬
量
为
$/
’
%含
镍
量
为
$)
’
的
超
低

碳
不
锈
钢

!
)$
"#
$/
*+
$$
$$
$
含
碳
量
上
限
为
)&
)$
’
%平
均
含
铬
量
为
$/
’
%含
镍
量
为
$$
’
的
极
低

碳
不
锈
钢

!
3$
"#
$2
$$
$
含
碳
量
上
限
为
)&
$(
’
#平
均
含
碳
量
为
$2
’
的
加
硫
量
切
削
铬
不
锈
钢
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１２　　　

书书书

续
表

产
品
名
称
牌
号
举
例

牌
号
表
示
方
法
说
明

易 ! 切 ! 削 ! 钢

!
加
硫

易
切
削

钢
和
加

硫
磷
易

切
削
钢

!"
#

!$
%
&
’

!
在
牌
号
头
部
加
! !
"#
用
阿
拉
伯
数
字
表
示
平
均
含
碳
量
的
万
分
之
几

!
!"
#
$$
$
平
均
含
碳
量
为
%(
"#
)
的
易
切
削
钢
#在
后
面
不
加
易
切
削
元
素
符
号

!
!$
%
&
’
$$
$
平
均
含
碳
量
为
%(
$%
)
%含
锰
量
为
"(
*%
)
!
"(
##
)
的
较
高
含
锰
量
易
切

削
钢

!
含
钙
%

铅
易
切

削
钢

!$
#
+,

!"
#-
.

!
!$
#
+,
$$
$
平
均
含
碳
量
为
%(
$#
)
%含
钙
量
为
%(
%%
*
)
!
%(
%%
/
)
的
易
切
削
钢
#后
面
加

钙
元
素
符
号

!
!"
#-
.
$$
$
平
均
含
碳
量
为
%(
"#
)
%含
铅
量
为
%(
"#
)
!
%(
0#
)
的
易
切
削
钢
#后
面
加
铅

元
素
符
号

非 调 质 机 械 结 构 钢

!
易
切

削
非
调

质
机
械

结
构
钢

!
10
#
2

!
热
锻

用
非
调

质
机
械

结
构
钢

1$
#
2

!
在
牌
号
头
部
加
! 1
"#
易
切
削
非
调
质
机
械
结
构
钢
在
牌
号
头
部
再
加
! !
"

!
!
10
#
2
$$
$
平
均
含
碳
量
为
%(
0#
)
%含
钒
量
为
%(
%/
)
!
%(
"0
)
的
易
切
削
非
调
质
机
械

结
构
钢

!
1$
#
2
$$
$
平
均
含
碳
量
为
%(
$#
)
%含
钒
量
为
%(
%/
)
!
%(
"0
)
的
热
锻
用
非
调
质
机
械
结

构
钢
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