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书书书

绪　论

在我国国民经济中，纺织工业是一个发展较早、基础比较坚实的工业部门，是我国传统支柱

产业之一。

新中国成立后，纺织工业得到迅速的恢复和发展，不仅肩负着全国人民生活的需要和出口

创汇的重任，还为我国的基础工业提供了有力的经济支持。在纺织工业中，棉纺织工业规模最

大，职工最多，它的生产能力及纱、布产量均居世界首位。

旧中国纺织工业设备陈旧、技术落后，工厂设备绝大部分依赖国外产品。新中国成立不久，

前纺织工业部即提出一项由纺织工业系统生产专业设备的重大决策，组建了一批规模较大的纺

织机械制造厂。１９５２年起陆续组建了我国纺织工业专业勘测设计机构，分担了全国各地的建

（扩）厂设计任务。在过去的五十多年间，不仅为全国棉纺织工厂提供了７０００多万枚棉纺纱锭

的成套设备，还提供了２００多万枚棉纺纱锭的成套设备提供援外和外贸出口，范围遍及亚、非、

拉、欧的３０多个国家和地区。

在旧中国，纺织工厂的设计绝大部分掌握在外国人手里，新中国成立后，国家为了大力发展

纺织工业，完成大量的工程建设任务，于１９５２年在北京创立了纺织工业专业勘测设计机构，设

计了一大批纺织厂，培养了一支专业设计队伍。１９５８年后，全国各地相继成立了一些地区性的

纺织设计部门，分担部分当地建厂的设计任务。

在上述一段时期内，我国纺织工业依靠艰苦奋斗，发展壮大，取得了很大成就，这是有目共

睹的。但受历史条件的局限，多年的低水平重复建设以及体制弊端、冗员过多等沉重负担，严重

制约了纺织工业的发展。“九五”期间，国有纺织企业连年亏损，到１９９５年后期，棉纺织行业已

陷入严重困境。１９９７年，中央工作会议果断对纺织行业做结构性调整，到２０００年底，淘汰了几

百万枚棉纺纱锭，分流了大量人员，行业扭亏为盈。

近几十年来，我国纺织工业与国际的经济合作得到积极发展。釆用了补偿贸易、来料加工、

技术引进、合作生产、合资经营等多种形式。近十年来，由于积极调整纺织工业的产业结构，非

国有纺织企业迅速发展，形成国有、集体、三资和私营等多种所有制并存、共同发展的新格局。

我国“十五”规划要求用高新技术和现代信息技术改造传统产业，实现产业升级的方针，

《纺织工业“十一五”发展纲要》为棉纺织行业提出“大力推进技术进步和产业升级，淘汰落后

设备，积极推广使用国内先进棉纺织设备”的要求，给纺织工业指明了新的方向。改革开放

的继续深化和市场经济的不断完善，又为纺织行业发展创造了广阔的空间和机遇。

棉纺织工厂设计是工程建设的重要核心组成部分，也是一项难度较大、综合多学科的、多种

专业技术的创造性活动，参与设计的有关技术人员，不仅要精通纺织专业知识，还需一定程度地

—１—
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了解相关技术专业的基础知识和新技术。设计人员为了适应形势的发展，一方面要深刻领会国

家的有关方针、政策，另一方面还应具备活跃的创新思维能力和良好的素质，在实践中不断学

习、充实和更新自身知识结构。为此，期望有关各方关心这项具有前瞻性的工作，为人才的培养

作出应有的贡献。

—２—



第１章　项目建设和设计

１．１　项目建设

　　１．１．１　项目建设的概念及程序
１９世纪２０年代中期，苏联提出“基本建设”的名词，５０年代初期引入我国。１９５２年，国务

院财经委员会颁发了《基本建设工作暂行办法》对该词作了解释：“凡固定资产扩大再生产的新

建、改造、恢复工程及与之连带的工作称基本建设”。

改革开放以来逐渐用“项目建设”代替基本建设一词，其主要内容有建筑工程（包括建筑物

和构筑物?）、设备及工具的购置、设备安装工程、其他与工程建设及建成投产相联系的工作（包

括土地征用、勘察设计、试生产、生产人员培训等）。

项目建设程序是指项目建设整个工程的各个阶段及其先后程序。建设一个棉纺织厂项目，

一般要经历四个主要阶段。第一阶段是确定项目阶段，也称设计前期工作阶段，从编制项目建

议书和选择建设地点等工作开始，随之进行项目的可行性研究；第二阶段为设计和工程准备阶

段，工作的中心为初步设计及施工图设计，同时应及时组织筹建机构，安排项目建设计划、设备

材料订货和施工准备等工作；第三阶段是土建施工、设备安装和生产准备；第四阶段是工程建成

后的验收和评价。

　　１．１．２　项目建设的工作内容
（一）编制项目建议书

项目建议书一般由建设项目的主管部门或建设地区的规划部门负责。

（二）选择厂址

在编制项目建议书的同时，必须经过认真调查，综合研究比较，提出选厂报告。此项工作一

般由设计单位协助建设部门进行。

（三）项目可行性研究报告

按照建设主管部门项目建议书的内容及国家的有关规定，对拟建项目进行可行性研究和论

证，分析建设布局和经济的合理性、技术的先进性等内容，经方案比较，推荐最佳方案作为项目

决策的依据。

—３—

? 建筑物是通过建筑生产活动创造的，具有基础、梁柱、顶盖等，形成内部空间，以满足人们进行生产、生活或其他活动为
功能目的的物质产品，如工业建筑、民用建筑和园林建筑等。

构筑物是通过建筑生产活动创造的，仅具有基础结构和上部构造，不具备内部空间，或虽有内部空间，但不以人们在其中
生活为功能目的的物质产品，如水塔、烟囱、储水池、空调集水池、道路、煤场、桥梁、铁路专用线等。
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（四）编制设计文件

可行性研究报告获得批准后，主管部门或建设单位即可招标或委托设计单位编制设计文

件。设计文件是安排建设项目和组织施工的主要依据。２０世纪６０年代以前，大中型棉纺织

厂的设计都采用三段设计，即初步设计、技术设计和施工图设计。２０世纪６０年代以后，一般

采用初步设计和施工图设计的两段设计。对技术复杂而又缺乏经验的重大项目和特殊项

目，可增加技术设计阶段，以进一步解决或确定初步设计中某些具体技术问题和方案。规模较

小，采用的技术条件较成熟，产品没有特殊要求，较简单的项目也可采用一段设计，先只拟个方

案，然后直接作施工图。实施两段设计的时候，初步设计获得批准后才开展施工图设计。自

２０００年以来，建设主管部门规定：大中型项目的施工图必须经独立审查机构审查，合格后才发

给开工许可证。

（五）安排年度建设项目计划

建设项目?都要纳入国家或地区计划，进行综合平衡，合理安排年度计划。大中型项目的

分年度计划由国家批准。小型项目按隶属关系，在国家批准的投资总额内，由各部门和各省、

市、自治区安排。自筹资金安排的项目，也要在国家确定的控制指标内编排计划。

（六）实施项目的准备工作

初步设计和项目建设计划批准后，建设单位应积极安排土地征购、物资申请、专用设备及特

殊材料预订货、地方建筑材料的供应和各项施工准备工作。

（七）组织施工

已纳入国家年度计划的建设项目，经过充分准备，具备了开工条件，提出开工报告，经有关

部门审核批准后，才能开工。

施工必须与项目建设计划和编制设计文件两个重要项目建设环节的安排互相衔接，切实落

实建设投资、工程内容、施工图纸、设备材料和施工力量，保证按期完成建设计划。

（八）生产准备

为了项目建成后及时投产，在项目竣工以前，建设单位应做好生产准备工作。它的主要内

容包括组织生产班子、进行设备的安装和调试、进行工程验收、落实原材料和水电气供应以及其

他试生产和正式投产需要的各种物质与技术经济方面的条件。

（九）竣工验收、交付和评估

竣工验收将全面考核建设项目的设计、施工质量和建设成果。项目建成后，经负荷试运转

和试生产考核，其生产能力、产品质量、生产及生活福利设施均能达到设计要求与水平，即应组

织竣工验收，正式交付使用。同时应向主管部门提交竣工验收报告，绘制竣工图，编制竣工图和

工程竣工决算，并对经济效益作出评价。

—４—

? 三资企业（合作生产、合资生产及合资经营）的项目列入国家滚动计划。



第１章　项目建设和设计

　　１．１．３　项目建设的质量
为了提高项目建设的设计质量，政府有关部门对项目建设设计的工作程序有所规定，但屡

屡发生违规。教训告诉人们：严格按照项目建设程序办事，投资效果就好，违反项目建设程序办

事，投资效果就差。有些建设项目，甚至不作调查研究就盲目上马，推行边勘察、边设计、边施工

的所谓“三边”做法，必然会给经济建设造成不应有的损失。

经验教训表明，要搞好项目建设的设计工作，除了外在的客观因素及设计单位内设计人员

的业务水平等内在因素外，设计单位的管理水平亦起着重要作用。在２０世纪８０年代，为了提

高产品质量，我国曾推行过“全面质量管理”。这种管理模式，虽取得很大的成效，但在管理上仍

存在某些不足之处，故近来我国逐步推行与国际接轨的ＧＢ／Ｔ１９００１—２０００质量管理体系标

准，该标准等同于ＩＳＯ９００１—２０００质量管理体系标准，以提高企业的质量管理水平。企业的质

量管理体系符合ＧＢ／Ｔ１９００１—２０００质量管理体系的要求后，可请有资质的认证机构对企业的

质量管理体系进行认证。

在工业建设设计单位取得质量管理体系认证后，在项目设计的各个环节中，例如：立项、项

目管理（工程总承包）、勘测、设计绘制的生产厂房、附房、厂内公用工程的建筑物、构筑物、绘制

机器排列图、施工图、机台安装、试生产、竣工验收等质量管理体系中规定的各项任务，若都按照

国家标准ＧＢ／Ｔ１９００１—２０００实施，项目设计的质量就可以满足用户的需求，由此企业亦可得

到如下的实惠：

（１）提高企业内部的管理水平；

（２）使设计图纸和文件的质量得到保证；

（３）有利于降低各种管理成本，提高效益；

（４）为客户及潜在客户提供信心；

（５）提高企业形象，增强竞争实力；

（６）满足市场准入的要求；

（７）企业有成绩，这对国家、企业及职工都有利，团结一条心，把企业做大做强。

由于企业通过质量管理体系认证后有上述优点，故我国目前正在大力推广质量管理体系

认证。

“认证”的过程如下：

１．企业向其自愿选择的具有质量管理体系认证资格的机构（企业）提出申请，提交企业质量

手册（指企业在管理方面的纲领性文件，具有法定效力）等文件并交纳申办认证的服务费用。

２．质量管理体系认证机构指派数名国家注册审核人员对申办认证的企业进行审核（调查研

究），审核后向派出单位提交审核报告。

３．质量管理体系认证机构根据审核报告，确定对申办认证企业是否给予认证。

４．对批准认证的企业颁发质量管理体系认证证书，并将企业的有关情况注册公布，准予企

业以一定方式使用质量管理体系认证标志。

—５—此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


