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本手册共分二十一章，主要包括：常用工夹量具，常用

设备，金属材料和热处理知识，基本操作知识，划线，放样，

号料，钣金展开，钣金手工成形工艺，金属的切割，金属的

连接，型材的弯形，卷板，压弯，压延和旋压，装配，矫形，

冷作件的合理结构，典型钣金制品的制造，典型冷作产品的

制造等。它是钣金、冷作、铆焊工必备的一本综合性手册。

本手册所列的技术标准，均取自最新的国家标准，内容

丰富、数据准确可靠，具有简明实用之特点。本手册适合机

械制造厂广大钣金、冷作、铆焊工使用，也可供有关技术人

员参考。

图书在版编目 （悦陨孕）数据

简明钣金冷作工手册辕《简明钣金冷作工手册》编
写组编 郾—圆版 郾—北京：机械工业出版社，圆园园员郾员园
陨杂月晕苑鄄员员员鄄园圆怨猿员鄄猿

�郾简⋯ �郾简⋯ �郾钣加工—技术手册
�郾栽郧怨猿远鄄远圆

中国版本图书馆 悦陨孕数据核字 （圆园园员）第园苑源远远远号

机械工业出版社 （北京市百万庄大街圆圆号 邮政编码员园园园猿苑）
责任编辑：杨溥泉 版式设计：冉晓华 责任校对：孙志筠

封面设计：姚 毅 责任印制：

印刷厂印刷·新华书店北京发行所发行
圆园园圆年员月第圆版·第员次印刷
苑愿苑皂皂伊员园怨圆皂皂员辕猿圆·圆园郾愿苑缘印张·圆插页·缘怨怨千字
圆愿园园员—猿圆园园园册
定价：猿猿郾园园元

凡购本书，如有缺页、倒页、脱页，由本社发行部调换

本社购书热线电话 （园员园）远愿怨怨猿愿圆员、远愿猿圆远远苑苑鄄圆缘圆苑



初 版 前 言

在机械、石油化工、造船和锅炉等工厂中，冷作、铆

焊工是从事金属构件制作的一个主要工种。为了帮助冷作、

铆焊工提高操作技能和技术水平，我们受机械工业出版社

的委托，组织编写了这本 《简明钣金冷作工手册》，供广大

冷作、铆焊工和技术人员在工作中查阅使用。

本手册是以 《工人技术等级标准》冷作、铆工应知应

会为依据，结合企业生产实际编写的。在编写过程中，坚

持以实用为主，尽量做到科学性、系统性，图表化，条文

化、简明化，为冷作、铆焊工提供一本简明实用、查阅方

便、数据可靠的工具书。

手册中所引用的有关技术标准，采用了最新的国家标

准、部颁标准和法定计量单位，内容比较全面、数据实用

准确，有较强的直观性。

本手册由梅启钟、奚林根、干国胜等同志编写，由梅

启钟同志任主编。由竺存德、朱克昌同志审稿，由竺存德

任主审。

在编写过程中，曾得到上海汽轮机厂有关领导的热情

帮助和大力支持，在此谨致谢意。由于编者水平所限，加

之编写时间仓促，手册中难免还存在不少缺点和错误，欢

迎读者批评指正。

编 者

员怨怨园年员圆月于上海此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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《简明钣金冷作工手册》自 员怨怨圆年 员园月出版发行以来
已重印了 远次，深受广大读者的欢迎。几年来，随着科学
技术的发展，新技术、新工艺、新材料和新设备不断的出

现，以及新的国家技术标准、工人技术等级标准、职业技

能鉴定等的颁布与实施，因此手册的内容已发生了较大的

变化。根据上述情况，我们决定对该手册进行一次较全面

的修订，以适应新形势下技术发展的需要。

这次修订，力求在第 员版内容基础上删繁就简、去旧
补新，使手册内容更简明实用，数据更准确可靠，工艺更

先进适用，资料更切合生产实际，真正成为钣金冷作工和

技术人员喜爱的工具书。

手册第圆版由梅启钟、陆秋生修订；由曾山审稿。由
于编者水平有限，手册中不妥之处敬请读者批评指正。

编 者
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