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本习题集是以社会和经济发展需要为出发点，以职业（岗位）需求为

依据，由上海市职业技术教育课程改革与教材建设委员会组织编写，与同

时出版的《机械制图与计算机绘图》配套使用。

本习题集共十四章，主要内容包括：字体与图线练习；正面投影法与

三面视图；应用!"#$%!&画三视图；几何作图；点、直线、平面的投影；
基本体；三维实体造型；截交线；相贯线；组合体；图样画法；零件图；

标准件、常用件及其规定画法；装配图。本习题集的难度和数量有一定伸

缩性，选题力求实用、典型和多样化，以适应教学要求。

本习题集适用于职业技术教育机械制造类各专业使用。
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序

我国的现代化建设不但需要高级科学技术专家，而且迫切需

要职业技术人才、管理人员和技术工人，而这类人才的培养主要

是通过职业技术教育来实现的，所以党和国家非常重视职业技术

教育的改革和发展。努力培养出各行各业所需的职业人才，是社

会、经济发展对职业技术教育提出的迫切要求。我国的职业技术

教育长期实行的是“学科本位”的教学模式，这种模式重理论轻

实践，重知识轻技能，培养出的学生不适应社会、经济发展的要

求。因此，职业技术教育要深化改革，办出特色，为社会培养出

既有理论又有技能，德、智、体全面发展的一代新人。

职业技术教育要办出自己的特色，关键在于课程改革与教材

建设。为此，,224年上海市教委启动了职业技术教育课程改革
与教材建设工程（简称“,+,9,”工程），即用8年左右的时间，
完成,+门普通文化课程的改革及示范教材的编写工作；完成,9
个典型专业（工种）的课程改革以及同步编写出部分典型示范性

教材；经过,+年左右的改革实践，基本形成一个具有职教特色
的课程结构和教材体系。

这次课程改革与教材建设是以社会和经济发展需要为出发

点，以职业（岗位）需求为直接依据，以现行职业技术教育课

程、教材的弊端为突破口，积极学习并借鉴国外职业技术教育课

程、教材改革的有益经验，以实现办出职教特色的根本目的。在

充分研究和广泛征求意见的基础上，确立了“能力为本位”的改革指

导思想。目的是为了克服职教长期存在的重理论轻实践、重知识轻技

能的倾向，真正培养出经济和社会发展所需要的职业技术人才。

在各方面的共同努力下，新的教材终于与广大师生见面了。这些

新的教材并不是职业技术教育课程改革与教材建设的全部，它只是典

型的示范性教材，因为职业技术教育的专业门类繁多，不可能在较短

的时间内，依靠少数编写人员解决职教中全部的课程、教材问题。职

业技术教育的课程改革和教材建设是一项系统的长期的工作，只有充

分发挥广大教师的改革积极性，在教学过程中不断用“能力本位”的

教育思想，主动进行课程与教材的改革，我们的课程、教材改革才能

全面、持续而深入，才可能真正全面提高教学质量和效益，以不断适

应社会、经济发展的需要。

新的教材代表新的思想、新的教法和学法。希望通过这些教材给

大家一些启迪，同时也希望大家对新教材提出宝贵的意见。

在课程改革与教材建设过程中，得到了各方面的大力支持，特别

是广大编审人员为此付出了辛勤的劳动。在此，向他们表示衷心的感

谢！

上海市教育委员会副主任

上海市职业技术教育课程改革与教材建设委员会主任
薛喜民
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前 言

“机电一体化 数控机床加工技术专业”教材，一套共

,7本，经过8年的努力，终于付梓出版了。这套教材是上海市
教委组织的“,+,9,”课程改革和教材建设工程的重要组成部分，
也是机械专业课程改革和教材建设的可喜成果。

随着科学技术的高速发展，传统的机械工业呈现出了新的技

术发展趋势，进入了智能化领域。机电一体化的迅猛发展和数控

机床加工技术在企业的普遍应用，对生产一线操作人员的知识和

能力要求越来越高，客观上要求一线操作人员应由经验型向智能

型转变。这套新教材正是为顺应这一发展趋势而组织编写的。

近8年来，我们机械专业教材编审委员会为此付出了辛勤的
劳动。首先组织了长达半年的调查研究，并且参照加拿大%/<
经验，制作了&!%=>表，就数控机床加工技术专业职业技术
人才的知识、能力要求，在五大行业、-*个企业中问卷调查了

-9+人次，从而明确了该专业的知识和能力结构。其次，认真进
行了课程改革方案的讨论和研究，确定了机电结合，“以机为主，

以电为辅”；在课程安排中“以机为主，突出工艺”、“以电为辅、

够用为度”的原则。然后对传统的课程体系进行重组优化，如对

陈旧老化的知识予以删除，对烦琐的内容予以简化，对某些课程

进行重新组合，针对新知识，特别是新的能力需求，设置了新课

程。最后，我们按照教材的编写要求，组织了,7个编写组，实
施主编负责制。所聘的编写人员都是具有改革创新精神、有丰富

教学经验、熟悉专业技术的专业人才；同时聘请了有较高造诣的

高校教授任主审。为了确保教材质量，对每本教材的编写提纲都

组织有关专家进行了逐一论证，从而保证了这套教材的科学性、

针对性、实用性。

在这里，我觉得有必要对本专业的设计作一概要介绍。

专业学习期限7年。
培养目标是德、智、体、美全面发展，具有相当于高中的文化基

础知识，掌握数控机床加工技术的理论和职业技能，面向生产第一线

的工艺实施和智能型操作人员。

本专业强调实务能力，学生通过本专业的学习后，可具有中级水

平的数控机床操作能力；具有编制中等复杂程度零件数控加工程序的

能力；具有数控机床的刀具选用、调整、工件装夹等技能；具有数控

机床维护、保养，并能排除简单故障的能力；具有正确解决零件在数

控机床加工过程中质量问题的能力。

这套教材能得以顺利出版，无疑是集体智慧的结晶，是团队合作

的成果。在此，我要感谢上海市职业技术教育课程改革与教材建设委

员会的正确领导和指导；要感谢上海工业系统各行业、企业的支持和

通力合作；要感谢为此呕心沥血、伏案疾书的近百名编审人员；最后

还要感谢机械工业出版社的同志们。

当今，我们正处在改革的年代，正是这个年代催生了这套具有改

革精神、时代特色和专业个性的新教材。愿随着这套教材的教学实

施，能造就一批又一批新的职业技术人才，以服务于国家、造福于企

业。

上海市职业技术教育机械专业教材编审委员会副主任 徐韵发
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编 者 的 话

本习题集是与《机械制图与计算机绘图》教材配套的习题

集，适用于职业技术教育机械制造类各专业使用。

由于配套教材的主要特点是把“计算机绘图”与“机械制

图”两部分内容紧密地结合起来，从而将计算机绘图作为一种新

型的绘图工具取代原来的图板、丁字尺等手工绘图工具。所以习

题集根据教材的进度安排了一定量的习题和上机实验，来保证对

学生的空间想像能力和计算机绘图能力的培养。

本习题集所列的习题可分为两大类型。一类习题可用铅笔直

接在习题纸上作出解答；另一类在题目中注明（%!&）的习题是
计算机上机实验用的习题。

在上机习题中又有两种情况：一种是根据题目的要求，选择合适

的样板图后用!"#$%!&直接作出。例如，题31*、313、71,、

1*
7

和713可选用!7为样板图（!7样板图已由题31,先行作出），
按要求完成三视图后，另取一个文件名存盘完成习题；另一种是光盘

中所列的习题，要求学生在已有图形的基础上完成作图。为此，学生

可将该题从目录中调出，然后按题意继续作图，直至完成。

本习题集的题量根据课程标准的要求，有一定的余量，可供教师

在布置习题时选用（其中打有!号的习题略难）。
一般讲总课时在*++ **+( 学时的情况下，可选用9+? 2+?( 的

题量，并保证上机实验的学时数应不少于8+学时。

编 者

)
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,,1, 根据三视图画出右视图和仰视图 &#⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1* 根据主视图、轴测图的尺寸，按指定方向画出斜视图和

局部视图 &$⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,13 画出+斜视图 &%⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,17 将主视图画成全剖视图 &)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,18 用单一剖切面将主视图画成全剖视图 &*⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,14 补画出下列剖视图中的剖面线和所缺的线条 &&⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1- 补画出下列剖视图中所缺的线条 !’’⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,19 用单一剖切面将主视图画成全剖视图（%!&） !’!⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,12 用旋转剖将主视图画成全剖视图（%!&） !’#⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
!,,1,+ 用旋转剖将主视图画成全剖视图（%!&） !’$⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,, 用阶梯剖将主视图画成全剖视图（%!&） !’%⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,* 补画剖视图 !’)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,3 用阶梯剖将主视图画成全剖视图 !’*⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,7 用复合剖将主视图画成全剖视图 !’&⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,8 用斜剖作出全剖视图 !!’⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,4 改正局部剖视图中波浪线画法的错误 !!!⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,- 将下列机件的视图画成局部剖视图（%!&） !!(⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,9 断面图的画法 !!#⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1,2 在正确的断面图形处作好断面的标注 !!$⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1*+ 找出下列对应的断面图形，并作出断面的标注 !!%⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1*, 按简化画法将主视图画成全剖视图 !!)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,,1** 将下列机件的视图画成适当的剖视图（%!&） !!*⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
!,,1*3 将下列机件的视图画成适当的剖视图（%!&） !!&⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
!,,1*7 用适当的表达方法表达下列机件（%!&） !(!⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第十二章 零件图 !((⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*1, 标注尺寸（%!&） !((⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*1* 表面粗糙度的标注 !(%⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*13 根据配合代号，分别标注孔和轴的偏差值 !()⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*17 根据孔和轴的偏差值，在装配图中标注配合代号 !(*⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*18 把用文字说明的形位公差改用框格的形式标注在图上 !(&⋯⋯⋯⋯⋯

,*14 分析图中错误，并将正确的图形画在指定处 !"’⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*1- 在图上注出螺纹的标记 !"!⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*19 绘制零件图（%!&） !"(⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,*12 读零件图 !""⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

+



第十三章 标准件、常用件及其规定画法 !#)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,31, 根据给定的标记，查表后填写各尺寸 !#)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,31* 按下列数据作出螺栓、螺柱联接的三视图（%!&） !#*⋯⋯⋯

,313 分析下列图中的错误，并将正确的图形画在
右边（%!&） !#&⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,317 齿轮的画法 !$’⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,318 根据图中的已知条件查表后补全图中所缺的部分，并写出
普通平键的规定标记 !$$⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,314 分别画出,@4::的圆锥销及圆柱销的联接图（*A,） !$%⋯⋯

,31- 弹簧和滚动轴承的画法 !$)⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,319 图块的插入（%!&） !$*⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第十四章 装配图 !$&⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,71, 根据滑轮座轴测装配图（,）和零件图（*）(（9）画出其装
配图（%!&） !%’⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,71* 压紧轮轴测装配图（%!&） !%#⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,713 钻模装配图 !%$⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

,717 机械手装配图

,718 铣刀头装配图

,



第一章 字体与图线练习

,1, 字体练习 班级 姓名

（,） （*）

（3） （7）

,



班级 姓名

（8） （4）

（-） （9）

*
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,1* 线型练习图案 班级 姓名

3



,13 根据前页图案完成线型练习 班级 姓名

7



第二章 正面投影法与三面视图

*1, 根据轴测图画三视图 班级 姓名

8



*1* 三视图作业用纸 班级 姓名

（,） （*）

（3） （7）
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班级 姓名

（8） （4）

（-） （9）
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班级 姓名

（2） （,+）

（,,） （,*）
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