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前 　 　 言

本习题集与王志泉 、项仁昌主编的教材枟机械制图与公差枠相配套 ，是结合多年职业技术教育教学经验编写

而成 。

本习题集具有以下特点 ：

① 习题集编排及结构体系与相配套的教材对应一致 。习题集的第 １章 ～第 ８章同配套的教材完全一致 ，习题

集的第 ９章和第 １０章分别与配套教材的第 １１章和第 １２章相对应 。教材第 ９章的习题附在教材相应章节之后 ，

第 １０章习题安排在相应的实训课内 。

② 所选题目做到由易到难 、由浅入深 、前后衔接 ，符合循序渐进的教学原则 ；加大了组合体 、机件的表达方法

两个章节的训练力度 ；注重工程图学理论与识图 、绘图实践相结合的一致性 ，以便培养学生的识图能力 、绘图能力

和空间想像能力 。

③ 采作最新颁布的图家制图标准 。

④ 本习题集全部由计算机绘制完成 。

参加习题集编写工作的有 ：武汉职业技术学院项仁昌（第 ５ 、７ 、８ 、１０章） ，湖南工业职业技术学院王志泉（第 １ 、

９章）和杨晓红（第 ２ 、４章） ，广东机电职业技术学院周理（第 ６章） ，烟台职业学院刘建宁 、武汉职业技术学院杨腊运

（第 ３章） 。

本习题集由项仁昌 、王志泉任主编 ，湖南工业职业技术学院金潇明教授担任主审 。
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