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第 3 版 前 言

随着我国加入世贸组织 ( W T O) 的步伐, 近年来我国的国家标准和专业标准的修 (制) 订

工作节奏也明显加快。自本书第 2版问世 ( 1996年) 以来, 短短几年间, 又有相当多的新国

家标准和专业标准颁布实施。为了适应这一发展形势, 使广大设计制图人员便于查阅到这些

新标准, 我们对本书又作了一次新的修订工作。

涉及本书的如下新标准, 在这次修订工作中均作了相应的更新。

1) 图线 GB/ T 17450—1998

2) 剖面区域的表示法 GB/ T 17453—1998

3) 视图 GB/ T 17451—1998

4) 剖视图和断面图 GB/ T 17452—1998

5) �简化表示法:

图样画法 GB/ T 16675.1—1996

尺寸注法 GB/ T 16675.2—1996

6) 花键表示法 GB/ T 4459.3—2000

7) 滚动轴承表示法 GB/ T 4459.7—1998

8) 极限与配合 GB/ T 1800.1～1800.3—1998, GB/ T 1800.4, 1801—1999

9) 螺纹及螺纹紧固件标准 GB/ T 3—1997, GB/ T 5780—2000等共 11 个标准

10) 花键和销的标准 GB/ T 3478.1—1995, GB/ T 117—2000 等共 6 个标准

11) 产品图样及设计文件 JB/ T 5054.1～5054.6—2000

12) 材料的标准 GB/ T 699—1999等共 12 个标准。

本书修订时力求全部采用最新标准, 如有疏漏或不当之处, 请读者给予批评指正。

进行本次修订工作的是叶玉驹教授。

编者

2001年 12 月 北京

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



第 2 版 前 言

本书第 1版自 1990年出版至今已有数年, 在此期间我国的经济建设和改革开放事业又有

了飞速发展, 国家标准也随之有较大的变动。国家标准是设计制图工作中必须遵守的重要文

件, 推行新标准也是设计人员义不容辞的职责。本书作为设计制图工作的一本工具书, 标准

是其主要内容之一, 为了适应标准变动这一发展形势, 使广大设计制图人员便于查阅这些新

标准 (包括国家标准和有关的部标准) , 我们特对本书进行了修订。

在这次修订工作中, 涉及标准的更新而进行修订的内容包括: 图纸的幅面及格式, 比例,

字体, 锥度标注, 形位公差, 轴测投影图, 焊缝的表示法及标注, 液压及气动图形符号, 房

屋建筑图, 表面粗糙度, 螺纹紧固件简化画法, 弹簧, 各种传动轮, 滚动轴承, 轴承座, 材

料, 产品图样的基本要求, 产品图样及设计文件的术语、格式、编号原则及更改办法等等。此

外, 标题栏和明细栏在本书中也引入了新制订的国家标准。国外标准有变动的, 本书也作了

修订。本书在修订时还对一些内容略有增删。

近年来正处于国家标准的变动时期, 本书在修订时力求全部采用最新标准, 如有疏漏或

不当之处, 请读者给予批评指正。

参加本书修订工作的有: 梁德本、叶玉驹、陆瑞新、张洪�+。

编者于 1996 年 3 月



第 1 版 编 者 的 话

在产品设计或仿制过程中, 制图工作占有很大比重。为了便于查找有关制图的资料和数

据, 以期达到提高设计制图工作效率的目的, 我们编写了这本《机械制图手册》。

本手册主要包括机械制图的各项标准; 零件的标准要素、常用标准件和标准部件及其标

准数据; 作图方法和步骤以及图样管理等内容。

在图的类型上, 本手册涉及到机械图和厂房建筑图; 零件图和装配图; 正投影图、轴测

图以及各种简图。在作图方法上, 包括理论画法、规定画法和简化画法。

为使本书有较大的适应性, 在内容上尽量使其较为全面、详尽。例如: 第十四章介绍了

17 种弧线连接的几何作图方法; 第十五章介绍了曲线曲面中一系列图解作图问题, 其中一些

内容在我国现有的工程制图书籍中很少阐述, 而在工程实践中又是常会遇到的; 第十六章既

介绍了表面交线的多种理论作图法, 也推荐了一系列简化作图法; 第十八章介绍了倾斜零件

及零件上倾斜结构的作图,这些作图法是一般工程技术人员在设计制图工作中感到困难的;第

十九章既介绍了标准轴测图的作图, 也介绍了建立非标准轴测系的方法等等。

根据手册是工具书, 要便于查阅这一要求, 本书在理论阐述上一般均从略或从简; 文字

叙述上尽量简明扼要, 使之条文化或表格化; 重要项目均编入目录。

本书适用于工程技术人员、高等院校和中等专业学校的教师和学生。对绘图员和描图员

也有较大的参考价值。

参加本手册编写的有: 张洪�+(第一、十九章)、窦墨林 (第二章)、高重兰 (第三章)、

齐信民 (第四章)、王睿 (第五、七章)、范文斌 (第六章)、张炳华、董国跃 (第八章)、邹

宜侯 (第九章)、陆瑞新 (第十章、附录)、陈培泽 (第十一章)、阎守礼 (第十二章)、严宗

美 (第十三章)、魏宗仁 (第十四章)、周克绳 (第十五章)、丁泉初 (第十六章)、陈笑琴

(第十七章)、高政一 (第十八章)、施寅 (第二十章)、刘述忠 (第二十一章)、蒋知民 (第二

十二章)、舒发青 (第二十三章)。主编: 梁德本、叶玉驹, 副主编: 陆瑞新、张洪�+。

限于编者的水平, 书中可能存在一些缺点和错误, 欢迎读者给予批评指正。

编者于 1987年 12 月
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第一章 技术制图与机械制图国家标准基本规定

1.1 图纸幅面和格式

1.1.1 图纸幅面尺寸

根据 GB/ T 14689—1993的规定, 绘制技术图样时优先采用表 1.1 所规定的基本幅面 (第

一选择) , 如图 1.1中粗实线所示。

表 1.1 图纸基本幅面尺寸 (第一选择) ( mm )

幅面代号 A 0 AA1 #A 2 �A3 �A 4 �

尺寸 B× L 841 �× 1189 594 �× 841 420 �× 594 297 �× 420 210 m× 297

图 1.1

  必要时也允许选用表 1.2 所规定的加长幅面 (第二选择) , 如图 1.1中细实线所示。

表 1.2 图纸加长幅面尺寸 (第二选择) ( mm )

幅面代号 A3 �× 3 A 3 �× 4 A4 �× 3 A 4 �× 4 A4 �× 5

尺寸 B× L 420 �× 891 420 �× 1189 297 �× 630 297 �× 841 297 X× 1051

  必要时还允许选用表 1.3 所规定的加长幅面 (第三选择) , 如图 1.1中虚线所示。



表 1.3 图纸加长幅面尺寸 (第三选择) ( mm )

幅面代号 A0 �× 2 A 0 �× 3 A1 �× 3 A 1 �× 4 A2 �× 3

尺寸 B× L 1189 �× 1682 1189 �× 2523 841 �× 1783 841 v× 2378 594 X× 1261

幅面代号 A2 �× 4 A 2 �× 5 A3 �× 5 A 3 �× 6 A3 �× 7

尺寸 B× L 594 �× 1682 594 �× 2102 420 �× 1486 420 v× 1783 420 X× 2080

幅面代号 A4 �× 6 A 4 �× 7 A4 �× 8 A 4 �× 9

尺寸 B× L 297 �× 1261 297 �× 1471 297 �× 1682 297 v× 1892

  1.1.2 图框格式及标题栏位置

图框格式分为不留装订边和留装订边两种。同一产品只能采用同一种格式。图框线用粗

实线绘制。

不留装订边的图框格式如图 1.2 所示, 其尺寸按表 1.4 的规定。

图 1.2

表 1.4 图框尺寸 ( mm )

幅面代号 A 0 AA1 #A 2 �A3 �A 4 �

B× L 841 �× 1189 594 �× 841 420 �× 594 297 �× 420 210 m× 297

e 20 �10 �

c 10 �5 9

a 25 �

  留有装订边的图框格式如图 1.3 所示, 其尺寸按表 1.4 的规定。

加长幅面的图框尺寸, 按所选用的基本幅面大一号的图框尺寸确定。例如 A 3× 4 的图框

尺寸, 应按 A 2的图框尺寸绘制, 即 e为 10或 c为 10; A 2× 5的图框尺寸, 应按 A1 的图框

尺寸绘制, 即 e为 20 或 c为 10。

标题栏位于图纸的右下角。标题栏的格式和尺寸按 GB/ T 10609.1—1989的规定绘制 (见

本书第二十三章)。当标题栏的长边为水平方向, 且与图纸长边平行时, 构成 X型图纸, 如图

1.2a 及图 1.3a 均为 X 型图纸。若标题栏长边与图纸长边垂直, 则构成 Y 型图纸, 如图 1.2b

及图 1.3b 均为 Y 型图纸。上述两种情况下, 看图的方向与看标题栏的方向一致。
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