
第一章　　锅炉与压力容器

是一种特殊设备

锅炉与压力容器是工业生产中的常用设备，又是比较容

易发生灾害性事故的特殊设备。要安全生产，顺利地进行

社会主义现代化建设，就必须保证锅炉与压力容器的安全

运行。

一、锅炉与压力容器在工业生产中的应用

锅炉与压力容器被广泛地应用在工业生产中。可以说，

没有一个行业能够离开这种设备。

锅炉是生产水蒸汽的设备。而蒸汽作为动力常常被用

来：带动汽轮发电机组发电；推动蒸汽机驱动机车和轮船；推

动汽锤进行锻压等。作为热能，它又常常被用于物料的加热、

蒸煮、烘干等工艺过程。所以锅炉广泛地用于电力、交通运

输、机械制造、化工、轻工、纺织、冶金、医疗卫生等各部门。

压力容器的应用同样广泛。压缩空气是一种普遍使用的

动力，它被用于：带动风动机械和风动工具进行金属加工、矿

山开采、挖掘隧道、铆接桥梁；还被用于喷砂、喷漆、搅拌、输送

物料以及控制仪表、自动化装置等。特别是煤矿，用压缩空气

就更为普遍。因为风动机械在使用中不会产生火花，可以防

止瓦斯爆炸。压缩空气主要来源于空气压缩机，压缩机的一

套辅助设备，如冷却器、油水分离器、储气罐等都是压力容器。

除了使用压缩空气之外，在工业生产中还经常使用各种有压



储存或运输这些气

力的气体，作为生产的原料或辅助材料。如制造农药要用氯

气；金属的焊接和气割需要氧气、氢气等

体的容器也是压力容器。

得持续

有些工业生产的工艺过程需要在较低的温度下进行，例

如食品的冷藏或运输、某些化工产品的制备等，要获

的低温，就得采用制冷装置。一套制冷装置通常包括好几个

压力容器，如冷凝器、蒸发器、冷冻剂储罐等。有些工业生产

的工艺过程则需要在较高的温度下进行，因此常常需要用水

蒸汽将物料加热。水蒸汽通常是有一定压力的，用它来对物

料加热的设备，无论是间接式，如蒸汽夹套、列管加热器；或是

直接式，如蒸煮锅、消毒器等都是压力容器。

个大气压下进行；

石油和化学工业生产中所用的设备，很大一部分是压力

容器。因为许多化学反应需要在加压的条件下进行，或者要

用提高压力的方法来加速它的进行，以提高设备效率。例如，

石油的加氢裂化工艺过程需要在

个大气压下实现。近年用氮和氢来制氨，则要在

来，随着石油化学工业的迅速发展，高分子聚合物的生产不断

扩大，而大部分聚合反应都需要在较高的压力下进行。例如

用乙烯气体聚合成固体的聚乙烯，高压法聚合需要

个大气压。在这些产品的生产过程中，不但反应或聚合

需要压力容器，而且参与反应的、有压力的介质往往需要经过

精制、加热或冷却等，所以要使用很多的压力容器来实现这些

过程。

锅炉与压力容器不仅仅用于工业生产，还用于基本建设、

医疗卫生、地质勘探、文教体育等国民经济各部门。我们的日

常生活也经常须用锅炉与压力容器。例如取暖、消毒等要用

锅炉生产的蒸汽；民用的液化石油气瓶就是一种压力容器。



年以内、符合英国标准的

二、锅炉与压力容器是比较容易发生破坏事故的特殊设

备

锅炉与压力容器一方面在工业和其它国民经济部门得到

广泛的应用，另一方面比较容易发生事故，而且锅炉与压力容

器的爆炸具有较大的破坏性，因此，它的安全问题就特别值得

重视。在许多工业国家中，锅炉与压力容器都作为一种特殊

设备，由专门机构进行监督。并按特定的规范进行制造和

使用。

锅炉与压力容器之所以需要进行监督，一是它的事故率

较高，二是事故的破坏性较大。

锅炉与压力容器虽然不象一般转动机器那样容易磨损，

也不象高速发动机那样反复变载容易疲劳，但是它们的事故

率还是比较高的。英国原子能局及联合部技术委员会为了

摸清压力容器的安全可靠性，曾组织一个小组，对使用年限

在

台事故情况的调查，结果在

行年数的乘积累计）中，记载有

台压力容器进行了一次

运行年（即容器台数与运

次事故，具体情况如表

英国调查统计的压力容器事故率表
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这个统计数字表明，在使用的 台压力容器中，每

英国的原子能容器的事故率更是高得惊人，在

年中即有

次。另据报道，年发生的事故要达 次，其中重大事故

台

次破坏事故，事故率差不多高达

运行

。上面所调

查的都是一些合乎技术标准的压力容器，如果有粗制滥造的

情况，事故率将高到什么程度是可以想象的。

我国的锅炉与压力容器的事故率还缺少正确的统计数

字，但从电厂统计的锅炉事故次数来看，估计事故率也是比较

高的。应该说，无论是锅炉的设计制造或者运行管理，电厂锅

炉一般都比工业锅炉的情况好得多，所以工业锅炉的事故率

更高。

为什么锅炉与压力容器的事故率比较高呢？从设备的特

性来分析，主要有以下一些原因：

（一）锅炉与压力容器的结构一般都比较简单，但其承压

部件的受力情况却是比较复杂的，特别是在开孔附近以及其

它一些几何形状发生突变的部位。

（二）锅炉与压力容器的使用条件比较复杂，锅炉直接受

火焰加热，温度变化幅度较大，局部地方容易产生过热；压力

容器常常承受多种载荷，而且有些还是在高温或深冷的条件

下运行。现代的锅炉与压力容器大都是焊接结构，制造过程

（特别是焊接）中留下的微小缺陷，在使用中遇到合适的条件

（例如温度的变化）就会迅速扩展而突然发生破坏。

（三）与其它设备比较起来，锅炉与压力容器比较容易超

载，而且一旦超载会迅速酿成破坏事故。

（四）锅炉与压力容器易受工作介质的腐蚀，使壁厚减薄

或材料机械性能发生变化而造成破坏事故，如锅炉的碱脆破

裂，压力容器的晶间腐蚀、应力腐蚀等。



大气压的高温饱和水，水箱一爆炸，箱内的部分

在大气中传播，造成更大的破坏。例如

米。从已回

月，河南省某厂职工浴室的

锅炉与压力容器之所以作为一种特殊设备，除了因为它

们比较易于发生事故以外，更主要的是它们的事故破坏性较

大。锅炉与压力容器发生爆炸事故，不但设备被毁坏，而且还

常常要破坏周围的设备及建筑物，并造成人身伤亡事故。因

为锅炉和压力容器内的介质都是有压力的气体或饱和液体，

当锅炉或压力容器破裂时，内部的介质即卸压膨胀，瞬时释放

出较大的能量。这些能量可以使整个锅炉或容器，或者是它

的碎块以很高的速度飞出，造成人身伤亡。并产生冲击波，

年

米，一般飞出

月，河北省

某厂发生高压容器爆炸事故，五个小容器全部炸成碎片飞

出，碎片最远飞离

收到的碎片的数量和所占容器重量比来估计，碎片数约达千

余块。其中有两块碎片分别飞到另外两个车间，将正在工作

的两名工人砸死，另一碎片飞出厂外，把一个拾煤渣的青

年的腿炸断。爆炸产生的冲击波使在场的工人几乎全被炸

死，距离远的也受到击伤，有的肝脏被震伤，有的耳膜被

震坏。

亡

锅炉与压力容器爆炸时，除了产生冲击波和碎片造成伤

工作介质的外溢也常常会造成大量伤亡。因为锅炉与

年

一些压力容器里面盛装的是蒸汽和高温水。爆炸时，由于高

温水大量蒸发，设备周围立即被热蒸汽所充满，在场的人员会

被烫伤甚至死亡。例如

米处。由于该水箱是密封

热水箱发生爆炸事故，水箱的一个封头飞出，剩下的筒体和另

一个封头向相反方向飞去，打穿两道墙，又将锅炉房的后墙撞

了一个大窟窿，跌落在距原地

大气压的水蒸汽，所以水箱内实际是的，内通入压力为

压力为



吨的储罐卸装液化

年

的液

多间民房遭到程度

吨的氯气外溢扩散，附近数公里之

人，中毒住院治疗

人。

年

有些压力容器的工作介质是可燃的气体或液化气体，这

些容器发生爆炸后，里面的可燃介质溢出与大气混合，产生二

次爆炸或燃烧等连锁反应，危害就更大。例如 月，

在美国的东俄亥俄州发生了一次液化天然气储罐爆炸火灾事

故。开始是一个储罐脆裂，大量气体和液体从罐内喷出，立即

着火燃烧，接着引起另一台储罐倒塌和爆炸，造成一片火海。

万美元。这一次事故死亡 人，其它损失达

月，日本茨木市的一个液化石油气充装站也发生过同样的爆

炸着火事故，该站的一辆运油车，往一个

石油气时，因接头漏气而着火，致使储罐受热，罐内压力升高，

升起一条

最后发生储罐爆炸。大量可燃气和油喷出，并迅速着火燃烧，

米高的大火柱，爆炸冲击波把周围建筑物摧毁，

年 米

米以内的门窗全被破坏。我国也发生过类似事故，

月，吉林省某液化石油储运站，一个容积为

化石油气球形储罐爆炸，引起大火，并导致邻近的另三个储罐

和千余个气瓶爆炸，酿成一片火海。

水便瞬时蒸发成蒸汽，产生巨大冲击波，把浴室的墙全部冲

人重

倒，大梁折断，七间浴室

人死亡，

平方米的屋顶全部塌下。同时，整

个浴室及其附近全被热蒸汽所笼罩，致使

年

伤。有些压力容器盛装有毒的介质，如液氯、液氨等。这些容

器爆炸时，里面的液体也会迅速蒸发，变成有毒的气体，并向

四周扩散，造成大量中毒事故。例如 月，浙江省某

多平电化厂发生氯气瓶爆炸事故，除了产生的冲击波将

方米的厂房冲倒，并使附近的楼房及

不同的破坏以外，约有

内的居民都有程度不同的中毒，共死亡

的



年在劳动部成立了锅炉检查总局构。

家和地方的锅炉

的技术规范。

我国也很早就成立了锅炉与压力容器的安全监督专门机

年改为劳动

器的监督及检验的权力机关

三、各主要工业国的锅炉与压力容器监督机构以及它们

所制订的规范

从本世纪初期一些国家发生了几起重大的锅炉与压力容

器爆炸事故以后，锅炉与压力容器的安全问题逐渐引起了人

们的注意，许多工业发达国家都先后成立了各种研究机构，从

事锅炉与压力容器的科学研究工作并制订有关技术规范。有

些国家还设置专门机构负责锅炉与压力容器的安全监督工

作。例如在苏联十月革命后不久，即成立苏联国家锅炉及起

重运输设备监察委员会，包括监察总局以及各地的锅炉监察

机关，从事锅炉与压力容器的安全监察工作，制订技术规范

（锅炉监察手册）并监督各部门对规范的执行情况。所有生产

用的锅炉与压力容器，在安装投产之前都需要按规定向当地

的锅炉监察机关申请登记，并经过技术检验认为合格后方可

使用。美国也有专门从事锅炉与压力容器安全监督的官方机

构，并颁发了法令性的管理条例。联邦德国也设立有压力容

技术检验协会。这个机构负

责监督有关技术规范的执行情况；有关压力容器的官方规范

则由压力容器委员会制订。日本的锅炉与压力容器安全监督

工作属劳动省管辖，劳动省根据劳动基准法制订有压力容器

结构规范等；日本通产省还制订有高压气体管理法规。法国

负责压力容器安全监督的权力机关是法国内政部矿业司，该

机构除了监督有关技术规范的执行情况外，还负责参与新制

压力容器的技术检验工作。其它如罗马尼亚等国也设立有国

与压力容器安全监察机构，并制订有法令性
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部锅炉监察局，现在是国家劳动总局锅炉压力容器安全监察

局。主要负责制订有关锅炉与压力容器的安全监察规程，并

监督检查这些规程的执行情况等。

当然，在不同社会制度的国家中，锅炉与压力容器安全监

督机构的服务对象与根本目的是不同的。尽管都是安全监督，

但在资本主义国家，主要是保护资本家的利益；而在社会主义

国家，则是保护劳动人民的安全和健康，保证社会主义建设的

顺利进行



第二章　　工业锅炉及其结构

一、锅炉基本知识

锅炉是把燃料的化学能变成热能，再利用热能把水加热

成具有一定温度和压力的蒸汽的设备。锅炉也是一种压力容

器，只是这种直接受火加热的压力容器在设计结构、材料选用

和运行维护等方面都另有一些特殊的要求，所以常常不包括

在一般的压力容器的范围内。

顾名思义，锅炉包括两大部分：盛装水、汽的“锅”和进行

燃烧加热的“炉”。最原始的锅炉也确实是由一个圆筒形的锅

和锅下面烧火用的炉所组成的。后来，随着工业的不断发展，

为了提高热效率和蒸汽产量，经过两三个世纪来的一系列改

进

锅炉的风、煤、烟等加热系统这

锅炉才发展成目前的各种形式，但它基本上还是由锅

锅炉的水、汽受热系统和炉

两个部分构成。

单位时间内产生蒸汽锅炉生产蒸汽的数量用蒸发量

的数量来表示，常用的单位是［吨／时］。锅炉铭牌上标明的蒸

发量是锅炉按额定蒸汽参数和给水品质长期运行所能产生的

最大蒸发量，叫额定蒸发量。

位是［公斤力／厘米

表示蒸汽工作特性的主要参数是压力和温度。压力的单

（或工程大气压，简称大气压）；温度的单

位是 。我们通常用压力表测量压力，压力表上显示的压

力实际上是被测压力与大气压力的差值，所以叫表压力，表压

力加上大气压力才是真正作用在被测对象上的压力，叫绝对



表压力＋大气压力

温度为

压力。用公式表示就是：

绝对压力

表压力＋

通常用来表示蒸汽特性的压力就是表压力。

水被加热到一定温度就要沸腾。水沸腾时的温度叫水的

饱和温度。水的饱和温度不是固定不变的，而是随着水面上

气压的增大而升高。例如，水在一个大气压下饱和温度接近

了。压力为

；但在高压锅里，水面上蒸汽的压力大于大气压力，水沸

表大气压的水，饱和腾的温度也就高于

；压力升到 表大气压，饱和温度就升高到

蒸汽可以分为饱和蒸汽和过热蒸汽。如果蒸汽的温度正

表大气压的饱和蒸汽，就是

好等于它的压力下的饱和温度，这样的蒸汽就是饱和蒸汽。

表示饱和蒸汽的特性只用压力就行，因为它的温度是由压力

确定的，例如我们讲某锅炉生产

表大气压、指 的蒸汽。

表大气压的过热蒸汽，就意味着蒸汽的压力为

过热蒸汽的温度高于它的压力所对应的饱和温度。例如

我们说 表

，或者为 ，或者为

因而表示过热蒸汽的特性需要用压力和温度两个参

大气压，温度则高于

等等

数 。

锅炉与一般压力容器的主要区别是受热。受热给锅炉的

设计、制造、安装、运行等带来一系列特殊问题。我们不在这

里详细讨论这些问题，只介绍一些有关的概念和术语。

受热面及传热

水、锅炉中用来接受燃料燃烧的热量并把热量传给工质

汽）的金属部分叫受热面，如炉胆、火管、烟管、水冷壁、过热



器、省煤器等。受热面的一侧是火焰或烟气在熏烤和冲刷；另

一侧是受压的水或蒸汽在吸热和流动，工作条件十分恶劣，最

易发生各种缺陷和事故，是安全工作注意的重点。

自然界中热量传递的方式有辐射、对流和热传导（导热）

三种，锅炉中的传热也同时存在这三种方式。炉膛中火焰对

受热面的主要传热方式是辐射，但也存在着烟气和受热面之

间的对流；烟道或烟管中烟气与受热面之间的主要传热方式

是对流，但也存在着辐射；受热面吸热后，通过热传导使热量

由一侧传到另一侧，然后再通过对流把热量传给水或蒸汽。

可以看出，锅炉内的传热过程是个很复杂的过程。

三种不同的传热方式有不同的特点和规律。辐射是依靠

电磁波，不通过中间媒介物在两个温度不同、互不接触的物体

间传播热量，如太阳把热量传给地球，就是最常见的辐射现

象。两个物体之间辐射换热的多少，与两物体的温差及吸收

辐射热的能力有关，而吸收辐射热的能力取决于物体的表面

粗糙情况等，比如黑色的粗糙表面，吸收太阳辐射热的能力就

很强。炉膛中火焰与水冷壁面之间辐射热的多少，取决于炉

膛温度、烟气特性和受热面的几何特性等。提高炉膛温度、就

可以大大提高辐射换热量。

对流是由于液体或气体各部分发生流动而引起的传热过

程，比如搧扇子使人凉快就是最简单的对流传热现象。对流

传热的多少和流体的性质、流速大小、流体冲刷方向等有关。

比如水的对流换热能力、比汽（气）大得多；流体流速越高，对

流越强；横向冲刷管子比纵向冲刷换热效果好等。当然，对流

换热的强弱首先也取决于温差的大小。

热传导是物体内各部分之间或两物体直接接触使热量从

高温部分传到低温部分的现象。如加热铁棒的一端，另一端
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能力只有钢材的 受热面上积灰或者结垢，就要

差。比如水垢的导热能力只有钢材的 烟灰的导热

也逐渐变热的现象就属于热传导。传导热量的多少主要取决

于温差和物体的导热性能。

而非金属的导热性能较一般金属的导热性能都比较好，

大大降低受热面的传热能力。积灰或结垢严重时，会明显降

低锅炉的经济性。同时，结垢会导致受热面过热鼓包，严重时

会导致破坏事故。

从以上情况不难看出，锅炉的传热对锅炉的经济性、安全

性都有很大影响。为了保证锅炉传热良好，不但设计时需要

周密地考虑，合理设计炉膛和安排布置受热面，而且应该加强

运行监督，认真进行水质处理，坚持在运行中吹灰和排污。

蒸发率

。蒸发率是设计小型锅炉的重要技

单位时间内在单位受热面面积上产生的蒸气数量，称为

蒸发率，单位是［公斤／米

术数据，知道了蒸发量和蒸发率（根据炉型、燃料选定），就可

以大致决定蒸发受热面面积。

热效率

表示。热效

锅炉中有效利用的热量（即水汽吸收的热量）与燃料带入

锅炉热量的比值，称为锅炉热效率，常以符号

率是反映锅炉经济性的一个综合性指标，其大小既和锅炉的

燃烧好坏有关，也和锅炉的传热好坏有关，也与锅炉结构有

关。

燃料带入锅炉的热量除了被水汽吸收的有效部分以外，

其余部分都被损失掉了。锅炉的热损失主要包括下列几项：

）排烟损失；锅炉排出的烟气，一般温度都比较高。



电站锅炉的排烟温

。

固体不完全燃烧损失：指随灰渣或飞灰漏出或跑掉

的未燃烧的煤块、煤粒所造成的损失。燃煤的工业锅炉这项

损失也很大，约为 左右。

之间。烟气带走的热量是主要的一项热损

业锅炉的排烟温度约为

度在

失。

）未在炉内燃烧就随烟气排出，这样造

）气体不完全燃烧损失：锅炉在燃烧中，由于空气量

调节不好、供气不足或气体与燃料混合不好、炉内温度水平不

高或炉膛容积不够、烟气在炉膛停留时间太短等原因，使部

分可燃气体（主要是

成的损失叫气体不完全燃烧损失。层燃炉的这部分损失约为

）散热损失：锅炉炉墙向周围散热所造成的损失，这

部分损失较小，一般工业锅炉为

灰渣热损失：即随灰渣排出的一部分热量，一般较

小。但对燃用多灰份的劣质煤的锅炉，这项损失也很大。

损失的部分。老式工业锅炉的热效率只有

锅炉的热效率也就是燃料带进锅炉的热量去掉上述各项

，近年出

。现的新型工业锅炉热效率可达

水循环

由于

水和其它物质一样，受热后体积增大，重度减小；水变成

蒸汽时重度将减小许多倍。在锅炉的蒸发受热面中，由于水

受热汽化，变轻了的汽水混合物不断向上运动，而别处较冷较

重的水不断流到下边，这样往复运动的现象叫水循环。

它是依靠冷热水重度差及汽水重度差来维持的循环，所以叫

自然循环，以区别于依靠水泵压头维持的强制循环。小型锅

炉绝大部分是自然循环锅炉。



公斤力／厘米 时，

水管锅炉中的自然循环在循环回路中进行。循环回路包

括上升管、下降管及上下锅筒（包括联箱）。水管锅炉的主要

蒸发受热面是水冷壁和对流管束。在对流管束中，有些管子

在烟气的高温区，受热较强；有些管子在烟气的低温区，受热

较弱。受热强的管子中产生蒸汽较多，汽水混合物重度较

小，自然向上流动，起“上升管”的作用；受热弱的管子中的水

则向下流动，起“下降管”的作用。水冷壁全部是上升管。通

常在炉膛外、在连接水冷壁的锅筒和联箱之间装设不受热的

下降管。由于水冷壁中是受热的汽水混合物，下降管中是不

受热的水，二者有一定重度差，加上结构上的其它条件，受热

的水就可以循环流动起来。

水循环的动力是下降管与上升管之间的压力差。即下降

管、上升管中工质的重度差与回路高度的乘积。由于下降管

与上升管是连通管路，其相连接处的压力相等，所以这个压力

差仅用来克服回路中的阻力。因而，影响水循环的因素是：

）锅炉工作压力：压力越低，汽、水重度差越大；压力越

高，汽、水重度差越小；接近临界压力（

汽水重度差就趋近于零，自然循环就难于实现。而对低压锅

炉，只要结构上没有对水循环非常不利的因素，自然循环一般

都能顺利进行。

循环回路高度：回路越高，下降管与上升管内工质

的压力差就越大，循环动力也越大；相反，如果回路短矮，或回

路管道倾斜布置而与水平面夹角太小，都会使循环动力大大

降低。

）上升管受热情况与下降管绝热情况：一般说来，如

果上升管受热较强或受热长度较长，下降管绝热较好，二者之

间工质的重度差较大，循环情况就会好些；如果上升管受热很



上升管中的工质反而向下流动。实践证明，停滞会造

弱，而下降管绝热不好甚至直接受热，或者下降管从锅筒中带

了汽，这样下降管与上升管中工质的重度差变小甚至变为负

值（即下降管中工质重度反而小于某些上升管中工质重度），

这时就会出现水循环障碍。

循环回路阻力：循环动力是用来克服回路阻力的

如果回路阻力过大，如下降管截面过小、汽水引出管截面过

小、管道过长、弯头过多等造成回路阻力过大，则循环流动的

速度就会大大降低，加上受热不好等其它因素，就可能形成循

环障碍。

水循环常见的障碍事故是停滞、倒流、汽水分层。

停滞和倒流出现于受热不均匀的上升管管排中，这时，个

别受热弱的管子中汽水混合物的重度较大，使得下降管与这

汽水混合物停止不流动；后一种情况形成倒

些受热弱的上升管内工质的压差为零或为负值。前一种情况

形成停滞

流

成受热面过热、鼓包、管子胀粗甚至爆管事故；倒流造成的危

害反而小些，甚至长期倒流的管子仍能安全运行。

汽水分层发生在水平的或微倾斜的蒸发受热面中。当汽

水混合物流速较小时，蒸汽在上部水在下部分层流动。这种

现象会导致受热面过热烧坏或者疲劳破坏，有时在汽水分界

处产生腐蚀破坏。

可靠的水循环是锅炉正常工作的基本条件之一，是锅炉

安全监督的一个重要内容，在锅炉设计或运行中都必须充分

注意这个问题。

热胀冷缩

热胀冷缩是自然界各种物质的重要特性之一。金属的热

胀冷缩则比其它物质更为显著。由于锅炉是在高温条件下工



）；按燃料分可分为燃煤炉、燃油炉、燃气

）、低压锅炉（压力小公斤力／厘米

作，锅炉部件又大都是钢制的，所以在设计、制造、安装、运行

时，都必须对这个问题有足够注意。要避免受热部件的刚性

联结，预先在冷态时为受热部件留出膨胀位置，加热时注意不

要加热过快，以免造成膨胀不均并造成附加应力。如锅炉锅

筒支座一般是一端固定，一端活动，使锅筒可以自由伸缩；火

管锅炉炉胆一般作成波浪形或装有胀缩节头，也是为了保证

炉胆受热自由伸缩等等。

上述几个问题，在锅炉专业书中有详细介绍。

公斤力／厘米

锅炉的种类各式各样，分类的方法也很多。按用途分可

分为电站锅炉、工业锅炉、船舶锅炉；按容量分可分为大型锅

炉、中型锅炉、小型锅炉；按压力等级分可分为超临界压力锅

炉（压力大于 、亚临界压力锅炉（压力小于

、超高压锅炉（压力为公斤力／厘米 公斤力／厘

）、中压锅炉（压力公斤力／厘米

或

、高压锅炉（压力为

公斤力／厘米

公斤力／厘米

炉、余热锅炉、原子能锅炉等；按燃烧方式分可分为室燃炉、层

燃炉、沸腾炉；按水循环方式分可分为自然循环锅炉、强制循

环锅炉、直流锅炉等。

吨／时以上）、压力较高（中电站锅炉一般是容量较大（

压以上）、结构复杂、大多采用室燃（空间燃烧）的锅炉，又可以

分为许多种，我们不在这里介绍。

吨／时各种压力的锅炉和压工业锅炉一般指容量小于

力等于或小于 表大气压各种容量的锅炉，以及特殊用途的

锅炉等。主要用于工业生产用汽、采暖、生活等方面。

为了使工业锅炉的规格统一起来，作到系列化和通用化，

我国已制订出工业锅炉规范的国家标准，见表

米

为

于



注：对

予保留。

吨／时］。第二示燃烧方式；后面是阿拉伯数字，表示蒸发量

汉语拼音字母，前两个字母表示锅炉本体型式，第三个字母表

△ 。其中第一部分前面是三个

锅炉产品型号编制办法》），产品型号由三部分组成，形如

一个产品型号。依据我国的编号办法（见 《工业

工业锅炉的型式很多，每一种型式和规格的锅炉都有

和 表大气压和国标中 吨／时容量的原有产品暂

工业锅炉参数系列（表
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