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言

    随着商品经济的发展和物质文化生活水平的提高，人们购物心理已从只求产品

经久耐用，进而追求外表美观。尤其是家电家具等工业产品，除了实用功能外，往往

要作为家庭陈设，外观美成了选购商品必须具备的条件。产品外观质量是否对顾客

有吸引力，在国内外市场竞争中越来越显示其重要性。

    产品外观质量是靠表面装饰工程技术来实现和保证的。对产品外观高要求，也

就对表面装饰工程技术提出了更高的要求。既要符合人们现代审美观点和多样化要

求，又要适合组织现代化大生产。传统的装饰手段已不能适应时代的要求。近儿年

来，许多企业首先是广播电视及家电行业相继引进国外现代装饰技术和成套设备，

这对我国装饰技术水平的提高无疑起了促进作用。但是，现代装饰工程技术在我国

还是起步发展阶段，还没有建立统一全面的技术标准，也没有一套完整的技术工具

书可供借鉴。为了总结我国装饰技术科研成果和引进技术消化吸收成果，满足当前

生产和教学的需要，我们组织全国各有关方面的专家编写成逸本手册，供工厂企业

装饰工艺和工业设计工程技术人员使用，也可作为大专院校工业设计系教学参考书。

    由于时间仓促，经验不足，差错和不足之处，请批评指正。

    在《手册》编写过程中，先后得到余杰、赵忠、张七玮、程树祥、张桂秋、

郭惠俊、陈同纲等同志的支持和帮助，在此表示感谢。
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工业设计概一沦

    工业设计是一门近代新兴的边缘性学科。它是在研究人机系统协调的基础上，运用艺术

规律和科学技术手段，并包括环境因素在内，来设计和塑造产品形态的一种创造活动。

    工业设计学科的兴起，是由于大工业生产的发展和人类物质文明的进步，使人们对产品

的需求更高了，不但要求工业产品具有科学的使用功能，同时还要求产品的造型形象具有一

定的审美性。于是，在不断研究工业技术领域里的审美创造以及工程设计活动和审美活动相

互关系的进程中，不断完善并发展了“工业设计”这门学科。

    工业产品的审美性不同于绘画、雕塑等艺术美的表现，产品的艺术形象强烈地显示出科学

技术的工业属性，它是通过现代工业技术来表达的，因为任何一种产品要创造美的造型形体，

则必须通过相应的工艺措施来实现。工艺包括加工工艺和装饰工艺，加工工艺是造型得以实
现的手段，装饰工艺则是完美造型的条件。因此，工业设计学科的发展必然伴随着装饰工艺

技术的发展，两者相辅相成，互相烘托，从而使产品具有艺术生机。

    一般来说，工业设计是对所有的工业产品设计的总称。它既包括汽车、飞机、家用电
器、日用器皿、建筑单体和环境规划，又包括产品包装、标志、商业广告等。但工业设计与

工程技术设计不同，工程技术设计主要负责纯技术的实用机能设计，而工业设计是进行全面

考虑的产品最佳设计。例如，产品作用于人的生〕鉴作用，即人机适宜性的设计和产品外观形

态对人的心理发生作用的美学机能设计，也即产品形态视觉效果的创造设计。

    目前，装饰工艺技术已成为一项科学的、艺术的手段在工业设计领域里被广泛应用和推

广，并且越来越显示出它对提高现代工业产品外观质量和审美情趣方面的重要影响和作用。

I工业设计与装饰工艺

    工业设计的造型美，给予观赏者的感情影响，是形、色、质三大因素。按一般习惯往往

都只注意形态与色彩，至于材料的质地都合并在色彩中加以研究讨论。然而，任何一件工业

产品的形、色、质，它实际是依附于材料和工艺技术，并通过工艺技术体现出来的。例如，

电子产品的造型，虽然形的变化不是很大，但色的变化在表面装饰处理后，可以表现出各种

视觉现象。因此，表面装饰工艺的应用，不仅丰富了电子产品造型的艺术效果，而且成为产

品质量的重要标志。

    工业设计与装饰工艺的关系可以从以下五个方面加以认识;



一、工业设计与装饰工艺的关系

    “创新”是设计的一个重要标志。“新”是时代发展的特征，处在第三次文明浪潮冲击下的

世界，几乎每秒钟都有大量新事物出现，从科学技术讲，新技术、新工艺、新材料不断涌现，

这就需要设计师及时掌握这“三新”动向，运用工业设计原理，赋予产品新的开发形态和功
能。在更新开发、更新技术、更新工具和材料的同时，两者构成相辅相成，互相发展的双向循

环，因而使装饰工艺也进入了双向循环之中。例如，由于新的光学仪器的开发，人们可圳在

微观中发现材料断面，物质内核，动物表面中具有无穷理想的肌理，从而大大丰富和发展了

工业品造型与装饰的新领域，另外，新材料的开发也为装饰工艺带来不可估量的作用，如

PVC木纹纸，以及具有各种理想肌理效果的烫印箔、漆、板等新材料的开发，对造型形态表面

色彩、肌理的变化带来极大影响，同时也为提高经济效益开辟新的途径。

二、设计水平与产品成本的关系

    60年代我国的产品造型曾盛行过分的装饰，如金属材料镀铬的光亮饰件大量地应用于

家用电子产品的面板、旋钮、中框、围框，木质的产品表面多采用人工油漆、追求光亮平滑

的效果。这种情况虽满足当时社会上一部分人的审美爱好，但其工艺效果却化费较多人力，

对经济效益与批量生产带来不利，再说从设计美学观点来看，过分的装饰，与过分的光亮，

并不符合设计原则及视觉适宜性。

    现在，新型装饰材料的开发，为装饰工艺开辟了广阔的前景。以塑代木、塑料电镀，以

及各种新的烫印手段，不但价格低廉，而且加工方便。从而使整体造型获得了实用、经济、

美观三者的统一。70年代发展起来的新兴科学“价值工程”，为降低产品成本提供了科学方法。

三、工艺美与材质美的关系

    装饰工艺反映在产品形态面貌方面的表现，是通过工艺美与材质美表达出来的。

    工艺美的主要特征是指表露现代工业生产的加工痕迹，如机械化批量生产方式使造型趋

向追求简炼的形体和各种加工手段形成的表面特征。当加工手段为切削旋转时，丝纹的平顺

光洁，抛光的细腻柔和，模压的挺拔圆润等均可产生美感。装饰工艺无论是塑料的二次加工或

者铝件的精饰处理，钢材的涂复工艺，其工艺特性、颜色、光泽、肌理效果只要与产品的几何形

状、功能、工作环境匹配得宜，都会给人以美的感受。

    材质美的主要内容是通过合理的选用材料，利用这些材料的外象特征、质感、手感进行巧

妙的组配，使其各自的美感以充分表现。材料自身的不同个性，如钢的朴实、沉重，铝材的华丽

轻快，塑料的温顺柔和，木材的轻巧自然，有机玻璃的清彻光亮等，要善于挖掘和发现，从而在

造型上使其各自的美感得以表现，并能深化和相互烘托。

四、装饰工艺与批量

以品种求发展，以质量求生存，当然是发展生产的好途径。但是，在保证以上两条的基础



上，以数量求效益也是发展生产的关键。产品批量生产有多方面的条件，其中装饰工艺以及装

饰材料的合理应用是重要的一个方面。例如木质材料表面人工油漆就不及PVC贴膜，又如

金属件装饰，大量的时间要化在手工和机械抛光上，而以ABS塑料电渡代替金属件电镀，生产

力就可以从笨重的手工和机械抛光中得到解放。因此，装饰工艺和装饰材料的合理应用，对产

品的形态和产品的批量生产是互相制约的。选用能保证实现批量生产，适合先进加工手段的

装饰工艺和材料是促进产品批量生产的先决条件。

五、藏缺露优工艺手段的利用

    藏缺露优工艺手段是利用变化与统一的美学法则来加强和深化造型的一种手法。利用装

饰工艺技术为设计服务，首要任务就是露优，即是采用工艺特征的加强手法，突出重点或利用

工艺、结构、材料、线型的特点使造型更加完美。

    藏缺是装饰工艺技术为设计服务的第二个任务，即是采用不同的工艺手段达到掩饰材料

缺陷的目的。如木材的变形、毛刺、开裂等缺陷可以采用塑料贴面或贴膜的装饰手段加以弥

补;注塑件采用开模的皮纹、桔纹、皱纹处理就能较好地避免气泡、凹陷等缺陷，也可利用工艺

方法以减少和掩盖工艺过程残留的缺陷部分，如注塑电视机后盖时的进料口，大多用铭牌等盖

住;铝材的拉丝、刷砂等精饰工艺也能掩盖材料的划痕等，全塑料机壳的塑料二次加工工艺(如

喷涂或烫印铝箔等)也能起预想作用。在结构设计中，也应尽量藏缺处理。例如，录音机磁带

盒的有机玻璃外罩，用两个手拧螺钉拆装，既便于操作，又具有装饰性。

    另外，采用合理的装饰工艺和手段，来挽救由于受“功能”限制的形态“败笔”。也是藏缺的
一种方法。如利用色彩的特性和心理量感的配置，来调整和统一形态色调或增减控件色彩的

面积，或改变零部件材料表面的质感、肌理等。

II装饰工艺选择原则

    现代工业产品造型在取得合理的功能设计后，形态表面的色感、量感、质感的设计和配置，

是唤起购买者兴趣的重要方面。这些感觉的取得，都是由产品表面的配色、肌理来强调的。明

和暗、冷和暖、硬和软、重和轻的产生也同样。还有形态表面所需的理想光点、光带以及物体对

光的正确显示等，也都必须以某种肌理作为基础。这些肌理的产生、制作，除少数物质、材料表

面所固有的性质外，极大多数理想的肌理是依靠各种工艺技术取得的。所以装饰手段的合理

应用，对于产生理想的产品造型形态至关重要。

    装饰工艺的选择有如下原则，

一、形态的时代性

    工业产品是随着科学技术的进步而发展，科学技术是工业产品造型的物质基础，是造型发

生变化的重要原因。在产品设计时，选择什么样的装饰工艺，在一定程度上反映时代的科学技



术水平。产品造型只有在提供了新材料、新工艺、新技术的基础上才可能反映出产品的时代

性。在科学技术的每个发展时期，或科学技术在某个方面取得较大的突破，都会出现与此相适

应的产品造型。

    例如，塑料机壳和塑料镀铬装饰件的应用，使50年代末60年代初的电视机带上鲜明的时

代性。塑料机壳、塑料电镀和塑料喷涂是这个时期的重要装饰手段。

    又如，由于各国对星际空间的探索，人们认识色彩的视野迅速扩展，因此深银和淡银的金

属感的“宇宙色”成为具有强烈时代性的“时髦”色彩，被广泛采用。另外，丝网漏印装饰工艺的

研制成功，采用油墨印刷不仅自由度大，而且摆脱了铝牌装饰中条块状的局限，装饰效果容易

同金属感涂层相吻合，从而产生装饰美。

    后来，高光洁度切削(简称高光)的装饰工艺的出现，使铝铭牌从氧化工艺提高到了一个崭

新的水平，平面的铝铭牌改变为具有立体感的装饰铭牌。这种铭牌的高光洁度。与具有亚光

的金属感银色涂层，在色泽上形成强烈的反差，因此用高光洁度铭牌作为商标或其它注标起到

“画龙点睛”的作用，在收录机、电视机上被广泛采用。在高光的纹样方面，有直纹、横纹、斜纹、

旋纹和镜面等多种，其光感各异，呈现出不同的装饰效果。这一新的装饰工艺突破了铝氧化加

工的传统工艺，在电视机上采用高光工艺。能使产品富有时代性。

    近几年出现的PVC铭牌，不仅代替了铝铭牌，降低了产品成本，而且使铭牌趋向彩色化，

从而增强了装饰效果。透明状的PVC铭牌。可在正面或背面进行多色彩的印刷，所以装饰自由

度较铝铭牌大得多，色泽明亮而柔和。例如在立式电视机的象框和调节部分之间，采用一块

PVC铭牌，色彩可用黑色、茶色、紫红色、深蓝色等，能起到极妙的装饰效果

二、功能的合理性

    功能的合理性是衡量产品功能与形式(即物质与精神)的原则。功能与形式二者互为矛盾，

互为统一。功能包含了作为社会的人使用产品的需要，形式是这种需要的具体体现，即造型，

色彩、装饰等。二者统一才有存在的价值，反之，则会被淘汰。

    功能的合理性是工业设计的原则，也是选择装饰工艺的原则。合理是指合乎客观规律、时

代观念、社会标准和人类理想。因此，在选用装饰工艺时能够把握合理性这一原则，不但能够

充分体现产品的功能效用，而且能使产品达到审美效果。

    在体现功能的合理性上，应该做到以下几点:

    1.突出产品的功能主体

    任何产品的功能都有其主体部分，它能满足用户物质和精神的需求。因而，它能唤起用户

的购买欲。在选择装饰工艺时，必须突出产品功能的主体部分，以真正满足用户的需求。例

如，以观看图象为主的电视机，屏幕部分则是产品设计的主体，在选择装饰工艺时必须突出屏

幕主体。因此，在塑料机壳成型后，为避免象框部分塑料的光泽而引起视觉不快，采用喷涂深

色亚光漆，又如，洗衣机外壳铝材的冰花、云纹、波纹处理，使用户通过洗衣机机身表面的运动

状肌理，加深洗衣机内部功能旋动的感觉。使洗衣机本身的使用功能和消费者本身的精神功
能得到了有机的统一。
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    2.强调功能的使用要求

    产品功能的合理使用，不仅要求突出产品的主体，而且要强调功能的正确使用要求。合理

产品外观装饰能引导用户正确、合理而又能迅速熟练地使用产品，一般可以选用丝印文字、图

形和模腔成形纹样的装饰工艺。例如，录音机的带盒窗上印一个箭头或左小右大的圆点和方

块(如图1一1所示)，以显示磁带的走向。

    ..巴二口

..⋯ ⋯

............

些
儿
﹂

基
一
一

                            图7 -1 录音机带盒窗功能使用装饰标记

    3.运用色彩和色光渲染功能特性

    在渲染功能特性时，色彩具有其特殊作用。例如，电子产品的电源按钮常用醒目的红色，
起到渲染电源使用功能的特性。又如，彩色电视机上采用表明显像管发射的红绿蓝三基仑的

标记，使人一看就能区别电视机的品种，这就是因为“红绿蓝”三种颜色准确地渲染了彩色显象

管的特性。

    色光具有透明晶莹的特点，因而它对渲染功能特性具有独特的作用。例如，收录机上音量

显示用的发光二极管，高级音响设备收音指针的光纤维传导发光、光电感应发光等，它以色光

特有的透明和晶莹闪烁的动态美，给人以强烈的时空观和运动概念，从而唤起消费者对音乐节

奏引起的心理变化旋律，使人机关系显得亲切合理。

    三、产品档次的经济性

    电子和家用电器产品都是机械化批量生产。由于消费层次的差异，产品分为高、中、低不

同档次，在对产品选择装饰工艺时，必须考虑产品档次的经济性，以求得产品的合理装饰，使生

产获得理想的经济效益。

    高档产品又称豪华型产品。它象征使用者的富有、气派。在选用装饰工艺时，一是对产品

外观进行多侧面装饰，或提高材料本身的质感，或改变材料的肌理，使产品呈现精美感，二是采

用多种新的装饰工艺，使产品具有现代感、贵重感。例如，高级音响设备的收音指针，采用光纤

维传导发光或光电感应发光等，充分展示了现代科学技术的最新成果，使产品展现出当代的

豪华气派。又如，高档的彩色电视机面板，采用拉丝箔烫印工艺，使产品呈现铝材拉丝纹样的

精关性，表现出高档产品的豪华形态。

    中档产品是消费层次较广的一种产品。由于它的销售对象广，售价适中，因此在选用装饰

工艺时既要使产品保持一定的档级高度，不失现代感，使消费层次高一些的用户也能接受。

但由于售价的制约，又不可随意使用装饰，使之失去经济效益。这类产品的装饰一般在采用常

规装饰工艺时，选用1 -'2种最新的装饰工艺，恰到好处地体现装饰的现代感。例如，收录机的
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装饰除采用金属喷涂等工艺手段外，可选用方孔网罩或透明PVC铭牌，使产品的某一局部具

有装饰工艺先进性，以区别低档产品。又如，电视机商标采用高光切削铭牌，能使产品附合中档

产品的装饰原则。

    低档产品也可称为普及型产品。这类产品由于售价低廉，则应尽量减少装饰，以获得生产

的经济效益。但在减少装饰时，应处理好两个方面的间题:一是装饰要少，但要精细，做到以少

胜多，如采用丝网漏印，则要印得字迹清晰、挺拔，产生精美感，二是应多采用模腔纹样装饰处

理。如产品的后盖、电视机的象框等可采用皮纹装饰，以增加低档产品的装饰性。

四、情感的审美性

    .美观”是任何设计师都愿意为自己的设计赋予的色彩，然而“美”是不能用一把尺子去度

量的。美的确定是人们在生活中的感受，它与人的主观条件，如想象力、修养、爱好分不开，它

离不开生活，离不开对象，而又因人、因时代、因地域、因环境等因素而异。工业产品是为满足

人们物质生活而设计，那么，满足用户的情感，便能产生其审美的特性。因此，满足人们情感需

求的审美性，无疑是选择装饰工艺的又一原则。在这里，我们应该注意两种情感倾向:男性的

深沉洒脱和女性的轻盈华丽，以便通过装饰获得充分的审美情趣。

    在选用表现男性情感的装饰工艺时，应从两个方面入手:

    (1)色彩上，应选用深沉的色彩，如深银灰色、蓝黑的岩石色等具有重量感的色彩，以显示

男性的深沉、坚毅，还可用深浅反差的色彩对比，使产品带上豪爽的情感，

    (2)装饰工艺要有“分寸”，使整体有一个基本色调，然后在某个局部施以反差色或光泽

色，以产生视觉的兴奋点，从而展现男性产品的庄重而洒脱的形态。

    在选用表现女性情感的装饰工艺时，从下述两个方面进行处理:

    (1)大胆采用艳丽花俏的色彩，表现出女性妩媚多姿的情感。如收录机、电视机壳采用大
红、大绿、粉红、粉绿等艳丽的色彩，以表现出女性的审美情趣;

    (2)色彩可多用一些点缀，使局部色彩产生动感。如在红色面框上，将电源开关选用成黄

色，以色彩的反差刺激视觉，引起审美兴味。

五、求简的单纯性

产品形态的设计必须追求简洁、单纯是现代工业产品的鲜明特色。这一趋向的出现主要

是人类智慧的发展给产品形态表现提

出的时代要求。例如，收音机的音箱

装饰，早期多采用花纹复杂的织物和

密集格栅式的塑料或金属板，目前则

大都采用金属网或线条简洁的格栅装

饰(如图1-2所示)。

    由此可见，在选择装饰工艺时，必

须经过充分的提炼、概括，削繁就简地

展现产品单纯性的美感。
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