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内 容 提 要

根据服装专业的教学需要，本书全面介绍服装缝制工艺基

础、基础缝纫工艺、衬衫缝制工艺、直筒裙缝制工艺、裤子缝

制工艺、茄克衫缝制工艺、西装缝制工艺、大衣缝制工艺、中

式服装缝制工艺等内容，并以图表的形式直观展示缝制工艺的

过程。

本书既可作为大专院校服装专业的教材，也可作为服装爱

好者的参考用书。
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翻开中国教育史，早在 １９世纪 ６０年代，在清政府的洋务运动中，就已经

孕育出职业教育的胚芽。民国初年，职业教育得到了初步发展。新中国成立之

后，我国的职业教育进入了一个新的历史时期，建立了社会主义职业教育体

系，为我国的国民经济恢复、发展和工业基础的奠定做出了历史性的贡献。然

而，当时由于对职业教育缺乏准确的界定和社会对职业教育的认可程度不高，

阻碍了职业教育的发展。随着我国社会、经济的不断发展和教育改革的逐步深

入，职业教育的地位才逐步被社会、国家所重视。特别是 １９９６ 年和 １９９８

年，当时的国家教委和后来的教育部先后提出“三改一补”和“三多一改”的大

力发展高等职业教育的方针，全国高等职业院校才如雨后春笋般地发展起来。

纺织高等职业技术院校就是在这样的背景下建立和发展起来的。目前已

发展成为纺织行业各类教育中一支重要的教育体系。

为了使纺织高等职业技术教育健康稳步发展，全国纺织教育学会高职教

育分会按照《教育部关于加强高职高专教育人才培训工作的意见》有关要

求，在制定了纺织高职高专专业目录牗指南牘的基础上，召开了专门工作会

议，成立了 ６个专业教学指导委员会和相关教材编写委员会，并和中国纺织

出版社和东华大学出版社一道规划了纺织高职高专首批教材三十余种。在全

纺教育学会高职教育分会教学工作委员会的直接领导下，在全国纺织高职高

专院校和中国纺织出版社、东华大学出版社的积极支持参与下，在各个教材

编写委员会的共同努力下，终于完成了首批纺织高职高专全国统编教材，以

期满足纺织高职高专院校教学的需要。

尽管有如此众多的单位、院校、部门和众多的专家、教授、学者的共同努

力，但仍不能说这套教材已经尽善尽美，错误及不准确之处在所难免。希望广

大同行、教师和使用者及时提出宝贵意见，以期提高这套教材的整体质量。

全国纺织教育学会

高职教育分会
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为适应我国社会进步和经济发展以及高等职业教育的教学模式、教学方

法不断改革的需要，本书秉承高职高专教材“理论部分讲清楚，够用为度；

重在实际操作，操作说明详细、严密、规范；具有一定前瞻性”的原则与定

位，主要突出了以下几个特点：

１在编写方法上打破了以往教材过于注重“系统性”的倾向，对服装

工艺采用“图表式”的编写模式，强调实践性，突出实用技能，内容体系更

加合理；

２注重服装工业的现实与发展以及岗位需求，结合服装工业生产方

式，以培养职业岗位群的综合能力为目标，强化技术与设备的应用，有针对

性地培养学生较强的职业技能；

３教材内容的设置有利于学习者的自主学习，着力于培养和提高学习

者的综合运用能力；

４教材内容充分反映新技术、新知识、新工艺和新方法，具有较强的

实用性。

参加本教材编写的教师不仅具有丰富的教学经验，而且有着丰富的服装

工业生产的实际经验和较强的专业动手示范能力，使得本教材在编写指导思

想、编写内容和编写方法上具有新意，并突出高等职业教育的特点，满足高

职高专学生的学习和就业的需要。

本书共九章牞内容包括服装基础缝制工艺、衬衫缝制工艺、直筒裙缝制

工艺、裤子缝制工艺、茄克衫缝制工艺、西装缝制工艺、大衣缝制工艺、中

式服装缝制工艺等。在总体上体现了高职高专教学改革的特点，突出理论知

识的应用和实践能力的培养牞以“必需、够用”为度，以“应用”为目的，

加强实用性。同时牞编者结合职业院校的现状和自己多年的教学经验，内容

安排深入浅出牞语言叙述通俗易懂牞便于教师教学和学生自学。

本书由太原理工大学轻纺美院许涛任主编牞编写第五、第六章并负责全



服装制作工艺

书的审稿；武汉职业技术学院陈汉东任副主编牞编写第七章并负责全书的统

稿；河南纺织高等专科学院高亦文、王荷萍编写第一、第二、第三、第四

章；浙江纺织服装职业技术学院周俊飞编写第八章；辽东学院吴世刚编写第

九章。

由于编者水平有限牞书中难免有不足之处牞恳请读者提出宝贵意见牞以便

修改。

编 者

圆园园苑年远月
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图员原员 中国服装结构制图

注 图中标号说明见表员原员中

同号内容。

服装制图与缝制工艺基础知识

服装工艺与服装缝制工艺是两个不同的概念。所谓服装工艺，是指服装从排料、

划样、裁剪到缝纫、熨烫等整个加工形成的过程。而服装缝制工艺则主要包含缝纫和

熨烫这两个成形工艺。

第一节 服装结构制图与缝制符号

服装结构制图不像机械制图那样要求十分精准，但应做到标准和规范。随着我国

对外贸易的不断增加，服装企业接触外来纸样的机会越来越多，我国和英、美等国的制

图符号也有着一定的差异。下面介绍我国国家标准中有关服装制图符号（表员原员）和

英、美国家常用制图符号（表员原圆）。

一、中国服装结构制图（图员原员）及制图符号穴表员原员雪

②



圆

服装制作工艺

序号 图线名称

粗实线①

② 细实线

表员原员 中国国家标准服装制图符号

服装和零部件轮廓线或部位轮廓线

图样结构的基本线、尺寸线、尺寸界线或引出线

④ 点划线

双点划线⑤ 某部分需折转的线，如翻驳领的翻折线

瑏瑡 顺序符号

⑩

归拢符号瑏瑢

标注线

用以表示操作的先后次序

表示某部位尺寸

表示相交的线条成直角

瑏瑥 特殊放缝 符号上的数字表示所需缝口的尺寸

瑏瑤 花边 表示装有花边的衣片位置

瑏瑣 拉链

⑨ 垂直

用以表示熨烫归缩部位

表示拉链

缩缝⑧ 用于布料缝合时收缩

⑥ 等分线 表示某部位平均等分

①②③④

对称折叠线

背面轮廓影示线
缝纫明线

虚线③

⑦ 省缝 表示省缝部位

斜料瑏瑦 符号对应处用斜料（即相对于直丝绺源缘毅左右的布料方向）

瑏瑧 单阴裥 裥底在下的折裥

瑏瑨 扑裥 裥底在上的折裥

瑐瑢 重叠符号 两裁片交叉重叠部分

经向符号瑐瑡 表示面料直丝绺方向

瑐瑠 拔开符号 表示需熨烫拔开、伸开部位

瑏瑩 等量号 相同符号表示等长的两线段

图 线 用 途图 线 形 式
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序号 图 线 形 式

续表

图员原圆 英、美国家常用服装结构制图

图 线 用 途图线名称

瑐瑧
熨斗推移方向

符号
虚线与箭头表示熨斗前进运行的方向

瑐瑦
连接穴拼接雪符

号
两部分对应相连，裁片时作为一个整体，不分开

瑐瑥 纽扣符号 钉纽扣的位置

瑐瑤 锁眼符号 锁扣眼的位置

绒毛或图案的顺向瑐瑣 毛向符号

瑐瑠

瑏瑢

④

瑏瑥

△
△

⑧

瑏瑩

②

⑤

瑏瑤

④ ③ ⑥①

二、英、美国家常用服装结构制图（图员原圆雪及制图符号穴表员原圆）

瑏瑧



源

服装制作工艺

序号 图线名称

缝份多少符号⑦ 缝份符号

⑥ 线迹符号 缝纫线迹符号（主要是明线）

⑨ 折边和缝份符号

⑧ 前中或后中线符号

⑤ 调整线符号 拉长或缩短纸样的位置线

表员原圆 英、美国家常用服装制图符号

按扣符号瑏瑣 钉按扣位置的符号

瑏瑢 扣位符号 钉扣位置的符号

扣和扣眼符号 同时表示扣眼总长位置与钉扣位置的符号

瑏瑠 扣眼符号 扣眼的总长

瑏瑤 省道符号

单向褶裥符号瑏瑥 单向褶裥

瑏瑦 双向褶裥符号 双向褶裥

粗实线 月孕点位置瑏瑧

瑏瑨 粗实线 腰围线或臀围线符号

瑏瑩 等量符号 相同符号表示等长的两线段

剪口符号，通常前袖窿用单剪口单剪口符号瑐瑠

瑐瑡 双剪口符号 剪口符号，通常后袖窿用双剪口

瑐瑢 三剪口符号 缝制时两边线剪口位置与数量相同

瑐瑣 拉链符号 表示拉链缝制的位置和长度

瑏瑡

图 线 用 途图 线 形 式

对称折叠的线④ 对折符号

③ 布纹符号 原料的直丝绺方向，即平行于布边放置

不同规格的服装和零部件轮廓线、部位轮廓线
多个规格的裁剪（轮廓）

线
②

① （轮廓）线 服装和零部件轮廓线或部位轮廓线

表示省的大小与长度符号，当省道对折时用点
或小圆圈表示

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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第二节 服装常用术语

本教材中所使用的专业名词术语，是以圆园园猿年国家标准局颁布的《服装工业常用

标准汇编》中的郧月辕栽员缘缘缘苑—员怨怨缘服装术语为标准，并根据近年来随着服装工业的

发展所出现的一些新的技术用语，做部分增补。

一、概念性术语

员郾验色差 检查原、辅料色泽级差，按色泽归类。

圆郾查疵点 检查原、辅料疵点。

猿郾查纬斜 检查原料纬纱斜度。

源郾复米 复查每匹原、辅料的长度。

缘郾划样 用样板或漏板，按不同规格在原料上画出衣片裁剪线条。

远郾复查划样 复查表层划片的数量和质量。

苑郾排料 在裁剪过程中，对面料如何使用及用料的多少所进行的有计划的工艺

操作。

愿郾铺料 按划样要求铺料。

怨郾钻眼 用电钻在裁片上做出缝制标记。

员园郾打粉印 用划粉在裁片上做出缝制标记，一般作为暂时标记。

员员郾编号 将裁好的各种衣片按其床序、层序、规格等编印上相应的号码，同一件

衣服上的号码应一致。

员圆郾配零料 配齐一件衣服的零部件材料。

员猿郾钉标签 将有顺序号的标签钉在衣片上。

员源郾验片 检查裁片质量。

员缘郾换片 调换不符合质量要求的裁片。

员远郾分片 将裁片按序号或按部件的种类配齐。

员苑郾段耗 指坯布经过铺料后断料所产生的损耗。

员愿郾裁耗 铺料后坯布在划样开裁中所产生的损耗。

员怨郾成衣坯布制成率 制成衣服的坯布重量与投料重量之比。

圆园郾缝合、合、缉 都指用缝纫机缝合两层或两层以上的裁片，俗称缉缝、缉线。

为了使用方便，一般将“缝合”、“合”称为暗缝，即产品正面无线迹，“合”则是缝合的简

易词；“缉”称为明缝，即产品正面有整齐的线迹。
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圆员郾缝份 俗称缝头，指两层裁片缝合后被缝住的余份。

圆圆郾缝口 两层裁片缝合后正面所呈现的痕迹。

圆猿郾绱 亦称装，一般指部件安装到主件上的缝合过程，如绱（装）领、绱袖、绱腰

头；安装辅件也称为绱或装，如绱拉链、绱松紧带等。

圆源郾打剪口 亦称打眼刀、剪切口，“打”即剪的意思。如在绱袖、绱领等工艺中，为

了使袖、领与衣片吻合准确，而在规定的裁片边缘部位剪园郾猿糟皂深的小三角缺口作为

定位标记。

圆缘郾包缝 亦称锁边、拷边、码边，指用包缝线迹将裁片毛边包光，使织物纱线不脱散。

圆远郾针迹 指缝针刺穿缝料时，在缝料上形成的针眼。

圆苑郾线迹 在缝制物上两个相邻针眼之间的缝线形式。

圆愿郾缝型 指缝纫机缝合衣片的不同方法。

圆怨郾缝迹密度 指在规定单位长度内的针迹数，也可叫做针迹密度。一般单位长

度为圆糟皂或猿糟皂。

二、缝制操作技术用语

员郾缲袖衩 将袖衩边与袖口贴边缲牢固定。

圆郾烫原料 熨烫原料褶皱。

猿郾刷花 在裁剪绣花部位上印刷花印。

源郾撇片 按标准样板修剪毛坯裁片。

缘郾打线丁 用白棉纱线在裁片上做出缝制标记。一般用于毛、呢类服装上的缝制

标志。

远郾剪省缝 将因缝制后的厚度影响衣服外观的省缝剪开。

苑郾环缝 将毛呢服装剪开的省缝，用纱线作环形针法绕缝，以防纱线脱散。

愿郾缉省缝 将省缝折合用机器缉缝。

怨郾烫省缝 将省缝坐倒或分开熨烫。

员园郾推门 将平面前衣片推烫成立体形态衣片。

员员郾缉衬 机缉前衣身衬布。

员圆郾烫衬 熨烫缉好的胸衬，使之形成人体胸部形态，与经推门后的前衣片相吻合。

员猿郾敷衬 将前衣片敷在胸衬上，使衣片与衬布贴合一致，且衣片布纹处于平衡

状态。

员源郾纳驳头 亦称扎驳头，用手工或机器扎。

员缘郾拼耳朵皮 将大衣挂面上端形状如耳朵的部分进行拼接。

员远郾包底领 底领四边包光后机缉。
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员苑郾绱领子 将领子装在领窝处。

员愿郾分熨绱领缝 将绱领缉缝分开，熨烫后修剪。

员怨郾分熨领串口 将领串口缉缝分开熨烫。

圆园郾叠领串口 将领串口缝与绱领缝扎牢，注意使串口缝保持齐、直。

圆员郾包领面 将西装、大衣领面外口包转，用三角针将领里绷牢。

圆圆郾归拔偏袖 偏袖部位归拔熨烫成人体手臂的弯曲形态。

圆猿郾敷止口牵条 将牵条布敷在止口部位。

圆源郾敷驳口牵条 将牵条布敷在驳口部位。

圆缘郾缉袋嵌线 将嵌线料缉在开袋口线两侧。

圆远郾开袋口 将已缉嵌线的袋口中间部分剪开。

圆苑郾封袋口 袋口两头机缉倒回针封口。也可用套结机进行封结。

圆愿郾敷挂面 将挂面敷在前衣片止口部位。

圆怨郾合止口 将衣片和挂面在门襟止口处机缉缝合。

猿园郾扳止口 将止口毛边与前身衬布用斜形针缲牢。

猿员郾扎止口 在翻出的止口上，手工或机扎一道临时固定线。

猿圆郾合背缝 将背缝机缉缝合。

猿猿郾归拔后背 将平面的后衣片，按体形归烫成立体衣片。

猿源郾敷袖窿牵条 将牵条布缝在后衣片的袖窿部位。

猿缘郾敷背衣衩牵条 将牵条布缝在后衣衩的边缘部位。

猿远郾封背衣衩 将背衣衩上端封结。一般有明封与暗封两种方法。

猿苑郾扣烫底边 将底边折光或折转熨烫。

猿愿郾扎底边 将底边扣烫后扎一道临时固定线。

猿怨郾倒钩袖窿 沿袖窿用倒钩针法缝扎，使袖窿牢固。

源园郾叠肩缝 将肩缝头与衬布扎牢。

源员郾做垫肩 用布和棉花、中空纤维等做成衣服垫肩。

源圆郾装垫肩 将垫肩装在袖窿肩头部位。

源猿郾倒扎领窝 沿领窝用倒钩针法缝扎。

源源郾合领衬 在领衬拼缝处机缉缝合。

源缘郾拼领里 在领里拼缝处机缉缝合。

源远郾归拔领里 将敷上衬布的领里归拔熨烫成符合人体颈部的形态。

源苑郾归拔领面 将领面归拔熨烫成符合人体颈部的形态。

源愿郾敷领面 将领面敷上领里，使领面、领里吻合一致，领角处的领面要宽松些。

源怨郾扎袖里缝 将袖子面、里缉缝对齐扎牢。
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缘园郾收袖山 抽缩袖山上的松度或缝吃头。

缘员郾滚袖窿 用滚条将袖窿毛边包光，增加袖窿的牢度和挺度。

缘圆郾缲领钩 将底领领钩开口处用手工缲牢。

缘猿郾扎暗门襟 暗门襟扣眼之间用暗针缝牢。

缘源郾划眼位 按衣服长度和造型要求划准扣眼位置。

缘缘郾滚扣眼 用滚扣眼的布料把扣眼毛边包光。

缘远郾锁扣眼 将扣眼毛边用线锁光，分机锁和手工锁眼。

缘苑郾滚挂面 将挂面里口毛边用滚条包光，滚边宽度一般为园郾源糟皂左右。

缘愿郾做袋片 将袋片毛边扣转，缲上里布做光。

缘怨郾翻小襻 小襻的面、里布缝合后将正面翻出。

远园郾绱袖襻 将袖襻装在袖口上规定的部位。

远员郾坐烫里子缝 将里布缉缝坐倒熨烫。

远圆郾缲袖窿 将袖窿里布固定于袖窿上，然后将袖子里布固定于袖窿里布上。

远猿郾缲底边 底边与大身缲牢。有明缲与暗缲两种方法。

远源郾领角薄膜定位 将领角薄膜在领衬上定位。

远缘郾热缩领面 将领面进行防缩熨烫。

远远郾压领角 上领翻出后，将领角进行热压定型。

远苑郾夹翻领 将翻领夹进领底面、里布内机缉缝合。

远愿郾镶边 用镶边料按一定宽度和形状缝合安装在衣片边沿上。

远怨郾镶嵌线 用嵌线料镶在衣片上。

苑园郾缉明线 机缉或手工缉缝于服装表面的线迹。

苑员郾绱袖衣衩条 将袖衣衩条装在袖片衩位上。

苑圆郾封袖衣衩 在袖衣衩上端的里侧机缉封牢。

苑猿郾绱拉链 将拉链装在门、里襟及侧缝等部位。

苑源郾绱松紧带 将松紧带装在袖口底边等部位。

苑缘郾点纽位 用铅笔或划粉点准纽扣位置。

苑远郾钉纽扣 将纽扣钉在纽位上。

苑苑郾划绗缝线 防寒服制作时，需在面料上划出绗棉间隔标记。

苑愿郾缲纽襻 将纽襻边折光缲缝。

苑怨郾盘花纽 用缲好的纽襻条，按一定花形盘成各式纽扣。

愿园郾钉纽襻 将纽襻钉在门里襟纽位上。

愿员郾打套结 开衣衩口用手工或机器打套结。

愿圆郾拔裆 将平面裤片，拔烫成符合人体臀部下肢形态的立体裤片。
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愿猿郾翻门襻 门襻缉好将正面翻出。

愿源郾绱门襻 将门襻安装在门襟上。

愿缘郾绱里襟 将里襟安装在里襟片上。

愿远郾绱腰头 将腰头安装在裤腰上。

愿苑郾绱串带襻 将串带襻装缝在腰头上。

愿愿郾绱雨水布 将雨水布装在裤腰里下口。

愿怨郾封小裆 将小裆开口机缉或手工封口，增加前门襟开口的牢度。

怨园郾勾后裆缝 在后裆缝弯处，用粗线作倒钩针缝，增加后裆缝的穿着牢度。

怨员郾扣烫裤底 将裤底外口毛边折转熨烫。

怨圆郾绱大裤底 将裤底装在后裆十字处缝合。

怨猿郾花绷十字缝 裤裆十字缝分开绷牢。

怨源郾扣烫贴脚条 将裤脚口贴条扣转熨烫。

怨缘郾绱贴脚条 将贴脚条装在裤脚口里沿边。

怨远郾叠卷脚 将裤脚翻边在侧缝下裆缝处缝牢。

怨苑郾抽碎褶 用缝线抽缩成不定型的细褶。

怨愿郾叠顺裥 缝叠成同一方向的折裥。

怨怨郾包缝 用包缝线迹将布边固定，使纱线不易脱散。

员园园郾手针工艺 应用手针缝合衣料的各种工艺形式。

员园员郾装饰手针工艺 兼有功能性和艺术性，并以艺术性为主的手针工艺。

员园圆郾吃势 亦称层势，“吃”指缝合时使衣片缩短；吃势指缩短的程度。吃势分两

种，一是两衣片原来长度一致，缝合时因操作不当，造成一片长、一片短（即短片有了吃

势），这是应避免的缝纫弊病；二是将两片长短略有差异的衣片有意地将长衣片某个部

位缩进一定尺寸，从而达到预期的造型效果，如圆装袖的袖山吃势可使袖山顶部丰满

圆润，袋盖两端圆角、领面、领角等部件面的角端吃势可使部件面的止口外吐，从正面

看不到里料，还可使面部形成自然的窝势，不反翘。

员园猿郾里外匀 亦称里外容，指由于部件或部位的外层松、里层紧而形成的窝服形

态。其缝制加工的过程称为里外匀工艺，如勾缝袋盖、驳头、领子等，都需要采用里外匀

工艺。

员园源郾修剪止口 指将缝合后的止口缝份剪窄，有修双边和修单边两种方法。其中

修单边亦可称为修阶梯状，即两缝份宽窄不一致，一般宽的为园郾苑糟皂、窄的为园郾源糟皂，

质地疏松的布料可同时再增加园郾圆糟皂左右。

员园缘郾回势 亦称还势，指被拔开部位的边缘处呈现出荷叶边形状。

员园远郾归 归是归拢之意，指将长度缩短的工艺，一般有归缝和归烫两种方法。裁
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片被烫的部位，靠近边缘处出现弧形绺，被称为余势。

员园苑郾拔 拔是拔长、拔开之意，指将平面拉长或拉宽。如后背肩胛处的拔长、裤子

的拔裆、臀部的拔宽等，都采用拔烫的方法。

员园愿郾推 推是归或拔的继续，指将裁片归的余势、拔的回势推向与人体相对应凸

起或凹进的位置。

员园怨郾起壳 指面料与衬料不贴合，即里外层不相融。

员员园郾套结 亦称封结，指在袋口或各种开衩、开口处用回针的方法进行加固，有

平缝机封结、手工封结及专用机封结等。

员员员郾极光 熨烫裁片或成衣时，由于垫布太硬或无垫布盖烫而产生的亮光。

员员圆郾止口反吐 指将两层裁片缝合并翻出后，里层止口超出面层止口。

员员猿郾起吊 指成品上衣面、里不符，里子偏短引起的衣面上吊、不平服。

员员源郾胖势 亦称凸势，指服装该凸出的部位胖出，使之圆顺、饱满。如上衣的胸

部、裤子的臀部等，都需要有适当的胖势。

员员缘郾胁势 也有称吸势、凹势的，指服装该凹进的部位吸进。如西服上衣腰围处、

裤子后裆以下的大腿根处等，都需要有适当的胁势。

员员远郾翘势 主要指小肩宽外端略向上翘。

员员苑郾窝势 多指部件或部位由于采用里外匀工艺，呈正面略凸、反面凹进的形

态。与之相反的形态称反翘，是缝制工艺中的弊病。

员员愿郾耳朵皮 指西服上衣或大衣的过面上带有像耳朵形状的面料，可有圆弧形

和方角形两类。方角耳朵皮须与衣里拼缝后再与过面拼缝；圆弧耳朵皮则是与过面连

裁，滚边后搭缝在衣里上。西服里袋开在耳朵皮上。

员员怨郾水花印 指盖水布熨烫不匀或喷水不匀，出现水渍。

员圆园郾塑形 指将裁片加工成所需要的形态。

员圆员郾定型 指使裁片或成衣形态具有一定稳定性的工艺过程。

员圆圆郾掩皮 亦称眼皮，指衣片里子边缘缝合后，止口能被掀起的部分。如带夹里

的衣服下摆、袖口等处都应留掩皮，但在衣面缝接部位出现掩皮则是弊病。

员圆猿郾起烫 指消除极光的一种熨烫技法。需在有极光处盖水布，用高温熨斗快速

轻轻熨烫，趁水分未干时揭去水布使其自然晾干。

三、结构制图用语

员郾省道 或简称省，在衣片的缝合处，成三角形折叠并缝合起来，以使衣片具

有立体感，满足人体起伏的立体曲线要求。如女衬衫和旗袍的胸省，西裤和一步裙的

腰省等。
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