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内 容 提 要

本书全面系统地介绍了国内外应用于服装及相关领域的

新材料。全书共分员员章，包括高感性、功能性新面料的分类和
特性，超细纤维、高性能纤维、生态纤维和新合成纤维等新材

料的特征与性能，服装新面料的生产原理、国内服装新材料发

展概况和世界知名服装设计师对新面料的应用等。资料丰富、

图文并茂、通俗易懂。

本书可供服装业的设计师和管理人员阅读，也可作为服

装专业本科或研究生的教材使用。



现代社会的发展及社会生活方式的变化，使人们对服装性能的要求越来越高。圆员世

纪服装用新材料的发展趋势主要表现出高感性、功能性和环保性等特点。

高感性服装材料是一类对人的感觉有着特别感染力的纤维或织物，可使人的触觉、视

觉、听觉甚至心理获得全新的感受。如触感优越的仿蚕丝织物、变色织物和香味织物等。

服装用功能性新材料主要包括四大类：穴员雪保健功能材料，包括在服装中应用将越来

越多的远红外纤维、抗菌除臭纤维，或是具有辅助治疗作用的纺织品等。穴圆雪安全防护功能

材料，包括具有防水、抗静电、防油污、耐磨、耐腐蚀、抗紫外线、抗辐射、阻燃、绝缘、导电等

功能的服装用品等。穴猿雪舒适性材料，包括吸湿性、透气性、吸汗功能以及具有温度调节功

能的防暑凉爽服装等。穴源雪智能性材料，包括最常见的机可洗、免烫功能纺织品，另外还有

温度变色织物、光变色织物、自动调温纺织品等。

现代社会的高度发达，使人们对健康的重视程度日益提高，“绿色”环保服装的推广和

应用已势在必行。包括在制造过程中对环境无污染，选用原料对消费者无危害，材料可以

循环使用、能再生，织物废弃后可降解等。例如莱赛尔穴蕴赠燥糟藻造造雪纤维、甲壳素纤维、天然彩

色棉等就是很好的绿色环保新材料。

圆员世纪，服装业已进入了一个以材质取胜的时代，因此未来服装业的竞争主要是纺

织加工技术和新材料的竞争。为使从事服装业的设计师和管理人员能对千变万化的服装

新材料理清脉络，掌握和了解服装新材料的性能与发展趋势，本书力求以浅显易懂的语

言、图文并茂的形式，系统介绍近年来国际上流行的各种服装用新材料及其在相关科技领

域的应用现状。本书可供服装业的设计师和管理人员阅读，也可作为服装专业本科或研究

生的教材使用。

本书由刘国联主持编写大纲和修改定稿。其中第一章、第四章、第九章由刘国联编

写，第二章、第三章、第五章由毛成栋编写，第六章、第八章由王宇宏编写，第七章由陶铁

元编写，第十章由江影编写，第十一章由曾慧编写。

本书涉及内容比较多，各种新材料的分类和定义等内容有些是作者的观点，不妥之

处在所难免，欢迎各位读者批评指正。本书的编写和出版，得到中国纺织出版社的大力

支持和帮助，在此一并表示衷心的感谢。
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第一章 绪 论

服装新材料的产生与发展可以从两个方面得到体现：一是服装新材料

以与人类亲善为目的，二是服装新材料视环境友好为目标。

服装材料是服装的三大要素穴款式、色彩、材质雪之一，服装材料无疑构成了服装的本质
特征。目前，服装业已进入了一个以材质取胜的时代，服装的流行变化将以服装材料为先导

而发展变化，使用新型服装材料将是提高服装档次的重要途径，服装材料已经成为当今服装

设计的关键。

社会的发展和进步，人们物质和文化生活水平的提高，使服装的消费水平发生了根本的

改变，人们对穿着提出了更多、更高的要求，且更加崇尚与追求舒适、健康、安全以及自我体

现。在这种形势下，服装材料早已突破了保暖、遮盖、装饰的原始功能，进而指向了功能化与

智能化。服装消费市场的这种发展趋势，促进了服装材料的更新与发展。

自上个世纪末起，由于国际“绿色环保”的兴起，服装材料的发展兴起了一场“绿色”革

命，“绿色产品”、“绿色消费”等已日益深入人心。同时，科技的飞速发展，新材料、新技术的不

断涌现，也为服装新材料的发展提供了技术上的保障。推动服装材料的发展因素归纳如下图

所示。

技术保障

新型纤维制造技术

高附加值材料加工技术

市场因素

舒适

健康

安全

自我体现

环保思潮

绿色产品

绿色消费

绿色营销

服装业的经济性因素

提高竞争力

提升产品档次

服装新材料的产生
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第一节 服装新材料概述

科技的发展和社会的进步，使人们对穿着日益挑剔，从对自身的关注发展到对所处环

境的关心，要求服装除保留保暖、遮盖的基本功能外，还须具备舒适、安全、保健、环保、方

便穿着等多种功能。目前，功能性服装材料、高性能服装材料等已日渐普及，服装新材料步

入了一个大发展的时期。那么，什么是服装新材料，服装新材料的含义应该包含哪些内容

呢？归纳起来，其含义应该体现在两个方面，一是服装新材料以与人类亲善为目的，二是服

装新材料视环境友好为目标。所谓与人类亲善，指的是服装新材料服务于人类的属性，即

具有对人的身心的愉悦作用，不仅有利于人的肌体，而且愉悦于人的精神；不仅满足人们

的日常生活要求，而且为人类的特殊需求提供帮助。所谓环境友好就是指环境保护，即服

装新材料的生态属性。

服装新材料种类繁多，可以视它们为传统服装材料的新成员，也可以将它们单独分类。

按服装新材料的种类和功能进行分类如下述。

一、按服装新材料的纤维种类分类

员郾天然纤维
穴员雪植物纤维：生态棉、彩色棉、菠萝叶、香蕉茎、罗布麻、竹纤维等。
穴圆雪动物纤维：彩色毛、彩色蚕丝、蜘蛛丝等。

圆郾再生纤维
穴员雪再生纤维素纤维：新型纤维素纤维莱赛尔穴蕴赠燥糟藻造造雪、莫代尔穴酝燥凿葬造雪等。
穴圆雪再生蛋白质纤维：大豆纤维、牛奶纤维等。
穴猿雪其他：甲壳素纤维、玉米纤维、金属纤维等。

猿郾合成纤维
主要为差别化纤维，包括超细纤维、复合纤维、异形截面纤维、弹性纤维、高吸水

纤维等。

二、按服装新材料的性能分类

员郾功能性服装材料
穴员雪舒适性服装材料：保暖调温、吸湿透湿、凉爽透气、柔软贴肤、变色反光、除臭香味材

料等。

穴圆雪卫生功能性服装材料：防霉防污、抗菌防臭材料等。
穴猿雪医疗保健性服装材料：磁疗、电疗、药物、抗菌保健材料等。
穴源雪安全性服装材料：阻燃材料、防燃材料、防辐射材料等。
穴缘雪环保功能性服装材料：生态服装材料和可降解材料等。



第一章 绪 论

３

圆郾智能型服装材料
智能型服装材料包括导电纤维、形状记忆纤维、变色纤维、调温纤维等。

猿郾高性能服装材料
高性能服装材料包括耐热纤维、高吸水纤维等。

第二节 服装新材料的发展过程及发展方向

服装新材料的兴起始于 圆园世纪中后期。当时，由于国际纺织服装市场的不景气，使一
些工业发达国家的纺织服装业陷入了困境。为了寻求发展，这些国家利用本国的技术优

势，大力开发新产品，不断推出具有高附加值的服装材料。与此同时，社会的需求也在发生

着变化，人类对自身的生活环境或生存环境日益关注，健康、环保成为时尚。快节奏的现代

生活，紧张激烈的社会竞争，使人们的生活方式发生了变化，注重生命和健康，成为人们对

服装的要求。着装，既要满足心灵感受，体现自我意识，又要受益于身体，获取身体的健

康。同时，日益恶劣的生存环境，也要求服装材料的生产同样应该是无公害和环保的。因

此，适应社会的发展要求，成为服装新材料发展的巨大推动力，如当时日本生产的柔软贴

肤面料、抗菌防臭面料，欧美织造的新型时尚面料、发光面料、变色面料等。这类服装材料

的出现，既增加了纺织服装企业的效益，又满足了消费者的需求，因而形成了强大的开发

动力，诸多纺织服装企业投入其中。在世界范围内，无论发达国家还是发展中国家均争相

发展，时至今日，服装新材料市场已逐渐形成。

服装新材料的发展可以从以下几方面得到体现。

一、新纤维的推陈出新

纤维新材料的发展，强调的是与人类社会的协调并进，更加注重环境、安全、健康和舒适

性。功能化、智能化纤维，无公害、环保纤维以及特种实用型纤维的大量涌现，为服装新材料

的发展提供了原料基础。如新型纤维素纤维天丝穴栽藻灶糟藻造雪改进了纤维素纤维的品质，其可分
解性和无污染性生产完全适应了环保的要求；人们最熟悉的弹性纤维“莱卡”穴蕴赠糟则葬雪的出现，
使织物的弹性和舒适性得到了前所未有的提高；匀赠早则葬高吸水复合纤维因其优良的吸湿、放
湿及抗静电性能，被用于内衣、运动服、女装及装饰面料中；广泛存在于虾、蟹和昆虫外壳以

及菌类、藻类细胞壁中的甲壳素，可用来制成甲壳素纤维，它可生物降解、与人体相容，是保

健服装材料以及生物医药用纺织品的绝佳选择；我国开发的大豆纤维织制的大豆服装的问

世，标志着我国在服装新材料的开发中迈出了坚实的一步，这种纤维中因含有丰富的植物蛋

白质，与人体皮肤相近相宜，织成的面料，其悬垂性、色泽度、抗皱性、抗紫外线等能力明显优

于真丝织物，因而大受欢迎；类似的还有牛奶丝的开发以及各种麻类纤维、菠萝叶纤维的开

发和利用等。
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二、纱线的结构、性能、花色及加工方法的改进

服装新材料的发展同样有赖于加工方法的改进，这些方法的采用在丰富了纱线家族的

同时，也使人类得到了极大的享受。如有一种涤棉三层复合纱，以极细的涤纶为纱芯，以涤棉

混纺纱作中间层，最外一层是纯棉纱，形成三层结构，这种纱的织物轻薄、舒适还有很强的排

汗功能，做成休闲装、运动装十分适宜；还有用锦纶异形纤维与腈纶混纺成纱，能代替高档澳

毛纱，制成的产品手感柔软光滑、永不褪色，前景乐观；绒、丝高支混纺纱的问世，弥补了羊绒

制品穿着季节短的缺陷，填补了高档轻薄面料的空白；混色纱、包芯纱、雪尼尔纱、强捻纱、印

经纱、圈圈纱、毛茸纱等曾经流行或现在正流行的花式纱线，它们的身影在人们的衣饰中时

常能够见到。这种利用纱线结构开发的新织物，其搭配组合千变万化，既新颖别致又能较快

翻新。

三、织物形式多样化

各种新型纤维材料均有各自的优势，相互融合、相互组合可以优势互补。新技术、新工

艺的采用，可使织物达到最佳的服用效果。如涂层织物可达到防风雨、防静电、隔热、防紫

外线等多种功效；双层织物穴双色、双结构、双风格、双原料等雪可以体现多种风格；现代生
物技术的采用，为织物的后整理增添了新方法，用一种特殊的酶，不仅具有上色功能，而且

可以使织物具有丝般的柔软和棉般的蓬松，还可以具有绒毛的感觉，处理后的织物能保持

清洁，耐皱，且垂感好；手感柔软的“绒头”织物穴天鹅绒、人造毛皮等雪，表面效应奇特，层次
丰富且立体感强。

四、服装新材料用途的多元化发展

服装新材料除用于满足人们的生活需求以外，还广泛用于与人类活动相关的其他领域

中。如工业生产中的防热或隔热服、防化服、防辐射服等，部队战士的作战服、防爆服、防弹服

等，科技领域的实验室工作服、防静电服、宇航服等。所有这些表明，服装新材料为人类提供

的服务将是全方位的。

服装新材料的发展具有十分光明的未来。我国纺织工业“十五”规划中指出：“十五”期

间，人们对纺织品的需求，无论在数量上还是在质量上都将会有更高的要求，特别是城市消

费更加注重个性化、舒适化、高档化穴品牌化雪和时尚化。现代服装业已进入一个以质取胜的
时代，新型服装材料的使用已经成为提高服装档次的重要手段，服装材料的更新与改进，将

成为服装时尚的核心内容。在以服装为龙头的我国大纺织循环体系中，服装新材料的发展已

经成为必然。

展望服装材料的明天，以电子、生物、化学、化纤、纺织工程等多学科综合开发服装新材

料的趋势已势不可挡。根据天气的变化调节厚薄、自动调温，可使人类的着装更加简化和舒

适；能移动通讯、能播放音乐、能全球定位，又将使人类充分享受到新型服装材料所带来的现

代化服务⋯⋯所有这些，已经为人们展示了新型服装材料服务于人类的美好未来。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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图圆原员 超细纤维的特征与用途

第二章 超细纤维服装新材料

以仿制天然纤维发展起来的化学纤维，如今已进入了一个新的发展阶

段，超越天然纤维，弥补天然纤维的不足，已经成为其发展的新方向，超细纤

维便是其发展方向之一。

传统的化学纤维大多存在一系列缺点，如吸湿透气性差、色谱少、易产生静电及极光

等。因此，化学纤维改善服用性能，甚至超越天然纤维的研究，得到极大的重视，从而使一大

批具有新功能的化学纤维新品种纷纷问世，使化学纤维的发展步入了新的时代。超细纤维便

是顺应这一发展趋势的产物，有人已将细特、超细特纤维的出现称为“合纤的福音”。不仅在

服用领域，而且在其他领域，如产业用纺织品等领域，超细纤维也都有着广泛的发展空间。其

应用概况如图圆原员所示。
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第一节 超细纤维的分类与制取方法

一、超细纤维的分类

细度是纺织纤维的重要品质特征，它和成纱线密度、强度、条干均匀度，特别是对形成织

物的手感、风格特征等有着密切的关系。自然生长的天然纤维一般都具有较细的细度，如蚕

丝单根丝素宽度约员猿～圆缘μ皂；棉纤维宽度约员猿～猿园μ皂；山羊绒的平均直径约员缘～员远μ皂，
相当于品质支数为愿园支羊毛，其绒毛细度可细至缘μ皂左右等。超细纤维在细度上优于天然
纤维的特性，是其可以形成独特风格纺织品的关键。

超细纤维实际上是一个统称。一般地说，单丝细度接近或低于天然纤维的化学纤维都可

以称为超细纤维或微细纤维。化学纤维中，常规纤维单纤线密度通常在员援员员凿贼藻曾以上，在此
以下的则为细特纤维，最细可达园援园员凿贼藻曾，甚至更小。目前，对超细纤维的划分有不同的定
义。美国的孕耘栽委员会将单纤线密度为园援猿～员援园凿贼藻曾的纤维定义为超细纤维，欧洲则认为
超细纤维的上限应为园援猿凿贼藻曾，意大利则认为园援缘凿贼藻曾以下的纤维即为超细纤维。但总的来
看，超细纤维的分类方法主要有两种。

穴一雪按照纤维与蚕丝线密度接近或超越的程度加以分类

员郾细特纤维
细特纤维或称细旦纤维，其单纤线密度大于园援源源凿贼藻曾穴园援源旦雪熏而小于员援员员凿贼藻曾穴员援园

旦雪。细特纤维组成的长丝称为高复丝。细特纤维对应的产品大多为仿丝绸类织物。

圆郾超细纤维
超细纤维的单纤线密度为小于园援源源凿贼藻曾的纤维。超细纤维组成的长丝称为超复丝。超

细纤维对应的产品主要为人造麂皮、仿桃皮绒等。

穴二雪根据纤维的基本性能和大致应用范围进行分类

员郾细特纤维
这种方法将单纤线密度范围在园援缘缘～员援源源凿贼藻曾穴园郾缘～员援猿旦雪的纤维定为细特纤维。细

特纤维的线密度和性能与蚕丝比较接近，因此可采用传统的织造工艺对其进行加工。产品风

格与真丝比较接近，是仿真丝产品的主要原料。

圆郾超细纤维
超细纤维的单纤线密度在这里的范围是园援猿猿～园援缘缘凿贼藻曾穴园郾猿～园援缘旦雪。超细纤维主要

用于高密防水透气织物以及一般的起毛织物和高品质的仿真丝织物的生产。

猿郾极细纤维
极细纤维的单纤线密度范围是园援员员～园援猿猿凿贼藻曾穴园郾员～园援猿旦雪。主要可用于人造皮革、

高级起绒织物、拒水织物等高技术产品。
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源郾超极细纤维
单纤线密度在 园援员员凿贼藻曾穴园援员旦雪以下的纤维为超极细纤维。现已有单纤线密度为

园援园园园园员员凿贼藻曾穴园援园园园园员旦雪的产品，我国也已能生产园援园园员～园援园园猿凿贼藻曾的超极细纤维。这种
纤维极细，直径小于猿援圆μ皂，甚至仅有园援园猿μ皂。超极细纤维多用非织造方法进行加工，产品
主要用于仿麂皮、人造皮革、过滤材料和生物领域等。

二、超细纤维的制取方法

超细纤维可分为长丝型和短纤维型。其中，服装面料多采用长丝型超细纤维织制。它们

的制造方法主要有直接纺丝法、复合纺丝法和共混纺丝法。其中复合纺丝法又分机械剥离

法、溶解剥离法和水解剥离法，共混纺丝法有溶解剥离法和水解剥离法。

穴一雪长丝型超细纤维制取方法
长丝型超细纤维目前有多种制造方法，但是主要有直接纺丝法和复合纺丝法等几种。

员郾直接纺丝法
直接纺丝法就是采用传统的挤出法，这种方法包括熔融纺丝、共混纺丝和干法纺丝，直

接制造超细纤维。用直接纺丝法获得的单组分超细纤维，后道工序无须进行诸如剥离成两组

分或除去第二组分等复杂的加工，获得的超细纤维最低线密度在园援员凿贼藻曾以上，容易断头和
起毛丝，染色性较好，但显色不良，面料一般手感较硬，难于获得高质量的触感。

圆郾复合纺丝法
复合纺丝法是把聚合物纺丝液交替排列挤出纺丝孔制成纤维的方法。与直接纺丝法相

比，复合纺丝法可以获得均匀的超细纤维。复合纺丝法可分别制得海岛型、分离型或剥离型

和多层型超细纤维。

穴员雪海岛型超细纤维：海岛型超细纤维一根原纱的截面内分散着许多根单纤维，由两种
高分子物复合纺制而成。截面结构穴图圆原圆雪就好像大海中漂浮着的小岛的状态，形成为数众
多的芯穴岛雪和鞘穴海雪结构，两种成分纺成丝后，基础部分穴海雪的成分可以被溶剂去掉，“岛”

的部分是不溶性的，所以后处理工程中把基础部分穴海雪的高分子溶掉，把“岛”成分的单纤维
留下来穴图圆原猿雪。此方法获得的超细纤维线密度可达园援园园园员凿贼藻曾，是非常细的纤维，截面形
态也是多种多样的。

海岛型超细纤维的特征是在溶解前的原纱状态时，与一般的纱相似，所以分离前，纤维

可采用一般的纺纱方法制造成机织物、针织物或非织造布。换句话说，用复合纺纱方法制成

织物后，用溶剂穴该溶剂对于岛组分必须是非溶剂雪把基础部分溶掉，就可以留下不溶性成分
的超细纤维织物。海组分所占比例一般为圆园豫 ～缘园豫。同时，改变岛组分纤维的形状，还可
以有效地改变海岛型纤维的风格。

穴圆雪剥离型或分离型超细纤维：将抖松的纱渐渐浸入水龙头，随着水的流动，纱渐渐变
细，结果变成断断续续的状态。高分子纺纱也一样。由于用普通方法抽丝，细度是有限的，

因此，可以将几种不相溶的，但黏度相近的聚合物组分，各自沿纺丝组件中预定的通道流
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图圆原源 溶解后的海岛超细纤维

过，并相互汇集成预先设定好的纤维截面性状，形成复合丝。其组分的分布通常有花瓣形、

中空形、米字形、十字形等，然后再通过机械或化学的方法使之各组分分离，制得超细纤维混

合体穴图圆原源、图圆原缘雪。
具体分离方法可分为如化学溶解、化学降解、化学溶胀及收缩的化学分离法，还有机械

变形和假捻等剥离法。具体分离时又分为前分离法穴成纤过程或织造过程分离雪和后分离法
穴对织物进行特殊处理而使其分离雪。例如把涤纶和锦纶复合纺丝，织成织物后，采用化学或
物理的方法把互相不同的两种成分的长丝分离，即可获得超细纤维织物。这种制造方法制得

的超细纤维效率高，无聚合物损失，同时，超细纤维单丝线密度小，并且具有混纤和异型纤维

的特点，缺点是纺丝组件构造复杂，加工难度大。这种方法制得的超细纤维可用来织制高密

的透湿防水织物，具有透气、透湿、高防水的特点。其中织物柔软、悬垂性好的，特别适合用作

外衣、滑雪衣、钓鱼服、窗帘等。

图圆原圆 海岛型超细纤维截面图 图圆原猿 海岛型超细纤维制造原理
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图圆原缘 剥离型超细纤维制造原理

穴猿雪多层型超细纤维：多层型运用的是两种不相溶的高聚物，纺丝前高聚物熔体由一个
静态分离器多层化，然后进行分离或剥离。如采用聚酯和聚酰胺远纺制成具有椭圆形截面的
多层结构复合纤维，在染色过程中复合纤维可被微细化成长丝。

穴二雪短纤维型超细纤维制取方法
短纤维型或随机型超细纤维的制取方法有熔喷纺丝法、闪蒸纺丝法和共混纺丝法等。

员郾熔喷纺丝法
熔喷纺丝法又称喷射纺丝法。其制取过程是将热可塑性的树脂熔体或混熔体，在热气流

中挤压细化，再经捕集装置捕集成网，最终形成非织造布。

圆郾闪蒸纺丝法
闪蒸纺丝法的加工过程是当聚合物溶液形成纤维时，溶剂瞬时汽化脱离聚合物，而高聚

物被喷化成线密度达园援员～园援缘凿贼藻曾的超细纤维。

猿郾共混纺丝法
共混纺丝法又称混合纺丝法。在用此方法加工时，双组分共混聚合物熔体经过挤压和拉

伸成为复合纤维，其中有分散相和非分散相 穴基体雪，非分散相在溶剂中被溶解掉后，分散相
聚合物形成超细纤维。

第二节 超细纤维织物

一、超细纤维及其面料的特点

纤维细度由粗到细不是简单的数量变化，而是伴随纤维变细，其相应的性能也发生了变
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图圆原远 超细纤维

化，即面料在外观、手感以及服用性能等方面都发生了质的变化。

超细纤维与常规线密度的化学纤维相比更加柔软，有纠结性和连续性，易于按需要施行

各种加工手段，制造出更为透湿透气、蓬松柔软以及结实耐用的制品，面料更加富有美感。超

细纤维服装面料的开发与应用已成为提高服装面料档次的重要手段，其面料已成为国际纺

织品市场上深受欢迎的品种。

超细纤维最显著的特点，就是其单丝的线密度大大小于普通纤维，最细可达园援园园园园员员
凿贼藻曾穴图圆原远雪。单丝的线密度急剧减小熏这就决定了超细纤维会有许多不同于常规纤维的特
性。纤维变细，其比表面积明显增大，因此形成的产品可以有许多极细的缝隙小孔，同时形成

的纺织品就有可能聚集得更加紧密。超细纤维及其面料的特点如下面所述。

员郾面料的手感更加柔软
超细纤维由于线密度极小，大大降低了丝的刚度，织成的织物手感极为柔软。超细纤维

的单丝线密度和单丝截面直径比真丝或其他天然纤维都小，因而其弯曲模量小，转动惯量亦

小，这就使其形成的面料变得更加柔软、滑糯。同时，单丝的抗弯刚度较低，又使得面料具有

优良的悬垂性，而面料平滑、柔韧性大成为其最大的特点。

纤维的线密度与截面积成正比。短纤维的抗弯刚度与截面积的平方成正比。例如，若构

成织物的短纤维的线密度缩小百分之一，则短纤维的抗弯刚度就会减少万分之一，抗弯刚度

下降，其结果使织物变得更加柔软，在织物表面上露出的短纤维提供了柔软的触感。

圆郾面料的服用舒适性更好
纤维越细，纤维的比表面积增大，因而提高了纤维“捕捉”静止空气的表面积，使得形成

的面料在一定的空间内含有更多的静止空气，使保暖性大大提高。同时，纤维比表面积的增

加，使得纤维具有较强的芯吸效应，相应面料的透气、透湿能力也大大提高。因此，穿着舒适

性成为超细纤维制品的显著特点。特别是高密面料，不做涂层处理仍可保持其拒水、防风、透
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