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    我国加人WTO组织后，服装工业将有一个更大的拓展空间。目前全国已有上百所服装

学院，随着服装专门人才需求盆的骤增，服装教育迎来了一个规模性发展的机遇。
    十几年服装教学实践表明，对于服装艺术类专业和服装工程类专业来说，“服装设备”课

程是一门必须开设的专业课程。二十一世纪的服装加工离不开各种现代高科技服装设备，从

设计、生产准备、裁剪、粘合、缝纫、熨烫、包装直到作业地间的传输等各项工艺操作都有

相应的服装设备在应用。各种通用的和专用的服装设备组成了现代化的服装生产形式，据不

完整估计，仅缝纫机种类目前就有4千种之多。

    《服装设备与生产》一书，主要作为服装艺术类专业或服装工程类专业的服装设备课程教

材;也可供服装职业院校、培训班等作为教学用书和参考书;以及供企业技术人员作为服装

设备的手册性用书参考阅读。本书的内容重点放在对设备的了解、用途和选型上，强调了设

备和生产之间的关系。授课时可根据教学课时数的多少，有针对性地选择有关内容组合后讲
授。

    《服装设备与生产》一书共九章，第三、第四、第八、第九章由方芸编写，其余章节由缪

元吉编写和统稿。

    本书在撰写过程中，东华大学姜怀教授和上海服装研究所宋绍华高工给予了热情的帮助，

提出了宝贵而中肯的惫见，东华大学机械学院陈秋媛副教授对本书进行了极其认真的校对，

付出了很大的劳动。在此一并感谢。

    由于作者水平有限，资料收集和整理得不够充分，书中肯定有不少不妥之处，甚至于谬
误和遗漏，敬请各位专家、读者批评指正。

编者 2002.2
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绪 论

一 服装生产中服装设备的，要性

1.服装商品的产圣和服装设备

    和其它商品相比，服装商品有二个特殊性是一般商品所没有的。第一是商品设计的无

专利性，服装一且投放市场.其款式的艺术性为社会所共享，这也是服装之所以有流行概
念的原因之一;第二是商品款式形态的稳定性落差很大，服装商品中有一部分商品稳定周

期只有几个月，有的甚至只有数周，随之就是打折销售到贱卖。相反，又有部分商品历

经数年乃至十几年保持羞本不变，即使有变化也是局部的变化，例如衬衫、牛仔裤、西

装、内衣等。这二个特殊性给服装的生产和设备提出了质且、数盈和速度等方面的要求。

    根据服装商品的特殊性，服装定单分为两种:大批t少品种和小批量多品种。与此
对应的服装工业化生产棋式是大规模集约化生产和快速反应加工两种，大规模集约化生产适

应于大批处少品种;快速反应加工适应于小批盆多品种。这两种生产模式都要求采用高效

的加工设备，如各种高速自动缝纫设备和服装数字化生产技术如服装CAD(计算机辅助设

计)、CAM(计算机辅助生产)、MIS(管理信息系统)、CIMS(计算机集成生产系
统)等。先进的服装设备既是加工的产t保证，也是如期交货的时间保证。

    例如我国日产200套典型西服的生产流水线，直接生产工人167人，其中裁剪部门11

人，整烫包装26人，缝纫部门130人。平均每个缝纫工完成1.53件/天，成熟产品可高

达2.83.4件/天。如果役有先进的设备，再精湛的工艺也无法达到这样高的效率。

    目前，由电脑控制的吊挂式传输系统已经把上述两种加工模式有效地统一在一起，成

为二十一世纪服装的主要加工模式 (参见第七章内容)。

    2.服装商品的质量和服装设备

    一件服装在工业化加工时要经过各种不同功能的加工设备加工，靠一台平缝机和一台包

缝机装备的裁缝作坊是完不成高档服装加工的。例如一条衬衫流水线，要装备的各种缝纫

设备就有8-10种之多，还有专用裁剪设备、整烫设备和专门的车缝附件，其中常用的缝
纫机是:高速平缝机、高速带刀平缝机、五线(或四线)包缝机、双针链式包边机、

平头锁眼机和钉扣机、视边机等。这些缝纫设备保证了成千上万件服装在缝纫作业时的缉
线均直，布边整洁美观，缝式搭配精细而准确，尺寸规格统一等一系列质量要求。例如

男衬衫加工，装袖时采用了高速筒型卷接缝纫机形成的链式包边合缝，这种工艺是中高档
男式衬衫的标志性工艺，一般的缝纫机不可能达到这样的质量要求。又如西服的嵌挖袋加

工，自动开袋机已将嵌挖袋的加工工艺做到了尽善尽美的程度，手工工艺无法与其媲美。



    对于针织面料、皮革和特种新颖面料的服装加工，一般的平缝机已很难应付;内衣、
泳装、室内装饰品等要求有装饰工艺的加工，如拼接、绣花、月牙花边、绣边、多针

多褶缝纫、装饰加固等，技术精湛的技师也只能望洋兴叹，此时只有靠专用的车缝附件，

特种和专用缝纫设备才能满足产品的质量要求。

    服装设备也是服装加.工质量的保证，典型服装款式 (西装、牛仔裤、内衣、衬衫

等)已有整套服装流水线设备与之配套，各类服装都可以从数以千计的服装设备中加工出

来，选好、用好和管好服装设备才能将服装设备的功能充分发挥出来。

    3.服装产品、生产工艺和设备的单链关系

    和其它工程学科一样，服装企业的建立服从市场叶产品一工艺*设备*工厂的单链关系。

它的含义是:市场决定服装产品的类型;服装产品决定了采用生产的流程和工艺方法;生产

工艺决定了选用的设备;有了设备才有设备的排列、管线的布置、运输路线的设定，才能产

生厂房平面设计的构思和生产作业的设备配置(参见第九章)。

    迄今为止，采用服装生产先进工艺必须有专业化很强的新技术设备作保证。例如:西
服厂、牛仔服装厂、内衣厂、皮革服装厂、羽绒服装厂等，不同的主流产品有不同的工

艺和加工设备。几乎没有任何可能让皮革服装厂去生产衬衫，让西服厂去生产羽绒服装。
因此，服装生产工艺和设备是紧密相关的，二者绝不能分开思考，熟悉设备的工艺人员才

能更好选好设备、用好设备，同时，了解工艺和设备的管理人员才能够安排出合理的作业

模式和管理好生产。

    4.服装现代化工业生产的时代特征

    和个体裁缝加工服装相比，服装现代化工业生产有三大特征:(1)按各类技术标准

和工艺文件进行生产作业，不直接进行t体裁衣;(2)有产且的规模效应和严格的质最
控制体系;(3)采用高新科技设备进行生产和管理。第三点表明了设备和生产之间密不

可分的关系。例如，粘合衬工艺和粘合设备的应用，熨烫工艺和熨烫设备的应用，缝纫

工艺革新和吊挂式传输系统的应用等。服装工业化生产的特征表明了服装设备的重要性。

    展望二十一世纪，第一台缝纫机1790年发明以来，缝纫机工业已步人了知识经济的信
息时代，新世纪的服装设备在技术开发上的主要表现是:

    (1)服装设备向高速化、自动化、专业化的方向发展，数字化服装技术日趋完善;
    (2)家用缝纫机向袖珍化、小型化、多功能化的方向发展，几十克重的微型家用缝

纫机广泛获得应用;从款式设计、量体裁衣、面料选择到成衣交货的个人单件服装制作的

周期缩小到数小时之短。

    (3)传统的用缝线加工的成衣技术得到革命性的突破:“天衣无缝”的全自动成衣

设备进人市场;服装加工机器人投人使用;无人操作的成衣加工车间问世。



3 绪论

二.按生产工艺分类的服装设备

    为了便于读者比较清晰地了解整个服装设备的群组概念，采用列表的形式按生产工艺顺

序将服装设备分类展现。

表1准备设备名称和分类

工艺类型 设备名称 主机型 常用机种

准

备

技术

准备

服装

CAD

系统

面料、款式设计系统
.数字化仪，全彩色图象扫描仪，图片、照片输出

.设备，宽幅绘图仪，主机 (硬盘、彩显等)等
制板、放缩排料系统

工艺生产管理系统

面辅

料准

备

验布机 验布机

预缩机
橡胶毯 (呢毯)式预缩机

超声波预缩机

缝线准备设

备

全自动梭蕊绕线机

缝线分装机
宝塔线分装机，绞线和宝塔线分装机

衰2 衣片加工 (裁剪、粘合 )设备名称和分类

工艺类型 设备名称 主机型 常用机型

衣

}n工
裁
粘

铺料 铺料机

简易型铺料机

半自动铺料机

全自动铺料机

裁剪

普通裁剪机

直刀式裁剪机
普通直刀式，自动刃磨直刀式，摇臂式自动刃磨

直刀式裁剪机

圆刀式裁剪机 迷你型圆刀裁剪机.一般圆刀裁剪机

带刀式裁剪机 普通台面带刀裁剪机，气垫台面带刀裁剪机

自动裁剪机

(CAM)

刀具式自动裁剪机
悬臂式裁剪机，坐标式(龙门式)裁剪机，变形

刀刃连续裁剪机(CAM)

非接触式裁剪机 激光裁剪机，水力喷射裁剪机，超声波裁剪机

冲裁机
断料机 摇臂式断料机，龙门式断料机

开滚条机(滚剪机)

切领缘机 立式切领布机，卧式切领布机，圆刀切领机

定位

线钉机 线钉机

开刀眼机 开刀眼机

钻孔机 普通式钻孔机，电热式钻孔机
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续表2

工艺类型 设备名称 主机型 常用机利‘

编号 编号码机 自动编号码机

辅助

钢带对焊机 钢带对焊机

布夹 布夹

工作台 普通工作台，气垫式工作台粘合机

粘合 粘合机
平板式粘合机

连续式粘合机

推拉式板式粘合机，步进式板式粘合机，回转式粘合

机，开启式板式粘合机

卧式、立式辊粘机，迷你型辊粘机

衰3缝纫设备名称和分类

L艺类型 设备名称 主机型 常用机种

  缝合

(装配)

平缝机(300型锁

式线迹)

单针平缝机
普通平缝机，带刀平缝机，差动平缝机，同步平缝机，

电脑平缝机.七袖机，袖权机，切攀钉机

双针平缝机
双针平缝机.同步双针机，双针缝角机，开钮孔机，

开袋机，上拉链机，上腰机

链缝机(400型链

式线迹 )

单针链缝机 单针链缝机

双针链缝机

双针链缝机.双针后缝机，四针_L腰机，双针筒型机，

三针弯臂机，花针平台机，四针门襟机，四针橡筋机，

四针以上的多针链缝机(多达16针)

暗缝机(100型单线链式线迹) 操边机，扎驳头机，缉领脚机

撩缝机(300型锁式线迹) 单针平面型撩缝机，单针平缝柱形撩缝机，单针平缝

筒型撩缝机

包缝机 (500型包缝线迹)
一线包缝机，二线包缝机，三线包缝机，四线包缝机.

二针五线包缝机，三针六线包缝机，自动包缝机

绷缝}1(,( 600 绷

缝线迹和少量.

400型多针链式

线迹)

双针绷缝机 滚内衣领机，双面绷缝机，单而绷缝机，马王带机，

缝切裤襟机

下针(或多针)绷缝

机

半针距绷缝机，全针距绷缝机，双而绷缝机，单面绷

缝机

套结机(300型钮!式线迹) 钉马王带机，袋口套结机，电子花样套结机

锁眼机 (链锁线

迹)

平头锁眼机 平缝锁眼机，链缝锁眼机，自动锁眼机

圆头锁眼机 鱼尾型圆头锁眼机，锁圆眼机，锁眼套结机

钉扣机(101型单

线链式线迹和锁

式线迹)

平缝钉扣机 钉扣机.自动扣钉机

钉大白扣机

绕钮脚机

钉扣绕脚机

链缝钉扣机 平行钉扣机.十字钉扣机.自动钉扣机
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续衰3

工艺类型 设备名称 主机型 常用机种

饰绣

装饰机 (链.

式线迹和锁.

式线迹 )

花边机 超声波花边机

折桐机 扇形褶机，育褶机

月牙边机

柳条花针机

仿手工线迹缝纫机 双面珠边机，单边珠边机

曲折缝机 三针式三角针机，一针式三角针机

绣花机 (锁

式线迹)

电子花样机

万能绣花机

电脑绣花机 绣花打板机，多头绣花机，单头绣花机

绪缝机 (链

式线迹)

绪缝打板机

多针绮缝机

单针绪缝机

工艺类型 设备名称 主机型 常用机种

熨烫整理

熨斗

电熨斗 普通电熨斗，自动调温电熨斗

蒸汽熨斗 全蒸汽熨斗

燕汽电熨斗

干蒸汽电熨斗(再热式蒸汽熨斗)，吊瓶式蒸汽熨

斗.水箱式燕汽熨斗

熨烫机

西服烫机系列

大身烫机，肩头烫机，胖瘪袖片烫机，驳头烫机，

分缝烫机.上口烫机.袋盖烫机等

西裤烫机系列

裤腿烫机，拔档烫机，后袋烫机，裤腰归拔赞机，

下档烫机。后档缝烫机，栋缝烫机等

衬衫烫机系列

圆领机，压领机，领角定型机，烫袋口机，烫袖

口机，衬衫熨烫折登机等

人型烫机 旋转人型烫机，一面人型烫机，兰面人型烫树

组合型烫机

万能熨烫机，翻领尖烫领机，全自动小型烫机，

全封闭旋转式万能烫衣柜，多工位旋转式熨烫机

等组合式肩袖烫机等



续衰4熨班设各名称和分类

工艺类型 设备名称 主机型 常用机种

熨烫整理
熨烫台

抽湿吸风烫台 其它组合烫台，摇臂式吊架平烫台，真空烫

台.系列真空熨赞台等

抽湿喷吹贾台 吹吸烫台.特种抽湿兼喷吹烫台等

针织品专用烫台

熨烫辅机

电热锅炉 组合式电热锅炉，电热燕汽发生器

真空泵

去污迹喷枪

三.本书内容结构上的特点

    和其它的服装设备教材相比，本书主要有以下三方面的特点:

    1.本书的内容主要让服装工艺型的读者从服装生产的视角了解和掌握服装设备的全貌，

强调系统性懂得各种设备的基本性能、用途及其特点，不注重电气原理的分析和机构传动

的介绍，除了两个有代表性的通用型机型，如平缝机和包缝机以外，一般不介绍故障的排
除方法。考虑到工艺性读者在设备基础知识方面的单薄，避开了十分专业的机电知识的论

述。但也提供了机电的基础知识，并留有深人讲授这方面知识的衔接点。

    2.本书注重资料信息蚤的汇总，尽可能将各种设备的型号、技术规格和主要生产厂家
介绍给读者，对各种设备的特点(包括优点和缺点)进行了比较详细的分析，有利于读者选

用设备和应用设备，强调服装设备知识选择实用性;同时，尽可能将最新的设备知识包括进

去，例如专门有一章讲数字化服装。力图使内容上有“手册”性的设备指南作用，便于读者

查阅服装设备方面的有关知识。

    3.本书重视生产和设备之间关系的紧密性，专门有二章“缝针和缝纫附件”及“服装设
备的生产配置和管理”来论述这一问题，并在其它各章节也有一定篇幅介绍设备在生产中的

作用和使用方法。全书以生产工艺为主线，从基本概念出发，全面安排服装设备的内容。
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第一章 服装设备基础知识

第一节 服装设备的主要概念和原理

一、裁剪机的裁侧原理

裁剪机的机型很多，见表1一1

类别 名称 细分设备名称

自动裁剪机
非接触式裁剪机 超声波裁剪机，水力裁剪机，激光裁剪机

刀具式裁剪机 坐标式 (龙门式)裁剪机，悬臂式裁剪机

普通裁剪机

直刀式裁剪机 普通直刀式.自动刃磨直刀式，摇臂自动刃磨直刀式

圆刀式裁剪机 微型回刀裁剪机.一般圆刀裁剪机

常刀才扮前和 普涌台面带刀}}}}n 气协台面带刀}}}}n

冲裁机

断料机 龙门式断料机，摇臂式断料机

开机 滚剪机

切领缘机

    不管何种裁剪机，只有遵循裁割原理，才能有效进行裁剪，裁割原理就是裁剪时的

兰个基本条件:

    (1)裁剪设备的刀具要具有一定的几何形状和材质性能，其中刀刃锋利和刀刃宽度

就是几何形状中的重要条件，硬度是材质中重要因素;

    (2)面料和裁刀之间必须有一个是固定的 (相对固定和绝对固定)。
    (3)面料和裁刀之间存在着二种运动:使刀具对面料进行裁剪的切割运动;保证裁

剪能连续进行的进给运动。

    裁剪时，如果裁剪墓本条件不满足，或不能很好实现，裁片的精度会受到严重影响。

读者可以根据裁剪基本条件来选择各种裁剪机，判断分析它的使用性能。

    工程师可以根据裁剪的基本条件，设计出各种各样裁剪机，表1-1中的各类裁剪机，

都不同程度地满足了裁剪的三个基本条件。

    例如:直刀式裁剪机，面料是固定的，刀具的上下运动是切割运动，手推裁剪机是

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



进给运动。

    如剪刀剪布，面料是固定的，剪刃的上下运动是切割运动，剪刀接触点的移动和手移

动剪刀是进给运动。

二、缝线张力原理

    缝纫机的缝线根据张力原理，通过一定的穿线路径和装置获得张力后，才能形成线
迹，缝纫设备的设计者根据缝线的张力原理，可以找到合理的穿线形式，操作者也可以找到

张力调整的方法。缝线张力原理有三项内容:

    (i)缝线只有在合理的张力状态下才能保持需要的形态。

    (2)缝线在缝纫机上获得张力主要有两种方法，通过曲面(图1一1(。))和张力

器(图1.1 (b ) )。二种方法的区别是:缝线通过曲面后，张力以指数级数的关系放大(和包

角大小有关)，张力递增快，但张力的不均匀性也以同样的大小随着放大;缝线通过张力器后，

张力以等差级数关系放大，张力递增较慢，但张力的不均匀程度不会放大。

(a) 通过张力器 (b)通过曲面

1一圆盘 2-弹黄 3一调节妞 4一导线板 5一导线柱

图卜， 缝线获得张力的两种形式

    (3)缝纫设备对缝线张力的要求是，在满足工艺要求的情况下，要求缝线张力峰值
越小越好，张力波动盆越小越好。

    缝纫设备上应用张力原理的地方主要有:

  (1)针距变化时用线量的调整。例如:套结机上，线迹横列时，针距小，用线量
小，张力增加;上下套结时，针距大，用线量大，张力要变小;
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口1-2机针的线环形成和线环的宽度变化

1一机针线环 2一机针 3-面料 b一机针回退高度 k-践坏宽度

    (2)线迹变化时，线圈形态调整。例如，三线包缝机上，504号线迹变到505号线
迹时，机针缝线的张力要减小;

    (3)线迹的形成。线环形成时，分隔张力传递，使张力产生突变。例如，机针从

极限点 (缝线拉紧)立该回退 (缝线变松，零张力)，缝线受压形成线环(图1-2)0

    (4)断线自停机构。利用断线时缝线张力突然为零的特征产生讯号 (电讯号或机械

讯号)，发出停车动作。例如，平头锁眼机上面线断线后停止落刀的装置设计。

    (5)缝线的穿线路径 。缝线的穿线路径决定了底、面线的张力状态，不同的线迹有
不同的穿线方法。

三、面料熨烫机理

    熨烫是通过改变纱线纤维密度和走向来达到服装造型目的的工艺手段。熨烫机理是指熨

烫时的四大要索:加热、喷湿、加压和吸风抽湿的作用原理。

    (1)加热:软化纤维分子，增加热朔性，使面料中纱线编织点的约束力下降。
    (2)喷湿:使水燕气透过面料，渗人纤维分子内，起到均匀传热的作用，同时，

纤维分子吸收水分后会膨胀变形，达到松解纱线和纤维之间抱合的目的。

    加热和喷湿这二个条件的施加结果降低了面料抵抗变形的能力(屈服极限)，使面料获得

较好的热塑变形特性，称熨烫准备阶段。

    (3)加压:面料熨烫造型时的 “作用力”源，只有通过加压，纤维分子才能按造



型的需要进行排列，达到改变结构密度、弯曲变形和保持平挺等造型目的，称熨烫的造型

阶段 。

    (4)吸风抽湿:在加压后瞬间进行，目的使面料迅速失去热里和水分，用冷却和干燥的

方法使面料立刻丧失 “加热”和 “喷湿”这二个 “降低面料抵抗变形的能力”的条件，从而
使面料在新的造型基础上，迅速提高抵抗变形的能力，也就是说，达到了保型的效果，称熨

烫 “定型”阶段。
    读者在实践中会发现，现代的熨烫作业中，借助于先进设备，熨烫的加热、喷湿、加压、

吸风抽湿的四个要素和三大阶段一气呵成，它们之间的先后顺序只能在控制程序中体现，凭

人的感觉是觉察不出的。
    了解熨烫机理可以帮助读者做到:

    (1)正确选择各种熨烫设备;

    C2)改进目前的熨烫工艺;

    (3)按排好熨烫的作业线。

四、设备润滑原理

    机械设备的运动副之间必须进行润滑，才能使设备高效率、长寿命地运转。润滑是保养

维护设备的重要内容。润滑原理主要有二个方面内容:
    1.润滑的本质。在运动副之间填满某种润滑介质，形成润滑膜 (油膜是润滑膜的一

种)，零件相对运动时产生的摩擦阻力就变成了介质内部的分子运动阻力，从根本上改变

了无润滑膜时的干康擦运动状态，从外摩擦变为介质的内摩擦，摩擦发生在介质分子之间，

摩擦阻力将变得很小很小。

    起润滑作用的介质称之为润滑剂，分为三类:液体润滑剂 (如油、水和液态金属

等)，气体润滑剂 (如氢气和某些隋性气体等)，固体润滑剂 (如石墨、二硫化钥、黄

油、油脂等 )。

    2.润滑的基本形态。分三种:(1)边界润滑。润滑膜不能在运动副表面持久形成，
在强负荷和高温等条件下，润滑膜会破坏，形成干摩擦，常见的润滑方法是人工点滴润滑

等;(2)液体润滑。润滑膜能连续不断形成，润滑膜强度高，常见的润滑方式是自动

润滑，油浴润滑等;(3)半液体润滑。是边界润滑和液体润滑之间的一种形式，润滑

膜有一定的连续性和持久性，取决于润滑条件和润滑剂的性能，如:油线 (油绳)润滑，

飞溅润滑等。

    根据润滑原理，设备的润滑形态是鉴别服装设备性能的主要条件之一。没有可靠的润

滑保证，就没有服装设备的正常运转。

五、粘合机工作原理

热溶粘合衬要高质量高效率地粘合到面料上，必需应用粘合机。在粘合机上，粘合衬的
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粘合参数:温度、时间、压力都可以得到有效的控制。粘合机的工作原理主要是:(图
i一3)

    (1)准备阶段:加热熔化热熔粘合胶，使热熔粘合胶熔化到流变形态。根据不同的粘合

胶进行温度设定，温度要求均匀，热均匀度土2-土5度，对于开放式加热的粘合机来说，

有较高的难度;

    (2)粘合阶段:加压渗人粘合胶。通过压力，使热熔粘合胶渗人面料的纱线纤维中
形成 “钉型”连结，是物理过程，压力要均匀，大小按工艺要求调整。温度过高，压

力过大，会造成热熔胶渗透出面料的严盆疵点，影响服装外观质童。

    (3)冷却阶段:粘合剂冷却固结，性能好的粘合机有冷却衣片的过程和装置。
    粘合机工作性能和上述三个阶段的有序完成有密切的关系。例如，有些粘合机将加压

加热同时进行，就影响到粘合的质t和作业效率。

    应该指出:(1)冷却的速度的快慢对粘合质t没有影响，
              (2)粘合强度，粘合后12-24小时才可达到最高。

1、1、呷咎圳
圈，-3 粘合加工示意圈

t一压板 2-枯合材料 3一面料 4-热熔粘合剂

第二节 服装设备机械基础知识

    机械设备中的机构由构件组成，构件之间靠运动副连结，服装设备的维修和操作人员懂

得了机构的结构和传动，阅读和理解了机构简图，掌握机构简图的绘制方法后，能更好地操
作设备和管理设备。

一、服装设备中常用的构件及其简图

1.服装设备中常用的构件有轴、连杆、支座、机架、弹簧、电机、联轴器等;

2.服装设备中常用固定联接表示有:杆和杆之问，零件和轴之问等;



它们的简图如表1-2所示
                    裹 1-2 } d 8138-74

轴、杆、连杆等

轴、杆的固定支座

啮合式联轴器

摩攘式离合器

`$刃一-

州 }卜一~

巡
妙一。

杆的固定联接

零件与轴的联接

    森

  司 、、-.

~ 于
压缩弹黄

拉伸弹赞

弹性联轴器

万向联轴器

民一-J

轴承 r..，

在支架上的电动机

    制动器

二、运动，}}}示意图

服装机械中的常用运动副是回转副 (转动副)，滑动副 (移动副)，螺旋副，球面

副和平面高副(凸轮副)等。它们的示意图是表1-3

                                  裹1-3常见运动.}}1示意圈

名称 机构结构图
机构简图

和机架连接
平面 幸间

  回转副

(转动副 ) 廖 、 命 寡

  移动副

(滑动副 )
砂 声丫 戒

  车斗
衍-仁〕，r

球面副 本 石 耳
平面高副 务

  i

半 矛异卜

螺旋副
贬孙~ 2、妙产、. 、}n

三、机构简图

    机构简图，又称机构运动简图，机构示意图。它只表示各构件之问的关系，没有严

格的比例关系，是实际机构的抽象简化。
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    1.机构简图绘制的墓本步骤:
    (1)确定运动平面(平行平面为同一平面)，服装机构极大多数为平面机构;

    (2)确定每个构件及其连接的运动副的类型;

    (3)按传动链绘制成图。
    2.服装设备中的主要机构形式及其简图

    (1)平面铰接四连杆机构，缝纫机中最常用的是曲柄摇杆机构，其次为双摇杆机构和双

曲柄机构。(表1一4)
    (2)平面曲柄滑块机构及其变形机构。(表1-4 )

衰1-4平面四连杆构及其演化机构

作为机架

的构件 校链四杆机构
转动副D转化成移动副

  后的机构 (e=0 )

4

        ， C

  夕八。
B e,/4含_
二今r}rn 沙尹，，笋，OD
八 - -

      曲柄摇杆

    D
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